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NUESTRAS NOVEDADES PARA USTED:

1.1

format) format)

(I 1/74 Casquillo de (2 1/77 Casquillo de
taladro DIN 179 A, largos taladro DIN 172 A, largos
2 1/81 Juego de brocas conicas (1) 1/85 Juego de brocas
para chapa en envase sin plastico escalonadas en envase sin
plastico

L1 1/92 Taladro sacanticleos en
angulo magnético MAB 155

12 1/93 Taladro sacanticleos 2 1/94 Taladro sacanu-
magnético MABasic 200 cleos magnético MAB 825

1.4
1.5
1.7

format)

12 1/162 Avellanador cénico y des-
barbador con paso desigual

ha il |

2\ 1/274 Hoja de sierra cir-
cular de metal duro Drytech®

L1 1/187 Herramienta desbarbadora de agujeros para

2 1/157 Juego de avellanadores maquina
con agujero transversal en envase
sin plastico

B S se= s

L1\ 1/346 Fresa frontal con L1\ 1/346 Fresa frontal High-Feed con L2\ 1/347 Fresa frontal High-Feed con paso

paso de espiral de 40°/42° paso de espiral de 30° y refrigeracion de espiral de 30° y refrigeracion interior
interior

12 1/348 Fresa de acabado 12 1/349 Fresa de acabado con L1 1/350 Fresa esférica con paso

con paso de espiral de 42° radio angular y paso de espiral 42° de espiral de 30°

(2 1/351 Fresa esférica con [ 1/352 Fresa toroidal con 12 1/353 Fresa toroidal con

paso de espiral de 30° paso de espiral de 30° paso de espiral de 30°
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Brocas de centrar 1 1 }
Brocas de puntear NC "

Brocas espirales

Brocas escalonadas

Brocas conicas para chapa de precision y —
brocas escalonadas

Brocas para soldadura por puntos

Brocas sacanucleos

Cortadoras circulares 1/9-

1/97

Brocas de centrar

de metal duro integral 1 z
Brocas de puntear NC "
Brocas espirales

Brocas para agujeros profundos

Brocas cafion monolabial

1/98-
1/136
Escariadores manuales
Escariadores de maquina 1 3
n
1/137-
1/153

Avellanadores con agujero transversal
Avellanadores conicos 1 4
Avellanadores planos .
Avellanadores de espiga
1/154-
1/181

Machos de roscar manuales

Machos de roscar de pasada tnica 1 5
Machos de roscar a maquina "
Machos de laminacion a maquina

Fresas de roscas

1/182-
1/237

Terrajas de roscar
Herramientas de sujecion 1 6
Herramientas de reparacion de roscas

1/238-
1/257

Hojas de sierra mecanica
Hojas de sierra de cinta 1 7
Hojas de sierra circular "

1/258-
1/275

HSS-E/HSS-E-PM-

Fresas acoplables 1 8
Fresas de ranurar "
Fresas frontales

Fresas para chaveteros y ranuras

Fresas angulares

Fresas para perfiles

Fresas esféricas 1/276-
1/301

Fresas frontales

de metal duro integral 1 9

Fresas esféricas "

Fresas de desbarbar 1/302-
1/358
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Plctogramas y valores de corte
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4 Adelgaza-

i () DIN1412forma Afilo |/ DIN 1412, forma B DIN 1412, forma C con
miento -k 1’ transversal afilado i 1’ filo transversal con filo punta en cruz
v v transversal corr.
DIN 1412, forma D } DIN 1412 Forma N
— @@ afilado para fundicion & Rectificado de superficie
- gris conica, rectificado normal
Material de Acero rapido Metal /
. ej.| HSS p . duro Metal duro integral perfil rectificado
corte de alto rendimiento integral
— conforme a DIN 208 DIN P2
Norma - €. 208-B Forma B — 338 conforme a DIN 338 Norma de fabrica
ranurado helicoidal [l
Desprendimiento de virutas Desprendimiento de virutas Desprendimiento de Arranque de virutas de alto
Tipo .e.| N de materiales con adheren- W de materiales con adheren- H virutas de materiales con FU rendimiento eficiente para
cia y dureza normales cia y dureza bajas adherencia y dureza altas aplicaciones versétiles.
Grosor del nu- ' 3 i ¥ ,
cleo/ aumento . €j. ’i‘ Grosor de nicleo & Grosor del nucleo grande ’;‘ Aumento de niicleo
} el normal Bl =R normal
del nicleo ] = =J
Numero de e nimero de dientes 4
filos I (4 filos)
angulo de fi | Corte previo 2-3 longitud
Rosca el M rosca métrica o~ con angulo e:: ancos ~| Corte previo 2-3 longitu
de 60 & de rosca, forma C
. . margen de tolerancia 1SO 2 rosca metrica |-'|orn.'1’al IS0
Tolerancia .ej.| H7 H7 6H Clase de aplicacion 2
tolerancia media 6H
Modelo de ; vastago cil. con ; vastago cil. con super-
Véstado .ej. | (on ] Superficie de arrastre  |{___ véstago cilindrico U5%]| ficie de arrastre confor-
9 18358 conforme a DIN 1835B 6535-HE me a DIN 6535HE
2:9;::"/3: o @ broca espiral con angu- @7/ espiral hacia la derecha \§ espiral a izquierda con
Eunta X lo de punta de 130° 25500 con angulo de 25° - 30° N angulo de aprox. 7°
TR i iza-
Aplicacion . ei. él@ para roscas de agujeros ( : corte a la derecha % apta para el mecaniza
pasantes y ciegos do en seco
Taladrado 47 Guias %& Helix
|
M Copiar { z Ranuras % Rampas
-7
J Acabado { 2 Desbastado ? 2 Desbastado, dindmico
LA 4

Velocidad de corte y avance

M

Todos los datos relativos a la velocidad de corte y al avance corresponden a un valor indicativo recomendado.
Este valor presupone condiciones estables de la maquina, una sujecion de la pieza libre de vibraciones asi como el uso de
un lubricante refrigerante apropiado.

® recomendado © adecuado O parcialmente apto
Clasificacion por simbolos

ACERO ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm?2 nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ ] [J © O - - - - - - - - 1040
Clasificacion por valores numéricos de velocldad de corte V
Estilo de fuente negrita = recomendado
Estilo de fuente normal = adecuado
Aplicacion - ALEACIONES )
ACERO METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio > Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC  HRC
8%Si 8%Si ycinc Duropl. Ref.
Velm/min] (35 ) 18 12 18 14 1 22 18 8 26 - - - - - - 1040
17/ etc. Célculo de ejemplo (broca espiral de @ 8 mm; acero de construccion hasta 700 N/mm?) etc. ACERO Ref.
mm — > |Valor buscado 1: n= revoluciones por minuto (r.p.m) <700 N/
—— V. x 1000 mm? f
Férmula: n= _ DxT mm
4 ’ . B ® 35 m/min x 1000 0,060 ...0400
5 Calculo: n= >  8mmx3,14159 0070  ...0500
6 Solucion: n= 1392/min 0,090 ...0600
@—I Valor buscado 2: Vi = velocidad de avance (mm/min) 0,090 ...0800
9 Férmula: Vi= nxf 0,110 ...0900
10 Calculo: Vi = 1392/min x 0,090 mm/rev. <& 0,140 ...1000
etc. Solucion: Vi= 125 mm/min etc. etc.
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Tratamiento de superficies
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Plctogramas y valores de corte

Las herramientas de acero rapido o metal duro, debido a sus

caracteristicas generalmente buenas, se suministran sin tratamiento adicional
de la superficie, es decir, modelo de acabado pulido. Para aplicaciones
especiales se recomienda, sin embargo, optimizar la herramienta para
diversos requisitos mediante procedimientos de refinamiento de superficies,

a fin de conseguir los objetivos siguientes:

TiN
a la difusién

- de oxidacion

- Dureza, tenacidad

- Dureza en caliente, estabilidad

Las ventajas resumidas del tratamiento de superficies
Resistencia a la abrasion y

Dureza, resistencia contra
el desgaste en materiales
de fundicion

- Dureza extrema, resistencia
extrema al desgaste por calor

- Prolongacion de la vid_a util - Calidaqes superficiales n_nejoradas Dureza. tenacidad, resis- Sirius® Reduccion de la resistencia
— Fuerza de corte reducida — Mecanizado en seco mejorado 7o ’ al deslizamiento, alta resis-
: : : tencia al desgaste ! 4
- Velocidades de corte y - Mecanizado de material templado L . . tencia al desgaste
avance elevadas optimizado Reduccion de la resistencia ZN D It ficiente d
al deslizamiento ureza alta, coeticiente de
friccién bajo
Recubrimiento de nitruro de titanio TiN Recubrimiento Fire (TiAIN/TiN) I Recubrimiento de diamantes Diamante

El nitruro de titanio es una capa protectora contra el
desgaste de color dorado que se aplica por medio del
procedimiento PVD (PVD = separacion fisica en vacio).
La dureza mayor combinada con un valor de friccion
menor consigue una vida Util notablemente superior asi
como un rendimiento mejorado del arranque de virutas.
El recubrimiento de TiN se utiliza primordialmente en
brocas espirales y machos de roscar.

Recubrimiento de carbonitruro de titanio -

El carbonitruro de titanio es una capa protectora contra
el desgaste aplicada mediante el procedimiento PVD
que es mas dura que TiN y que presenta un coeficiente
de friccién menor. El rendimiento de las herramientas
aumenta gracias a la dureza y a la tenacidad combinada
con una resistencia mejorada contra el desgaste.

El recubrimiento de TiCN se utiliza primordialmente en
brocas de punta NC, machos de roscar y fresas frontales.

Recubrimiento de nitruro de titanio-aluminio

El nitruro de titanio-aluminio es una capa protectora
contra el desgaste de multiples capas que se aplica por
medio del procedimiento PVD. La alta tenacidad resultante
asi como la estabilidad de oxidacion caracterizan este
recubrimiento como ideal para velocidades y avances
altos, prolongando a la vez la vida Util de las herramientas.
El recubrimiento de TiAIN se utiliza esencialmente en el
sector de las perforaciones y del fresado, recomendandose
el TIAIN, sin embargo, también para el mecanizado en seco.

Recubrimiento de nitruro de aluminio-titanio -

En comparacion con el recubrimiento de nitruro de titanio-
aluminio, el recubrimiento de nitruro de aluminio-titanio
tiene un mayor contenido de aluminio. Esto asegura una
resistencia a la oxidacion ain mayor y una mayor dureza
de capa. El recubrimiento AITiN es utilizado también en
brocas y fresas, se recomienda el mecanizado en seco.

Recubrimiento de nitruro de circonio ZrN

El nitruro de circonio es adecuado para el mecanizado
de materiales sin contenido de hierro y especialmente
para aleaciones de aluminio. Este recubrimiento no suele
utilizarse para la soldadura en frio de aluminio. La alta
dureza de capa y la resistencia a la oxidacion tienen la
ventaja de aumentar la duracion de vida util, asi como de
mejorar la efectividad del avance y la velocidad de corte.

El recubrimiento de alto rendimiento de carbono Ia-c

Ta-C es la variante mas resistente al desgaste de los
recubrimientos de carbono como diamante (DLC) y
permite un mecanizado mas rentable de materiales
exigentes como:

« Aluminios con un contenido en silicio del 10%
como maximo

« Cobres

« Grafito

« Plasticos reforzados con fibra de vidrio (GFRP)

« Plasticos reforzados con fibra de carbono (CFRP)

Fire es un recubrimiento de TiAIN/TiN de multiples
capas de estructura gradiente. Las ventajas
combinadas del recubrimiento de TiAIN y TiN aportan
un comportamiento muy bueno frente al desgaste,
una alta estabilidad térmica asi como dureza y
tenacidad. Aparte de la aplicacion en himedo
convencional, este recubrimiento también es apto
para la lubricacion a cantidad minima y para el
mecanizado en seco.

El recubrimiento Fire se emplea, sobre todo, en brocas
espirales y fresas frontales, asi como en plaquitas

intercambiables. -

Revenida al vapor

El revenido al vapor es una forma de tratamiento de
superficies que reduce la resistencia al deslizamiento
y evita la formacion de filos recrecidos. Asimismo
pueden evitarse la soldadura en frio.

El revenido al vapor se utiliza primordialmente en
brocas espirales y machos de roscar.

Nitruracion

La nitruracién es un proceso del tratamiento de
superficies que aumenta la dureza y la resistencia al
desgaste. La nitruracion es especialmente adecuada
para el mecanizado de materiales con una abrasion
alta (materiales abrasivos), como por ejemplo los de
fundicion.

La nitruracién se utiliza primordialmente en brocas
espirales y machos de roscar.
Recubrimiento Signum (TiAIN/SiN) [ signum |

Gracias a la estructura especial de nanocompuestos
con una estructura de capas de TiAIN y SiN, este
recubrimiento con 5500 HV es uno de los mas
duros del mercado. Especialmente adecuado para
materiales dificiles de mecanizar. Alta resistencia

al desgaste por calor combinada con una alta
resistencia a la difusion.

Recubrimiento Sirius®
(TiAIN/nitruro de circonio)

Recubrimiento Sirius® para proteger el macho
de roscar: la combinacion de TiAIN y nitruro de
circonio consigue una superficie de herramienta
especialmente resistente con un valor de friccion

bajo.
Recubrimiento S de nitruro de

aluminio-titanio -
Este recubrimiento se recomienda especialmente

para el mecanizado de materiales templados (> 70
HRC). Se utiliza primordialmente en fresas frontales

y se caracteriza por su alta resistencia al desgaste.

El mecanizado en seco es igual de posible que por
ejemplo el mecanizado de alta velocidad.

Sirius®

Procedimientos de tratamiento de superficies en comparacion:

Este recubrimiento es especialmente adecuado para
el mecanizado de plasticos reforzados, aleaciones de
aluminio y cobre. El coeficiente de friccion contra el
acero es muy reducido.

SUPRA SUPRA

Recubrimiento PVD de alto rendimiento universal con
procedimiento de acabado especial para el arranque
de virutas HPC.

El recubrimiento de alto rendimiento SUPRA

puede denominarse como el material de acabado
polivalente, ya que cubre una amplia gama de
aplicaciones, desde el mecanizado de acero, pasando
por el mecanizado de aceros inoxidables y hasta el
mecanizado de fundicion. El nuevo recubrimiento
SUPRA se ha seleccionado para nuestras
herramientas de taladrar HPC y de roscar FORMAT.

AITIN- AT
Recubrimiento PVD de alto rendimiento universal
para el arranque de virutas HPC.

El nuevo recubrimiento AITiN* es un recubrimiento
universal especialmente para el mecanizado de
materiales de acero y fundicion. Se ha seleccionado
especialmente para nuestra fresa frontal de metal duro
integral estandar FORTIS.

CUPRIC ' CUPRIC

Recubrimiento PVD multicapa de alto rendimiento
especial con procedimiento de acabado especial para
el mecanizado de materiales de aceros altamente
aleados, inoxidables y de arranque dificil de virutas.
Este nuevo recubrimiento de alto rendimiento

se ha desarrollado especialmente para nuestras
herramientas de roscar de alto rendimiento FORMAT,
INOX y VG.

DUO* DUO*

Recubrimiento PVD multicapa de alto rendimiento
universal con procedimiento de acabado especial. Es
adecuado como material de revestimiento polivalente,
ya que cubre una amplia gama de aplicaciones, desde
el mecanizado de acero, pasando por el mecanizado de
aceros inoxidables y hasta el mecanizado de fundicion.
El nuevo recubrimiento de alto rendimiento DUO* se
ha seleccionado especialmente para nuestro nuevo
avellanador cénico de precision UGT FORMAT.

Refinamiento Color Estructura del recubrimiento Espesor Dureza
de de la superficie um HV

TiN amarillo dorado de una capa 1 -4 2300

| TicN | marron claro de varias capas 1 -4 3000

| TIAIN | AITiN | violeta de varias capas 3 3200

ZrN dorado claro de varias capas 0,1- 3 3400
taC arco iris y gris antracita de varias capas - 6000-7500

| Fire | lila de varias capas 2 -6 3300

| revenido al vapor | gris tratamiento de la superficie max. b 400

nitrurado plata grisaceo tratamiento de la superficie 20 1300

| signum | rojo bronce de varias capas 15 5500

Sirius® dorado pélido de varias capas 1 -5 3400

| TIAIN-S | azul de varias capas 05- 4 4500

Diamante negro - 05- 2 5000

SUPRA violeta-negro de varias capas 1 -4 3200

| AITiN® | violeta-negro de varias capas 1 -4 3200

[GUPRIE| dorado palido-cobre brillante  de varias capas 1 -5 3400

DUO* dorado claro de varias capas 1 -3 3400

Coeficiente de friccion Temperatura
contra el acero de aplicacion

0,50 max. 600 °C

0,40 max. 400 °C

0,55 max. 750 °C

0,50 max. 900 °C

- max. 550 °C

0,60 méax. 850 °C

- max. 550 °C

max. 550 °C

0,55 max. 800 °C

0,40 max. 800 °C

0,45 max. 1200 °C

0,15 max. 350 °C

0,60 max. 800 °C

0,55 max. 750 °C

0,40 max. 800 °C

0,50 max. 900 °C
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Brocas HSS/HSS E

T B

Grupos de material

4 Acero Metales no férricos
Material no aleado y altamente aleado. Metales blando como p. €j., aluminio, cobre, grafito o laton.
—
-
—
M Acero inoxidable Materiales templados
Material aleado con contenido Aceros duros, asi como fundicion en coquilla.

minimo de cromo del 12 %.

Aleaciones resistentes a altas temperaturas
Hierro fundido Materiales altamente aleados con componentes de hierro, niquel,
Material de viruta corta. cobalto, asi como titanio.

Resumen - Brocas HSS/HSS-E

Broca para el mecanizado universal
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Resumen - Brocas HSS/HSS-E
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Resumen - Brocas HSS/HSS-E
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Gorts @ g[ o8 e € Voo 1028
cSESE=m— 7 -
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ HSS 10 0 1/67
DIN
CEDEEDEE ® sukRING | b5 | O @ v@&@g %@4 G -2 e oo 1/67 1081
on [ V) N u
m o @ D@_ - - 7830 [EEEl e © © © 1/70 1085
format DIN SN -
format) %ﬂ u.!< 10 -50 [Eiends) o 0 0 1/71 1089
s m format HSS %5@;5 = qf 8 -30 pulido @ 0 © 1/72 1092
Broca escalonada corta _ «c3 o8 o 2 Ref.
[} T o c o =
2 852282 7 M Pagina
2('
T formaD _@_g @4 32-105 pulido ° © 0 1/79 1100
o
@m_@g W&, G| 2108 TN e 000 1179 1101
2/
g format) E_@g E! 25 10,2 pulido ® O 0 © 1/79 1103
st T GUHHING) HsS @ E'-@ng@q 2,5-10,2 TiN ® O © O 1/79 1104
H/
emToSE—————— formaD | uss @ % !{ 34-11 pulido ® O O © 1/79 1106
2
'E:—“‘S-E e e mi%g E! 34-11 TiN ® O O O 1/79 1107
format hss || DN 2,5-10,2 1/80
o) 8378 -@_g :@q Bl e cooe /80 1109
— DIN
fermanD 3374 _@Q :@{ 3,2-105 Bl e coo 1/80 1112
format) i@gi! 3411 Bl e cooe 1/80 1115
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto

1/6



Resumen — Brocas HSS/HSS-E

Broca coénica para chapa de pre-

()
cisién y brocas escalonadas T L &2 E
> .9 €
g 5 3¢ £ g
S =z <8 = %) Pagina
2 P
a5 361 EEa ° 1/81 1300
2
ar u i
Q@ 3-61 TiN ® 0 1/81 1303
o l' .
Hss @ 5-31 pulido ® © 1/82 1302
2
ar = i
Q@ 5-31 TiN ® O 1/82 1304
2
- 4-60 pulido ® © 1/83 1315
2
- 4-60 TiN ® O 1/83 1312
2
- 4-60 | TIAIN | ® & O 1/83 1313
2
HSS = 4-40,5 pulido ® O 1/84 1314
2
HSS - 4-40,5 TiN [ ) 1/84 1320
2
Hss = 4-405 | TIAIN | ) () 1/84 1316
2
- 4-30 pulido [ ) 1/85 1343
- »
eI — =xacT - 4-30 TN ° ¢ 1/85 1344
2
«'—_ R EXACT - 4-30 CTAN e o 0 1/85 1345
HSS | — = 6-18 [ ) 1/86 1312
Broca sacanticleos ® Ref.
= 2
s £
= IS 7] M Pagina
12-50 pulido ® O 1/87 1337
HSS-£ 12-50 | TIAIN | ® © 1/87 1339
12-50 pulido ® O 1/88 1340
12-50 | TIAIN | ® O 1/88 1342
HSS 12-60 pulido [ ] 1/90 1012
HSS 12-60 VarioPLUS o 1/90 1043
HSS 12-60 VarioPLUS [ ] 1/90 1044
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto

1/7
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Brocas HSS/HSS-E

Resumen - Brocas HSS/HSS-E

5 Broca sacanticleos °
- S
= c €
- 5 £ g
. = = 3 Pégina
—
g# i 14-60 VarioPLUS ° 1/90 1049
S Wetal 20-60 pulido o o 1/90 1125

IMASCHINEN

mFEIN Metal 12-65 pulido ® 1/95 1054
WFEIN Metal 50-80 pulido ) 1/95 1057

Broca para el mecanizado INOX

Broca espiral [} 28 9 @ Ref.
T oo ofo SET,E3 48 g
s E 2228 sg gL ge 28 € g
‘“ S =¢=%8388=$ﬁ§ € =] L.
= <('c< Oz <o <N LS [ M Pagina
N B I AN { S e e 0y o
PR ST ——— GUHRING | 155t 5;’; _ 1 13 puido © @ © © 1/53 1026
|3o Blg iy
DIN
forma | hsse| O @ @ @D@ !4 1 -13 | TIAIN ® © 1/55 1079
format) %E 5!4 1 -16 AN © o () 1/55 1020
SN forma Hsss L7 LV \ 10 34 puidc ® ® © 1/68 1027
=

GUHRING |HSSE %@G i 10,2-30 pulido © @ ® O 1/68 1082

Broca para el mecanizado de aleaciones especiales

Broca espiral - P §§ T o8 ¢ 2 Ref.
= s SE 2558 59 58 85 £
3 < % £33 62 < S = 173 M Pagina
nnnnnnnnnnnnn T .Y, LY 19 puido © @ o 147 1013
S| £ s ) :@ !4 -145 TN © @ ° 1/47 1016
- m 3'3;’; ? %g !<I pulido © @ () 1/47 1014
DIN "
formal) |HSSE| o 6 6 @-@g !{ pulide © ©O [ ] 1/63 1047
Broca para el mecanizado duro
Broca espiral - s 3 BEE o8 .9 2 Ref.
2 c OE 25538 50 58 85 £
S =z <5 <8 &£8 I <R LS @ Pagina
_ & , ==
W £ & HSS [?) _
e |5y - (ST B o e o ® e 10
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto
1/8 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Brocas HSS/HSS-E

H i1l
Broca de centrar

Caracteristicas: E )
@ de tolerancia: #0,5-2,5=+0,14 mm DIN
#3,15-5 =+0,18 mm 333-A el

#6,3-10 =+0,22 mm

Aplicacion: broca de centrar para realizar perforaciones de centrado segtin DIN
332, forma A, hoja 1 (sin avellanado protector).

O
1.1

HSS | e —— | HSS O | HSS R | 1SS E B —
S ——

1120 forn@ 1121 GUHHRING 1123 for@ 1126 for@
. professional quality . " professional quality . professional quality
pulido pulido TiN pulido

A 55 R —

o / coé

Aplicacion e FUNDICION  [feppeini s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1120
25 20 16 10 - 6 20 16 5 40 - 60 - - - - 1121
Ve [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1123
20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1126
25 20 10 10 - 5 20 15 3 30 30 20 3 - - - 1127

112 1121 1123 1126 1127 Ref.

@ véstago Longitud <700 N/mm2 pulido pulido TiN pulido
@ de broca d; d, h8 total I, Para @ de pieza f

mm mm mm mm mm/rev € € € € €
0,5* 3,15 25 <4 0,02 3,53 7.31 8,89 - - ...0050
0,8* 3,15 25 4- 6 0,02 - 7,08 8,89 - - ...0080
0,8* 3,15 25 4- 6 0,02 3,563 - - - - ...0081
1 BAII5) BiIF5 6- 8 0,02 2,49 6,562 8,24 4,51 9,09 ...0100
1,25 3,15 31,5 8- 10 0,02 2,49 7,54 8,24 - - ...0125
1.6 4 35,5 10- 15 0,02 2,60 6,52 8,47 4,44 9,38 ...0160
2 5 40 15- 20 0,03 2,96 6,14 8,78 5,42 9,69 ...0200
25 6,3 45 20- 30 0,03 351 7,31 9,56 6,22 9,98 ...0250
3,15 8 50 30- 40 0,04 4,47 10,34 10,51 7.40 11,22 ...0315
4 10 56 40- 63 0,05 6,42 14,94 12,44 10,31 14,00 ...0400
5 12,5 63 63-100 0,07 8,89 21,09 15,44 17,71 20,33 ...0500
6,3 16 71 100-150 0,09 14,53 30,83 19,49 22,51 26,07 ...0630
8 20 80 150-250 0,1 22,44 48,66 32,00 - - ...0800

10 25 100 > 250 0,12 47,56 97,22 - - - ...1000

* Con filo cortante de un solo lado. (W113) (W103) (W113) (W113) (W113)

Juego de brocas de centrar

pa  formaD

Conte- 112 112 112

nidodel  Numero de pulido pulido _
juego brocas de centrar
mm Pieza € € €
0,5-4 7 46,18 - -
1 -4 6 - 92,02 142,60
(W113) (W113) (W113)
1120 1126 1127
pulido pulido
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /9

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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1l

Brocas HSS/HSS-E
1 I } 1 I
Broca de centrar, extralarga
Caracteristicas: » - _
Tolerancia de &: @1-2,56=+0,14 mm HSS @ GUHRING
@?3,15=+0,18 mm N 118°
Aplicacion: broca especial larga para realizar [
perforaciones de centrado segun DIN 332, forma ‘ )
A, hoja 1 (sin avellanado protector) para lugares de
centrado muy profundos.
II
Sai=odl
o /g pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio >  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <bh5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 25 20 16 10 8 6 20 16 5 40 - 60 - - - - 1133
| GUHRING]|
113 Rl
<700 N/mm? pulido
@ de broca d, @ véstago d, h8 Longitud total I, Para @ de pieza f
mm mm mm mm mm/rev €
1 4 120 6- 8 0,02 9,29 ...0100
1.6 5 120 10-15 0,02 9,08 ...0160
2 6 120 15-20 0,03 8,46 ...0200
25 8 120 20-30 0,03 10,12 ...0250
3,15 10 120 30-40 0,04 19,62 ...0315
(W103)
Broca de centrar
Caracteristicas: con radio (riesgo de rotura reducido). o
@ de tolerancia:  0,5-2,5=+0,14 mm Hss || DN
@ 3,15-5=+0,18 mm 333-R

?6,3-10 =+0,22 mm
#12,5=+0,27 mm

Aplicacioén: broca de centrar estandar para realizar
taladrados de centrado conforme a DIN 332, hoja 1,
forma R (con radio).

&

1129 forn@
professional quality

pulido

I| Il = !
EBE 0N ﬁ 13 GUHRING
° pulido
icaci6 . /ALEACIONES| .
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 129
25 20 16 10 8 6 20 16 5 40 - 60 - - - - 1134
format)  [EMLINTH
1129 1134 Ref.
<700 N/mm? pulido pulido
@ de broca d; @ vastago d, h8 Longitud total I Para @ de pieza f
mm mm mm mm mm/rev € €
0,5* 3,15 25 <4 0,02 - 4,43 ...0050
0,8* 3,15 25 4- 6 0,02 - 4,25 ...0080
1 3,15 31,5 6- 8 0,02 3,24 3,63 ...0100
1,25 3,15 315 8- 10 0,02 3,24 414 ...0125
1,6 4 35,5 10- 15 0,02 3,56 3,46 ...0160
2 5 40 15- 20 0,03 3,80 3,51 ...0200
25 6,3 45 20- 30 0,03 411 417 ...0250
3,15 8 50 30- 40 0,04 5,51 5,62 ...0315
4 10 56 40- 63 0,05 7.47 7,75 ...0400
5 12,6 63 63-100 0,07 11,96 11,77 ...0500
6,3 16 71 100-150 0,09 17,51 17,57 ...0630
8 20 80 150-250 0,1 - 27,69 ...0800
10 25 100 > 250 0,12 - 55,37 ...1000
12,5 31,6 125 > 250 0,12 - 104,15 ...1250
* Con filo cortante de un solo lado. (W113) (W103)

1/10

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca de centrar

Caracteristicas: con radio (riesgo de rotura reducido). B
& de tolerancia: #1,25-2,56 =+0,14 mm HSS DIN \&/ @ 5&5@
#3,15-5=+0,18 mm 333-B|| ] oS ’ e
#6,3=+0,22 mm ~ —
s . . [ .
Aplicacion: broca de centrar estandar para realizar —
taladrados de centrado conforme a DIN 332, hoja 1, forma

B (con avellanado protector 120°).

1132
pulido

/
L —

Aplicacion e FUNDICION  [iepienl s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1132

132 fe
<700 N/mm? pulido

@ de broca d, @ véstago d, h8 Longitud total I; Para @ de pieza f

mm mm mm mm mm/rev €

1,25 5 31,56 8- 10 0,02 6,00 ...0125
1.6 6,3 35,6 10- 15 0,02 4,93 ...0160
2 8 40 15- 20 0,03 6,62 ...0200
25 10 45 20- 30 0,03 6,62 ...0250
3,15 11,2 50 30- 40 0,04 7.16 ...0315
4 14 56 40- 63 0,05 11,73 ...0400
5 18 63 63-100 0,07 16,24 ...0500
6,3 20 71 100-150 0,09 22,27 ...0630

Broca de puntear NC con vastago cil.

Caracteristicas: modelo muy estable, con afilado preciso de punta y filo
transversal estrecho. Con un\gngulo de incidencia IF;teraI de 1z°/30‘¥ HSS-E 4 7 on ] @ 5&5.’(};@
A partir de @ 6 mm con superficie de arrastre seguin DIN 1835-B. Tolerancia 18358 00°
de @: h6.
Aplicacién: broca especial para puntear de forma exacta y rapida en maquinas ¢
_NC, m_qndrinadoras de coordenadas_y otras tal_adradoras que requieren gran EI*~Q =Ry g .
inversion de capital, para centrar y biselar agujeros roscados en una sola pasada. = ) \§ l } a
1140
pulido
|
; } TiN
Aplicacion . ALEACIONES| :
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1140
20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1146
1140 1146 Ref.
<700 N/mm? pulido TiN
@ h8 Longitud de ranura Longitud total f
mm mm mm mm/rev € €
3 12 46 0,05 3.27 - ...0300
4 12 55 0,06 3,76 - ...0400
5 14 62 0,07 4,29 7,69 ...0500
6 16 66 0,09 7.84 10,89 ...0600
8 21 79 0,1 10,09 13,84 ...0800
10 25 89 0,13 14,96 18,73 ...1000
12 30 102 0,16 19,22 23,76 ...1200
16 38 115 0,2 34,60 39,40 ...1600
20 45 131 0,23 57,42 68,00 ...2000
(W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 1

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca de puntear CN con mango cil., larga

Caracteristicas: con afilado preciso de punta y filo transversal estrecho.
Con un angulo de incidencia lateral de 12°/30°.

E%
g
NN

1835-B 90°

Aplicacion: para el punteado de posicion exacta. Para centrar y
biselar agujeros roscados en una sola operacion.

A

I3

)

for@
professional quality

Aplicacion ACERO FUNDICION ’;';f,’ég:gl'_"g METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1147
ACERO 1147 Ref.
<700 N/mm? TiN
Zh8 Longitud de ranura Longitud total f
mm mm mm mm/rev €
6 20 140 0,09 32,62 ...0600
8 25 140 0,1 34,47 ...0800
10 25 170 0,13 44,44 ...1000
12 30 170 0,16 55,60 ...1200
(W113)

Broca de puntear NC con vastago cil.

Caracteristicas: modelo muy estable, con afilado preciso de punta y filo
transversal estrecho. Con un angulo de incidencia lateral de 12°/30°.

A partir de @ 6 mm con superficie de arrastre segun DIN 1835-B.
Tolerancia de @: h6.

Aplicacion: broca especial para puntear con precision de posicion.
=T
=

g
oSN

1835-B 120°

SE
A\

forn@
professional quality

Para centrar y biselar agujeros roscados en una sola operacion. Bllg DEu E
1143
pulido
=]
1149
TiN
Aplicacion ACERO FUNDICION [aareia i METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1143
20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1149
ACERO 1143 1149 Ref.
<700 N/mm? pulido TiN
Zh8 Longitud de ranura Longitud total f
mm mm mm mm/rev € €
3 12 46 0,04 3,27 - ...0300
4 12 55 0,05 3,76 - ...0400
5 14 62 0,07 4,29 7.69 ...0500
6 16 66 0,09 7.84 10,89 ...0600
8 21 79 0,1 10,09 13,84 ...0800
10 25 89 0,13 14,96 18,73 ...1000
12 30 102 0,16 19,22 23,76 ...1200
16 38 115 0,2 34,60 39,40 ...1600
20 45 131 0,23 54,96 68,00 ...2000
(W113) (W113)
1 /1 2 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca de puntear CN con mango cil., larga

Brocas HSS/HSS E

Caracteristicas: con afilado preciso de punta y filo transversal estrecho.
Con un angulo de incidencia lateral de 12°/30°.

Aplicacion: broca especial para puntear con precision de posicion.
Para centrar y biselar agujeros roscados en una sola operacion.

HSS-E

835-B

° .
(o ]
i 18351

for@
professional quality

F
-
—

< ALEACIONE -
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

Aplicacion ACERO
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Vc [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1150
1150  Ref.
<700 N/mm? TiN
@ h8 Longitud de ranura Longitud total f
mm mm mm mm/rev €
6 20 140 0,09 31,16 ...0600
8 25 140 0,1 34,47 ...0800
10 25 170 0,13 44,44 ...1000
12 30 170 0,16 55,60 ...1200
(W113)
Microbroca
Caracteristicas: broca especial con vastago reforzado y alta precision de
concentricidad. P 9 Y ) HSS-E DIN N @ ffo'.l@
professional quality
Tolerancia de @: en la parte de espiral 0/-0,004 mm. PM 1899-A e
Aplicacion: para taladrar agujeros pequefios con alta precision de
p(:)rforacién. P 9 ped P @/ @% @: ( )
25-30° ‘ 3xD
25 mm
RSN ~f—fF+——— — —— -
|
pulido
s . ALEACIONE ¢
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 20 18 12 18 14 11 22 18 5 26 - - - - - - 1040
ACERO 1040 Ref.
<700 N/mm? pulido
@ Longitud de la espiral | Longitud total @ de véstago h8 f U.E.
mm mm mm mm mm/rev P €
0,1 0,5 25 1 0,006 10A 10,09 ...0010
0,15 0,8 25 1 0,007 10A 9,87 ...0015
0,2 15 25 1 0,009 10A 7,71 ...0020
0,25 1.9 25 1 0,009 10A 6,96 ...0025
0,3 1,9 25 1 0,011 10A 6,53 ...0030
0,35 2,4 25 1 0,014 10A 5,87 ...0035
04 3 25 1 0,014 10A 4,93 ...0040
0,45 3 25 1 0,014 10A 5,49 ...0045
05 34 25 1 0,014 10A 4,84 ...0050
0,55 3.9 25 1 0,02 10A 5,02 ...0055
0,6 3,9 25 1 0,02 10A 4,67 ...0060
0,65 4,2 25 1 0,024 10A 5,40 ...0065
0,7 4.8 25 1 0,024 10A 4,53 ...0070
0,75 4.8 25 1 0,024 10A 4,93 ...0075
0,8 5,3 25 15 0,024 10A 4,73 ...0080
0,85 53 25 15 0,041 10A 5,02 ...0085
0,9 6 25 15 0,041 10A 4,73 ...0090
0,95 6 25 1,5 0,041 10A 5,20 ...0095
1 6,8 25 15 0,041 10A 4,73 ...0100
Brocas de otras dimensiones, asi como de corte a izquierda o de metal duro disponibles bajo demanda. A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 3

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca corta con vastago cil.

Aplicacion: para el uso en maquinas con control numeérico,
taladradoras manuales y tornos.

1055 Caracteristicas: superficie pulida, a partir de 2,5 mm revenida al

- vapor, con afilado en punta preciso.

1056 Caracteristicas: superficie pulida, a partir de 2,5 mm revenida al

- vapor, con afilado en punta preciso.

HSS

DIN
1897

25-30°

=g

&

N
SHe

1.1

1088 Caracteristicas: A022, con afilado preciso de punta y con alta precision de concentricidad y
TiN graduacion. Geometria especial de puntas con autocentrado para aplicaciones sin centrado

previo. A partir de @ ,2,00mm, con recubrimiento de punta TiN.

Aplicacién ACERO FUNDICION ';i:g:gr:ss METALES NO FERRICOS

1055 fqr@
- professional quality

1056 GUHRING
[

R —

s 2 DORMER

TiN

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
25 22 - - - - 30 20 - 50 - - - - - - 1055
V¢ [m/min] 25 22 - - - - 25 20 - 50 - - - - - - 1056
32 16 10 9 8 14 32 25 14 36 38 38 20 - - - 1088
format |GUHRING] DORMER
ACERO UE 1055 1056 1088 Ref.
<700 N/mm? ‘ TiN
@ h8 Longitud de la espiral Longitud total f
mm mm mm mm/rev 1055 € € €
0,5 3 20 0,012 - - - 4,83 ...0050
0,6 3.5 21 0,012 - - - 7.20 ...0060
0,7 4,5 23 0,012 - - - 6,42 ...0070
08 5 24 0,012 - - - 5,22 ...0080
0,9 5,5 25 0,012 - - - 543 ...0090
1 6 26 0,012 10 1,33 2,20 317 ...0100
1.1 7 28 0,032 - - - 3,82 ...0110
1,2 8 30 0,032 - - - 3,70 ...0120
1.3 8 30 0,032 - - - 3,63 ...0130
1.4 9 32 0,032 - - - 3,80 ...0140
15 9 32 0,032 10 1,29 1,88 2,57 ...0150
1.6 10 34 0,032 - - - 3,35 ...0160
1,7 10 34 0,032 - - - 3,50 ...0170
1.8 11 36 0,032 - - - 3,62 ...0180
1,9 11 36 0,032 - - - 3,33 ...0190
2 12 38 0,032 10 1,56 1,38 2,22 ...0200
21 12 38 0,04 - - - 2,38 ...0210
2,2 13 40 0,04 - - - 2,38 ...0220
2,25 13 40 0,04 - - - 3,45 ...0225
23 13 40 0,04 - - - 3,22 ...0230
2,4 14 43 0,04 - - - 2,40 ...0240
25 14 43 0,04 10 1,56 1,65 1,73 ...0250
2,6 14 43 0,05 - - - 2,25 ...0260
2,65 14 43 0,05 - - - 3,55 ...0265
2,7 16 46 0,05 - - - 2,50 ...0270
28 16 46 0,05 - - - 3,50 ...0280
2,9 16 46 0,05 - - - 2,60 ...0290
3 16 46 0,08 10 1,56 1,65 1,72 ...0300
3.1 18 49 0,08 10 1,56 2,09 2,40 ...0310
3.2 18 49 0,1 10 1,56 2,02 2,40 ...0320
3,25 18 49 0,1 - - - 2,20 ...0325
33 18 49 0,1 10 1,56 2,09 1,65 ...0330
(W113) (W103) (W105)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 5

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Brocas HSS/HSS-E

LT R R L .

—

Broca corta con vastago cil.

Continuacion

L

format |GUHRING] D/DORMER
. _< . E ' UE. 1055 1056 1088 Ref.
mm TiN
e ?h8 Longitud de la espiral Longitud total f ®

mm mm mm mm/rev 1055 € € €
3.4 20 52 0,1 10 1,56 2,63 2,90 ...0340
35 20 52 0,1 10 1,56 1,88 1.95 ...0350
3,6 20 52 0,1 - - - 3,82 ...0360
37 20 52 0,1 - - - 2,73 ...0370
3.8 22 55 0,1 - - - 2,85 ...0380
39 22 55 0,1 - - - 2,97 ...0390
4 22 55 0,1 10 1,89 1,88 2,22 ...0400
4,1 22 55 0,1 10 2,02 2,29 2,20 ...0410
4,2 22 55 0,1 10 2,02 2,26 2,55 ...0420
4,3 24 58 0,1 - - - 3,45 ...0430
4,4 24 58 0,1 - - - 3,50 ...0440
4,5 24 58 0,1 10 2,31 2,32 2,57 ...0450
4,6 24 58 0,1 - - - 3,23 ...0460
4,7 24 58 0,1 - - - 3,50 ...0470
4,8 26 62 0,1 - - - 3,50 ...0480
4,9 26 62 0,1 - - - 2,75 ...0490
5 26 62 0,1 10 2,51 2,42 2,63 ...0500
51 26 62 0,125 10 2,78 3,74 4,18 ...0510
5,2 26 62 0,125 10 3,22 3.74 4,10 ...0520
5,3 26 62 0,125 - - - 418 ...0530
54 28 66 0,125 - - - 4,47 ...0540
b}b 28 66 0,125 10 3,22 3,20 3,35 ...0550
5,6 28 66 0,125 - - - 4,42 ...0560
57 28 66 0,125 10 3,22 4,29 447 ...0570
58 28 66 0,125 10 3,22 4,77 4,30 ...0580
59 28 66 0,125 - - - 543 ...0590
6 28 66 0,125 10 3,24 3,20 3,23 ...0600
6,1 31 70 0,125 - - - 5,63 ...0610
6,2 31 70 0,125 - - - 5,67 ...0620
6,3 31 70 0,125 - - - 5,67 ...0630
6,4 31 70 0,125 - - - 5,65 ...0640
6,5 31 70 0,16 5 3,53 3,86 4,30 ...0650
6,6 31 70 0,16 - - - 5,85 ...0660
6,7 31 70 0,16 - - - 5,78 ...0670
6,8 34 74 0,16 5 3,87 6,03 6,07 ...0680
6,9 34 74 0,16 - - - 713 ...0690
7 34 74 0,16 5 3,87 4,71 4,60 ...0700
71 34 74 0,16 - - - 7,68 ...0710
7.2 34 74 0,16 - - - 767 ...0720
73 34 74 0,16 - - - 7,50 ...0730
74 34 74 0,16 - - - 7.67 ...0740
D 34 74 0,16 - - - 5,43 ...0750
7.6 37 79 0,16 - - - 823 ...0760
717 3 79 0,16 - - - 8,38 ...0770
78 37 79 0,16 - - - 8,05 ...0780
7.9 3i7. 79 0,16 - - - 9,35 ...0790
8 37 79 0,16 5 4,84 5,28 5,67 ...0800
8.1 37 79 0,16 - - - 9,40 ...0810
8,2 37 79 0,16 - - - 9,77 ...0820
83 37 79 0,16 - - - 9,77 ...0830
84 37 79 0,16 - - - 9,77 ...0840
85 37 79 0,2 5 5,33 7,69 7.45 ...0850
8,6 40 84 0,2 - - - 10,23 ...0860
8,7 40 84 0,2 - - - 10,05 ...0870
838 40 84 0,2 - - - 9,82 ...0880
8,9 40 84 0,2 - - - 11,18 ...0890
9 40 84 0,2 5 6,20 7,08 733 ...0900
9,1 40 84 0,2 - - - 12,45 ...0910
9,2 40 84 0,2 - - - 13,13 ...0920
9,3 40 84 0,2 - - - 13,20 ...0930
9.4 40 84 0,2 - - - 12,45 ...0940
9,5 40 84 0,2 - - - 9,72 ...0950
9,6 43 89 0,2 - - - 12,75 ...0960
9,7 43 89 0,2 - - - 12,45 ...0970
9,8 43 89 0,2 - - - 13,50 ...0980
gl9) 43 89 0,2 - - - 13,85 ...0990

10 43 89 0,2 5 7.36 8,51 9,18 ...1000

10,1 43 89 0,2 - - - 13,62 ...1010

10,2 43 89 0,2 - - - 13,62 ...1020

(W113) (W103) (W105)
Continta en la pagina siguiente
1 /1 6 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas HSS/HSS-E

Broca corta con vastago cil.

Continuacion

format |GUHRING| D/DORMER

ACERO 1055 1056 1088 Ref.
<IN oy e e TN .
@ h8 Longitud de la espiral Longitud total f —
mm mm mm mm/rev 1055 € € €
10,3 43 89 0,2 - - - 14,83 ...1030
10,4 43 89 0,2 - - - 16,13 ...1040
10,5 43 89 0,2 - - - 13,73 ...1050
10,6 43 89 0,2 - - - 16,42 ...1060
10,8 47 95 0,2 - - - 19,98 ...1080
1 47 95 0,2 1 824 15,58 13,35 ...1100
1.1 47 95 0,2 - - - 18,80 ..1110
11,2 47 95 0,2 - - - 23,70 ...1120
113 47 95 0,2 - - - 21,08 ...1130
115 47 95 0,2 - - - 16,35 ...1150
11,7 47 95 0,2 - - - 21,92 ...1170
11.8 47 95 0,2 - - - 22,85 ...1180
11,9 51 102 0,2 - - - 22,50 ...1190
12 51 102 0,2 1 10,29 20,11 15,67 ...1200
121 51 102 0,2 - - - 24,65 ...1210
12,2 51 102 0,2 - - - 23,57 ...1220
{1275} 51 102 0,2 - - - 20,42 ...1250
13 51 102 0,2 1 16,13 21,09 18,10 ...1300
13,5 54 107 0,2 - - - 25,40 ...1350
14 54 107 0,2 1 18,73 24,92 25,12 ...1400
14,5 56 111 0,2 - - = 28,10 ...1450
15 56 111 0,2 - - 26,92 29,17 ...1500
15,5 58 115 0,2 - - = 33,97 ...1550
16 58 115 0,2 - - 30,11 36,30 ...1600
17 60 119 0,2 - - 37,03 - ...1700
18 62 123 0,2 - - 38,28 - ...1800
19 64 127 0,2 - - 44,12 - ...1900
20 66 131 0,2 - - 47,95 - ...2000
(W113) (W103) (W105)

Juego de brocas cortas

format)  5DORMER

Contenido Ascendente 1055 1088 Ref.
deljuego  Nimerode  respecti- [fevenidoaivapor] TiN
@ h8 brocas vamente
mm Piezas mm € €
1-10,5 24 05 +ar” 136,98 - ...0007
1-105 24 05 +ar” - 130,48 ...1601
*Con tamarios intermedios para agujeros roscados: (W113) (W105)

1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.

professional quality TiN

1055 fo““@ 1088 —IDORMER

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 7
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



1l

s HSS/HSS-E

Broca
et

Broca corta con vastago cil.

Caracteristicas: con afilado preciso de punta y alta resistencia al calor.
5 o - o ssel| N |lwox|| 0 || format
Aplicacion: para el uso en maquinas con control numérico, maquinas taladradoras HSS-E 1897 professional quality
— manuales y tornos. Puede utilizarse para aleaciones especiales como Hastelloy®, 130° 25-30°
- Inconel® y Nimonic®. 7 7
= gt & T
| =t

1058 Superficie pulida hasta 2,3 mm, revenida al vapor a partir de 2,4 mm. :
- Nota: también se puede adquirir como juego (ref. 1058 en 12 1/19). : e
1058
1061 Superficie con recubrimiento de TiN.
TiN

Aplicacién ACERO FUNDICION ?;Epég:gll.\l:ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio >  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm2 N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 40 30 16 18 14 - 30 24 10 - - - - 4 - - 1058
44 33 22 20 15 18 35 27 11 - - - - 4 - - 1061
1061 Ref. 1058 1061 Ref.
Longitud Ferrit./ ' revenido al vapor TiN Longitud Ferrit./ ' revenido al vapor | TiN
dela Longitud martens. dela Longitud martens.

@h8 espiral  total f UE. @h8 espiral total f UE.

mm mm mm mm/rev © € € mm mm mm mm/rev P € €

1 6 26 0,012 10 1,56 7.36 ...0100 4,2 22 55 0,063 10 2,84 8,02 ...0420
1.1 7 28 0,032 10 1,56 7,58 ..0110 4,3 24 58 0,063 10 2,84 8,44 ...0430
1.2 8 30 0,032 10 1,42 7,58 ...0120 4,4 24 58 0,063 10 5,89 8,44 ...0440
13 8 30 0,032 10 1.42 7.58 ...0130 4,5 24 58 0,063 10 3,22 7.98 ...0450
1.4 9 32 0,032 10 1,42 7,58 ...0140 4,6 24 58 0,063 10 3,22 10,00 ...0460
15 9 32 0,032 10 1.42 7.69 ...0150 4,7 24 58 0,063 10 3,22 10,00 ...0470
1.6 10 34 0,032 10 1,64 8,53 ...0160 4,8 26 62 0,063 10 3,22 10,00 ...0480
1.7 10 34 0,032 10 1,64 8,53 ...0170 4,9 26 62 0,063 10 3,22 10,00 ...0490
1.8 11 36 0,032 10 1,64 8,63 ...0180 5 26 62 0,063 10 3,22 8,58 ...0500
1.9 1 36 0,032 10 1,64 7.69 ...0190 51 26 62 0,08 10 3,22 10,20 ...0510
2 12 38 0,032 10 1,64 6,89 ...0200 5,2 26 62 0,08 10 3,68 10,20 ...0520
2,1 12 38 0,04 10 1,62 6,89 ...0210 5,3 26 62 0,08 10 3,63 10,20 ...0530
2,2 13 40 0,04 10 1,64 7,62 ...0220 54 28 66 0,08 10 3,63 10,20 ...0540
2,3 13 40 0,04 10 1,64 784 ...0230 55 28 66 0,08 10 3,63 9,27 ...0550
24 14 43 0,04 10 1,64 7.84 ...0240 5,6 28 66 0,08 10 371 10,29 ...0560
25 14 43 0,04 10 1,64 7.58 ...0250 57 28 66 0,08 10 3,87 10,29 ...0570
2,6 14 43 0,05 10 1,64 7.84 ...0260 58 28 66 0,08 10 3,67 10,29 ...0580
2,7 16 46 0,05 10 1,64 784 ...0270 59 28 66 0,08 10 4,44 10,29 ...0590
28 16 46 0,05 10 1,64 7.84 ...0280 6 28 66 0,08 10 3,78 9,80 ...0600
2,9 16 46 0,05 10 1,64 7.84 ...0290 6,1 31 70 0,08 5 4,00 12,04 ...0610
3 16 46 0,05 10 1,64 7.18 ...0300 6,2 31 70 0,08 5 4,51 12,04 ...0620
31 18 49 0,05 10 1,64 7.84 ...0310 6,3 31 70 0,08 5 4,73 12,04 ...0630
3.2 18 49 0,063 10 1,64 7,71 ...0320 6,4 31 70 0,1 5 4,44 12,04 ...0640
33 18 49 0,063 10 1,64 7.7 ...0330 6,5 31 70 0,1 5] 4,44 12,04 ...0650
3.4 20 52 0,063 10 1,64 7.84 ...0340 6,6 31 70 0,1 5 4,51 15,76 ...0660
35 20 52 0,063 10 1,64 7.36 ...0350 6,7 31 70 0,1 5 5,36 15,76 ...0670
3,6 20 52 0,063 10 1,91 8,44 ...0360 6,8 34 74 0,1 5 4,84 15,76 ...0680
3,7 20 52 0,063 10 1,91 844 ...0370 6.9 34 74 0,1 5 5,20 15,76 ...0690
38 22 55 0,063 10 1,91 8,44 ...0380 7 34 74 0,1 5 4,87 14,47 ...0700
39 22 55 0,063 10 5,33 8,44 ...0390 71 34 74 0,1 5 5,87 15,13 ...0710
4 22 55 0,063 10 2,84 7,62 ...0400 7.2 34 74 0,1 5 6,20 15,13 ...0720
4.1 22 58] 0,063 10 2,84 8,02 ...0410 73 34 74 0,1 5 718 15,13 ...0730

(W113) (W113) (W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente

1 /1 8 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



B

Broca corta con vastago cil.

Continuacion

1061

1058 1061 Ref.
Longitud Ferrit./ TiN
dela Longitud martens.
@ h8 espiral total f U.E.
mm mm mm mm/rev ® € €
74 34 74 0,1 5 5,60 15,13 ...0740
7.5 34 74 0,1 5 5,47 15,13 ...0750
76 37 79 0,1 5 8,33 20,36 ...0760
7.7 37 79 0,1 5 7,69 16,91 ...0770
7.8 37 79 0,1 5 6,89 16,91 ...0780
7.9 37 79 0,1 5 8,02 16,91 ...0790
8 37 79 0,1 5 6,47 15,76 ...0800
8.1 & 79 0,125 5 784 18,78 ...0810
8,2 37 79 0,125 5 718 18,78 ...0820
83 37 79 0,125 5 8,40 18,78 ...0830
84 37 79 0,125 5 8,33 18,78 ...0840
85 37 79 0,125 5 7,09 18,78 ...0850
8,6 40 84 0,125 5 8,16 19,07 ...0860
8,7 40 84 0,125 5 8,93 19,07 ...0870
8.8 40 84 0,125 5 8,64 19,07 ...0880
8,9 40 84 0,125 5 9,64 24,93 ...0890
9 40 84 0,125 5 7.84 19,07 ...0900
9.1 40 84 0,125 5 10,16 23,16 ...0910
9,2 40 84 0,125 5 9,11 23,16 ...0920
9,3 40 84 0,125 5 9,80 23,16 ...0930
9.4 40 84 0,125 5 11,16 - ...0940
9,5 40 84 0,125 5 8,68 26,09 ...0950
9,6 43 89 0,125 5 10,60 26,09 ...0960
9,7 43 89 0,125 5 10,42 26,09 ...0970
9,8 43 89 0,125 5 10,00 26,09 ...0980
9/9 43 89 0,125 5 14,18 26,09 ...0990
10 43 89 0,125 5 9,58 23,16 ...1000
10,2 43 89 0,125 5 10,07 23,87 ...1020
10,5 43 89 0,125 5 10,73 25,73 ...1050
10,8 47 95 0,125 5 13,80 - ...1080
1 47 95 0,125 5 12,18 26,40 ...1100
(W113) (W113)
Juego de brocas cortas
mmat
Contenido del Ascendente res- 1058 Ref.
juego @ h8 Numero de brocas ~ pectivamente
mm Piezas mm €
1-10,5 24 0,5 +ar* 159,33 ...0007
(W113)

*Con tamaiios intermedios para agujeros roscados:
1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Ref. —
Longitud Ferrit.,/ TiN -
dela Longitud martens. —
@h8 espiral total f U.E.
mm mm mm mm/rev @ € €
11,2 47 95 0,125 5 15,13 - ...1120
11,5 47 95 0,125 5 13,63 30,87 ...1150
11,8 47 95 0,125 5 14,89 19,73 ...1180
12 51 102 0,125 5 14,78 33,24 ...1200
12,5 51 102 0,125 5 16,56 33,24 ...1250
12,8 51 102 0,16 5 20,47 - ...1280
13 51 102 0,16 5 17,22 51,64 ...1300
135 54 107 0,16 1 19,33 - ...1350
13,8 54 107 0,16 1 25,09 - ...1380
14 54 107 0,16 1 19,31 - ...1400
14,5 56 111 0,16 1 22,42 - ...1450
14,8 56 111 0,16 1 45,87 - ...1480
15 56 11 0,16 1 22,71 - ...1500
15,5 58 115 0,16 1 23,02 - ...1550
16 58 115 0,16 1 26,29 - ...1600
16,5 60 119 0,2 1 71,71 - ...1650
17 60 119 0,2 1 60,02 - ...1700
175 62 123 0,2 1 59,69 - ...1750
18 62 123 02 1 56,96 - ...1800
185 64 127 0,2 1 91,82 - ...1850
19 64 127 0,2 1 72,84 - ...1900
19,5 66 131 0,2 1 120,82 - ...1950
20 66 131 0,2 1 114,00 - ...2000
(W113) (W113)
Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 9

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Broca corta con vastago cil.

Caracteristicas: con afilado preciso de punta y alta resistencia al calor.

Aplicacion: especialmente apropiada para usar en maquinas de control
numeérico, tornos, tornos revolver y taladradoras manuales.

Aplicacién ACERO

GU
500Dz

&

TiN

< ALEACIONES -
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 44 35 22 20 16 18 40 30 - 85 70 77 - - - - 1063
| GUHRING] | GUHRING]
Longitud 1063  Ref. Longitud 1063 Ref.

dela Longitud <700 N/mm? TiN dela  Longitud <700 N/mm? TiN
Zh8 espiral total f UE. Zh8 espiral total f U.E.
mm mm mm mm/rev @ € mm mm mm mm/rev @ €
1 6 26 0,018 10 6,49 ...0100 5,9 28 66 0,16 10 11,17 ...0590
1.1 7 28 0,063 10 6,49 ...0110 6 28 66 0,16 10 9,28 ...0600
1.2 8 30 0,063 10 6,75 ...0120 6,1 31 70 0,16 5 10,92 ...0610
13 8 30 0,063 10 7,03 ...0130 6,2 31 70 0,16 5 10,92 ...0620
14 9 32 0,063 10 6,38 ...0140 6,3 31 70 0,16 5 11,55 ...0630
1.5 9 32 0,063 10 6,25 ...0150 6.4 31 70 0,2 5 11,65 ...0640
1,6 10 34 0,063 10 6,32 ...0160 6,5 31 70 0,2 5 10,92 ...0650
1,7 10 34 0,063 10 6,38 ...0170 6,6 31 70 0,2 5 12,03 ...0660
1.8 1 36 0,063 10 6,32 ...0180 6,7 31 70 0,2 5 12,25 ...0670
1.9 11 36 0,063 10 6,32 ...0190 6,8 34 74 0,2 5 13,20 ...0680
2 12 38 0,063 10 5,38 ...0200 6,9 34 74 0,2 5 13,03 ...0690
2,1 12 38 0,08 10 6,49 ...0210 7 34 74 0,2 5 12,14 ...0700
2,2 13 40 0,08 10 6,49 ...0220 71 34 74 0.2 5 14,85 ...0710
23 13 40 0,08 10 5,49 ...0230 7.2 34 74 0,2 5 15,12 ...0720
24 14 43 0,08 10 6,60 ...0240 73 34 74 0,2 5 15,12 ...0730
215 14 43 0,08 10 5,86 ...0250 74 34 74 0,2 5 15,28 ...0740
2,6 14 43 0,1 10 6,82 ...0260 75 34 74 0,2 5 12,71 ...0750
2,7 16 46 0,1 10 718 ...0270 7.6 37 79 0,2 5 16,25 ...0760
2,8 16 46 0,1 10 6,75 ...0280 7.7 37 79 0,2 5 16,35 ...0770
29 16 46 0,1 10 7,08 ...0290 7.8 37 79 0,2 5 16,35 ...0780
3 16 46 0,1 10 6,14 ...0300 7.9 37 79 0,2 5 16,25 ...0790
3.1 18 49 0,1 10 6,38 ...0310 8 37 79 0,2 5 15,12 ...0800
3.2 18 49 0,125 10 6,25 ...0320 8.1 37 79 0,25 5 19,38 ...0810
313 18 49 0,125 10 6,25 ...0330 8.2 37 79 0,25 5 20,12 ...0820
3.4 20 52 0,125 10 7,03 ...0340 83 37 79 0,25 5 20,34 ...0830
35 20 52 0,125 10 6,25 ...0350 84 37 79 0,256 5 20,34 ...0840
3.6 20 52 0,125 10 7,68 ...0360 85 37 79 0,25 5 17,63 ...0850
3.7 20 52 0,125 10 6,92 ...0370 8.8 40 84 0,25 5 22,14 ...0880
38 22 55 0,125 10 7,57 ...0380 9 40 84 0,25 5 18,06 ...0900
3.9 22 55 0,125 10 8,52 ...0390 9,3 40 84 0,25 5 20,34 ...0930
4 22 55 0,125 10 6,86 ...0400 gl 40 84 0,256 5 19,74 ...0950
4,1 22 55 0,125 10 8,03 ...0410 9,8 43 89 0,25 5 23,63 ...0980
4,2 22 55 0,125 10 6,86 ...0420 10 43 89 0,25 5 19,49 ...1000
43 24 58 0,125 10 7.89 ...0430 10,2 43 89 0,256 5 24,77 ...1020
44 24 58 0,125 10 8,562 ...0440 10,5 43 89 0,25 5 23,49 ...1050
4,5 24 58 0,125 10 7.89 ...0450 11 47 95 0,256 1 26,09 ...1100
4,6 24 58 0,125 10 8,03 ...0460 11,5 47 95 0,25 1 30,03 ...1150
4,7 24 58 0,125 10 8,52 ...0470 12 51 102 0,25 1 29,28 ...1200
4,8 26 62 0,125 10 8,95 ...0480 12,5 51 102 0,25 1 32,09 ...1250
4,9 26 62 0,125 10 9,17 ...0490 13 51 102 0,315 1 32,09 ...1300
5 26 62 0,125 10 7,68 ...0500 135 54 107 0,315 1 34,40 ...1350
5.1 26 62 0,16 10 8,52 ...0510 14 54 107 0,315 1 42,75 ...1400
5,2 26 62 0,16 10 9,17 ...0520 (W103)
53 26 62 0,16 10 9,38 ...0530
54 28 66 0,16 10 10,11 ...0540
55 28 66 0,16 10 8,74 ...0550
5,6 28 66 0,16 10 10,22 ...0560
57/ 28 66 0,16 10 11,17 ...0570
58 28 66 0,16 10 10,54 ...0580

(W103)
1 /20 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca corta con vastago cil.

Caracteristicas: con afilado preciso de punta y alta resistencia al calor.

Aplicacion: especialmente apropiada para usar en maquinas de control numérico,
tornos, tornos revolver y taladradoras manuales.

HSS-E
PM

DIN
1897

GT
500DZ

=0

2
C

&

3xD

1.1

e

TiN

icacié < ALEACIONE :
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito =~ <55 <60 >60
N/mm2?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 42 32 20 15 10 12 40 32 - - - - - - - - 1066
| GUHRING] | GUHRING]|
Longitud 1066  Ref. Longitud 1066  Ref.
de la Longitud GG/GTS TiN dela Longitud GG/GTS TiN
Zh8 espiral total f UE. Zh8 espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev @ € mm mm mm mm/rev @ €
1 7 28 0,018 10 12,62 ...0100 59 28 66 0,16 10 17,35 ...0590
1.1 8 30 0,063 10 12,25 ...0110 6 31 70 0,16 10 14,63 ...0600
1,2 8 30 0,063 10 12,71 ...0120 6,1 31 70 0,16 5 17,20 ...0610
1.3 9 32 0,063 10 13,35 ...0130 6,2 31 70 0,16 5 17,20 ...0620
14 9 32 0,063 10 12,25 ...0140 6,3 31 70 0,16 5 18,17 ...0630
1.5 10 34 0,063 10 11,92 ...0150 6.4 31 70 0,2 5 18,06 ...0640
1,6 10 34 0,063 10 12,03 ...0160 6,5 31 70 0.2 5 15,12 ...0650
1,7 1 36 0,063 10 12,14 ...0170 6,6 31 70 0,2 5 19,22 ...0660
1.8 11 36 0,063 10 12,25 ...0180 6,7 34 74 0,2 5 19,60 ...0670
1.9 12 38 0,063 10 12,14 ...0190 6,8 34 74 0,2 5 17,63 ...0680
2 12 38 0,063 10 10,11 ...0200 6.9 34 74 0,2 5 20,66 ...0690
2,1 13 40 0,08 10 11,46 ...0210 7 34 74 0,2 5 23,20 ...0700
2,2 13 40 0,08 10 12,25 ...0220 71 34 74 0,2 5 25,38 ...0710
2,3 14 43 0,08 10 12,25 ...0230 7.2 34 74 0,2 5 25,12 ...0720
24 14 43 0,08 10 12,92 ...0240 73 34 74 0,2 5 25,12 ...0730
25 14 43 0,08 10 11,17 ...0250 7.4 34 74 0,2 5 25,23 ...0740
2,6 16 46 0,1 10 12,92 ...0260 75 37 79 0,2 5 24,28 ...0750
2,7 16 46 0,1 10 12,14 ...0270 7.6 37 79 0,2 5 26,68 ...0760
28 16 46 0,1 10 13,35 ...0280 7.1 37 79 0,2 5 217,16 ...0770
2,9 16 46 0,1 10 11,92 ...0290 7.8 37 79 0,2 5 23,20 ...0780
3 18 49 0,1 10 11,46 ...0300 7.9 37 79 0,2 5 26,68 ...0790
3,1 18 49 0,1 10 11,92 ...0310 8 37 79 0,2 5 25,12 ...0800
3.2 18 49 0,125 10 12,71 ...0320 8.1 37 79 0,25 5 32,09 ...0810
33 20 52 0,125 10 12,92 ...0330 8,2 37 79 0,25 5 32,80 ...0820
34 20 52 0,125 10 11,71 ...0340 83 37 79 0,25 5 33,55 ...0830
35 20 52 0,125 10 12,25 ...0350 8,4 37 79 0,25 5 33,55 ...0840
3,6 20 52 0,125 10 10,11 ...0360 8,5 40 84 0,25 5 28,28 ...0850
3.7 22 55 0,125 10 1117 ...0370 8,8 40 84 0,25 5 38,91 ...0880
3.8 22 55 0,125 10 12,25 ...0380 9 40 84 0,25 5 30,62 ...0900
39 22 55 0,125 10 14,17 ...0390 9.3 40 84 0,25 5 46,65 ...0930
4 22 55 0,125 10 11,55 ...0400 9,5 43 89 0,25 5 36,69 ...0950
41 22 55 0,125 10 13,20 ...0410 9,8 43 89 0,25 5 40,58 ...0980
4,2 24 58 0,125 10 11,92 ...0420 10 43 89 0,25 5 35,25 ...1000
43 24 58 0,125 10 13,03 ...0430 10,2 43 89 0,25 5 52,77 ...1020
44 24 58 0,125 10 14,17 ...0440 10,5 47 95 0,25 5 50,52 ...1050
4,5 24 58 0,125 10 11,71 ...0450 11 47 95 0,25 1 50,52 ...1100
4,6 24 58 0,125 10 14,95 ...0460 11,5 51 102 0,256 1 53,40 ...1150
4,7 26 62 0,125 10 14,17 ...0470 12 51 102 0,25 1 61,97 ...1200
4,8 26 62 0,125 10 15,12 ...0480 12,5 51 102 0,256 1 67,18 ...1250
4,9 26 62 0,125 10 15,28 ...0490 13 54 107 0,315 1 67,18 ...1300
5 26 62 0,125 10 12,92 ...0500 13,5 54 107 0,315 1 7114 ...1350
51 26 62 0,16 10 13,20 ...0510 14 54 107 0,315 1 88,60 ...1400
5,2 26 62 0,16 10 15,71 ...0520 (W103)
53 28 66 0,16 10 14,95 ...0530
54 28 66 0,16 10 16,14 ...0540
5b) 28 66 0,16 10 13,63 ...0550
5,6 28 66 0,16 10 16,35 ...0560
57 28 66 0,16 10 17,36 ...0570
58 28 66 0,16 10 17,74 ...0580
(W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /21

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca de ranuras corta con vastago cil.

7 Caracteristicas: con afilado preciso de punta. .
4 ° P Hss || oin 7RI GUHRING
Aplicacion: especialmente apropiada para usar N
P - Co8 338 1350 20-25°
— en maquinas de control numérico, tornos, tornos
- revélver y taladradoras manuales.
O
3xD

T iRy

Raptor

Aplicacion e FUNDICION  aaiei oS METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] - 35 24 20 - - 35 27 7 - - - - 6 - - 1090
|GUHRING| |GUHRING]
1090  Ref. 1090  Ref.
Longitud de <1000 N/mm? Raptor Longitud de <1000 N/mm? Raptor
Zh8 la espiral  Longitud total f Zh8 la espiral  Longitud total f
mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm/rev €
1 6 34 0,012 5,66 ...0100 8 37 117 0,1 15,15 ...0800
15 9 40 0,032 5,29 ...0150 8,5 37 117 0,1 15,15 ...0850
2 12 49 0,032 4,77 ...0200 9 40 125 0,125 19,51 ...0900
25 14 57 0,04 4,95 ...0250 9,5 40 125 0,125 23,85 ...0950
3 16 61 0,05 4,95 ...0300 10 43 133 0,125 19,88 ...1000
33 18 65 0,063 5,66 ...0330 10,2 43 133 0,125 30,69 ...1020
35 20 70 0,063 5,66 ...0350 10,5 43 133 0,125 30,03 ...1050
4 22 75 0,063 6,05 ...0400 1 47 142 0,125 36,85 ...1100
4,2 22 75 0,063 7.85 ...0420 115 47 142 0,125 47,66 ...1150
4,5 24 80 0,063 7.85 ...0450 12 51 151 0,125 47,66 ...1200
5 26 86 0,063 7.48 ...0500 12,5 51 151 0,125 62,11 ...1250
55 28 93 0,08 10,45 ...0550 13 51 151 0,16 60,65 ...1300
6 28 93 0,08 9,68 ...0600 (W103)
6,5 31 101 0,1 10,88 ...0650
6,8 34 109 0,1 13,28 ...0680
7 34 109 0,1 11,65 ...0700
75 34 109 0,1 13,97 ...0750
(W103)

Juego de brocas de ranuras cortas

|GUHRING]
Contenido del Ascendente res- 1090 Ref.
juego @ h8 Namero de brocas pectivamente Raptor
mm Piezas mm €
1-10,5 24 05 +ar” 309,38 ...1301
*Con tamafios intermedios para agujeros roscados: (W103)
1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.

1 /22 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas HSS/HSS-E
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Broca para carroceria

Caracteristicas: similar a DIN 1897. Con afilado en punta doble, preciso.

&
Con pequeiio filo transversal y perimetro rectificado (sin guias). HSS I @ @/
)
Aplicacion: para taladrar materiales con pared delgada sin puntear. ll 118° 25-30° | 7
]

.
[S)

?
F
-

Especialmente indicado para construcciones de carroceria y metalicas, 77

agujeros de remache, agujeros para tornillos etc., asi como usar en ¢

taladradoras manuales. 2 1T
|- <Z

O

Aplicacion ACERO FUNDICION METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio >  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm2?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRF/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] [ ] © O © © - © © - O O O - - - - 1064
1064 Ref.

Zh8 Longitud de la espiral Longitud total U.E.

mm mm mm ® €

25 9,5 43 10 2,31 ...0250
3 11 46 10 1,98 ...0300
3.1 11 49 10 2,02 ...0310
312 11 49 10 2,02 ...0320
33 11 49 10 2,02 ...0330
3,5 12 52 10 2,22 ...0350
4 14 55 10 2,69 ...0400
41 14 55 10 2,69 ...0410
4,2 14 55 10 2,69 ...0420
45 16 58 10 2,78 ...0450
4,8 17 62 10 3,22 ...0480
5 17 62 10 2,96 ...0500
5,1 17 62 10 3,38 ...0510
52 17 62 10 3,38 ...0520
6 19 66 10 3,80 ...0600

(W113)

LARLE I

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /23
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Broca corta con vastago triangular

Caracteristicas: con afilado preciso de punta. Vastago de 3 superficies evita iy
el resbalamiento en el portabrocas y garantiza una transmision optima del par HSS-E DIN N @ ’LA prfofg)!a.l@
de apriete. 1897 s |BE-g i

Aplicacion: indicado para el uso movil en taladradoras manuales. Adecuada

para el mecanizado en seco en materiales de acero.

Aplicacion

< IALEACIONES P
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRF/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve[m/min] 30 20 10 15 12 - 25 20 - 80 50 75 - - - - 1059
Longitud ACERO 1059 Ref. Longitud Ref.
dela  Longitud <700 N/mm? Gold dela  Longitud <700 N/mm?
Zh8 espiral total f UE. @ h8 espiral total f U.E.
mm mm mm mm/rev @ € mm mm mm mm/rev ® €
1 6 26 0,02 10 2,89 ...0100 9 40 84 0,1 5 11,22 ...0900
1,5* 9 32 0,02 10 3,18 ...0150 9,5 40 84 0,1 5 11,64 ...0950
1,6* 10 34 0,03 10 324 ...0160 10 43 89 0,1 5 12,49 ...1000
2* 12 38 0,03 10 3.24 ...0200 10,2 43 89 0,1 5 12,87 ...1020
2,5* 14 43 0,03 10 3,73 ...0250 10,5 43 89 0,1 5 13,33 ...1050
3* 16 46 0,03 10 3,51 ...0300 11 47 95 0,1 5 14,98 ...1100
3,2* 18 49 0,03 10 5,00 ...0320 11,5 47 95 0,1 5 16,18 ...1150
33" 18 49 0,03 10 4,38 ...0330 12 51 102 0,15 5) 20,82 ...1200
35" 20 52 0,03 10 4,44 ...0350 12,5 51 102 0,15 5 22,04 ...1250
4 22 55 0,03 10 5,60 ...0400 13 51 102 0,15 5 22,47 ...1300
41 22 55 0,05 10 6,02 ...0410 135 54 107 0,156 1 25,58 ...1350
4.2 22 55 0,05 10 5,60 ...0420 14 54 107 0,15 1 26,56 ...1400
45 24 58 0,05 10 5,87 ...0450 14,5 56 111 0,15 1 29,80 ...1450
5 26 62 0,05 10 5,87 ...0500 15 56 11 0,15 1 30,84 ...1500
5,1 26 62 0,05 10 6,44 ...0510 15,5 58 115 0,15 1 32,98 ...1550
5,2 26 62 0,05 10 6,44 ...0520 16 58 115 0,15 1 34,24 ...1600
55 28 66 0,05 10 6,44 ...0550 17 60 119 0,15 1 74,64 ...1700
6 28 66 0,05 10 7,07 ...0600 18 62 123 0,15 1 75,49 ...1800
6,5 31 70 0,07 10 7,53 ...0650 19 64 127 0,15 1 80,11 ...1900
6,8 34 74 0,07 10 7.89 ...0680 20 66 131 0,15 1 81,84 ...2000
7 34 74 0,07 10 8,13 ...0700 (W113)
75 34 74 0,07 10 8,49 ...0750
8 37 79 0,07 5 9,56 ...0800
85 37 79 0,07 5 9,98 ...0850
(W113)

*con vastago cil., sin superficies triangulares.

Juego de brocas cortas con vastago triangular

Contenido del Ascendente res- 105 Ref.
juego @ h8 Namero de brocas pectivamente Gold
mm Piezas mm €

1-10 19 0,5 156,11 ...1319

1-10,5 24 0,5 +ar* 206,53 ...1324
*Con tamafios intermedios para agujeros (W113)
roscados:
1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respec-
tivamente.
1 /2[’ Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas espirales con vastago triangular

Caracteristicas: con afilado preciso de punta. Vastago de 3 superficies evita el
resbalamiento en el portabrocas y garantiza una transmision éptima del par de

apriete.

Aplicacion: adecuada para el uso en taladradoras manuales. Adecuada para el

mecanizado en seco en materiales de acero.

Aplicacion

HSS-E

on [ [ ]LH format)
338 S g

¢ é%£

g
DEIQ 5xD

1.1===

4
é%%

[ Dorado |

- ALEACIONES .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 20 10 15 12 - 25 20 - 80 50 75 - - - - 1068
Longitud ACERO 1068 Ref. Longitud ACERO 1068 Ref.
dela Longitud <700 N/mm? Dorado de la Longitud <700 N/mm? Dorado

@ h8 espiral total f .E. ?h8 espiral total f U.E.

mm mm mm mm/rev ® € mm mm mm mm/rev ® €

1* 12 34 0,03 10 3,53 ...0100 8 75 117 0,07 5 9,18 ...0800
1,5* 18 40 0,03 10 3,73 ...0150 8,5 75 117 0,1 5 9,98 ...0850
1,6* 20 43 0,03 10 3,73 ...0160 9 81 125 0,1 5 10,87 ...0900
2 24 49 0,03 10 3,73 ...0200 9,5 81 125 0,1 5 11,67 ...0950
2,5* 30 57 0,03 10 3,96 ...0250 10 87 133 0,1 5 12,49 ...1000
3 33 61 0,03 10 4,11 ...0300 10,2 87 133 0,1 5 13,13 ...1020
3,3* 36 65 0,03 10 4,80 ...0330 10,5 87 133 0,1 5 14,53 ...1050
35" 39 70 0,03 10 4,80 ...0350 1 94 142 0,1 5 17,44 ...1100
4 43 75 0,03 10 5,60 ...0400 11,56 94 142 0,1 5 19,56 ...1150
42 43 75 0,05 10 5,60 ...0420 12 101 151 0,1 5 21,67 ...1200
45 47 80 0,05 10 5,87 ...0450 12,5 101 151 0,15 5 22,47 ...1250
5 52 86 0,05 10 6,02 ...0500 13 101 151 0,15 5 24,51 ...1300
55 57 86 0,05 10 6,22 ...0650 13,5 108 160 0,15 5 26,64 ...1350
6 57 86 0,05 10 7,07 ...0600 14 108 160 0,15 5 28,24 ...1400
6,5 63 101 0,07 10 753 ...0650 14,5 114 169 0,15 5 30,38 ...1450
6,8 69 109 0,07 10 8,13 ...0680 15 114 169 0,15 5 32,49 ...1500
7 69 109 0,07 10 8,13 ...0700 15,5 120 178 0,15 5 35,38 ...1550
75 69 109 0,07 10 8,33 ...0750 16 120 178 0,15 5 36,82 ...1600

*con vastago cil., sin superficies triangulares. (W113) (W113)

Juego de brocas espirales con vastago triangular

Contenido del Ascendente 1068 Ref.
juego @ h8 Numero de brocas  respectivamente
mm Piezas mm €
1-10 19 0,5 156,67 ...1619
1-10,5 24 0,5 +ar* 208,13 ...1624
(W113)

*Con tamanos intermedios para agujeros roscados:
1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

[ Dorado |

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/25



Brocas HSS/HSS-E
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Broca espiral de punta escalonada con vastago triangular

S~

4

—
—

Caracteristicas: novedosa brocal espiral con geometria de punta con estructura

escalonada de hasta 6 escalones. Afilado de punta preciso y rectificado de la

superficie envolvente cénica. Vastago de 3 superficies evita el resbalamiento en

el portabrocas y garantiza una transmisién éptima del par de apriete.

Aplicacion: adecuada para el uso en taladradoras manuales. Adecuada para el
mecanizado en seco en materiales de acero.

Aplicacion

HSS

DIN
338

v ¢
118°

¢
G

=0

7 &
=g

NN

AN
Y

5xD

G

format
professional quality

b

< ALEACIONES .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] [ J [ J - O O - [ - O O O - - - - 1165
Longitud de Ref. Longitud de 1165 Ref.
@ h8 la espiral Longitud total _ @ h8 la espiral Longitud total _
mm mm mm € mm mm mm €
1 12 34 1,49 ...0100 6 57 86 5,00 ...0600
15 18 40 1,56 ...0150 6,5 63 101 5,36 ...0650
2 24 49 1,82 ...0200 6,8 69 109 5,93 ...0680
2,5 24 57 3,02 ...0250 7 69 109 6,07 ...0700
3 33 61 3,09 ...0300 7.5 69 109 6,71 ...0750
32 36 65 3,18 ...0320 8 75 117 7,22 ...0800
3.3 36 65 3,18 ...0330 8,5 75 117 7,76 ...0850
35 39 70 3,29 ...0350 9 81 125 9,20 ...0900
4 43 75 3,64 ...0400 95 81 125 9,64 ...0950
4,1 43 75 3,84 ...0410 10 87 133 10,56 ...1000
4,2 43 75 3,91 ...0420 10,2 87 133 10,89 ...1020
4,5 47 80 418 ...0450 10,5 87 133 11,16 ...1050
4,9 52 86 4,27 ...0490 1 94 142 12,29 ...1100
b 52 86 4,27 ...0500 11,5 94 142 12,69 ...1150
5,1 52 86 4,38 ...0510 12 101 151 13,44 ...1200
5,2 52 86 4,44 ...0520 12,5 101 151 14,27 ...1250
5,5 57 86 4,84 ...0550 13 101 151 14,93 ...1300
(W113) (W113)
Juego de brocas espirales de punta escalonada
con vastago triangular
Contenido del Ascendente res- 1165 Ref.
juego @ h8 Numero de brocas pectivamente
mm Piezas mm €
1-10 19 0,5 107,60 ...1301
1-13 25 0,5 185,96 ...1302
(W113)
1 /26 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca espiral con vastago rebajado

Caracteristicas: con mango rebajado.

Aplicacion: muy adecuada para taladrar didametros de taladrado grandes con
todos los taladros habituales con un mandril de sujecion de hasta 13,0 mm.

HSs E’;ﬁ N ?
E'-:q @Z

1.1

1069 Laminada con rodillos. @/ “
pulido
25-30° 1069
pulido ﬁ)rtrs
T ! NSRS
pulido &:
20-30°
1070 fo]-@
pulido professional quality
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1069
20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1070
Cortis  frmaD
1069 1070  Ref.
<700 N/mm? pulido pulido
?h8 Longitud de la espiral Longitud total @ de vastago f
mm mm mm mm mm/rev € €
10,5 87 133 10 0,2 3,31 10,18 ...1050
11 94 142 10 0,2 3,53 - ...1100
11 94 142 10 0,2 - 11,09 ...1150
11,6 94 142 10 0,2 3,78 - ...1150
11,6 94 142 10 0,2 - 12,02 ...1151
12 101 151 10 0,25 4,33 12,93 ...1200
12,5 101 151 10 0,25 4,40 13,87 ...1250
13 101 151 10 0,25 4,67 13,87 ...1300
1356 108 160 10 0,25 547 15,96 ...1350
13,5 108 160 13 0,25 5,47 - ...1351
14 108 160 10 0,25 6,00 18,31 ...1400
14 108 160 13 0,25 6,00 - ...1401
14,5 114 169 10 0,25 6,73 20,76 ...1450
14,5 114 169 13 0,25 6,73 - ...1451
15 114 169 10 0,25 8,11 22,24 ...1500
15 114 169 13 0,25 8,11 - ...1501
15,5 120 178 10 0,25 9,11 2413 ...1550
15,6 120 178 13 0,25 9,11 - ...1551
16 120 178 10 0,25 9,73 25,00 ...1600
16 120 178 13 0,25 9,73 - ...1601
16,5 125 184 13 0,3 - 27,33 ...1650
17 125 184 13 0,3 - 27,78 ...1700
175 130 191 13 0,3 - 29,67 ...1750
18 130 191 13 0,3 - 30,58 ...1800
185 135 198 13 0,3 - 32,42 ...1850
19 135 198 13 0,3 - 34,27 ...1900
19,5 140 205 13 0,3 - 37,07 ...1950
20 140 205 13 03 - 38,87 ...2000
(W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /27

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Brocas HSS/HSS-E

Broca espiral con vastago cil.

Caracteristicas: laminado con rodillos, con afilado en punta.
Disefio robusto. HSS ?;g N rtl‘s
— Aplicacion: la fabricacion forjada por laminacion de la broca espiral evita 118°
- interrupciones en la estructura. Esto hace que sea especialmente adecuada para
— trabajos de taladrado duros, como alternativa econémica a las maquinas guiadas @/ @:
a mano. 25.50° S0

Nota: también se puede adquirir como juego (ref. 1071 en 12 1/30).

pulido
Aplicacién FUNDICION ";';i’ég:gl'lis METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 10 - - - - - 15 - - - - - - - - - 1071
Cortis
1071 Ref.
<700 N/mm? pulido
@ h8 Longitud de la espiral Longitud total f UE.
mm mm mm mm/rev ® €
1 12 34 0,016 10 0,18 ...0100
1.1 14 36 0,05 10 0,18 ...0110
1,2 16 38 0,05 10 0,18 ...0120
13 16 38 0,05 10 0,18 ...0130
1.4 18 40 0,05 10 0,18 ...0140
{55 18 40 0,05 10 0,18 ...0150
1,6 20 43 0,05 10 0,18 ...0160
1,7 20 43 0,05 10 0,18 ...0170
1.8 22 46 0,05 10 0,18 ...0180
1.9 22 46 0,05 10 0,18 ...0190
2 24 49 0,05 10 0,27 ...0200
2.1 24 49 0,063 10 0,29 ...0210
2,2 27 53 0,063 10 0,29 ...0220
23 27 53 0,063 10 0,29 ...0230
24 30 57 0,063 10 0,29 ...0240
25 30 57 0,063 10 0,29 ...0250
2,6 30 57 0,08 10 0,33 ...0260
2,7 33 61 0,08 10 0,33 ...0270
2,8 33 61 0,08 10 0,33 ...0280
2,9 33 61 0,08 10 0,33 ...0290
3 33 61 0,08 10 0,31 ...0300
3.1 36 65 0,08 10 0,33 ...0310
3,2 36 65 0,1 10 0,33 ...0320
33 36 65 0,1 10 0,38 ...0330
34 39 70 0,1 10 0,38 ...0340
35 39 70 0,1 10 0,38 ...0350
3,6 39 70 0,1 10 0,36 ...0360
37 39 70 0,1 10 0,36 ...0370
3.8 43 75 0,1 10 0,36 ...0380
39 43 75 0,1 10 0,36 ...0390
4 43 75 0,1 10 0,36 ...0400
4,1 43 75 0,1 10 0,38 ...0410
4,2 43 75 0,1 10 0,40 ...0420
43 47 80 0,1 10 0,40 ...0430
4,4 47 80 0,1 10 0,40 ...0440
4,5 47 80 0,1 10 0,44 ...0450
4,6 47 80 0,1 10 0,44 ...0460
4,7 47 80 0,1 10 0,44 ...0470
4,8 52 86 0,1 10 0,44 ...0480
4,9 52 86 0,1 10 0,44 ...0490
5 52 86 0,1 10 0,47 ...0500
5,1 52 86 0,125 10 0,51 ...0510
5,2 52 86 0,125 10 0,51 ...0520
(W113)

Continua en la pagina siguiente

1 /28 Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas HSS/HSS-E

I 7 9 NN

Broca espiral con vastago cil.

Continuacion

Cortis

1071 Ref. —

<700 N/mm? pulido -

?h8 Longitud de la espiral Longitud total f U.E. —

mm mm mm mm/rev @ €
53 52 86 0,125 10 0,51 ...0530
54 57 93 0,125 10 0,51 ...0540
5,5 57 93 0,125 10 0,51 ...0550
5,6 57 93 0,125 10 0,62 ...0560
5,7 57 93 0,125 10 0,62 ...0670
58 57 93 0,125 10 0,62 ...0580
59 57 93 0,125 10 0,62 ...0590
6 57 93 0,125 10 0,64 ...0600
6.1 63 101 0,125 10 0,76 ...0610
6,2 63 101 0,125 10 0,76 ...0620
6,3 63 101 0,125 10 0,76 ...0630
6.4 63 101 0,16 10 0,76 ...0640
6,5 63 101 0,16 10 0,76 ...0650
6,6 63 101 0,16 10 0,82 ...0660
6,7 63 101 0,16 10 0,82 ...0670
6,8 69 109 0,16 10 0,82 ...0680
6,9 69 109 0,16 10 0,84 ...0690
7 69 109 0,16 10 0,89 ...0700
71 69 109 0,16 10 0,98 ...0710
7.2 69 109 0,16 10 0,98 ...0720
73 69 109 0,16 10 0,98 ...0730
74 69 109 0,16 10 0,98 ...0740
75 69 109 0,16 10 0,98 ...0750
7.6 75 117 0,16 10 1,18 ...0760
7.7 75 117 0,16 10 1,18 ...0770
7.8 75 117 0,16 10 1,18 ...0780
7.9 75 117 0,16 10 1,18 ...0790
8 75 117 0,16 10 1,22 ...0800
8.1 75 117 0,2 10 1.29 ...0810
8.2 75 117 0,2 10 1,29 ...0820
83 75 117 0,2 10 1.29 ...0830
84 75 117 0,2 10 1,29 ...0840
8,5 75 117 0,2 10 1,31 ...0850
8,6 81 125 0,2 10 1,40 ...0860
87 81 125 0,2 10 1,40 ...0870
8.8 81 125 0,2 10 1,40 ...0880
8,9 81 125 0,2 10 1,40 ...0890
9 81 125 0,2 10 1,40 ...0900
9.1 81 125 0,2 10 1,47 ...0910
9,2 81 125 0,2 10 1,47 ...0920
9.3 81 125 0,2 10 1.47 ...0930
9,4 81 125 0,2 10 1,47 ...0940
9,5 81 125 0,2 10 1.47 ...0950
9,6 87 133 0,2 10 1,69 ...0960
9,7 87 133 0,2 10 1,69 ...0970
9,8 87 133 0,2 10 1,69 ...0980
9,9 87 133 0,2 10 1,69 ...0990
10 87 133 0,2 10 1,69 ...1000
10,2 87 133 0,2 10 1,76 ...1020
10,5 87 133 0,2 10 1,84 ...1050
1 94 142 0,2 5 2,11 ...1100
11,56 94 142 0,2 5 2,42 ...1150
12 101 151 0,2 5] 2,56 ...1200
12,5 101 151 0,2 5 3,04 ...1250
13 101 151 0,25 5 3,04 ...1300
135 108 160 0,25 5 3,73 ...1350
14 108 160 0,25 5 4,44 ...1400
14,5 114 169 0,25 5 4,93 ...1450
15 114 169 0,25 5 518 ...1500
15,5 120 178 0,25 5 5,69 ...1550
16 120 178 0,25 1 593 ...1600
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /29

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Brocas HSS/HSS-E

MHWWH T T A

Juego de brocas espirales con vastago cil.

?
4
‘ Cortis
-— 1071 Ref.
F. Contenido del Numerode  Ascendente res-
juego @ h8 brocas pectivamente
mm Piezas mm €
1- 59 50 0,1 30,84 ...1601
6-10 41 0,1 64,13 ...1603
1-10 19 0,5 19,24 ...1605
1-10,5 24 05 +ar” 31,68 ...1607
1-13 25 0,5 38,76 ...1609
1-10 170 0,5 123,31 ...1611
*Con tamanos intermedios para agujeros roscados: (W113)

1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.

1071 1611
pulido

1071 1601-1071 1609
pulido

Broca espiral con vastago cil., rectificado
Caracteristicas: con afilado preciso de punta y con alta precision de i
concentricidad y del paso de hélice. Adelgazamiento del alma hasta < @ 2,4 mm HSS DIN N ’;A rtfs
similar a rectificado en cruz. 338 B 25.30° DET'Q
Aplicacion: broca estandar potente para taladrar acero aleado y no aleado. ) ‘P

E'-,-<Z &: 5D Qa O

|- Y

Aplicacion ACERO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co
V¢ [m/min] [ ] (D) - © - - [ J [ J
Cortis
Longitud 1072 Ref.

dela  Longitud <700 N/mm? pulido
Zh8 espiral total f U.E.
mm mm mm mm/rev €
1 12 34 0,016 10 0,24 ...0100
1.1 14 36 0,05 10 0,24 ...0110
1.2 16 38 0,05 10 0,24 ...0120
13 16 38 0,05 10 0,24 ...0130
1.4 18 40 0,05 10 0,24 ...0140
149 18 40 0,05 10 0,27 ...0150
1,6 20 43 0,05 10 0,27 ...0160
1.7 20 43 0,05 10 0,27 ...0170
1.8 22 46 0,05 10 0,27 ...0180
1.9 22 46 0,05 10 0,27 ...0190
2 24 49 0,05 10 0,27 ...0200
2,1 24 49 0,063 10 0,27 ...0210
2,2 27 53 0,063 10 0,27 ...0220
23 27 53 0,063 10 0,27 ...0230
24 30 57 0,063 10 0,27 ...0240
25 30 57 0,063 10 0,31 ...0250
2,6 30 57 0,08 10 0,31 ...0260
2,7 33 61 0,08 10 0,31 ...0270

(W113)
1/30

Titanio >
850 N/mm?

Zh8
mm
2,8
29
3
3:1
3,2
33
3.4
35
3,6
3.7
3.8
39

41
42
43
44
45

Alumi-

nio <

8% Si
()

Longitud
dela
espiral
mm
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47

Alumi-

nio >
8% Si

©

SN e

pulido

ALEACIONES 3
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

Aleaciones  Grafito

de cobre  GFRP/CFRP/
y cinc Duropl.

O -

ACERO

Longitud <700 N/mm?

total

mm
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80

80
80

f
mm/rev
0,08
0,08
0,08
0,08
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

<55
HRC

U.E.

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

<60 >60
HRC HRC
Ref.
- - 1072
Cortis
1072 Ref.
pulido
€
0,31 ...0280
0,31 ...0290
0,44 ...0300
0,44 ...0310
0,44 ...0320
0,44 ...0330
0,44 ...0340
0,53 ...0350
0,53 ...0360
0,53 ...0370
0,53 ...0380
0,53 ...0390
0,62 ...0400
0,62 ...0410
0,62 ...0420
0,62 ...0430
0,62 ...0440
0,73 ...0450
(W113)

Continta en la pagina siguiente

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas HSS/HSS-E U

I 1 1711V R

Broca espiral con vastago cil., rectificado

Continuacion

Longitud

dela
@ h8 espiral
mm mm
4,6 47
4,7 47
4,8 52
4,9 52
5 52
5,1 52
5,2 52
53 52
54 57
5,5 57
5,6 57
5,7 57
58 57
5,9 57
6 57
6,1 63
6,2 63
6,3 63
6,4 63
6,5 63
6,6 63
6,7 63
6,8 69
6,9 69
7 69
7.1 69
7.2 69
73 69
74 69
715 69
76 75
717 75
7.8 75
7.9 75

Juego de brocas espirales con vastago cil., rectificado

Longitud
total
mm

80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93
93
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
117
117
117
117

ACERO

f
mm/rev
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

<700 N/mm?

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

o1 o1 o1 oo oo oo oo oo oo oo

Cortis
1072 Ref.
pulido
€
0,73 ...0460
0,73 ...0470
0,73 ...0480
0,73 ...0490
0,80 ...0500
0,80 ...0510
0,80 ...0520
0,80 ...0530
0,80 ...0540
0,80 ...0650
0,80 ...0560
0,80 ...0570
0,80 ...0580
0,80 ...0590
0,98 ...0600
0,98 ...0610
0,98 ...0620
0,98 ...0630
0,98 ...0640
1,22 ...0650
1,22 ...0660
1,22 ...0670
1,22 ...0680
1,22 ...0690
1,38 ...0700
1,38 ...0710
1,38 ...0720
1,38 ...0730
1,38 ...0740
1,64 ...0750
1,64 ...0760
1,64 ...0770
1,64 ...0780
1,64 ...0790
(W113)

Contenido del
juego @ h8

*Con tamafios intermedios para agujeros roscados:

mm
1- 59
6-10
1-10
1-10,5
1-13

Numero de brocas
Piezas

50
41
19
24
25

Ascendente res-
pectivamente
mm

0,1
0,1
0,5

05 +ar”

0,5

1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Cortis
1072 Ref.
pulido
€
42,51 ...0001
100,87 ...0003
31,82 ...0005
52,73 ...0007
58,33 ...0009
(W113)

11—

Cortis
Longitud 1072 Ref.
dela Longitud <700 N/mm? pulido
@ h8 espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev ® €
8 75 117 0,16 5 1,91 ...0800
8,1 75 117 0,2 5 1,91 ...0810
8,2 75 117 0,2 5 1,91 ...0820
83 75 117 0,2 5 1,91 ...0830
84 75 117 0,2 5 1,91 ...0840
85 75 117 0,2 5 2,09 ...0850
8,6 81 125 0,2 5 2,09 ...0860
87 81 125 0,2 5 2,09 ...0870
88 81 125 0,2 5 2,09 ...0880
8,9 81 125 0,2 5 2,09 ...0890
9 81 125 0,2 5 2,38 ...0900
9,1 81 125 0,2 5 2,38 ...0910
9,2 81 125 0,2 5 2,38 ...0920
9,3 81 125 0,2 5 2,38 ...0930
94 81 125 0,2 5 2,38 ...0940
95 81 125 0,2 5 2,69 ...0950
9,6 87 133 0,2 5 2,69 ...0960
&)/ 87 133 0,2 5 2,69 ...0970
9.8 87 133 0,2 5 2,69 ...0980
919 87 133 0,2 5 2,69 ...0990
10 87 133 0,2 5 2,98 ...1000
10,2 87 133 0,2 5 2,98 ...1020
10,5 87 133 0,2 5 3.42 ...1050
1 94 142 0,2 5 4,04 ...1100
11,56 94 142 0,2 5 4,16 ...1150
12 101 151 0,2 5 4,76 ...1200
12,5 101 151 0,2 5 5,09 ...1250
13 101 151 0,25 5 5,62 ...1300
135 108 160 0,25 1 7,29 ...1350
14 108 160 0,25 1 7,76 ...1400
14,5 114 169 0,25 1 8,53 ...1450
15 114 169 0,25 1 9,49 ...1500
15,5 120 178 0,25 1 10,71 ...1550
16 120 178 0,25 1 11,20 ...1600
(W113)

UM LTTOR

LLLL)

pulido

Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /31
aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca espiral con vastago cil., rectificado

7 Caracteristicas: con afilado preciso de punta para la reduccién de la fuerza de i
corte, filo derecho vaporizado y con alta precision de concentricidad y del paso HSS DIN N @ @/ ’LA &rtfs
de hélice. 338 o || 25-30° | |- @
- Aplicacion: broca estandar potente para taladrar acero aleado y no aleado. 7 )
—-— Especialmente adecuado para taladros manuales. ’;‘ é @: G’) ( ‘
DC'_—*{ 5xD 4’

Bronce

icacio . ALEACIONES .

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC

8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 10 - - - - - - - - - - - - - - - 1073
Cortis Cortis
Longitud 1073 Ref. Longitud 1073 Ref.

dela  Longitud <700 N/mm? | Bronce | dela  Longitud <700 N/mm? | Bronce |
2 h8 espiral total f UE. Zh8 espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm/rev P €
0,2* 2,5 19 0,01 10 3,13 ...0020 3.6 39 70 0,1 10 1.27 ...0360
0,3* 3 19 0,01 10 2,64 ...0030 3,7 39 70 0,1 10 1,33 ...0370
0,35* 4 19 0,01 10 2,64 ...0035 3.8 43 75 0,1 10 1,33 ...0380
04" 5 20 0,01 10 2,22 ...0040 39 43 75 0,1 10 1,33 ...0390
0,45* 5 20 0,01 10 2,22 ...0045 4 43 75 0,1 10 1,16 ...0400
0,5* 6 22 0,01 10 1,98 ...0050 41 43 75 0,1 10 1,49 ...0410
0,55* 7 24 0,016 10 1,98 ...0055 4,2 43 75 0,1 10 1,36 ...0420
0,6* 7 24 0,016 10 1,96 ...0060 4,3 47 80 0,1 10 1,51 ...0430
0,65" 8 26 0,016 10 1,96 ...0065 4,4 47 80 0,1 10 1,51 ...0440
0,7* 9 28 0,016 10 1,84 ...0070 45 47 80 0,1 10 1.40 ...0450
0,75* 9 28 0,016 10 1,84 ...0075 4,6 47 80 0,1 10 1,64 ...0460
0,8* 10 30 0,016 10 1,76 ...0080 4,65 47 80 0,1 10 1,84 ...0465
0,85* 10 30 0,016 10 1,76 ...0085 4,7 47 80 0,1 10 1,64 ...0470
0,9* 11 32 0,016 10 1,67 ...0090 48 52 86 0,1 10 1,64 ...0480
0,95* 11 32 0,016 10 1,67 ...0095 4,9 52 86 0,1 10 1,67 ...0490
1 12 34 0,016 10 1,40 ...0100 5 52 86 0,1 10 1,64 ...0500
1,05 12 34 0,05 10 1,36 ...0105 5,1 52 86 0,125 10 1,84 ...0510
1.1 14 36 0,05 10 1,36 ...0110 5,2 52 86 0,125 10 1,84 ...0520
1,15 14 36 0,05 10 1,36 ...0115 53 52 86 0,125 10 1,84 ...0530
1.2 16 38 0,05 10 1,36 ...0120 54 57 93 0,125 10 1,89 ...0540
1,25 16 38 0,05 10 1,36 ...0125 5,5 57 93 0,125 10 1,89 ...0550
1.3 16 38 0,05 10 1,36 ...0130 5,65 57 93 0,125 10 2,38 ...0555
1,35 18 40 0,05 10 1,36 ...0135 5,6 57 93 0,125 10 2,00 ...0560
1.4 18 40 0,05 10 1,36 ...0140 5,7 57 93 0,125 10 2,09 ...0570
1,45 18 40 0,05 10 1,36 ...0145 58 57 93 0,125 10 213 ...0580
15 18 40 0,05 10 1,18 ...0150 59 57 93 0,125 10 2,13 ...0590
1,55 20 43 0,05 10 1,36 ...0155 6 57 93 0,125 10 1,91 ...0600
1.6 20 43 0,05 10 1.16 ...0160 6,1 63 101 0,125 5 2,31 ...0610
1,65 20 43 0,05 10 1,36 ...0165 6,2 63 101 0,125 5 2,31 ...0620
1.7 20 43 0,05 10 1,36 ...0170 6,3 63 101 0,125 5 2,31 ...0630
1,75 22 46 0,05 10 1,36 ...0175 6,4 63 101 0,16 5 2,31 ...0640
1.8 22 46 0,05 10 1,00 ...0180 6,5 63 101 0,16 5 2,31 ...0650
1,85 22 46 0,05 10 1,36 ...0185 6,6 63 101 0,16 5 2,76 ...0660
1.9 22 46 0,05 10 1,00 ...0190 6,7 63 101 0,16 5 2,76 ...0670
1,95 24 49 0,05 10 1,33 ...0195 6,8 69 109 0,16 5 2,82 ...0680
2 24 49 0,05 10 0,87 ...0200 6.9 69 109 0,16 5 2,82 ...0690
2,05 24 49 0,063 10 1,33 ...0205 7 69 109 0,16 5 2,82 ...0700
21 24 49 0,063 10 1,00 ...0210 71 69 109 0,16 5 3.24 ...0710
2,15 27 53 0,063 10 1,33 ...0215 7.2 69 109 0,16 5 3,24 ...0720
2,2 27 53 0,063 10 1,00 ...0220 7.3 69 109 0,16 5 3.24 ...0730
23 27 53 0,063 10 1,00 ...0230 7.4 69 109 0,16 5 3,24 ...0740
24 30 57 0,063 10 1,02 ...0240 7.45 69 109 0,16 5 3,71 ...0745
25 30 57 0,063 10 1,02 ...0250 75 69 109 0,16 5 3,16 ...0750
2,6 30 57 0,08 10 1,16 ...0260 7.6 75 117 0,16 5 3,68 ...0760
2,7 33 61 0,08 10 1,16 ...0270 77 75 117 0,16 5 3,58 ...0770
2,8 33 61 0,08 10 1,16 ...0280 7.8 75 117 0,16 5 3,64 ...0780
2,9 33 61 0,08 10 1,16 ...0290 7.9 75 117 0,16 5 3,71 ...0790
3 33 61 0,08 10 0,98 ...0300 8 75 117 0,16 5 347 ...0800
3.1 36 65 0,08 10 1,18 ...0310 81 75 117 0,2 5 4,00 ...0810
3,2 36 65 0,1 10 1,18 ...0320 8,2 75 117 0,2 5 4,00 ...0820
3,25 36 65 0,1 10 1,40 ...0325 8.3 75 117 0,2 5 4,07 ...0830
33 36 65 0,1 10 1,18 ...0330 84 75 117 0.2 5 4,07 ...0840
3.4 39 70 0,1 10 1,18 ...0340 85 75 117 0,2 5 4,07 ...0850
3.5 39 70 0,1 10 1,09 ...0350 8,6 81 125 0,2 5 4,64 ...0860

*Hasta @ 0,95 con angulo de punta de 118°. (W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
1 /32 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



(I |[ l”’ﬂw.

Brocas HSS/HSS-E

R R 1115

Broca espiral con vastago cil., rectificado

Continuacion

Longitud ACERO
dela  Longitud <700 N/mm?
f

Zh8 espiral total UE.
mm mm mm mm/rev ®
8,7 81 125 0,2 5
8.8 81 125 0,2 5
8,9 81 125 0,2 5
9 81 125 0,2 5
9,1 81 125 0,2 5
9.2 81 125 0,2 5
9,25 81 125 0,2 5
9,3 81 125 0,2 5
9,4 81 125 0,2 5
9,5 81 125 0,2 5
9,6 87 133 0,2 5
9,7 87 133 0,2 5
9,8 87 133 0,2 5
9,9 87 133 0,2 5
10 87 133 0,2 5
10,1 87 133 0,2 5
10,2 87 133 0,2 5
10,3 87 133 0,2 5
10,4 87 133 0,2 5
10,5 87 133 0,2 5
10,6 87 133 0,2 5
10,7 94 142 0,2 5
10,8 94 142 0,2 5
10,9 94 142 0,2 5
1 94 142 0,2 5
111 94 142 0,2 5
11,2 94 142 0,2 5
11,3 94 142 0,2 5
11,4 94 142 0,2 5

Cortis
1073 Ref.
Zh8
€ mm
4,64 ...0870 11,5
4,82 ...0880 11,6
5,00 ...0890 11,7
4,49 ...0900 11,8
5,00 ...0910 11,9
5,00 ...0920 12
5,93 ...0925 12,2
5,04 ...0930 12,5
5,04 ...0940 12,8
5,04 ...0950 13
5,73 ...0960 13.2
5yS ...0970 13,5
5,80 ...0980 13,8
5,80 ...0990 14
5,67 ...1000 14,5
6,80 ...1010 14,75
6,84 ...1020 15
8,04 ...1030 15,25
8,04 ...1040 15,5
7,09 ...1050 15,75
8,87 ...1060 16
8,87 ...1070 16,5
8,87 ...1080 17
8,87 ...1090 17,5
8,27 ...1100 18
9,89 ...1110 185
10,49 ...1120 19
9,89 ...1130 19,5
9,60 ...1140 20
(W113)

Juego de brocas espirales con vastago cil., rectificado

Contenido del Ascendente res-

juego @ h8 Numero de brocas pectivamente
mm Piezas mm
1-10 19 0,5
1-10,5 24 05 +ar*
1-13 25 0,5

*Con tamafios intermedios para agujeros roscados:
1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Cortis
1073 Ref.
€
58,89 ...0001
90,07 ...0003
135,29 ...0005
(W113)

Longitud
dela
espiral
mm
94
94
94
94
101
101
101
101
101
101
101
108
108
108
114
114
114
120
120
120
120
125
125
130
130
135
135
140
140

Longitud
total
mm
142
142
142
142
151
151
151
151
151
151
151
160
160
160
169
169
169
178
178
178
178
184
184
191
191
198
198
205
205

ACERO
< 700 N/mm?
f
mm/rev
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,256
0,25
0,256
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,256

c
m

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

Cortis
1073 Ref.
€
9,11 ...1150
10,67 ...1160
10,67 ...1170
10,67 ...1180
10,67 ...1190
10,00 ...1200
11,33 ...1220
11,33 ...1250
11,58 ...1280
11,58 ...1300
15,78 ...1320
14,62 ...1350
15,78 ...1380
15,78 ...1400
18,04 ...1450
19,09 ...1475
19,09 ...1500
22,58 ...1525
22,13 ...1550
22,58 ...1575
22,58 ...1600
26,22 ...1650
26,22 ...1700
29,60 ...1750
30,27 ...1800
34,07 ...1850
34,80 ...1900
39,27 ...1950
39,67 ...2000
(W113)
1/33

11—
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Broca espiral con vastago cil., perfil rectificado

7 Caracteristicas: superficie pulida, a partir de 2,4 mm revenida al
vapor, con afilado en punta preciso y alta precision de concentricidad y HSS DIN N @ @/
del paso de hélice. 338 ot 25-30°
j g [
= : :
- AN ArSile!
- '@ EI q 5xD

1001 Adelgazamiento de la punta similar a la forma A. é@

- Nota: también se puede adquirir como juego

(ref. 1028 en 2 1/35). 7 1001 fo]-@
professional quality
1002 Adelgazamiento del alma hasta < @ 2,4 mm similar a rectificado
- con punta en cruz.
Nota: también se puede adquirir como juego 1002 GLHRING

(ref. 1002 en L2 1/35).

Aplicacion ACERO FUNDICION ’;';i‘ég:gl'_\':ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 25 22 - - - - 30 24 - 70 - - - - - - 1001
25 22 - - - - 30 24 - 70 - - - - - - 1002

Lon- 1001 1002 Ref. Lon- 1001 1002 Ref.

giud STOON. rvndostvapor venidohvapor gid STOON.  rniostvapor vnicoivpor

dela Longitud mm? dela Longitud mm?
@ h8 espiral  total f UE. @ h8 espiral total f UE.
mm  mm mm mm/rev x € € mm  mm mm mm/rev ® € €
0,2 2,5 19 0,01 10 4,18 4,94 ...0020 3.7 39 70 0,1 10 1,60 1,82 ...0370
03 3 19 0,01 10 2,98 3,62 ...0030 3,75 39 70 0,1 10 - 2,51 ...0375
04 5 20 0,01 10 2,44 3,08 ...0040 3.8 43 75 0,1 10 1,76 1,86 ...0380
0,5 6 22 0,01 10 1,91 2,35 ...0050 3.9 43 75 0,1 10 1,64 1,98 ...0390
0,6 7 24 0,016 10 1,89 2,35 ...0060 4 43 75 0,1 10 1.40 1,55 ...0400
0,7 9 28 0,016 10 1,76 2,12 ...0070 41 43 75 0,1 10 1,76 2,12 ...0410
0,75 9 28 0,016 10 - 2,57 ...0075 4,2 43 75 0,1 10 1,60 1,82 ...0420
0.8 10 30 0,016 10 1,69 2,03 ...0080 4,25 43 75 0,1 10 - 2,42 ...0425
0,9 11 32 0,016 10 1,62 1,88 ...0090 43 47 80 0,1 10 1,76 2,12 ...0430
1 12 34 0,016 10 1,76 1,86 ...0100 4,4 47 80 0,1 10 1,76 2,12 ...0440
1.1 14 36 0,05 10 1,60 1,82 ...0110 4,5 47 80 0,1 10 1,62 1,88 ...0450
1.2 16 38 0,05 10 1,76 1,86 ...0120 4,6 47 80 0,1 10 1,76 2,18 ...0460
1,25 16 38 0,05 10 - 2,12 ...0125 4,7 47 80 0,1 10 1,78 2,26 ...0470
1.3 16 38 0,05 10 1,56 1,80 ...0130 4,75 47 80 0,1 10 - 3,75 ...0475
1.4 18 40 0,05 10 1,62 1.71 ...0140 4,8 52 86 0,1 10 1,78 2,18 ...0480
(I35, 18 40 0,05 10 1,49 1,58 ...0150 4,9 52 86 0,1 10 1,89 2,35 ...0490
1.6 20 43 0,05 10 1,29 1,55 ...0160 5 52 86 0,1 10 1,76 1,86 ...0500
1.7 20 43 0,05 10 1,49 1,65 ...0170 5,1 52 86 0,125 10 1,91 2,35 ...0510
1.8 22 46 0,05 10 1,29 1,43 ...0180 5,2 52 86 0,125 10 1,91 2,37 ...0520
i) 22 46 0,05 10 1,29 1,48 ...0190 5,25 52 86 0,125 10 - 3,75 ...0525
2 24 49 0,05 10 1,09 1,14 ...0200 53 52 86 0,125 10 1,91 2,42 ...0530
2,1 24 49 0,063 10 1,29 1,42 ...0210 54 57 93 0,125 10 2,22 2,85 ...0540
2,2 27 53 0,063 10 1,27 1,48 ...0220 55 57 93 0,125 10 2,16 2,63 ...0550
2,25 27 53 0,063 10 - 1,80 ...0225 5,6 57 93 0,125 10 2,29 2,89 ...0560
23 27 53 0,063 10 1,27 1,48 ...0230 5,7 57 93 0,125 10 2,38 2,89 ...0570
2,35 27 53 0,063 10 - 2,57 ...0235 5,75 57 93 0,125 10 - 5,11 ...0575
24 30 57 0,063 10 1,40 1,48 ...0240 58 57 93 0,125 10 2,44 2,89 ...0580
2,5 30 57 0,063 10 1,40 1,48 ...0250 5,9 57 93 0,126 10 2,44 3,08 ...0590
2,6 30 57 0,08 10 1,29 1,55 ...0260 6 57 93 0,125 10 2,16 2,63 ...0600
2,7 33 61 0,08 10 1,29 1,65 ...0270 6,1 63 101 0,125 5 2,69 3,29 ...0610
2,75 33 61 0,08 10 - 2,03 ...0275 6,2 63 101 0,125 5 2,69 3,29 ...0620
2,8 33 61 0,08 10 1,49 1,55 ...0280 6,25 63 101 0,125 5 - 5,37 ...0625
29 33 61 0,08 10 1,49 1,55 ...0290 6,3 63 101 0,125 5 2,69 3,35 ...0630
3 33 61 0,08 10 1,27 1,26 ...0300 6,35 63 101 0,16 5 - 348 ...0635
3.1 36 65 0,08 10 1,53 1,63 ...0310 6,4 63 101 0,16 5 2,89 3,62 ...0640
32 36 65 0,1 10 1,53 1,63 ...0320 6,5 63 101 0,16 5 2,69 3,25 ...0650
3,25 36 65 0,1 10 - 1,80 ...0325 6,6 63 101 0,16 5 2,98 3,62 ...0660
33 36 65 0,1 10 1,53 1,63 ...0330 6,7 63 101 0,16 5 3,09 3,72 ...0670
3.4 39 70 0,1 10 1,53 1,63 ...0340 6,75 69 109 0,16 5 - 4,35 ...0675
35 39 70 0,1 10 1,40 1,48 ...0350 6,8 69 109 0,16 5 3,60 4,35 ...0680
3,6 39 70 0,1 10 1,563 1,77 ...0360 6,9 69 109 0,16 5 3,60 4,35 ...0690

(W113) (W103) (W113) (W103)
Continua en la pagina siguiente
1 /3[’ Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas HSS/HSS-E

e AR R L

Broca espiral con vastago cil., perfil rectificado

Continuacion

11—

Lon- ACERO 1001 1002 Ref. Lon- ACERO 1001 1002 Ref.
gitud <700 N/ gitud <700 N/
dela Longitud mm? dela Longitud mm?
@h8 espiral total f U.E. @h8 espiral total f U.E.
mm  mm mm mm/rev P € € mm  mm mm mm/rev P € €
7 69 109 0,16 5 3.24 3,89 ...0700 10,2 87 133 0,2 5 7.84 9,22 ...1020
71 69 109 0,16 5 3,64 4,55 ...0710 10,25 87 133 0,2 5 - 12,57 ...1025
7.2 69 109 0,16 5 373 4,72 ...0720 10,5 87 133 0,2 5 8,71 9,35 ...1050
7.25 69 109 0,16 5 - 7.80 ...0725 10,75 94 142 0,2 5 - 16,65 ¢ ...1075
7.3 69 109 0,16 5 373 4,77 ...0730 10,8 94 142 0,2 5 11,49 13,48 ...1080
74 69 109 0,16 5 3,78 4,94 ...0740 1 94 142 0,2 5 9,27 10,83 ...1100
75 69 109 0,16 5 3,60 4,35 ...0750 11,2 94 142 0,2 5 11,62 13,78 ...1120
7.6 75 117 0,16 5 4,13 5,26 ...0760 11,25 94 142 0,2 5 - 18,14 ...1125
7.7 75 117 0,16 5 4,13 5,26 ...0770 115 94 142 0,2 5 10,20 12,02 ...1150
71,75 75 117 0,16 5 - 8,55 ...0775 11,75 94 142 0,2 5 - 18,69 ...1175
7.8 75 117 0,16 5 4,18 4,94 ...0780 11,8 94 142 0,2 5 13,16 15,26 ...1180
7.9 75 117 0,16 5] 4,20 5,37 ...0790 12 101 151 0,2 5 11,49 13,48 ...1200
8 75 117 0,16 5 3,60 4,35 ...0800 12,2 101 151 0,2 5 15,33 18,14 ...1220
8.1 75 117 0,2 5) 4,80 5,49 ...0810 12,25 101 151 0,2 5 - 20,48 ...1225
8.2 75 117 0,2 5 4,96 5,49 ...0820 12,5 101 151 0,2 5 12,71 14,66 ...1250
8,25 75 117 0,2 5 - 6,98 ...0825 12,75 101 151 0,25 5 - 27,52 ...1275
83 75 117 0,2 5 5,33 6,05 ...0830 12,8 101 151 0,25 5 17,11 20,48 ...1280
84 75 117 0,2 5 5,33 6,05 ...0840 13 101 151 0,25 5 14,00 16,09 ...1300
8,5 75 117 0,2 5 4,60 5,49 ...0850 13,2 101 151 0,25 1 18,31 23,72 ...1320
8,6 81 125 0,2 5 5,47 6,58 ...0860 135 108 160 0,25 1 16,20 18,69 ...1350
87 81 125 0,2 5 5,47 6,58 ...0870 13,8 108 160 0,25 1 23,51 30,42 ...1380
8,75 81 125 0,2 5 - 12,02 ...0875 14 108 160 0,25 1 17,89 21,37 ...1400
8,8 81 125 0,2 5 5,60 6,82 ...0880 14,2 114 169 0,25 1 26,82 30,98 ...1420
89 81 125 0,2 5) 5,87 712 ...0890 14,5 114 169 0,25 1 19,33 22,48 ...1450
9 81 125 0,2 5 5,22 6,05 ...0900 14,8 114 169 0,25 1 28,53 36,29 ...1480
9,1 81 125 0,2 5 5,87 712 ...0910 15 114 169 0,25 1 20,69 24,29 ...1500
9,2 81 125 0,2 5 5,87 7.22 ...0920 15,2 120 178 0,25 1 48,71 46,22 ...1520
9,25 81 125 0,2 5 - 10,12 ...0925 15,5 120 178 0,25 1 22,78 26,58 ...1550
9,3 81 125 0,2 5 6,53 7.40 ...0930 15,8 120 178 0,25 1 52,09 43,91 ...1580
9.4 81 125 0,2 5 6,63 7.40 ...0940 16 120 178 0,25 1 24,44 28,95 ...1600
9,5 81 125 0,2 5 6,47 6,94 ...0950 16,5 125 184 0,25 1 45,36 32,78 ...1650
9,6 87 133 0,2 5 6,53 8,02 ...0960 17 125 184 0,25 1 46,98 34,54 ...1700
9,7 87 133 0,2 5 6,53 8,20 ...0970 175 130 191 0,25 1 50,02 38,03 ...1750
9,75 87 133 0,2 5] - 11,66 ...0975 18 130 191 0,25 1 53,78 40,91 ...1800
9.8 87 133 0,2 5 8,02 8,46 ...0980 185 135 198 0,25 1 58,84 43,91 ...1850
9,9 87 133 0,2 5 8,02 8,65 ...0990 19 135 198 0,25 1 62,69 47,97 ...1900
10 87 133 0,2 5 6,13 7.35 ...1000 19,5 140 205 0,25 1 71,91 54,98 ...1950
10,1 87 133 0,2 5 9,40 9,17 ...1010 20 140 205 0,25 1 73,18 54,98 ...2000
(W113) (W103) (W113) (W1083)
Juego de brocas espirales con vastago cil.
1028 1002 Ref.
Contenido Ascendente
del juego Namero de respecti-
@ h8 brocas vamente
mm Piezas mm € €
1- 59 50 0,1 107,38 122,86 ...0001
6-10 41 0,1 231,29 260,52 ...0003
1-10 19 0,5 67,11 75,43 ...0005
1-10,5 24 05 +ar” 101,69 108,83 ...0007
1-13 25 05 104,69 16849  ...0009 1028 0011 Fowrmat
1-10 170 05 536,13 - ...0011
*Con tamaiios intermedios para agujeros roscados: (W113) (W103)
1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.
1028 0001 fo]-@ 1002 GLHHRING
- professional quality
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /35

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Brocas HSS/HSS-E

AT 11

Juego de recambio de brocas espirales

/
4 rormat
Contenido del Ascendente res- 1028 Ref. professional auaTly
— juego @ h8 Namero de brocas  pectivamente -
- .
— mm Piezas mm €
1- 59 50 0,1 96,24 ...0013
6-10 41 0,1 207,71 ...0015
1-10 19 0,5 60,07 ...0017
1-10,5 24 0,5 +ar* 91,16 ...0019
1-13 25 0,5 119,22 ...0021

*Con tamanos intermedios para agujeros roscados: (W113)

1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.

Broca espiral con vastago cil., rectificado

Caracteristicas: con afilado preciso de punta y con alta 7
precision de concentricidad y del paso de hélice. HSS DIN N @/ @ . gfg!;mat
338 25-30° RE =i

=

J& TP C
T N Iy ——
N

Aplicacion TG FUNDICION ‘;';i:g:gl':‘g METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

15

N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio<  nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 25 15 - - - - 15 10 - - 60 30 - - - - 1074

Longitud 1074 Ref. Longitud

Ref.
dela  Longitud <700 N/mm? | revenido al vapor | dela  Longitud <700 N/mm?
@h8  espiral total f UE. @h8  espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev © € mm mm mm mm/rev P €
0,2 2,5 19 0,01 10 4,51 ...0020 3,6 39 70 0,1 10 1,47 ...0360
0.3 3 19 0,01 10 3,27 ...0030 3,7 39 70 0,1 10 1,53 ...0370
04 5 20 0,01 10 247 ...0040 3.8 43 75 0,1 10 1,63 ...0380
05 6 22 0,01 10 1,82 ...0050 3.9 43 75 0,1 10 1,76 ...0390
0,6 7 24 0,016 10 1,82 ...0060 4 43 75 0,1 10 1,22 ...0400
0,7 9 28 0,016 10 1,82 ...0070 41 43 75 0,1 10 1,91 ...0410
0.8 10 30 0,016 10 1,58 ...0080 4,2 43 75 0,1 10 1,64 ...0420
0,9 11 31 0,016 10 1,68 ...0090 43 47 80 0,1 10 1,82 ...0430
1 12 34 0,016 10 1.47 ...0100 4.4 47 80 0,1 10 2,07 ...0440
1.1 14 36 0,05 10 1,58 ...0110 4,5 47 80 0,1 10 1,76 ...0450
1.2 16 38 0,05 10 1,58 ...0120 4,6 47 80 0,1 10 2,07 ...0460
1.3 16 38 0,05 10 1,62 ...0130 4,7 47 80 0,1 10 2,07 ...0470
1.4 18 40 0,05 10 1,58 ...0140 4,8 52 86 0,1 10 2,07 ...0480
1.5 18 40 0,05 10 1.47 ...0150 4,9 52 86 0,1 10 2,18 ...0490
1,6 20 43 0,05 10 1,47 ...0160 5 52 86 0,1 10 1,64 ...0500
1.7 20 43 0,05 10 1.47 ...0170 5,1 52 86 0,125 10 2,27 ...05610
1.8 22 46 0,05 10 1,22 ...0180 5,2 52 86 0,125 10 2,27 ...0520
1.9 22 46 0,05 10 1,22 ...0190 53 52 86 0,125 10 2,27 ...0530
2 24 49 0,05 10 0,91 ...0200 54 57 93 0,125 10 2,56 ...0540
21 24 49 0,063 10 1,13 ...0210 515) 57 93 0,125 10 2,42 ...0550
2,2 27 53 0,063 10 1,18 ...0220 5,6 57 93 0,125 10 2,60 ...0560
23 27 53 0,063 10 1,22 ...0230 57 57 93 0,125 10 2,60 ...0570
24 30 57 0,063 10 1,36 ...0240 58 57 93 0,125 10 2,60 ...0580
25 30 57 0,063 10 1.36 ...0250 59 57 93 0,125 10 2,78 ...0590
2,6 30 57 0,08 10 1,42 ...0260 6 57 93 0,125 10 2,27 ...0600
2,7 33 61 0,08 10 1,36 ...0270 6,1 63 101 0,125 10 2,82 ...0610
28 33 61 0,08 10 1,36 ...0280 6,2 63 101 0,125 10 2,82 ...0620
2,9 33 61 0,08 10 1,36 ...0290 6,3 63 101 0,125 10 3.1 ...0630
3 33 61 0,08 10 1,00 ...0300 6.4 63 101 0,16 10 3,11 ...0640
3.1 36 65 0,08 10 133 ...0310 6,5 63 101 0,16 10 3,02 ...0650
3.2 36 65 0,1 10 1,36 ...0320 6,6 63 101 0,16 10 3,38 ...0660
33 36 65 0,1 10 1,33 ...0330 6,7 63 101 0,16 10 3,51 ...0670
3.4 39 70 0,1 10 1,42 ...0340 6,8 69 109 0,16 10 3,62 ...0680
3.5 39 70 0,1 10 1,22 ...0350 6,9 69 109 0,16 10 4,04 ...0690
(W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
1 /36 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca espiral con vastago cil., rectificado

Continuacion

1.1===

Longitud 1074 Ref. Longitud 1074 Ref.
dela  Longitud <700 N/mm? | revenido al vapor | dela  Longitud <700 N/mm?
Zh8 espiral total f U.E. @ h8 espiral total f U.E.
mm mm mm mm/rev ® € mm mm mm mm/rev ® €
7 69 109 0,16 10 3,51 ...0700 10,2 87 133 0,2 5 8,11 ...1020
71 69 109 0,16 10 4,02 ...0710 10,5 87 133 0,2 5 8,31 ...1050
7.2 69 109 0,16 10 4,02 ...0720 10,8 94 142 0,2 5 11,11 ...1080
73 69 109 0,16 10 4,02 ...0730 1 94 142 0,2 5 9,11 ...1100
74 69 109 0,16 10 4,40 ...0740 11,2 94 142 0,2 5 11,53 ...1120
75 69 109 0,16 10 393 ...0750 11,5 94 142 0,2 5 10,31 ...1150
7.6 75 117 0,16 10 4,82 ...0760 11.8 94 142 0,2 5 12,78 ...1180
7.7 75 117 0,16 10 4,51 ...0770 12 101 151 0,2 5 11,73 ...1200
7.8 75 117 0,16 10 4,51 ...0780 12,2 101 151 0,2 5 14,89 ...1220
78 75 117 0,16 10 4,76 ...0790 12,5 101 151 0,2 5 12,31 ...1250
8 75 117 0,16 10 3,69 ...0800 12,8 101 151 0,25 5 16,60 ...1280
8,1 75 117 0,2 10 4,96 ...0810 13 101 151 0,25 5 13,33 ...1300
8.2 75 117 0,2 10 4,96 ...0820 13,2 101 151 0,25 5 17,73 ...1320
83 75 117 0,2 10 5,38 ...0830 13,5 108 160 0,25 1 16,04 ...1350
84 75 117 0,2 10 5,36 ...0840 13,8 108 160 0,25 1 22,67 ...1380
85 75 117 0,2 10 5,36 ...0850 14 108 160 0,25 1 17,73 ...1400
8,6 81 125 0,2 10 5,73 ...0860 14,2 114 169 0,25 1 19,80 ...1420
8,7 81 125 0,2 10 5,73 ...0870 14,5 114 169 0,25 1 18,98 ...1450
8.8 81 125 0,2 10 5,80 ...0880 14,8 114 169 0,25 1 21,49 ...1480
8.9 81 125 0,2 10 6,13 ...0890 15 114 169 0,25 1 20,96 ...1500
9 81 125 0,2 10 5,68 ...0900 15,2 120 178 0,25 1 23,11 ...1520
9,1 81 125 0,2 10 6,13 ...0910 15,5 120 178 0,25 1 22,58 ...1550
9.2 81 125 0,2 10 6,27 ...0920 15,8 120 178 0,25 1 24,78 ...1580
93 81 125 0,2 10 6,49 ...0930 16 120 178 0,25 1 23,73 ...1600
9,4 81 125 0,2 10 6,49 ...0940 16,5 125 184 0,25 1 34,33 ...1650
915 81 125 0,2 10 6,49 ...0950 17 125 184 0,25 1 35,27 ...1700
9,6 87 133 0,2 10 7,69 ...0960 175 130 191 0,25 1 36,89 ...1750
9,7 87 133 0,2 10 7,69 ...0970 18 130 191 0,25 1 38,36 ...1800
9,8 87 133 0,2 10 7,69 ...0980 18,5 135 198 0,25 1 44,51 ...1850
99 87 133 0,2 10 7.62 ...0990 19 135 198 0,25 1 46,76 ...1900
10 87 133 0,2 10 6,78 ...1000 19,5 140 205 0,25 1 48,93 ...1950
10,1 87 133 0,2 5 7,98 ...1010 20 140 205 0,25 1 45,36 ...2000
(W113) (W113)
Juego de brocas espirales con vastago cil., rectificado
Contenido del Numero de Ascendente res- 1074 Ref.
juego @ h8 brocas pectivamente
mm Piezas mm €
1-10 19 0,5 61,82 ...0001
1-105 24 05+ar” 94,87 ...0003
1-13 25 0,5 138,78 ...0005
*Con tamarios intermedios para agujeros roscados: (W113)
1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /37

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Brocas HSS/HSS-E

Broca espiral con vastago cil.

Caracteristicas: con afilado preciso de punta y con alta precision de iy
concentricidad y del paso de hélice. Gracias al recubrimiento de TiN, la broca HSS DIN N ’:4
alcanza una larga carrera de duracion con los mismos datos de corte o valores 338 E'-:T-g

de corte mas elevados para aumentar la productividad.

1=

E'-:Iq %: @Z O

1075 Broca espiral de punta de TiN @ m

TiN Nota: también se puede adquirir como
juego (ref. 1075 en 02 1/41). 130° 1075 fP‘T@
TiN
1004 Adelgazamiento del alma <@ 2,4 mm similar a rectificado en cruz. @ ’ m
TiN Nota: también se puede adquirir como juego @a o -
(ref. 1029 en 10 1/41). ne : 1004 ff"@

TiN

1113 Geometria especial de puntas con autocentrado AOO2 para @ E
TiN aplicaciones sin centrado previo.

e 1113 [JDORMER
TiN
Aplicacién FUNDICION  [eiEieies METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
28 22 - - - - 33 22 - - 70 - - - - - 1075
Ve [m/min] 28 24 - - - - 33 22 - - - 75 - - - - 1004
40 18 10 16 12 13 40 30 13 50 33 33 28 - - - 1113
format)  forma®)  )DORMER
1075 1004 1113 Ref.
<700 N/mm? TiN TiN TiN
?h8 Longitud de la espiral Longitud total f UE.
mm mm mm mm/rev ® € € €
1 12 34 0,016 10 2,27 4,47 2,57 ...0100
1.1 14 36 0,016 10 - 4,20 2,73 ...0110
1.2 16 38 0,016 10 - 4,51 2,73 ...0120
1.3 16 38 0,016 10 - 4,07 2,57 ...0130
1.4 18 40 0,016 10 - 3,93 2,50 ...0140
15 18 40 0,05 10 2,00 3,67 2,27 ...0150
1,6 20 43 0,05 10 - 3,53 2,20 ...0160
1.7 20 43 0,05 10 - 3,53 2,37 ...0170
1.8 22 46 0,05 10 - 3,22 2,33 ...0180
1.9 22 46 0,05 10 - 3,31 2,27 ...0190
2 24 49 0,05 10 1,69 2,76 1,32 ...0200
21 24 49 0,063 10 1,89 3.24 2,20 ...0210
22 27 53 0,063 10 1,96 3,31 2,22 ...0220
23 27 53 0,063 10 1,96 3,31 1,60 ...0230
24 30 57 0,063 10 1,96 3,33 1,60 ...0240
25 30 57 0,063 10 1,82 4,51 1,48 ...0250
2,6 30 57 0,08 10 2,04 3,63 1,65 ...0260
2,7 33 61 0,08 10 2,04 3,53 1,68 ...0270
2,8 33 61 0,08 10 2,04 3,53 1,65 ...0280
29 33 61 0,08 10 2,00 3,63 1,60 ...0290
(W113) (W113) (W105)

Continta en la pagina siguiente

1 /38 Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas HSS/HSS-E

Broca espiral con vastago cil.

Continuacion

format)  format)  [DORMER

1075 1004 1113 Ref. -—

<700 N/mm? TiN TiN TiN -

?h8 Longitud de la espiral Longitud total f UE =

mm mm mm mm/rev ® € € €
3 33 61 0,08 10 1,82 2,96 1,48 ...0300
3.1 36 65 0,08 10 2,13 3.7 173 ...0310
32 36 65 0,1 10 2,13 3,71 1,73 ...0320
3.25 36 65 0,1 10 - - 2,13 ...0325
3.3 36 65 0,1 10 1,89 3,78 1,57 ...0330
34 39 70 0,1 10 2,18 3,73 1,78 ...0340
3.5 39 70 0,1 10 2,11 3,33 1,80 ...0350
3.6 39 70 0,1 10 2,33 3,93 1,90 ...0360
3.7 39 70 0,1 10 2,20 4,20 1,80 ...0370
3.8 43 75 0,1 10 2,60 4,51 2,13 ...0380
3.9 43 75 0,1 10 2,60 4,60 2,13 ...0390
4 43 75 0,1 10 2,18 3,53 1,92 ...0400
41 43 75 0,1 10 2,53 4,84 2,13 ...0410
4.2 43 75 0,1 10 2,40 4,20 2,02 ...0420
43 47 80 0,1 10 2,82 4,91 2,40 ...0430
44 47 80 0,1 10 2,76 4,91 2,30 ...0440
4,5 47 80 0,1 10 2,60 4,51 2,30 ...0450
4,6 47 80 0,1 10 2,82 4,91 2,40 ...0460
4,7 47 80 0,1 10 2,82 4,96 2,38 ...0470
4.8 52 86 0,1 10 2,82 5,02 2,50 ...0480
4,9 52 86 0,1 10 2,89 5,33 243 ...0490
5 52 86 0,1 10 2,60 4,47 2,40 ...0500
5,1 52 86 0,125 10 3,11 547 2,73 ...0510
52 52 86 0,125 10 3.1 5,49 2,85 ...0520
53 52 86 0,125 10 3,11 549 2,85 ...0530
5.4 57 93 0,125 10 3.47 6,13 3,03 ...0540
55 57 93 0,125 10 344 6,13 317 ...0550
5,6 57 93 0,125 10 3.47 6,22 3,38 ...0560
57 57 93 0,125 10 3,60 6,36 3,50 ...0670
58 57 93 0,125 10 3,60 6,40 3,47 ...0580
59 57 93 0,125 10 3,60 6,40 3.47 ...0590
6 57 93 0,125 10 344 6,07 3,13 ...0600
6.1 63 101 0,125 5 3,98 718 3,63 ...0610
6,2 63 101 0,125 5 3,98 718 3,63 ...0620
6.3 63 101 0,125 5 4,04 7,36 3,65 ...0630
6.4 63 101 0,125 5 4,11 8,16 3,70 ...0640
6,5 63 101 0,16 5 4,04 7,36 3,87 ...0650
6,6 63 101 0,16 5 4,36 8,33 4,10 ...0660
6,7 63 101 0,16 5 4,40 8,58 4,18 ...0670
6.8 69 109 0,16 5 4,87 10,07 4,18 ...0680
6.9 69 109 0,16 5 513 10,07 4,68 ...0690
7 69 109 0,16 5 4,71 8,80 4,45 ...0700
71 69 109 0,16 5 5,24 10,16 4,82 ...0710
7.2 69 109 0,16 5 5,22 10,36 4,63 ...0720
7.3 69 109 0,16 5 542 10,36 4,72 ...0730
7.4 69 109 0,16 5 5,51 10,89 5,17 ...0740
75 69 109 0,16 5 513 9,96 4,72 ...0750
7.6 75 117 0,16 5 5,80 11,69 5,40 ...0760
7.7 75 117 0,16 5 5,80 11,69 5,32 ...0770
7.8 75 117 0,16 5 5,80 11,69 5,55 ...0780
7.9 75 117 0,16 5 5,93 11,82 5,67 ...0790
8 75 117 0,16 5 518 9,96 5,23 ...0800
8.1 75 117 0,16 5 6,07 12,18 6,00 ...0810
82 75 117 0,16 5 6,29 12,42 570 ...0820
83 75 117 0,16 5 6,44 13,24 5,85 ...0830
84 75 117 0,16 5 6,62 13,38 6,12 ...0840
8,5 75 117 0,2 5 6,49 12,84 593 ...0850
8,6 81 125 0,2 5 7,53 14,47 7.03 ...0860
8,7 81 125 0,2 5 7,53 14,47 7.22 ...0870
8.8 81 125 0,2 5 7.53 14,47 6,98 ...0880
8,9 81 125 0,2 5 7.82 14,58 7.45 ...0890
9 81 125 0,2 5 713 13,80 6,88 ...0900
9,1 81 125 0,2 5 7,82 16,07 7.45 ...0910
9,2 81 125 0,2 5 7.82 16,07 7.93 ...0920
93 81 125 0,2 5 782 16,16 7.63 ...0930
94 81 125 0,2 5 7,82 16,16 7,97 ...0940
(W113) (W113) (W105)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /39

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca espiral con vastago cil.

a Continuacion

— 1075 1004 1113 Ref.

_' <700 N/mm? TiN TiN TiN
Zh8 Longitud de la espiral Longitud total f UE.
mm mm mm mm/rev ® € € €
9,5 81 125 0,2 5 7,82 16,07 748 ...0950
9,6 87 133 0,2 5 8,60 17,09 8,23 ...0960
9,7 87 133 0,2 5 8,60 17,09 8,65 ...0970
9.8 87 133 0,2 5 9,33 17,711 8,62 ...0980
9,9 87 133 0,2 5 9,33 17,71 8,82 ...0990
10 87 133 0,2 5 8,49 16,91 8,20 ...1000
10,1 87 133 0,2 5 11,09 23,27 10,78 ...1010
10,2 87 133 0,2 5 10,53 19,73 10,43 ...1020
10,3 87 133 0,2 5 11,09 - 10,85 ...1030
10,4 87 133 0,2 5 - - 11,65 ...1040
10,5 87 133 0,2 5 11,07 19,73 10,58 ...1050
10,6 87 88 0,2 5 12,98 - 12,08 ...1060
10,7 94 142 0,2 5 - - 13,80 ...1070
10,8 94 142 0,2 5 14,40 32,51 12,92 ...1080
10,9 94 142 0,2 5 - - 12,30 ...1090
1 94 142 0,2 5 12,29 22,02 12,13 ...1100
1.1 94 142 0,2 5 15,02 - 14,18 ...1110
11,2 94 142 0,2 5 15,02 34,20 14,60 ...1120
11,3 94 142 0,2 5 - - 15,12 ...1130
11,4 94 142 0,2 5 - - 14,77 ...1140
11,5 94 142 0,2 5 13,61 22,84 12,92 ...1150
11,6 94 142 0,2 5 - - 16,20 ...1160
11,7 94 142 0,2 5 - - 15,90 ...1170
11,8 94 142 0,2 5 18,07 40,69 16,30 ...1180
11,9 101 151 0,2 5 - - 17,98 ...1190
12 101 151 0,2 5 15,02 24,40 14,12 ...1200
121 101 151 0,2 5 18,98 - 19,82 ...1210
12,2 101 151 0,2 5 18,98 47,44 19,70 ...1220
12,3 101 151 0,2 5 18,98 - 18,85 ...1230
12,4 101 151 0,2 5 - - 19,93 ...1240
125 101 151 0,2 5 16,38 26,64 15,42 ...1250
12,6 101 151 0,2 5 - - 21,83 ...1260
12,7 101 151 0,2 5 - - 15,88 ...1270
12,8 101 151 0,2 5 19,16 53,04 21,85 ...1280
12,9 101 151 0,2 5 - - 22,43 ...1290
13 101 151 0,25 5 17,80 27,29 16,73 ...1300
13,1 101 151 0,25 5 - - 22,85 ...1310
13,2 101 151 0,25 1 20,29 55,36 24,75 ...1320
13,25 108 160 0,25 1 - - 28,82 ...1325
133 108 160 0,25 1 - - 29,35 ...1330
13,4 108 160 0,25 1 - - 29,17 ...1340
13,5 108 160 0,25 1 20,29 53,47 23,38 ...1350
13,6 108 160 0,25 1 - - 31,13 ...1360
13,7 108 160 0,25 1 - - 29,77 ...1370
13,75 108 160 0,25 1 - - 28,17 ...1375
13,8 108 160 0,25 1 - 59,89 29,15 ...1380
13,9 108 160 0,25 1 - - 32,42 ...1390
14 108 160 0,25 1 23,29 52,11 23,63 ...1400
14,2 114 169 0,25 1 25,00 64,53 - ...1420
14,25 114 169 0,25 1 - - 32,42 ...1425
14,5 114 169 0,25 1 25,00 56,71 28,20 ...1450
14,75 114 169 0,25 1 - - 33,57 ...1475
14,8 114 169 0,25 1 31,20 85,13 - ...1480
15 114 169 0,25 1 30,44 61,29 29,05 ...1500
15,25 120 178 0,25 1 - 75,53 - ...1520
15,25 120 178 0,25 1 35,16 - 42,65 ...1525
15,5 120 178 0,25 1 34,38 70,40 33,32 ...1550
15,75 120 178 0,25 1 - - 44,33 ...1575
15,8 120 178 0,25 1 39,82 81,56 - ...1580
16 120 178 0,25 1 35,96 72,16 34,27 ...1600

(W113) (W113) (W105)
1 /ll_o Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Juego de brocas espirales con vastago cil.

1.1

1113 1609-1610
T 2DORMER 1075 format) 102 format)

1036 1899 1113 1602-1608 1113 1611-13,
w2 DORMER N 2/DORMER 2/DORMER

Drillboy vacio

f.,?"'"ﬁ f.&!""ﬁ IDORMER IDORMER
1075 1029 1113 1036 Ref.
TiN TiN TiN TiN
Contenido del juego @ h8 Numero de brocas Ascendente respectivamente

mm Piezas mm € € € €

Drillboy, vacio - - - - 58,72 - ...1611
1-5,9 50 0,1 - 246,18 - - ...0001
1-6 51 0,1 - - 116,98 - ...1604
1-10 19 0,5 83,62 174,40 - - ...0005
1-10 19 0,5 - - 75,87 - ...1603
1-10 19 0,5 - - 69,33 - ...1609
1-10 91 0,1 - - 360,92 - ...1608
1-10,5 24 05 +ar” - 275,18 - - ...0007
1-10,5 24 05+ar” - - 114,15 - ...1602
1-13 25 0,5 173,82 373,67 - - ...0009
1-13 25 0,5 - - 158,83 - ...1606
1-13 29 05 +ar” - - 176,55 - ...1607
1-13 43 05 +ar* - - - 241,08 ...1899
4-10 5 1-2 - - 21,67 - ...1610
6-10 41 0,1 - 556,56 - - ...0003
6-10 41 0,5 - - 251,72 - ...1605
1-10,5 24 05+ar” 119,13 - - - ...0007

* Con tamafios intermedios para agujeros roscados: 1 unidad de @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm respectivamente. (W113) (W113) (W105) (W105)

Composicion de este surtido: 3 brocas estandar 1,0— 4,0 mm, 2 brocas estandar 4,2— 8,0 mm, 1 broca estandar 8,5- 13,0 mm.

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /l|-1
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca
et

Broca espiral con vastago cil., rectificado

1l

Caracteristicas: A510, con afilado preciso de punta y con alta precisiéon de
concentricidad y del paso de hélice. Gracias a la geometria especial Dormer
ADX, obtendra, ademas de un rendimiento notablemente superior, una calidad
de perforacion mejorada.

HSS

DIN
338

=0

=g

TiN

2/DORMER

icacio < ALEACIONES :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 47 21 1 35 35 20 42 32 20 40 50 50 28 - - - 1114
D/IDORMER DIDORMER
1114 Ref. ACERO 1114 Ref.
Longitud de <700 N/mm? TiN Longitud de <700 N/mm? TiN
?h8 la espiral  Longitud total f @ h8 la espiral  Longitud total f
mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm/rev €
3 33 61 0,08 9,10 ...0300 7.2 69 109 0,16 39,57 ...0720
3.1 36 65 0,08 14,88 ...0310 73 69 109 0,16 40,27 ...0730
3.2 36 65 0,1 14,53 ...0320 7.4 69 109 0,16 44,33 ...0740
33 36 65 0,1 9,28 ...0330 {7:5) 69 109 0,16 28,82 ...0750
34 39 70 0,1 15,28 ...0340 7.6 75 117 0,16 46,20 ...0760
35 39 70 0,1 10,93 ...0350 7.8 75 117 0,16 34,15 ...0780
3,6 39 70 0,1 16,35 ...0360 8 75 117 0,16 31,85 ...0800
3,7 39 70 0,1 15,28 ...0370 8.1 75 117 0.2 36,73 ...0810
3.8 43 75 0,1 18,20 ...0380 8,2 75 117 0,2 35,00 ...0820
3.9 43 75 0,1 18,20 ...0390 83 75 117 0,2 35,83 ...0830
4 43 75 0,1 11,95 ...0400 8,5 75 117 0,2 36,47 ...0850
41 43 75 0,1 18,13 ...0410 8,6 81 125 0,2 42,97 ...0860
4,2 43 75 0,1 12,27 ...0420 8,7 81 125 0,2 44,33 ...0870
43 47 80 0,1 14,53 ...0430 8,8 81 125 0,2 42,50 ...0880
44 47 80 0,1 19,40 ...0440 8,9 81 125 0,2 45,88 ...0890
45 47 80 0,1 13,92 ...0450 9 81 125 0,2 42,12 ...0900
4,6 47 80 0,1 20,40 ...0460 9.1 81 125 0,2 45,78 ...0910
4,7 47 80 0,1 14,33 ...0470 9,2 81 125 0,2 48,33 ...0920
4,8 52 86 0,1 21,23 ...0480 9,3 81 125 0,2 65,45 ...0930
4,9 52 86 0,1 20,58 ...0490 9,4 81 125 0,2 48,73 ...0940
5 52 86 0,1 14,47 ...0500 9,5 81 125 0,2 45,88 ...0950
5,1 52 86 0,125 16,73 ...0510 9,6 87 133 0,2 50,30 ...0960
5,2 52 86 0,125 17,27 ...0520 9,7 87 133 0,2 52,32 ...0970
53 52 86 0,125 24,42 ...0530 9,8 87 133 0,2 53,10 ...0980
54 57 93 0,125 25,87 ...0540 9,9 87 133 0,2 54,13 ...0990
5ib) 57 93 0,125 19,58 ...0550 10 87 133 0,2 50,05 ...1000
5,6 57 93 0,125 20,93 ...0560 10,1 87 133 0,2 58,63 ...1010
5,7 57 93 0,125 21,42 ...0570 10,2 87 133 0,2 63,75 ...1020
58 57 93 0,125 30,10 ...0580 10,3 87 133 0,2 56,67 ...1030
5,9 57 93 0,125 29,12 ...0590 10,4 87 133 0,2 53,40 ...1040
6 57 93 0,125 18,93 ...0600 10,5 87 133 0,2 64,58 ...1050
6.1 63 101 0,125 31,28 ...0610 10,8 94 142 0,2 73,75 ...1080
6,2 63 101 0,125 31,08 ...0620 1 94 142 0,2 74,45 ...1100
6,3 63 101 0,125 22,48 ...0630 11 94 142 0,2 80,82 ...1110
6,4 63 101 0,16 32,07 ...0640 1156 94 142 0,2 79,40 ...1150
6,5 63 101 0,16 23,43 ...0650 11,7 94 142 0,2 85,80 ..1170
6,6 63 101 0,16 35,07 ...0660 11,8 94 142 0,2 89,33 ...1180
6,7 63 101 0,16 36,00 ...0670 12 101 151 0,2 86,52 ...1200
6,8 69 109 0,16 25,78 ...0680 12,3 101 151 0,2 82,97 ...1230
6,9 69 109 0,16 28,32 ...0690 12,5 101 151 0,2 94,32 ...1250
7 69 109 0,16 27,03 ...0700 13 101 151 0,25 102,12 ...1300
71 69 109 0,16 29,58 ...0710 14 108 160 0,25 145,33 ...1400
(W105) (W105)
1 /[I_z Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Broca espiral con vastago cil.

Caracteristicas: con afilado en punta preciso, asi como anchos canales de iy
evacuacion de viruta rectificados y espiral estrecho. HSS DIN W @ ’:4 prfofg!:lmat
338 130° E'-:T-g

LG -

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ';';i‘ég:g&? METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 16 - - - - - - - - 70 - 50 - - - - 1010
Longitud Ref. Longitud 1010 Ref.
dela  Longitud < 8% Si dela  Longitud < 8% Si pulido

@ h8  espiral total f UE. Zh8  espiral total f UE.

mm mm mm mm/rev ® € mm mm mm mm/rev @ €

1 12 34 0,016 10 3,78 ...0100 53 52 86 0,125 10 5,60 ...0530
11 14 36 0,05 10 3,60 ...0110 54 57 93 0,125 10 6,07 ...0540
1.2 16 38 0,05 10 3,60 ...0120 5,5 57 93 0,125 10 5,49 ...0550
1,3 16 38 0,05 10 3,60 ...0130 5,6 57 93 0,125 10 6,53 ...0560
1.4 18 40 0,05 10 3,60 ...0140 57 57 93 0,125 10 6,53 ...0570
15 18 40 0,05 10 3,60 ...0150 58 57 93 0,125 10 6,563 ...0580
1,6 20 43 0,05 10 3,31 ...0160 59 57 93 0,125 10 6,53 ...0690
1.7 20 43 0,05 10 3,38 ...0170 6 57 93 0,125 10 6,49 ...0600
18 22 46 0,05 10 3,31 ...0180 6,1 63 101 0,125 5 6,53 ...0610
19 22 46 0,05 10 3,31 ...0190 6,2 63 101 0,125 5 6,53 ...0620
2 24 49 0,05 10 2,69 ...0200 6,3 63 101 0,125 5 7.09 ...0630
2,1 24 49 0,063 10 3,22 ...0210 6,4 63 101 0,16 5 7,09 ...0640
2,2 27 53 0,063 10 3,22 ...0220 6,5 63 101 0,16 5 6,78 ...0650
2,3 27 53 0,063 10 3,22 ...0230 6,6 63 101 0,16 5 8,04 ...0660
24 30 57 0,063 10 3,31 ...0240 6,7 63 101 0,16 5 8,16 ...0670
21D 30 57 0,063 10 2,76 ...0250 6,8 69 109 0,16 5 8,58 ...0680
2,6 30 57 0,08 10 3,31 ...0260 6,9 69 109 0,16 5 8,58 ...0690
2,7 33 61 0,08 10 3,38 ...0270 7 69 109 0,16 5 7,69 ...0700
28 33 61 0,08 10 3,73 ...0280 71 69 109 0,16 5 10,60 ...0710
29 33 61 0,08 10 373 ...0290 7.2 69 109 0,16 5 10,60 ...0720
3 33 61 0,08 10 2,96 ...0300 7,3 69 109 0,16 5 10,60 ...0730
3.1 36 65 0,08 10 3,73 ...0310 74 69 109 0,16 5 10,60 ...0740
3,2 36 65 0,1 10 3,38 ...0320 7.5 69 109 0,16 5 8,73 ...0750
33 36 65 0,1 10 3,38 ...0330 7.6 75 117 0,16 5 11,69 ...0760
3.4 39 70 0,1 10 3,73 ...0340 7.7 75 117 0,16 5 11,69 ...0770
35 39 70 0,1 10 3,53 ...0350 7.8 75 117 0,16 5 11,69 ...0780
3.6 39 70 0,1 10 3,73 ...0360 7.9 75 117 0,16 5 13,58 ...0790
3.7 39 70 0,1 10 3,78 ...0370 8 75 117 0,16 5 9,87 ...0800
3.8 43 75 0,1 10 4,07 ...0380 8,2 75 117 0,2 5 14,51 ...0820
3.9 43 75 0,1 10 4,07 ...0390 85 75 117 0,2 5 11,42 ...0850
4 43 75 0,1 10 3,60 ...0400 838 81 125 0,2 5 17,04 ...0880
41 43 75 0,1 10 4,07 ...0410 9 81 125 0,2 5 12,18 ...0900
4,2 43 75 0,1 10 3,73 ...0420 9,2 81 125 0,2 5 19,20 ...0920
43 47 80 0,1 10 5,02 ...0430 9,5 81 125 0,2 5 14,40 ...0950
44 47 80 0,1 10 5,02 ...0440 9,8 87 133 0,2 5 22,18 ...0980
4,5 47 80 0,1 10 4,58 ...0450 10 87 133 0,2 5 15,16 ...1000
4,6 47 80 0,1 10 5,02 ...0460 10,2 87 133 0,2 5 23,02 ...1020
4,7 47 80 0,1 10 5,02 ...0470 10,5 87 133 0,2 5 18,60 ...1050
4,8 52 86 0,1 10 5,02 ...0480 1 94 142 0,2 5 22,18 ...1100
4,9 52 86 0,1 10 5,02 ...0490 115 94 142 0,2 5 25,09 ...1150
5 52 86 0,1 10 4,84 ...0500 12 101 151 0,2 5 27,16 ...1200
5,1 52 86 0,125 10 547 ...0510 12,5 101 151 0,2 5 27,16 ...1250
5,2 52 86 0,125 10 5,60 ...0520 13 101 151 0,2 5 31,91 ...1300

(W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /l|-3

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Juego de brocas espirales con vastago cil.

Contenido del Ascendente res- 1010 Ref.
juego @ h8 Nuimero de brocas pectivamente pulido
mm Piezas mm €
1-10,5 24 0,5 +ar* 238,73 .1301
(W113)

Broca espiral con vastago cil.

pulido

IHRRIRT 1

Caracteristicas: superficie pulida, a partir de 2,4 mm revenida al vapor,
con afilado en punta preciso.

DIN
HSS-E N @ @/
338 118° 25-30°
5 T ]
AN 6%[ @
DC'—Q =y T

GUHRING

A " ALEACIONES ¢
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 40 30 16 18 14 - 30 24 - - - - - - - - 1005
| GUHRING] |GUHRING]
Longitud ACERO 1005  Ref. Longitud 1005  Ref.
dela  Longitud <700 N/mm? dela  Longitud <700 N/mm?
2 h8 espiral total f U.E. Zh8 espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev P € mm mm mm mm/rev €
0,2 2,5 19 0,007 10 11,11 ...0020 37 39 70 0,063 10 6,06 ...0370
03 8 19 0,007 10 9,17 ...0030 3.8 43 75 0,063 10 5,75 ...0380
0.4 5 20 0,007 10 6,91 ...0040 3.9 43 75 0,063 10 6,15 ...0390
0,5 6 22 0,007 10 5,71 ...0050 4 43 75 0,063 10 4,52 ...0400
0,6 7 24 0,012 10 5,75 ...0060 41 43 75 0,063 10 575 ...0410
0,7 9 28 0,012 10 5,26 ...0070 4,2 43 75 0,063 10 5,75 ...0420
0,8 10 30 0,012 10 4,94 ...0080 43 47 80 0,063 10 6,06 ...0430
0.9 11 32 0,012 10 4,72 ...0090 44 47 80 0,063 10 6,55 ...0440
1 12 34 0,012 10 4,22 ...0100 4,5 47 80 0,063 10 5,75 ...0450
1.1 14 36 0,032 10 4,34 ...0110 4,6 47 80 0,063 10 6,48 ...0460
1.2 16 38 0,032 10 4,68 ...0120 4,7 47 80 0,063 10 6,55 ...0470
13 16 38 0,032 10 4,49 ...0130 4,8 52 86 0,063 10 6,43 ...0480
1.4 18 40 0,032 10 4,22 ...0140 4,9 52 86 0,063 10 6,91 ...0490
15 18 40 0,032 10 3,91 ...0150 5 52 86 0,063 10 5,49 ...0500
1.6 20 43 0,032 10 4,22 ...0160 51 52 86 0,08 10 6,52 ...0510
1.7 20 43 0,032 10 4,34 ...0170 5,2 52 86 0,08 10 6,55 ...0520
1.8 22 46 0,032 10 4,40 ...0180 53 52 86 0,08 10 7.46 ...0530
i) 22 46 0,032 10 4,34 ...0190 5,4 57 93 0,08 10 8,09 ...0540
2 24 49 0,032 10 3,48 ...0200 55 57 93 0,08 10 7.82 ...0550
2,1 24 49 0,04 10 4,72 ...0210 5,6 57 93 0,08 10 8,34 ...0560
2,2 27 53 0,04 10 4,72 ...0220 (577 57 93 0,08 10 8,72 ...0570
23 27 53 0,04 10 511 ...0230 58 57 93 0,08 10 7.91 ...0580
24 30 57 0,04 10 4,60 ...0240 59 57 93 0,08 10 8,34 ...0590
25 30 57 0,04 10 3,78 ...0250 6 57 93 0,08 10 7.29 ...0600
2,6 30 57 0,05 10 4,72 ...0260 6.1 63 101 0,08 5 8,86 ...0610
2,7 33 61 0,05 10 5129 ...0270 6,2 63 101 0,08 5 9,32 ...0620
2,8 33 61 0,05 10 4,72 ...0280 6.3 63 101 0,08 5 9,32 ...0630
29 33 61 0,05 10 4,94 ...0290 6,4 63 101 0,1 5 9,68 ...0640
3 33 61 0,05 10 3,78 ...0300 6,5 63 101 0,1 5 8,14 ...0650
3.1 36 65 0,05 10 4,94 ...0310 6,6 63 101 0,1 5 9,17 ...0660
3.2 36 65 0,063 10 4,22 ...0320 6,7 63 101 0,1 5 10,51 ...0670
33 36 65 0,063 10 4,34 ...0330 6,8 69 109 0,1 5 9,94 ...0680
34 39 70 0,063 10 5,26 ...0340 6,9 69 109 0,1 5 10,51 ...0690
35 39 70 0,063 10 4,22 ...0350 7 69 109 0,1 5 8,57 ...0700
3.6 39 70 0,063 10 6,06 ...0360 71 69 109 0,1 5 13,12 ...0710
(W103) (W103)
Continta en la pagina siguiente
1 /ll_ll_ Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Broca espiral con vastago cil.

Continuacion

| GUHRING]| | GUHRING|
Longitud ACERO 1005 Ref. Longitud ACERO 1005 Ref.
dela  Longitud <700 N/mm? dela  Longitud <700 N/mm?
?h8 espiral total f UE. ?h8 espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev P € mm mm mm mm/rev P €
7.2 69 109 0,1 5 13,80 ...0720 9,3 81 125 0,125 5 24,05 ...0930
7.3 69 109 0,1 5 13,80 ...0730 9,4 81 125 0,125 5 26,11 ...0940
74 69 109 0,1 5 13,12 ...0740 9,5 81 125 0,125 5 17,26 ...0950
75 69 109 0,1 5 9,28 ...0750 9,6 87 133 0,125 5 27,14 ...0960
7.6 75 117 0,1 5 15,89 ...0760 9,7 87 133 0,125 5 27,14 ...0970
7.7 75 117 0,1 5 18,42 ...0770 9,8 87 133 0,125 5 24,05 ...0980
7.8 75 117 0,1 5 15,17 ...0780 ol9) 87 133 0,125 5 26,52 ...0990
7.9 75 117 0,1 5 15,89 ...0790 10 87 133 0,125 5 16,26 ...1000
8 75 117 0,1 5 11,31 ...0800 10,2 87 133 0,125 5 22,95 ...1020
81 75 117 0,125 5 15,89 ...0810 10,5 87 133 0,125 5 24,05 ...1050
82 75 117 0,125 5 15,89 ...0820 10,8 94 142 0,125 5 51,57 ...1080
83 75 117 0,125 5 17,95 ...0830 11 94 142 0,125 5 26,52 ...1100
84 75 117 0,125 5 17,26 ...0840 11,2 94 142 0,125 5 60,05 ...1120
85 75 117 0,125 5 11,31 ...0850 115 94 142 0,125 5 33,57 ...1150
8,6 81 125 0,125 5 18,77 ...0860 11,8 94 142 0,125 5 58,57 ...1180
87 81 125 0,125 5 17,95 ...0870 12 101 151 0,125 5 38,17 ...1200
88 81 125 0,125 5 20,09 ...0880 12,2 101 151 0,125 5 61,42 ...1220
8.9 81 125 0,125 5 20,09 ...0890 12,5 101 151 0,125 5 45,88 ...1250
9 81 125 0,125 5 14,83 ...0900 12,8 101 151 0,16 5 78,38 ...1280
971 81 125 0,125 5 21,88 ...0910 13 101 151 0,16 5 49,37 ...1300
9,2 81 125 0,125 5 23,68 ...0920 (W103)
(W103)

Broca espiral con vastago cil.

Caracteristicas: modelo especialmente robusto. A partir de @ 2,4 mm con guias

nitruradas, con afilado en pSnta preciso, canales ampplios con bordes traserogs HSS-E DIN TF @ 5&5@

redondeados, alta estabilidad térmica. 338 .

Aplicacion: gracias a la nitruracion de las guias y las amplias canales de
evacuacion de viruta, apta para profundidades de perforacién de mas de 3 x D.

[
o @ %:
% (1] 5xD

¢
C

/
=

nitrurado
L . ALEACIONES z
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 30 20 10 15 12 - 25 20 - 80 50 75 - - - - 1076
Longitud 1076  Ref. Longitud 1076  Ref.
dela  Longitud <700 N/mm? dela  Longitud <700 N/mm?

@h8  espiral total f UE. @h8  espiral total f UE.

mm mm mm mm/rev ni € mm mm mm mm/rev © €

1 12 34 0,012 10 3.24 ...0100 25 30 57 0,04 10 3,40 ...0250
1.1 14 36 0,032 10 3.24 ...0110 2,6 30 57 0,05 10 3,62 ...0260
1.2 16 38 0,032 10 3,31 ...0120 27 33 61 0,05 10 3,62 ...0270
13 16 38 0,032 10 3,31 ...0130 2,8 33 61 0,05 10 3,67 ...0280
1.4 18 40 0,032 10 3,24 ...0140 29 33 61 0,05 10 3,67 ...0290
15 18 40 0,032 10 3,16 ...0150 3 33 61 0,05 10 3,40 ...0300
1.6 20 43 0,032 10 3,24 ...0160 3.1 36 65 0,05 10 3,73 ...0310
1.7 20 43 0,032 10 3.27 ...0170 3,2 36 65 0,063 10 3,53 ...0320
1.8 22 46 0,032 10 3.24 ...0180 33 36 65 0,063 10 3,56 ...0330
1.9 22 46 0,032 10 3.27 ...0190 3.4 39 70 0,063 10 4,02 ...0340
2 24 49 0,032 10 3,31 ...0200 35 39 70 0,063 10 3,89 ...0350
2,1 24 49 0,04 10 3,47 ...0210 3.6 39 70 0,063 10 3,89 ...0360
2,2 27 53 0,04 10 3.47 ...0220 3,7 39 70 0,063 10 4,09 ...0370
23 27 53 0,04 10 3.47 ...0230 3.8 43 75 0,063 10 4,36 ...0380
24 30 57 0,04 10 3,53 ...0240 39 43 75 0,063 10 4,36 ...0390

(W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden

aplicarse gastos de transporte adicionales

Continta en la pagina siguiente

1/45
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Broca espiral con vastago cil.

% Continuacion

- Longitud 1076  Ref. Longitud 1076  Ref.

— dela  Longitud <700 N/mm? | niturado | dela  Longitud <700 N/mm?
@h8  espiral total f UE. @h8  espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev P € mm mm mm mm/rev P €
4 43 75 0,063 10 4,11 ...0400 74 69 109 0,1 10 9,89 ...0740
4,1 43 75 0,063 10 4,36 ...0410 75 69 109 0,1 10 8,31 ...0750
4,2 43 75 0,063 10 4,38 ...0420 76 75 117 0,1 10 10,82 ...0760
43 47 80 0,063 10 4,40 ...0430 77 75 117 0,1 10 10,82 ...0770
44 47 80 0,063 10 4,47 ...0440 7.8 75 117 0,1 10 10,82 ...0780
4,5 47 80 0,063 10 4,47 ...0450 7.9 75 117 0,1 10 10,82 ...0790
4,6 47 80 0,063 10 4,73 ...0460 8 75 117 0,1 10 8,82 ...0800
4,7 47 80 0,063 10 4,76 ...0470 8,1 75 117 0,125 10 10,82 ...0810
4,8 52 86 0,063 10 4,76 ...0480 82 75 117 0,125 10 11,49 ...0820
4,9 52 86 0,063 10 4,82 ...0490 83 75 117 0,125 10 11,49 ...0830
5 52 86 0,063 10 447 ...0500 84 75 117 0,125 10 11,22 ...0840
b,1 52 86 0,08 10 4,93 ...0510 85 75 117 0,125 10 9,33 ...0850
52 52 86 0,08 10 5,00 ...0520 8,6 81 125 0,125 10 12,78 ...0860
53 52 86 0,08 10 5,16 ...0530 87 81 125 0,125 10 12,78 ...0870
54 57 93 0,08 10 5,68 ...0540 8.8 81 125 0,125 10 13,47 ...0880
5,5 57 93 0,08 10 5,18 ...0550 89 81 125 0,125 10 13,71 ...0890
5,6 57 93 0,08 10 5,64 ...0560 9 81 125 0,125 10 10,82 ...0900
5,7 57 93 0,08 10 5,64 ...0570 9.1 81 125 0,125 10 14,36 ...0910
5.8 57 93 0,08 10 5,64 ...0580 9,2 81 125 0,125 10 14,36 ...0920
59 57 93 0,08 10 5,64 ...0590 9,3 81 125 0,125 10 14,53 ...0930
6 57 93 0,08 10 5,58 ...0600 9,4 81 125 0,125 10 14,53 ...0940
6,1 63 101 0,08 10 6,33 ...0610 915 81 125 0,125 10 12,87 ...0950
6,2 63 101 0,08 10 6,33 ...0620 9,6 87 133 0,125 10 16,22 ...0960
6,3 63 101 0,08 10 6,33 ...0630 9,7 87 133 0,125 10 16,22 ...0970
6.4 63 101 0,1 10 6,49 ...0640 9,8 87 133 0,125 10 16,22 ...0980
6,5 63 101 0,1 10 6,33 ...0650 99 87 133 0,125 10 16,22 ...0990
6,6 63 101 0,1 10 6,91 ...0660 10 87 133 0,125 10 13,62 ...1000
6,7 63 101 0,1 10 6,91 ...0670 10,2 87 133 0,125 5 18,07 ...1020
6,8 69 109 0,1 10 8,11 ...0680 10,5 87 133 0,125 5 18,51 ...1050
6,9 69 109 0,1 10 8,11 ...0690 1 94 142 0,125 5 20,47 ...1100
7 69 109 0,1 10 8,00 ...0700 11,5 94 142 0,125 5 24,96 ...1150
71 69 109 0,1 10 9,89 ...0710 12 101 151 0,125 5 26,20 ...1200
7.2 69 109 0,1 10 9,89 ...0720 12,5 101 151 0,125 5 32,07 ...1250
7.3 69 109 0,1 10 9,89 ...0730 13 101 151 0,16 5 37,91 ...1300

(W113) (W113)

Juego de brocas espirales con vastago cil.

Contenido del Ascendente res- 1076 Ref.
juego @ h8 Numero de brocas pectivamente
mm Piezas mm €

1-10 19 0,5 143,60 ...0001

1-10,5 24 05 +ar” 213,04 ...0003

1-13 25 0,5 298,11 ...0005
*Con tamaiios intermedios para agujeros roscados: (W113)
1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.
1 /ll's Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas HSS/HSS-E

Broca espiral con vastago cil.

Caracteristicas: con afilado preciso de punta. DIN @
Aplicacion: broca especial con resistencia a la dureza en caliente HSS-E 338 Ti =] ."
extremadamente alta y nucleo estable. Puede utilizarse para aleaciones 130° )

especiales como Hastelloy®, Inconel® y Nimonic®.

QRS
1.1

(i [
A
D-I:I i by & 5xD i
1013 Nota: también se puede adquirir como

juego (ref. 1030 en (2 1/49). = ! =

pulido

1016 fo'@
TiN professional quality
1014 Nota: también se puede adquirir como M
juego (ref. 1014 en L2 1/49).

pulido

01 GUHAING

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ‘:;f,‘ég:gl':‘és METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
- - 16 18 14 - - - 10 - - - - - - - 1013
Velm/min] 25 22 20 20 15 18 - - 11 - - - - - - - 1016
- - 16 18 14 - - - 10 - - - - - - - 1014
1013 1016 1014 Ref.
@ h8 Longitud de la espiral Longitud total < 850 N/mm? f U.E. pulido TiN pulido
mm mm mm mm/rev @ € € €
1 12 34 0,008 10 2,62 4,71 4,34 ...0100
1.1 14 36 0,025 10 2,36 4,24 4,49 ...0110
1.2 16 38 0,025 10 2,36 4,24 4,72 ...0120
1.3 16 38 0,025 10 2,36 4,24 4,60 ...0130
1.4 18 40 0,025 10 2,36 4,24 4,34 ...0140
1.5 18 40 0,025 10 2,22 4,00 4,06 ...0150
1.6 20 43 0,025 10 2,36 4,24 4,34 ...0160
1.7 20 43 0,025 10 2,36 4,24 4,49 ...0170
1.8 22 46 0,025 10 2,36 4,24 4,34 ...0180
1.9 22 46 0,025 10 2,36 4,24 4,49 ...0190
2 24 49 0,025 10 2,22 4,00 3,52 ...0200
21 24 49 0,032 10 2,22 4,00 4,68 ...0210
22 27 53 0,032 10 2,22 4,00 4,68 ...0220
23 27 53 0,032 10 2,22 4,00 4,68 ...0230
24 30 57 0,032 10 2,36 4,24 4,68 ...0240
25 30 57 0,032 10 2,38 4,33 3,83 ...0250
2,6 30 57 0,04 10 2,56 4,64 4,72 ...0260
27 33 61 0,04 10 2,76 4,87 4,72 ...0270
2,8 33 61 0,04 10 2,76 4,87 4,94 ...0280
29 33 61 0,04 10 2,82 5,00 4,94 ...0290
3 33 61 0,04 10 2,62 4,71 3,83 ...0300
3.1 36 65 0,04 10 2,76 4,87 511 ...0310
32 36 65 0,05 10 2,76 4,87 4,34 ...0320
3.3 36 65 0,05 10 2,82 5,00 4,49 ...0330
34 39 70 0,05 10 3,22 5,73 5,29 ...0340
35 39 70 0,05 10 3,09 5,53 4,34 ...0350
3.6 39 70 0,05 10 3,09 5,53 5,71 ...0360
3,7 39 70 0,05 10 3,09 5,53 575 ...0370
3.8 43 75 0,05 10 3,38 6,09 5,66 ...0380
39 43 75 0,05 10 344 6,27 5,83 ...0390
4 43 75 0,05 10 3.29 5,82 4,60 ...0400
41 43 75 0,05 10 3,40 6,20 5,83 ...0410
42 43 75 0,05 10 3,38 6,09 5,83 ...0420
43 47 80 0,05 10 3,60 6,53 5,83 ...0430
44 47 80 0,05 10 3,60 6,53 6,43 ...0440
45 47 80 0,05 10 3.47 6,33 5,83 ...0450
4,6 47 80 0,05 10 3,68 6,47 6,43 ...0460
4,7 47 80 0,05 10 3,58 6,47 6,63 ...0470
4,8 52 86 0,05 10 3,58 6,47 6,52 ...0480
4,9 52 86 0,05 10 3,60 6,53 6,55 ...0490
5 52 86 0,05 10 3,60 6,53 5,71 ...0500
(W113) (W113) (W103)

Continta en la pagina siguiente

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /l|.7
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Broca espiral con vastago cil.

ﬁ Continuacion
—

1013 1016 1014 Ref.
_' @ h8 Longitud de la espiral Longitud total < 850 N/mm? f U.E. pulido TiN pulido
mm mm mm mm/rev n € € €
51 52 86 0,063 10 3,73 6,78 6,55 ...0510
52 52 86 0,063 10 3,73 6,78 6,69 ...0520
53 52 86 0,063 10 3,73 6,78 6,69 ...0530
54 57 93 0,063 10 4,73 8,563 7,82 ...0540
55 57 93 0,063 10 4,60 824 791 ...0550
5,6 57 93 0,063 10 5,00 8,98 7,95 ...0560
5,7 57 93 0,063 10 5,00 8,98 8,34 ...0570
58 57 93 0,063 10 5,00 8,98 7,54 ...0580
59 57 93 0,063 10 5,00 8,98 8,37 ...0590
6 57 93 0,063 10 4,67 8,38 7,32 ...0600
6,1 63 101 0,063 5 5,49 10,00 8,45 ...0610
6,2 63 101 0,063 5 5,49 10,00 8,45 ...0620
6,3 63 101 0,063 5 5,49 10,00 891 ...0630
6.4 63 101 0,08 5 6,07 10,82 9,32 ...0640
6,5 63 101 0,08 5 5,47 9,93 8,37 ...0650
6,6 63 101 0,08 5 6,07 10,82 9,74 ...0660
6,7 63 101 0,08 5 6,07 10,82 9,74 ...0670
6,8 69 109 0,08 5 6,49 11,64 10,22 ...0680
6.9 69 109 0,08 5 6,49 11,64 11,37 ...0690
7 69 109 0,08 5 5,82 10,49 8,86 ...0700
71 69 109 0,08 5 7,98 14,31 13,17 ...0710
7.2 69 109 0,08 5 7,98 14,31 11,97 ...0720
s 69 109 0,08 5 7,98 14,31 14,00 ...0730
7.4 69 109 0,08 5 7.98 14,31 13,20 ...0740
7.5 69 109 0,08 5 6,22 11,13 9,40 ...0750
7.6 75 117 0,08 5 9,68 17,24 18,42 ...0760
7.7 75 117 0,08 5 9,68 17,24 16,26 ...0770
7.8 75 117 0,08 5 9,68 17,24 14,83 ...0780
7.9 75 117 0,08 5 9,68 17,24 16,63 ...0790
8 75 117 0,08 5 7,31 13,18 11,71 ...0800
8.1 75 117 0,1 5 9,04 - 14,83 ...0810
8.2 75 117 0,1 5 9,04 16,22 15,49 ...0820
83 75 117 0,1 5 9,68 - 17,26 ...0830
8.4 75 117 0,1 5 9,68 - 16,97 ...0840
85 75 117 0,1 5 7,51 13,60 1,71 ...0850
8,6 81 125 0,1 5 11,16 - 17,26 ...0860
8,7 81 125 0,1 5 11,16 - 17,26 ...0870
8.8 81 125 0,1 5 11,56 20,76 18,42 ...0880
89 81 125 0,1 5 11,56 - 21,52 ...0890
9 81 125 0,1 5 9,78 17,49 15,17 ...0900
9,1 81 125 0,1 5 12,44 - 21,22 ...0910
9.2 81 125 0,1 5 12,44 22,42 21,88 ...0920
93 81 125 0,1 5 13,64 - 24,34 ...0930
94 81 125 0,1 5 13,64 - 2714 ...0940
9,5 81 125 0,1 5 9,93 17,84 17,68 ...0950
9,6 87 133 0,1 5 13,98 - 27,85 ...0960
9,7 87 133 0,1 5 13,98 - 26,11 ...0970
9.8 87 133 0,1 5 14,24 25,69 26,11 ...0980
9,9 87 133 0,1 5 14,24 - 27,51 ...0990
10 87 133 0,1 5 11,16 20,16 16,97 ...1000
10,1 87 133 0,1 5 19,27 34,67 32,78 ...1010
10,2 87 133 0,1 5 15,82 28,51 24,05 ...1020
10,5 87 133 0,1 5 15,82 28,51 25,05 ...1050
10,8 94 142 0,1 5 31,91 57,44 52,23 ...1080
1 94 142 0,1 5 19,84 35,69 27,14 ...1100
11,2 94 142 0,1 5 35,16 63,33 52,23 ...1120
11,5 94 142 0,1 5 23,11 41,64 35,28 ...1150
11,8 94 142 0,1 5 38,44 69,20 62,85 ...1180
12 101 151 0,1 5 23,71 42,58 39,65 ...1200
12,2 101 151 0,1 5 39,87 71,76 63,55 ...1220
12,5 101 151 0,1 5 30,53 54,96 45,88 ...1250
12,8 101 151 0,125 5 46,44 83,58 65,00 ...1280
13 101 151 0,125 5 34,20 61,56 50,20 ...1300
135 108 160 0,125 1 36,84 66,42 57,89 ...1350
13,8 108 160 0,125 1 53,84 - 76,20 ...1380
14 108 160 0,125 1 33,20 59,82 65,65 ...1400
14,5 114 169 0,125 1 38,20 68,78 80,48 ...1450
15 114 169 0,125 1 36,56 - 84,06 ...1500
15,5 120 178 0,125 1 54,67 - 100,95 ...1550
16 120 178 0,125 1 55,33 - 103,82 ...1600
(W113) (W113) (W103)
Continta en la pagina siguiente
1 /ll'8 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca espiral con vastago cil.

Continuacion

fommat | GUHRING|
1016 1014 Ref.

@ h8 Longitud de la espiral Longitud total < 850 N/mm? f UE. TiN pulido
mm mm mm mm/rev o € €
16,5 125 184 0,125 1 145,07 - 141,23 ...1650
17 125 184 0,125 1 151,29 - 144,09 ...1700
17,5 130 191 0,125 1 153,38 - 162,43 ...1750
18 130 191 0,125 1 154,33 - 155,42 ...1800
19 135 198 0,125 1 194,80 - 201,94 ...1900

(W113) (W113) (W103)

Juego de brocas espirales con vastago cil.

1.1===

Contenido Ascendente 1030 1014 Ref.
del juego Namero de respecti- pulido pulido
@ h8 brocas vamente
mm Piezas mm € €
1- 59 50 0,1 208,87 295,25 ...0001
6-10 41 0,1 428,91 636,15 ...0003
1-10 19 0,5 120,07 166,49 ...0005
1-10,5 24 05 +ar” 188,33 255,86 ...0007
1-13 25 0,5 263,49 426,38 ...0009
*Con tamaiios intermedios para agujeros roscados: (W113) (W103)
1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm
respectivamente.
103  format) 1014 GUHRING
pulido ooty pulido
Juego de recambio de brocas espirales
forman)
professional quality
Contenido del Ascendente res- 1030 Ref.
juego @ h8 Numero de brocas pectivamente pulido
mm Piezas mm €
1- 59 50 0,1 197,71 ...0011 pulidg
6-10 41 0,1 405,38 ...0013
1-10 19 0,5 113,00 ...0015
1-10,5 24 0,5 +ar* 177,80 ...0017
1-13 25 0,5 254,02 ...0019
(W113)

*Con tamanfos intermedios para agujeros roscados:
1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/49
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Broca espiral con vastago cil.

7 Caracteristicas: modelo fuerte y robusto, con afilado en punta preciso y notable iy
estabilidad térmica. HSS-E DIN . ’:4
i
— Aplicacion: puede utilizarse para aleaciones especiales como Hastelloy®, 338 118° 38° =0
- Inconel® y Nimonic®. T )
) & 9 C
E, J 5xD

f SNSSESESEE——
1023
2 format)

w | SN e—

20007 101 GUIHRING
TiN

Aplicacion e FUNDICION | iepeciaire METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio>  decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 44 35 22 20 16 18 40 30 - 85 70 77 - - - - 1023
44 35 22 20 16 18 40 30 - 85 70 77 - - - - 1018
e |GUHRING] format | GUHRING]
1023 1018 Ref. 1023 1018 Ref.
Longitud <700 N/ TiN TiN Longitud <700 N/ TiN TiN
dela Longitud  mm? dela Longitud mm?
@h8 espiral total f UE. @h8 espiral  total f U.E.
mm mm mm mm/rev ® € € mm mm mm mm/rev P € €
1 12 34 0,018 10 5,40 5,06 ...0100 55 57 93 0,16 10 10,67 10,11 ...0550
1.1 14 36 0,063 10 6,07 5,71 ...0110 5,6 57 93 0,16 10 11,29 10,82 ...0560
1,2 16 38 0,063 10 5,80 5,49 ...0120 57 57 93 0,16 10 11,29 10,82 ...05670
1.3 16 38 0,063 10 6,07 571 ...0130 58 57 93 0,16 10 11,29 10,82 ...0580
1.4 18 40 0,063 10 6,13 5,82 ...0140 59 57 93 0,16 10 11,49 10,92 ...0590
1.5 18 40 0,063 10 5,67 5,38 ...0150 6 57 93 0,16 10 10,82 10,22 ...0600
1.6 20 43 0,063 10 5,67 5,38 ...0160 6,1 63 101 0,16 5 12,31 11,71 ...0610
1.7 20 43 0,063 10 6,27 5,86 ...0170 6,2 63 101 0,16 5 12,11 11,55 ...0620
1.8 22 46 0,063 10 6,13 5,82 ...0180 6,3 63 101 0,16 5 11,96 11,46 ...0630
1.9 22 46 0,063 10 6,13 5,82 ...0190 6,4 63 101 0,2 5 12,11 11,55 ...0640
2 24 49 0,063 10 5,80 5,49 ...0200 6,5 63 101 0,2 5 13,16 12,25 ...0650
2,1 24 49 0,08 10 6,27 5,86 ...0210 6,6 63 101 0,2 5 13,40 12,71 ...0660
2,2 27 53 0,08 10 6,49 6,14 ...0220 6,7 63 101 0,2 5 13,78 12,92 ...0670
2,3 27 53 0,08 10 6,33 5,92 ...0230 6,8 69 109 0,2 5 14,73 13,74 ...0680
24 30 57 0,08 10 5,80 5,49 ...0240 6,9 69 109 0,2 5 14,89 14,17 ...0690
25 30 57 0,08 10 6,07 5,71 ...0250 7 69 109 0,2 5 14,73 13,74 ...0700
2,6 30 57 0,1 10 6,33 5,92 ...0260 71 69 109 0,2 5 16,29 15,45 ...0710
2,7 33 61 0,1 10 6,64 6,28 ...0270 7.2 69 109 0,2 5 16,29 15,45 ...0720
2,8 33 61 0,1 10 6,56 6,25 ...0280 73 69 109 0,2 5 17,11 16,25 ...0730
2,9 33 61 0,1 10 6,64 6,28 ...0290 7.4 69 109 0,2 5 17,11 16,25 ...0740
3 33 61 0,1 10 6,40 6,06 ...0300 7,5 69 109 0,2 5 15,67 14,85 ...0750
3.1 36 65 0,1 10 6,96 6,60 ...0310 7.6 75 117 0,2 5 18,78 17,63 ...0760
3.2 36 65 0,125 10 6,76 6,38 ...0320 7.7 75 117 0,2 5 18,24 17,20 ...0770
33 36 65 0,125 10 6,96 6,60 ...0330 7.8 75 117 0,2 5 18,44 17,35 ...0780
34 39 70 0,125 10 742 7,03 ...0340 7:9 75 117 0,2 5 19,38 18,31 ...0790
35 39 70 0,125 10 7.49 7,08 ...0350 8 75 117 0,2 5 17,62 16,60 ...0800
3,6 39 70 0,125 10 7.69 718 ...0360 8.1 75 117 0,25 5 19,20 18,17 ...0810
3,7 39 70 0,125 10 7,69 7.18 ...0370 8.2 75 117 0,25 5 19,07 18,06 ...0820
3.8 43 75 0,125 10 8,11 7,68 ...0380 83 75 117 0,25 5 19,07 18,06 ...0830
3.9 43 75 0,125 10 8.24 7.78 ...0390 8.4 75 117 0,25 5 20,00 19,06 ...0840
4 43 75 0,125 10 7,96 7,57 ...0400 85 75 117 0,25 5 18,11 17,09 ...0850
4.1 43 75 0,125 10 8,11 7,68 ...0410 8.8 81 125 0,25 5 21,13 20,03 ...0880
4,2 43 75 0,125 10 8,11 7.68 ...0420 9 81 125 0,25 5 20,00 19,06 ...0900
43 47 80 0,125 10 8,71 8,25 ...0430 9,3 81 125 0,25 5 21,47 20,34 ...0930
4,4 47 80 0,125 10 8,71 8,25 ...0440 9,5 81 125 0,25 5 20,82 19,74 ...0950
45 47 80 0,125 10 8,53 8,03 ...0450 9,8 87 133 0,25 5 24,38 23,20 ...0980
4,6 47 80 0,125 10 9,07 8,52 ...0460 10 87 133 0,25 5 23,58 22,31 ...1000
4,7 47 80 0,125 10 9,07 8,62 ...0470 10,2 87 133 0,25 5 27,31 25,71 ...1020
4,8 52 86 0,125 10 9,18 8,74 ...0480 10,5 87 133 0,25 5 27,44 26,09 ...1050
4,9 52 86 0,125 10 9,38 8,85 ...0490 1 94 142 0,25 5 28,24 26,68 ...1100
5 52 86 0,125 10 9,07 8,562 ...0500 1156 94 142 0,25 5 31,49 29,66 ...1150
51 52 86 0,16 10 9,38 8,85 ...0510 12 101 151 0,25 5 33,91 32,09 ...1200
5,2 52 86 0,16 10 9,38 8,85 ...0520 12,5 101 151 0,25 5 34,73 32,80 ...1250
53 52 86 0,16 10 10,20 9,54 ...0530 13 101 151 0,315 5 37,16 35,25 ...1300
54 57 93 0,16 10 11,13 10,54 ...0540 (W113) (W103)
(W113) (W103)
1 /50 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Juego de brocas espirales con vastago cil.

Contenido del Ascendente res- 1024 Ref.
juego @ h8 Numero de brocas pectivamente TiN
mm Piezas mm €
1- 59 50 0,1 476,76 ...0001
6-10 41 0,1 680,49 ...0003
1-10 19 0,5 228,47 ...0005
1-10,5 24 0,5 +ar* 309,13 ...0007
1-13 25 0,5 406,71 ...0009
* Con tamafios intermedios para agujeros roscados: (W113)

1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.

Broca espiral con vastago cil.

1.1===

Caracteristicas: con notable resistencia al calor.

HSS-E ?;’;‘ INOX 1@ ?/
E'-:IQ %: @ZV O

pulido
icaci6 . ALEACIONES .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm?  N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 20 10 6 18 14 - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1077
Cortis Cortis
Longitud 1077 Ref. Longitud 1077 Ref.
dela  Longitud Ferrit./martens. pulido dela  Longitud Ferrit./martens. pulido

?h8 espiral total f U.E. ?h8 espiral total f UE.

mm mm mm mm/rev © € mm mm mm mm/rev P €

1* 12 34 0,02 10 1,07 ...0100 3,6 39 70 0,05 10 1,27 ...0360
117 14 36 0,02 10 1,09 ...0110 3,7 39 70 0,05 10 1,27 ...0370
1,2* 16 38 0,02 10 1,09 ...0120 3.8 43 75 0,05 10 1,27 ...0380
13* 16 38 0,02 10 1,09 ...0130 3.9 43 75 0,05 10 1,27 ...0390
1.4* 18 40 0,02 10 1,09 ...0140 4 43 75 0,05 10 1,22 ...0400
15" 18 40 0,02 10 1,07 ...0150 4.1 43 75 0,05 10 1,38 ...0410
1,6* 20 43 0,02 10 1,16 ...0160 4,2 43 75 0,05 10 1,38 ...0420
17" 20 43 0,02 10 1,16 ...0170 4.3 47 80 0,05 10 1,51 ...0430
18" 22 46 0,02 10 1,16 ...0180 4,4 47 80 0,05 10 1,51 ...0440
1,9* 22 46 0,02 10 1,16 ...0190 4,5 47 80 0,05 10 1,47 ...0450
2 24 49 0,05 10 0,93 ...0200 4,6 47 80 0,05 10 1,78 ...0460
281 24 49 0,05 10 0,96 ...0210 4,7 47 80 0,05 10 1,78 ...0470
2,2 27 53 0,05 10 0,96 ...0220 4,8 52 86 0,05 10 1,78 ...0480
23 27 53 0,05 10 0,96 ...0230 4,9 52 86 0,05 10 1,78 ...0490
2,4 30 57 0,05 10 0,96 ...0240 5 52 86 0,08 10 1,73 ...0500
25 30 57 0,05 10 0,93 ...0250 5.1 52 86 0,08 10 2,20 ...0510
2,6 30 57 0,05 10 0,96 ...0260 5,2 52 86 0,08 10 2,20 ...0520
2,7 33 61 0,05 10 0,96 ...0270 53 52 86 0,08 10 2,20 ...0530
28 33 61 0,05 10 0,96 ...0280 54 57 93 0,08 10 2,20 ...0540
29 88} 61 0,05 10 0,96 ...0290 5i5) 57 93 0,08 10 2,16 ...0550
3 33 61 0,05 10 0,93 ...0300 5,6 57 93 0,08 10 2,71 ...0560
3.1 36 65 0,05 10 1,02 ...0310 57 57 93 0,08 10 2,71 ...0570
3.2 36 65 0,05 10 1,02 ...0320 58 57 93 0,08 10 2,71 ...0580
3.3 36 65 0,05 10 1,16 ...0330 59 57 93 0,08 10 2,71 ...0590
3.4 39 70 0,05 10 1,16 ...0340 6 57 93 0,08 10 2,62 ...0600
35 39 70 0,05 10 1.13 ...0350 6.1 63 101 0,08 10 3,27 ...0610

*Con punta en cruz a partir de 2,0 mm. (W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Continta en la

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

pagina siguiente
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Broca espiral con vastago cil.

Continuacion

11—

Cortis Cortis
Longitud 1077 Ref. Longitud 1077 Ref.
dela  Longitud Ferrit./martens. pulido dela  Longitud Ferrit./martens. pulido

@ h8 espiral total f U.E. @ h8 espiral total f U.E.

mm mm mm mm/rev ® € mm mm mm mm/rev P €

6,2 63 101 0,08 10 3.27 ...0620 8.8 81 125 0,12 10 6,42 ...0880
6,3 63 101 0,08 10 3,27 ...0630 89 81 125 0,12 10 6,62 ...0890
6.4 63 101 0,08 10 3,27 ...0640 9 81 125 0,12 10 6,40 ...0900
6,5 63 101 0,08 10 3,16 ...0650 9,1 81 125 0,12 10 7,04 ...0910
6,6 63 101 0,08 10 3,87 ...0660 9,2 81 125 0,12 10 7,04 ...0920
6,7 63 101 0,08 10 3,87 ...0670 93 81 125 0,12 10 7.51 ...0930
6.8 69 109 0,08 10 3,87 ...0680 9,4 81 125 0,12 10 7,51 ...0940
6.9 69 109 0,08 10 3.87 ...0690 9,5 81 125 0,12 10 7.24 ...0950
7 69 109 0,08 10 3,73 ...0700 9,6 87 133 0,12 10 8,38 ...0960
71 69 109 0,08 10 4,42 ...0710 9,7 87 133 0,12 10 8,64 ...0970
7.2 69 109 0,08 10 4,42 ...0720 9,8 87 133 0,12 10 8,64 ...0980
[Z23) 69 109 0,08 10 4,42 ...0730 9,9 87 133 0,12 10 8,64 ...0990
7.4 69 109 0,08 10 4,42 ...0740 10 87 133 0,12 10 8,40 ...1000
{Z25) 69 109 0,08 10 4,29 ...0750 10,2 87 133 0,12 10 9,40 ...1020
7.6 75 117 0,08 10 4,96 ...0760 10,5 87 133 0,12 10 9,11 ...1050
7.7 75 117 0,08 10 4,96 ...0770 1 94 142 0,12 5 11,04 ...1100
7.8 75 117 0,08 10 4,96 ...0780 115 94 142 0,12 5 11,64 ...1150
7.9 75 117 0,08 10 4,96 ...0790 12 101 151 0,14 5 13,68 ...1200
8 75 117 0,12 10 4,80 ...0800 12,5 101 151 0,14 5 14,58 ...1250
8.1 75 117 0,12 10 5,53 ...0810 13 101 151 0,14 5 15,91 ...1300
82 75 117 0,12 10 5,53 ...0820 135 108 160 0,14 5 23,29 ...1350
83 75 117 0,12 10 5,53 ...0830 14 108 160 0,14 5 23,29 ...1400
8.4 75 117 0,12 10 5,53 ...0840 14,5 114 169 0,14 5 36,24 ...1450
8,5 75 117 0,12 10 5,47 ...0850 15 114 169 0,14 5 39,02 ...1500
8,6 81 125 0,12 10 6,42 ...0860 15,5 120 178 0,14 5 42,33 ...1550
8,7 81 125 0,12 10 6,42 ...0870 16 120 178 0,14 1 42,33 ...1600

*Con punta en cruz a partir de 2,0 mm. (W113) (W113)

Juego de brocas espirales con vastago cil.

Cortis
Contenido del Ascendente res- 1077 Ref.
juego @ h8 Numero de brocas pectivamente pulido
mm Piezas mm €
1-10 19 0,5 69,27 ...0001
1-10,5 24 05 +ar” 104,82 ...0003
1-13 25 0,5 142,64 ...0005
1- 59 50 0,1 112,31 ...0007
6-10 41 0,1 268,00 ...0009
* Con tamafios intermedios para agujeros roscados: (W113)
1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2 mm respectivamente.
1 /52 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas HSS/HSS-E

Broca espiral con vastago cil.

Caracteristicas: modelo especialmente robusto. Con afilado en punta preciso, alta
precision del paso de hélice y notable estabilidad térmica. HSS-E DIN INOX
338

=)=

e

/=
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1025 Nota: también se puede adquirir como juego (ref. 1033 en L2 1/55).
pulido

1025 for@
pulido professional quality
1026 Nota: también se puede adquirir como juego (ref. 1026 en (1) 1/55). m

pulido

1026 GUHRING

pulido

Aplicacién ACERO FUNDICION |t eiaies METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - 18 14 11 - - 10 90 90 - - - - - 1025
40 30 - 18 14 16 - - 10 80 70 60 - - - - 1026
1025 1026 Ref.
Ferrit./martens. pulido pulido
Zh8 Longitud de la espiral Longitud total f UE.
mm mm mm mm/rev ® € €
1 12 34 0,014 10 2,69 7,05 ...0100
1.1 14 36 0,04 10 4,58 7.82 ...0110
1.2 16 38 0,04 10 4,64 7.74 ...0120
1.3 16 38 0,04 10 5,27 7,82 ...0130
1.4 18 40 0,04 10 5,02 6,75 ...0140
(I35, 18 40 0,04 10 3,22 6,28 ...0150
1,6 20 43 0,04 10 4,93 7,82 ...0160
1.7 20 43 0,04 10 5,29 7.25 ...0170
1.8 22 46 0,04 10 5,07 6,75 ...0180
1) 22 46 0,04 10 4,67 7.91 ...0190
2 24 49 0,04 10 2,56 511 ...0200
2,1 24 49 0,05 10 4,67 8,06 ...0210
2,2 27 53 0,05 10 4,84 8,34 ...0220
253 27 53 0,05 10 5,36 8,72 ...0230
24 30 57 0,05 10 4,64 8,57 ...0240
2,5 30 57 0,05 10 2,56 5,66 ...0250
2,6 30 57 0,063 10 4,53 8,72 ...0260
2,7 33 61 0,063 10 4,91 8,72 ...0270
2,8 33 61 0,063 10 4,80 8,45 ...0280
219 33 61 0,063 10 4,91 7.69 ...0290
3 33 61 0,063 10 2,76 5,40 ...0300
3.1 36 65 0,063 10 3,31 9,17 ...0310
3.2 36 65 0,08 10 3.24 6,52 ...0320
3.3 36 65 0,08 10 3,31 6,15 ...0330
3.4 39 70 0,08 10 4,80 7,95 ...0340
35 39 70 0,08 10 2,91 571 ...0350
3.6 39 70 0,08 10 4,07 9,94 ...0360
37 39 70 0,08 10 4,73 9,94 ...0370
3.8 43 75 0,08 10 5,29 9,28 ...0380
3.9 43 75 0,08 10 6,36 10,45 ...0390
4 43 75 0,08 10 3,29 6,48 ...0400
4.1 43 75 0,08 10 3,98 9,94 ...0410
4,2 43 75 0,08 10 3,71 7,95 ...0420
4.3 47 80 0,08 10 5,29 8,37 ...0430
4,4 47 80 0,08 10 6,40 10,77 ...0440
4,5 47 80 0,08 10 3,80 8,23 ...0450
4,6 47 80 0,08 10 5,07 11,31 ...0460
4,7 47 80 0,08 10 5,69 10,45 ...0470
4,8 52 86 0,08 10 6,36 9,05 ...0480
4,9 52 86 0,08 10 6,78 12,23 ...0490
5 52 86 0,08 10 3,98 7,54 ...0600
5,1 52 86 0,1 10 4,93 10,11 ...0510
5,2 52 86 0,1 10 4,73 10,62 ...0520
(W113) (W103)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /53

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Brocas HSS/HSS-E
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Broca espiral con vastago cil.

Continuacion

1/54

1025 1026 Ref.
Ferrit./martens. pulido pulido
@ h8 Longitud de la espiral Longitud total f UE.
mm mm mm mm/rev w € €
513 52 86 0,1 10 7,02 12,42 ...0530
54 52 86 0,1 10 7,56 13,25 ...0540
55 57 93 0,1 10 4,80 11,97 ...0550
5,6 57 93 0,1 10 5,07 13,80 ...0560
5,7 57 93 0,1 10 5,13 13,80 ...0570
58 57 93 0,1 10 5,20 13,80 ...0580
59 57 93 0,1 10 5,20 13,80 ...0590
6 57 93 0,1 10 5,27 9,94 ...0600
6,1 63 101 0,1 5 9,96 15,17 ...0610
6,2 63 101 0,1 5 10,27 13,86 ...0620
6,3 63 101 0,1 5 10,80 15,17 ...0630
6.4 63 101 0,125 5 11,64 16,97 ...0640
6,5 63 101 0,125 5 5,69 12,23 ...0650
6,6 63 101 0,125 5 9,67 16,97 ...0660
6,7 63 101 0,125 5 11,58 16,97 ...0670
6,8 69 109 0,125 5 6,91 15,17 ...0680
6,9 69 109 0,125 5 7,69 16,63 ...0690
7 69 109 0,125 5 5,96 12,57 ...0700
7.1 69 109 0,125 5 14,40 21,22 ...0710
7.2 69 109 0,125 5 15,40 21,22 ...0720
73 69 109 0,125 5 17,31 18,08 ...0730
74 69 109 0,125 5 17,31 21,22 ...0740
715 69 109 0,125 5 7.29 16,26 ...0750
7.6 75 117 0,125 5 17,44 22,12 ...0760
77 75 117 0,125 5 16,56 26,52 ...0770
7.8 75 117 0,125 5 13,64 26,52 ...0780
7.9 75 117 0,125 5 14,53 26,52 ...0790
8 75 117 0,125 5 7,82 16,26 ...0800
8.1 75 117 0,16 5 15,00 25,37 ...0810
8,2 75 117 0,16 5 14,18 22,95 ...0820
83 75 117 0,16 5 15,87 26,52 ...0830
84 75 117 0,16 5 16,98 29,32 ...0840
85 75 117 0,16 5 8,60 15,49 ...0850
8,6 81 125 0,16 5 16,02 29,32 ...0860
87 81 125 0,16 5 16,62 30,34 ...0870
8.8 81 125 0,16 5 16,09 33,57 ...0880
8,9 81 125 0,16 5 18,47 34,23 ...0890
9 81 125 0,16 5 9,20 21,22 ...0900
9,1 81 125 0,16 5 19,40 - ...0910
9,2 81 125 0,16 5 19,33 39,65 ...0920
9,5 81 125 0,16 5 13,91 26,11 ...0950
9,7 87 133 0,16 5 26,00 41,68 ...0970
9,8 87 133 0,16 5 19,38 39,65 ...0980
10 87 133 0,16 5 9,91 23,34 ...1000
10,1 87 133 0,16 5 27,96 48,77 ...1010
10,2 87 133 0,16 5 17,71 35,28 ...1020
10,5 87 133 0,16 5 16,29 35,28 ...1050
10,8 94 142 0,16 5 37,78 82,57 ...1080
1 94 142 0,16 5 17,71 38,17 ...1100
11,2 94 142 0,16 5 59,69 85,46 ...1120
11,5 94 142 0,16 5 18,87 52,23 ...1150
11,8 94 142 0,16 5 32,84 93,15 ...1180
12 101 151 0,16 5 22,09 52,23 ...1200
12,5 101 151 0,16 5 54,60 66,34 ...1250
13 101 151 0,2 5 60,02 80,48 ...1300
(W113) (W103)

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Juego de brocas espirales con vastago cil.

format)  [ELINTH

Contenido Ascendente 1033 1026 Ref.
del juego  Numero de respecti- pulido pulido

@ h8 brocas vamente

mm Piezas mm € €

1-10 19 0,5 240,29 - ...0005

1-10,5 24 05 +ar* 344,16 318,03 ...0007

1-13 25 05 542,60 552,18 ...0009

(W113) (W103)

* Con tamafios intermedios para agujeros
roscados: 1 unidad de @ 3,3;4,2;6,8;10,2
mm respectivamente.

1033 format) 1026 GIIHRING
pulido "oy pulido
Broca espiral de alto rendimiento con vastago cil.
Caracteristicas: broca especialmente robusta con excelente 7
estabilidad térmica. . DIN INOX @/ ¢ forl@
338 ’ Dl:l~ professional quality
30 =0
1079 Nota: (tarpt;igr;;e ptgge ?;lgg)irir como 7
juego (ref. en .
e &SP C
1020 Broca espiral de alto rendimiento especialmente indicada para
- aleaciones resistentes y muy re_sister_\tQS a base de_cromo—nl’qye_l, i m
Hastelloy®, Inconel®, Monel®, Nimonic®, aceros resistentes al 0xido HSS-E @
y a los acidos, chapas y aceros resistentes al desgaste, bronces 20 = g 1079
con valores de resistencia de hasta 1400 N/mm2. Su especial = | TIAIN |
geometria afilada en cruz logra un taladrado 6ptimo, una precision
mas limpia y precisa asi como un excelente salida del orificio. De e
HSS Co8 para una estabilidad térmica extremadamente elevada. HSS @ _
Adelgazamiento del alma con afilado en cruz conforme a NAS 907 Co8 | m T
P3 del sector aeronautico. 135 =24 %
Aplicacion 5 ALEACIONES -
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - 15 12 - - - 8 - - - - - - 1079
36 - - 22 18 14 - - 12 - - - - - - 1020
1079 1020 Ref. 1079 1020 Ref.
Longitud Ferrit./ Longitud Ferrit./
dela Longitud martens. dela Longitud martens.
@h8 espiral total f UE. @h8 espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev P € € mm mm mm mm/rev P € €
1 12 34 0,02 10 5,80 9,40 ...0100 25 30 57 0,02 10 5,53 8,58 ...0250
1.1 14 36 0,02 10 5,78 - ...0110 2,6 30 57 0,02 10 6,02 - ...0260
1.2 16 38 0,02 10 6,09 - ...0120 2,7 33 61 0,02 10 6,33 - ...0270
1.3 16 38 0,02 10 591 - ...0130 2,8 33 61 0,02 10 6,33 - ...0280
1.4 18 40 0,02 10 5,91 - ...0140 29 33 61 0,02 10 6,36 - ...0290
1.5 18 40 0,02 10 551 8,80 ...0150 3 33 61 0,02 10 5,67 8,58 ...0300
1.6 20 43 0,02 10 5,31 - ...0160 3.1 36 65 0,02 10 6,84 9,87 ...0310
1.7 20 43 0,02 10 5,80 - ...0170 3.2 36 65 0,02 10 6,33 9,40 ...0320
1.8 22 46 0,02 10 5,53 - ...0180 3.3 36 65 0,02 10 6,78 9,40 ...0330
1.9 22 46 0,02 10 5,49 - ...0190 34 39 70 0,02 10 6,62 - ...0340
2 24 49 0,02 10 5,22 8,53 ...0200 35 39 70 0,02 10 6,64 9,40 ...0350
21 24 49 0,02 10 5,78 - ...0210 3.6 39 70 0,02 10 7,20 - ...0360
22 27 53 0,02 10 591 - ...0220 3,7 39 70 0,02 10 747 - ...0370
23 27 53 0,02 10 591 - ...0230 3.8 43 75 0,02 10 7,53 - ...0380
24 30 57 0,02 10 5,91 - ...0240 3.9 43 75 0,02 10 7,78 - ...0390
*U.E. = 5 unidades. (W113) (W113) (W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

Continta en la pagina siguiente

1/55
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Broca espiral de alto rendimiento con vastago cil.

IR

Continuacion

ngmat mmat mmat mmat
1079 1020 Ref. 1079 1020 Ref.
Longitud Ferrit./ Longitud Ferrit./
dela Longitud martens. dela Longitud martens.

@h8 espiral total f UE. @h8 espiral total f U.E.
mm mm mm mm/rev L € € mm mm mm mm/rev L2 € €
4 43 75 0,02 10 713 9,64 ...0400 79 75 117 0,05 10 17,96 - ...0790
4.1 43 75 0,03 10 791 10,73 ...0410 8 75 117 0,05 10 17,11 22,44 " ...0800
4,2 43 75 0,03 10 747 10,73 ...0420 8,1 75 117 0,08 10 17,58 - ...0810
43 47 80 0,03 10 7,93 - ...0430 8,2 75 117 0,08 10 17,42 - ...0820
4,4 47 80 0,03 10 8,31 - ...0440 83 75 117 0,08 10 18,49 - ...0830
4,5 47 80 0,03 10 791 10,73 ...0450 84 75 117 0,08 10 18,49 - ...0840
4,6 47 80 0,03 10 8,60 - ...0460 85 75 117 0,08 10 17,73 22,44 * ...0850
47 47 80 0,03 10 8,60 - ...0470 8,6 81 125 0,08 10 19,40 - ...0860
4,8 52 86 0,03 10 9,13 - ...0480 8,7 81 125 0,08 10 18,93 - ...0870
4,9 52 86 0,03 10 8,82 - ...0490 8,8 81 125 0,08 10 19,44 - ...0880
5 52 86 0,03 10 8,47 10,53 ...0500 8,9 81 125 0,08 10 19,71 - ...0890
51 52 86 0,04 10 8,84 11,69 ...0510 9 81 125 0,08 10 19,02 25,76 * ...0900
52 52 86 0,04 10 8,84 11,69 ...0520 91 81 125 0,08 10 19,36 - ...0910
53 52 86 0,04 10 9,51 - ...0530 9,2 81 125 0,08 10 20,13 - ...0920
54 52 86 0,04 10 10,24 - ...0540 9,3 81 125 0,08 10 19,87 - ...0930
55 57 93 0,04 10 9,89 12,98 ...0550 9,4 81 125 0,08 10 19,71 - ...0940
5,6 57 93 0,04 10 11,00 - ...0560 9,5 81 125 0,08 10 19,71 - ...0950
57 57 93 0,04 10 11,07 - ...0570 9,6 87 133 0,08 10 21,00 - ...0960
58 57 93 0,04 10 11,18 12,49 ...0580 9,7 87 133 0,08 10 21,62 - ...0970
519 57 93 0,04 10 11,31 - ...0590 9,8 87 133 0,08 10 23,47 - ...0980
6 57 93 0,04 10 10,76 12,16 ...0600 99 87 133 0,08 10 26,11 - ...0990
6,1 63 101 0,05 10 12,20 - ...0610 10 87 133 0,08 5 23,29 27,98 ...1000
6,2 63 101 0,05 10 12,20 - ...0620 10,1 87 133 0,08 5 26,40 - ...1010
6,3 63 101 0,05 10 12,36 - ...0630 10,2 87 133 0,08 5 24,78 35,07 ...1020
6,4 63 101 0,05 10 12,36 - ...0640 10,5 87 133 0,08 5 25,58 35,63 ...1050
6,5 63 101 0,05 10 12,36 18,98 * ...0650 10,8 94 142 0,08 5 30,80 - ...1080
6,6 63 101 0,05 10 12,84 - ...0660 1 94 142 0,08 5 27,67 38,38 ...1100
6,7 63 101 0,05 10 12,91 - ...0670 11,2 94 142 0,08 5 31,51 - ...1120
6,8 69 109 0,05 10 14,18 20,93 * ...0680 116 94 142 0,08 5 29,67 46,62 ...1150
6,9 69 109 0,05 10 14,18 - ...0690 11,8 94 142 0,08 5 32,27 - ...1180
7 69 109 0,05 10 14,13 19,38 * ...0700 12 101 151 0,08 5 31,49 51,02 ...1200
71 69 109 0,05 10 14,84 - ...0710 12,2 101 151 0,1 5 36,96 - ...1220
72 69 109 0,05 10 14,84 - ...0720 12,5 101 151 0,1 5 35,33 58,07 ...1250
73 69 109 0,05 10 15,18 - ...0730 12,8 101 151 0,1 5 40,11 - ...1280
74 69 109 0,05 10 15,07 - ...0740 13 101 151 0,1 5 36,60 62,51 ...1300
7.5 69 109 0,05 10 14,60 20,22 * ...0750 1356 108 160 0,1 1 - 101,82 ...1350
7.6 75 117 0,05 10 17,29 - ...0760 14 108 160 0,1 1 - 87,22 ...1400
77 75 117 0,05 10 16,96 - ...0770 15 114 169 0,1 1 - 114,82 ...1500
7.8 75 117 0,05 10 17,11 - ...0780 16 120 178 0,1 1 - 123,00 ...1600

*U.E. = 5 unidades. (W113) (W113) (W113) (W113)

Juego de brocas espirales con vastago cil.

Contenido del Ascendente res- 1079 Ref.
juego @ h8 Numero de brocas pectivamente
mm Piezas mm €
1-10 19 0,5 241,82 ...0001
1-13 25 0,5 450,04 ...0003
(W113)
1 /56 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).




Broca espiral con vastago cil.

Caracteristicas: punta de broca especial para una estabilidad 6ptima al iy \
punteado, evita qﬁe el taladro resbaple. No?’equiere perforacione;3 piloto o HSS-E DIN @ %: G“"nmu
punteados gracias a la geome?rl'a especial de la punta. La broca no se engancha 338 130° Dna'g
al taladrar perforaciones ya existentes.
Aplicacion: se pueden obtener precisiones en el taladrado de IT9. Avances mas ?j]%é
ré?aidos en comgaracién con helﬁ'amientas dos filos. @Z 3 ( I
. | Fire
icaci6 . ALEACIONES :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austenit- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 40 35 10 16 12 - 44 32 - 66 66 76 - - - - 1166
[GUHHING] | GUHRING]
1166 Ref. ACERO 1166 Ref.
Longitud de <700 N/mm? Longitud de <700 N/mm?
?h8 la espiral  Longitud total f Zh8 la espiral  Longitud total f
mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm/rev €
2 24 49 0,032 6,36 ...0200 5,6 57 93 0,08 10,93 ...0560
21 24 49 0,04 6,51 ...0210 57 57 93 0,08 11,02 ...0570
2,2 27 53 0,04 6,80 ...0220 58 57 93 0,08 11,13 ...0580
2,3 27 53 0,04 6,98 ...0230 519 57 93 0,08 11,20 ...0590
24 30 57 0,04 7.16 ...0240 6 57 93 0,08 11,33 ...0600
25 30 57 0,04 7,22 ...0250 6,1 63 101 0,08 11,64 ...0610
2,6 30 57 0,05 7,51 ...0260 6,2 63 101 0,08 12,22 ...0620
2,7 33 61 0,05 7,60 ...0270 6,3 63 101 0,08 12,96 ...0630
2,8 33 61 0,05 7,76 ...0280 6,4 63 101 0,1 13,16 ...0640
219 33 61 0,05 7,84 ...0290 6,5 63 101 0,1 13,78 ...0650
3 33 61 0,05 787 ...0300 6,6 63 101 0,1 14,44 ...0660
31 36 65 0,05 791 ...0310 6,7 63 101 0,1 14,98 ...0670
3,2 36 65 0,063 7,96 ...0320 6.8 69 109 0,1 15,40 ...0680
33 36 65 0,063 8,09 ...0330 6,9 69 109 0,1 15,62 ...0690
3.4 39 70 0,063 8,18 ...0340 7 69 109 0,1 15,80 ...0700
35 39 70 0,063 8,31 ...0350 71 69 109 0,1 15,33 ...0710
3,6 39 70 0,063 8,51 ...0360 7.2 69 109 0,1 15,49 ...0720
37 39 70 0,063 8,64 ...0370 73 69 109 0,1 14,67 ...0730
3.8 43 75 0,063 8,73 ...0380 74 69 109 0,1 14,82 ...0740
3.9 43 75 0,063 8,87 ...0390 75 69 109 0,1 14,91 ...0750
4 43 75 0,063 8,96 ...0400 7.6 75 117 0,1 15,16 ...0760
4.1 43 75 0,063 9,04 ...0410 7.7 75 117 0,1 17,07 ...0770
4,2 43 75 0,063 9,18 ...0420 7.8 75 117 0,1 17,13 ...0780
43 47 80 0,063 9,29 ...0430 79 75 117 0,1 17,29 ...0790
44 47 80 0,063 9,44 ...0440 8 75 117 0,1 18,22 ...0800
4,5 47 80 0,063 9,60 ...0450 8,5 75 117 0,125 19,20 ...0850
4,6 47 80 0,063 9,78 ...0460 9 81 125 0,125 20,24 ...0900
4,7 47 80 0,063 9,91 ...0470 9lb) 81 125 0,125 21,76 ...0950
4,8 52 86 0,063 9,98 ...0480 10 87 133 0,125 24,02 ...1000
4,9 52 86 0,063 10,09 ...0490 10,5 87 133 0,125 24,98 ...1050
5 52 86 0,063 10,22 ...0500 1 94 142 0,125 29,20 ...1100
51 52 86 0,08 10,31 ...0510 11,56 94 142 0,125 35,33 ...1150
5,2 52 86 0,08 10,42 ...0520 12 101 151 0,125 38,93 ...1200
53 52 86 0,08 10,56 ...0530 125 101 151 0,125 42,20 ...1250
54 57 93 0,08 10,64 ...0540 13 101 151 0,16 47,29 ...1300
55 57 93 0,08 10,84 ...0550 (W113)
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /57

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.

1.1
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Broca espiral con vastago cil.

7 Caracteristicas: perfil ranurado parabdlico optimizado, filos de corte robustos Type
4 gracias a la correccion del angulo de desprendimiento, maxima resistencia al HSS-E DIN éﬁ- @ @/ prfofg)!a.lmat
desgaste gracias a la estructura homogénea del material de corte, con una PM 338 ||500Dz|| 1300 38
— estabilidad especialmente alta. : )
= NI
i &[ Q@ O
=0 5xD

Aplicacion RCERD FUNDICION  |finiciaiie METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio>  decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 42 20 17 18 14 - 45 40 - - - - - - - - 1043
Longitud Ref. Longitud Ref.
dela  Longitud <700 N/mm? | TAN | dela Longitud <700 N/mm?
@ h8 espiral total f U.E. ?h8 espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev D € mm mm mm mm/rev P €
1 12 34 0,012 10 11,91 ...0100 6,2 63 101 0,08 10 17,89 ...0620
1.1 14 36 0,032 10 11,82 ...0110 6,3 63 101 0,08 10 18,98 ...0630
1,2 16 38 0,032 10 12,04 ...0120 6,4 63 101 0,1 10 18,87 ...0640
1.3 16 38 0,032 10 12,84 ...0130 6,5 63 101 0,1 10 15,76 ...0650
14 18 40 0,032 10 11,82 ...0140 6,6 63 101 0,1 10 19,73 ...0660
15 18 40 0,032 10 11,47 ...0150 6,7 63 101 0,1 10 20,42 ...0670
1,6 20 43 0,032 10 11,56 ...0160 6,8 69 109 0,1 10 20,20 ...0680
1,7 20 43 0,032 10 11,64 ...0170 6,9 69 109 0,1 10 21,58 ...0690
1.8 22 46 0,032 10 11,56 ...0180 7 69 109 0,1 10 24,00 ...0700
19 22 46 0,032 10 11,64 ...0190 71 69 109 0,1 10 26,36 ...0710
2 24 49 0,032 10 9,84 ...0200 7.2 69 109 0,1 10 26,09 ...0720
2,1 24 49 0,04 10 10,73 ...0210 7.3 69 109 0,1 10 26,09 ...0730
2,2 27 53 0,04 10 11,82 ...0220 74 69 109 0,1 10 26,22 ...0740
23 27 53 0,04 10 11,82 ...0230 75 69 109 0,1 10 25,20 ...0750
24 30 57 0,04 10 12,18 ...0240 7.6 75 117 0,1 10 27,82 ...0760
25 30 57 0,04 10 10,62 ...0250 7.7 75 117 0,1 10 28,51 ...0770
2,6 30 57 0,05 10 12,98 ...0260 7.8 75 117 0,1 10 23,73 ...0780
2,7 33 61 0,05 10 12,04 ...0270 7.9 75 117 0,1 10 27,82 ...0790
2,8 33 61 0,05 10 13,38 ...0280 8 75 117 0,1 10 26,09 ...0800
29 33 61 0,05 10 11,82 ...0290 8.1 75 117 0,125 10 35,13 ...0810
3 33 61 0,05 10 11,27 ...0300 8.2 75 117 0,125 10 36,44 ...0820
3.1 36 65 0,05 10 11,82 ...0310 83 75 117 0,125 10 36,44 ...0830
3.2 36 65 0,063 10 12,84 ...0320 8.4 75 117 0,125 10 36,44 ...0840
33 36 65 0,063 10 12,98 ...0330 85 75 117 0,125 10 30,49 ...0850
34 39 70 0,063 10 11,64 ...0340 8,6 81 125 0,125 10 33,13 ...0860
35 39 70 0,063 10 12,18 ...0350 87 81 125 0,125 10 33,13 ...0870
3.6 39 70 0,063 10 10,07 ...0360 8.8 81 125 0,125 10 42,44 ...0880
3.7 39 70 0,063 10 11,00 ...0370 8.9 81 125 0,125 10 42,44 ...0890
3.8 43 75 0,063 10 12,18 ...0380 9 81 125 0,125 10 33,80 ...0900
3.9 43 75 0,063 10 14,18 ...0390 9,1 81 125 0,125 10 35,76 ...0910
4 43 75 0,063 10 11,47 ...0400 9,2 81 125 0,125 10 38,91 ...0920
41 43 75 0,063 10 13,27 ...0410 9.3 81 125 0,125 10 50,36 ...0930
4,2 43 75 0,063 10 11,82 ...0420 9.4 81 125 0,125 10 40,42 ...0940
43 47 80 0,063 10 13,16 ...0430 gl 81 125 0,125 10 40,42 ...0950
44 47 80 0,063 10 14,18 ...0440 9,6 87 133 0,125 10 42,44 ...0960
45 47 80 0,063 10 11,64 ...0450 9,7 87 133 0,125 10 43,11 ...0970
4,6 47 80 0,063 10 14,84 ...0460 9,8 87 133 0,125 10 43,11 ...0980
4,7 47 80 0,063 10 14,18 ...0470 919 87 133 0,125 10 44,11 ...0990
4,8 52 86 0,063 10 15,00 ...0480 10 87 133 0,125 10 39,07 ...1000
4,9 52 86 0,063 10 15,40 ...0490 10,1 87 133 0,125 10 55,69 ...1010
5 52 86 0,063 10 12,98 ...0500 10,2 87 133 0,125 10 59,04 ...1020
51 52 86 0,08 10 13,93 ...0510 10,5 87 133 0,125 10 57,64 ...1050
5,2 52 86 0,08 10 16,16 ...0520 10,8 94 142 0,125 1 60,33 ...1080
53 52 86 0,08 10 15,49 ...0530 11 94 142 0,125 1 57,64 ...1100
54 57 93 0,08 10 16,71 ...0540 11,2 94 142 0,125 1 67,64 ...1120
55 57 93 0,08 10 14,31 ...0550 115 94 142 0,125 1 60,33 ...1150
5,6 57 93 0,08 10 16,98 ...0560 11,8 94 142 0,125 1 64,33 ...1180
5,7 57 93 0,08 10 18,16 ...0570 12 101 151 0,125 1 70,29 ...1200
58 57 93 0,08 10 18,71 ...0580 12,2 101 151 0,125 1 74,20 ...1220
59 57 93 0,08 10 18,16 ...0590 12,5 101 151 0,125 1 75,60 ...1250
6 57 93 0,08 10 15,13 ...0600 13 101 151 0,16 1 75,60 ...1300
6,1 63 101 0,08 10 17,89 ...0610 (W113)
(W113)
1 /58 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas HSS/HSS-E

Broca espiral con vastago cil.

Caracteristicas: Broca espiral High Performance, con afilado de 4 superficies. HSS-E &2 GU @ ““Hma z
PM s500PM | X | T g
F
' -
& =
5xD

Aplicacion ACERO FUNDICION ‘:Lsf,‘:g:gl'_fss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <bsb <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 47 37 24 21 17 19 45 32 5 89 74 84 - - - - 1117
[GUHHING| |GUHRING]
Longitud 1117 Ref. Longitud 1117 Ref.
dela  Longitud @de <700 N/mm? | ARIEN dela  Longitud @de <700 N/mm? | TARIEN
@h8  espiral total  véstago f @h8  espiral total  véstago f
mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €
2 22 56 3 0,032 15,97 ...0200 74 62 113 8 0,1 43,45 ...0740
251 22 56 3 0,04 18,78 ...0210 75 62 113 8 0,1 43,45 ...0750
2,2 25 59 3 0,04 18,78 ...0220 7.6 68 119 8 0,1 46,05 ...0760
23 25 59 3 0,04 18,78 ...0230 77 68 119 8 0,1 46,05 ...0770
24 28 62 3 0,04 18,78 ...0240 7.8 68 119 8 0,1 46,05 ...0780
25 28 62 3 0,04 18,78 ...0250 79 68 119 8 0,1 46,05 ...0790
2,6 28 62 3 0,05 18,78 ...0260 8 68 119 8 0,1 46,05 ...0800
2,7 31 65 3 0,05 18,78 ...0270 8.1 68 125 10 0,125 50,58 ...0810
2,8 30 65 3 0,05 18,78 ...0280 82 68 125 10 0,125 50,58 ...0820
2,9 30 65 3 0,05 18,78 ...0290 83 67 125 10 0,125 50,58 ...0830
3 30 65 3 0,05 18,78 ...0300 84 67 125 10 0,125 50,58 ...0840
3.1 33 68 4 0,05 18,57 ...0310 85 67 125 10 0,125 50,58 ...0850
3.2 33 68 4 0,063 18,67 ...0320 8,6 73 131 10 0,125 53,11 ...0860
33 33 68 4 0,063 18,57 ...0330 87 73 131 10 0,125 53,11 ...0870
34 36 71 4 0,063 18,57 ...0340 8.8 73 131 10 0,125 53,11 ...0880
35 36 7 4 0,063 18,57 ...0350 8.9 73 131 10 0,125 53,11 ...0890
3,6 36 71 4 0,063 20,03 ...0360 9 73 131 10 0,125 53,11 ...0900
3.7 36 Al 4 0,063 20,03 ...0370 Ol 73 131 10 0,125 57,25 ...0910
3.8 40 75 4 0,063 20,03 ...0380 9,2 73 131 10 0,125 57,25 ...0920
3.9 39 75 4 0,063 20,03 ...0390 9.3 73 131 10 0,125 57,25 ...0930
4 39 75 4 0,063 20,03 ...0400 9.4 72 131 10 0,125 57,25 ...0940
41 39 87 6 0,063 24,00 ...0410 9,5 72 131 10 0,125 57,25 ...0950
4,2 39 87 6 0,063 22,40 ...0420 9,6 78 137 10 0,125 62,34 ...0960
43 43 91 6 0,063 24,00 ...0430 9,7 78 137 10 0,125 62,34 ...0970
44 43 91 6 0,063 24,00 ...0440 9,8 78 137 10 0,125 62,34 ...0980
45 43 91 6 0,063 24,00 ...0450 9,9 78 137 10 0,125 62,34 ...0990
4,6 43 91 6 0,063 27,12 ...0460 10 78 137 10 0,125 62,34 ...1000
4,7 43 91 6 0,063 27,12 ...0470 10,1 78 144 12 0,125 76,69 ...1010
4,8 48 96 6 0,063 27,12 ...0480 10,2 78 144 12 0,125 76,69 ...1020
4,9 48 96 6 0,063 2712 ...0490 10,3 78 144 12 0,125 76,69 ...1030
5 47 96 6 0,063 30,09 ...0500 10,4 78 144 12 0,125 76,69 ...1040
51 47 96 6 0,08 30,09 ...0510 10,5 77 144 12 0,125 76,69 ...1050
5,2 47 96 6 0,08 30,09 ...0520 10,6 77 144 12 0,125 84,83 ...1060
53 47 96 6 0,08 32,31 ...0530 10,7 84 151 12 0,125 84,83 ...1070
5.4 52 101 6 0,08 32,31 ...0540 10,8 84 151 12 0,125 84,83 ...1080
55 52 101 6 0,08 30,09 ...0550 10,9 84 151 12 0,125 84,83 ...1090
5,6 52 101 6 0,08 34,86 ...0560 1 84 151 12 0,125 84,83 ...1100
5,7 52 101 6 0,08 34,86 ...05670 1.1 84 151 12 0,125 91,94 ..1110
5,8 52 101 6 0,08 34,86 ...0580 11,2 84 151 12 0,125 91,94 ..1120
59 52 101 6 0,08 34,86 ...0590 11,3 84 151 12 0,125 91,94 ...1130
6 52 101 6 0,08 32,65 ...0600 11.4 84 151 12 0,125 91,94 ...1140
6,1 58 107 8 0,08 40,94 ...0610 115 84 151 12 0,125 91,94 ...1150
6,2 57 107 8 0,08 40,94 ...0620 11,6 83 151 12 0,125 97,11 ...1160
6,3 57 107 8 0,08 40,94 ...0630 11,7 83 151 12 0,125 97.11 ...1170
6,4 57 107 8 0,1 40,94 ...0640 11,8 83 151 12 0,125 97.11 ...1180
6,5 57 107 8 0,1 40,94 ...0650 11,9 90 158 12 0,125 97.11 ...1190
6,6 57 107 8 0,1 41,95 ...0660 12 90 158 12 0,125 97.11 ...1200
6,7 57 107 8 0,1 41,95 ...0670 121 90 161 16 0,125 112,32 ...1210
6,8 63 113 8 0,1 41,95 ...0680 12,2 90 161 16 0,125 112,32 ...1220
6,9 63 113 8 0,1 41,95 ...0690 12,3 90 161 16 0,125 112,32 ...1230
7 63 113 8 0,1 41,95 ...0700 12,4 90 161 16 0,125 112,32 ...1240
71 63 113 8 0,1 43,45 ...0710 12,5 90 161 16 0,125 112,32 ...1250
7.2 62 113 8 0,1 43,45 ...0720 12,6 90 161 16 0,125 119,48 ...1260
73 62 113 8 0,1 43,45 ...0730 12,7 90 161 16 0,125 119,48 ...1270
(W103) (W103)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /59

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Brocas HSS/HSS-E

Tt R T

Broca espiral con vastago cil.

Continuacion

|GUHRING| |GUHRING|
Longitud 1117 Ref. Longitud 1117 Ref.
dela  Longitud @de <700 N/mm* | IAREEN dela  Longitud @de <700 N/mm?
@h8  espiral total  vastago f @h8  espiral total  véstago f
mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €
12,8 89 161 16 0,125 119,48 ...1280 16,5 100 181 20 0,16 200,32 ...1650
12,9 89 161 16 0,125 119,48 ...1290 17 100 181 20 0,16 200,32 ...1700
13 89 161 16 0,16 119,48 ...1300 175 102 184 20 0,16 220,66 ...1750
135 94 166 16 0,16 154,35 ...1350 18 102 184 20 0,16 220,66 ...1800
14 93 166 16 0,16 154,35 ...1400 185 105 188 20 0,16 243,18 ...1850
14,5 96 169 16 0,16 170,71 ...1450 19 105 188 20 0,16 249,28 ...1900
15 95 169 16 0,16 177,74 ...1500 19,5 107 191 20 0,16 259,58 ...1950
15,5 98 172 16 0,16 190,12 ...1550 20 107 191 20 0,16 259,58 ...2000
16 98 172 16 0,16 190,12 ...1600 (W103)
(W103)
Caja para brocas espirales, vacia
Caracteristicas: para brocas conforme a DIN 338. for@
professional quality
1034 0001  Caja metalica. 1034 0011 Cargador de metal. 1036 0001 Caja de plastico. 1036 0010 Cargador de plastico.
- 0009 +0013 - 0009

-

1034 1034 1036 1036
Para @ de broca Ascendente respectivamente 1034 1036 Ref.
mm Para nimero de brocas mm € €
1- 59 50 0,1 27,64 29,00 ...0001
6-10 41 0,1 49,64 47,16 ...0003
1-10 19 0,5 15,60 15,47 ...0005
1-105 24 05 +ar” 27,64 28,93 ...0007
1-13 25 0,5 20,67 21,69 ...0009
1-10 170 0,5 - 29,71 ...0010
1-10 170 ** 0,5 38,42 - ...0011
1-13 230 ** 0,5 +ar” 33,98 - ...0013
* Con dimensiones intermedias para agujeros de nucleo de rosca: @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm. (W113) (W113)
** Dimensiones de la caja: longitud 18,5 cm, anchura: 11 cm, altura: 5 cm.
Soporte de plastico, vacio
Caracteristicas: de plastico, para brocas conforme a DIN 338. %
Aplicacioén: para equipar con brocas espiral. rtrs
Cortis
Ascendente res- 1000 Ref.
Para @ de broca Para nimero pectivamente
mm de brocas mm €
1 -5 41 0,1 6,87 ...0001
51-10 50 0,1 8,38 ...0003
1 -13 25 0,5 6,38 ...0005
(W113)
1 /60 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca espiral con vastago cil., larga

Caracteristicas: con afilado en punta, laminado por rodillos. Disefio robusto. DIN @/ & z
Nota: el laminado por rodillos de la broca espiral evita interrupciones en HSS 340 N @ rtrs
la estructura. Esto hace que sea especialmente adecuada para trabajos de neg 25-30° —
taladrado duros, como alternativa econémica a las maquinas manuales. @ @/ -
RPNt -
118° 25-30° =gl s
S T———
O pulido
icaci6 < ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito ~ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 - - - - - 15 - - - - - - - - - 1000
Cortis Cortis
Longitud 1000  Ref. Longitud 1000  Ref.
dela Longitud <700 N/mm? pulido dela Longitud <700 N/mm? pulido
@h8  espiral total f UE @h8  espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev @ € mm mm mm mm/rev @ €

1 33 56 0,016 10 0,36 ...0100 6,5 97 148 0,16 10 1,40 ...0650

15 45 70 0,05 10 0,36 ...0150 6,8 102 156 0,16 10 1,49 ...0680

2 56 85 0,05 10 0,36 ...0200 7 102 156 0,16 10 1,49 ...0700

25 62 95 0,063 10 0,42 ...0250 7.5 102 156 0,16 10 1,69 ...0750

3 66 100 0,08 10 0,44 ...0300 8 109 165 0,16 10 1,87 ...0800

31 69 106 0,08 10 0,51 ...0310 85 109 165 0,2 10 2,09 ...0850

32 69 106 0,1 10 0,51 ...0320 9 115 175 0,2 10 2,22 ...0900

33 69 106 0,1 10 0,51 ...0330 9,5 115 175 0,2 10 2,42 ...0950

35 73 112 0,1 10 0,51 ...0350 10 121 184 0,2 10 3,22 ...1000

4 78 119 0,1 10 0,76 ...0400 10,2 121 184 0,2 10 347 ...1020

41 78 119 0,1 10 0,84 ...0410 10,5 121 184 0,2 10 347 ...1050

4,2 78 119 0,1 10 0,84 ...0420 1 128 195 0,2 10 3,69 ...1100

45 82 126 0,1 10 0,84 ...0450 11,5 128 195 0,2 10 4,22 ...1150

5 87 132 0,1 10 1,09 ...0500 12 134 205 0,2 10 4,71 ...1200

5,1 87 132 0,125 10 1,22 ...0510 12,5 134 205 0,2 10 4,93 ...1250

52 87 132 0,125 10 1,22 ...0520 13 134 205 0,25 10 5,40 ...1300

55 91 139 0,125 10 1,22 ...0550 (W113)

58 91 139 0,125 10 1,33 ...0580

6 91 139 0,125 10 1,33 ...0600

(W113)

Broca espiral con vastago cil., larga

Caracteristicas: superficie pulida, a partir de @ 2,5 mm revenida al
vapor, con afilado en punta preciso. hss || DIN N
Nota: otras dimensiones disponibles bajo demanda. 340 118 25-30°

:‘@ 9=<I %: @; O

iC

1046 GUHRING

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i"ég:gl'_\':s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 22 20 - - - - 27 18 - 45 - - - - - - 1045
clm/mink =55 20 - - - - 27 18 - 45 - - - - - - 1046
Lon- 1045 1046 Ref. Lon- 1045 1046 Ref.
giud TN endostper rvnidnatiapor giud <T00N e
dela Longitud mm? dela Longitud mm?
@ h8 espiral  total f UE. @ h8 espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev @ € € mm mm mm mm/rev @ € €
33 56 0,016 10 4,91 5,66 ...0100 25 62 95 0,063 10 2,38 2,91 ...0250
15 45 70 0,05 10 344 4,00 ...0150 3 66 100 0,08 10 2,56 2,92 ...0300
56 85 0,05 10 2,36 2,68 ...0200 3.1 69 106 0,08 10 3,24 3,63 ...0310
(W113) (W103) (W113) (W103)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /61

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



i

Broca espiral con vastago cil., larga

Continuacion

format | GUHRING|

Lon- 1045 1046 Ref.

gitud <700 N/

dela Longitud mm?

@ h8 espiral  total f UE.
mm mm mm mm/rev @ € €
32 69 106 0,1 10 2,76 3,12 ...0320
33 69 106 0,1 10 2,98 3,51 ...0330
35 73 112 0,1 10 2,96 3,46 ...0350
4 78 119 0,1 10 3,31 3,80 ...0400
4.1 78 119 0,1 10 3,80 4,34 ...0410
42 78 119 0,1 10 3,31 3,86 ...0420
45 82 126 0,1 10 3,71 4,29 ...0450
5 87 132 0,1 10 4,00 4,83 ...0500
5,1 87 132 0,125 10 5,33 5,28 ...0510
52 87 132 0,125 10 4,60 5,37 ...0520
55 91 139 0,125 10 4,80 5,48 ...0550
58 91 139 0,125 10 4,80 5,66 ...0580
6 91 139 0,125 10 513 5,98 ...0600
65 97 148 0,16 5 5,49 6,52 ...0650
68 102 156 0,16 5 8,02 9,18 ...0680
7 102 156 0,16 5 6,49 7.48 ...0700
(W113) (W103)

Broca espiral con vastago cil., larga

Lon- 1045 1046 Ref.
gitud <700 N/
dela Longitud mm?
@ h8 espiral  total f U.E.
mm mm mm mm/rev @ € €
75 102 156 0,16 5 7,62 9,02 ...0750
8 109 165 0,16 5 7.69 8,89 ...0800
85 109 165 0,2 5 8,80 10,20 ...0850
9 115 175 0,2 5 9,40 10,75 ...0900
95 115 175 0,2 5 11,29 13,00 ...0950
10 121 184 0,2 5 11,02 12,68 ...1000
102 121 184 0,2 5 15,73 17,85 ...1020
105 121 184 0,2 5 15,73 17,85 ...1050
1 128 195 0,2 1 16,20 18,45 ...1100
115 128 195 0,2 1 17,96 20,72 ...1150
12 134 205 0,2 1 20,47 23,69 ...1200
125 134 205 0,2 1 20,47 23,69 ...1250
13 134 205 0,25 1 21,62 24,92 ...1300
(W113) (W103)

Caracteristicas: modelo especialmente robusto. A partir de un @ de 2,5 mm
con guias nitruradas, con afilado en punta preciso, canales con bordes traseros
redondeados, alta resistencia a la dureza en caliente.

Aplicacion: gracias a la nitruracion de las guias y las amplias canales de
evacuacion de viruta, apta para profundidades de perforacion de mas de 10 x D.

Aplicacion

DIN
- TF
HSSE | 2,0

for@
professional quality

‘14

< /ALEACIONES -
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 36 18 13 12 8 - 26 20 - - 60 54 - - - - 1011
Longitud 1011 Ref. Longitud 1011 Ref.
dela  Longitud < 1400 N/mm? | niturado | dela  Longitud < 1400 N/mm? | niturado |
@Zh8  espiral total f UE. #h8  espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm/rev @ €
1 33 56 0,012 10 8,71 ...0100 6 91 139 0,08 10 13,40 ...0600
15 45 70 0,032 10 7,07 ...0150 6,5 97 148 0,1 10 14,62 ...0650
2 56 85 0,032 10 6,22 ...0200 6,8 102 156 0,1 10 22,33 ...0680
2,5 62 95 0,04 10 6,49 ...0250 7 102 156 0,1 10 17,31 ...0700
3 66 100 0,05 10 6,568 ...0300 75 102 156 0,1 10 21,11 ...0750
3.1 69 106 0,05 10 9,18 ...0310 8 109 165 0,1 10 19,93 ...0800
3,2 69 106 0,063 10 7,69 ...0320 8,5 109 165 0,125 10 26,04 ...0850
33 69 106 0,063 10 8,76 ...0330 9 115 175 0,125 10 23,31 ...0900
35 73 112 0,063 10 784 ...0350 9,5 115 175 0,125 10 35,80 ...0950
4 78 119 0,063 10 849 ...0400 10 121 184 0,125 10 28,51 ...1000
4,1 78 119 0,063 10 8,89 ...0410 10,2 121 184 0,125 5 41,62 ...1020
4,2 78 119 0,063 10 9,98 ...0420 10,5 121 184 0,125 5 53,04 ...1050
4,5 82 126 0,063 10 10,31 ...0450 1 128 195 0,125 5 44,20 ...1100
5 87 132 0,063 10 10,93 ...0500 11,5 128 195 0,125 5 73,96 ...1150
51 87 132 0,08 10 11,87 ...0510 12 134 205 0,125 5 54,38 ...1200
5,2 87 132 0,08 10 13,09 ...0520 12,5 134 205 0,125 5 56,02 ...1250
55 91 139 0,08 10 12,78 ...0550 13 134 205 0,16 5 58,49 ...1300
5,8 91 139 0,08 10 16,16 ...0580 (W113)
(W113)
1 /62 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca espiral con vastago cil., larga

Caracteristicas: con afilado preciso de punta y alta estabilidad térmica.

o ° . , ] on |5 format
Aplicacion: puede utilizarse para aleaciones especiales como Hastelloy®, HSS-E 340 I professional quality
Inconel® y Nimonic.® Apta también para escariar. 35°

Nota: buena relacion calidad-precio y posibilidades de aplicacion
universales. Otras dimensiones disponibles a peticion.

1.1

¢
D-:T@ & Q@ O

10xD

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION I;i‘é(c::gll.“:s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] - - 14 12 8 10 - - 8 - - - - - - - 1047
Longitud 1047 Ref. Longitud 1047 Ref.
dela  Longitud pulido dela  Longitud pulido

Zh8  espiral total <850 N/mm2f UE. Zh8  espiral total <850 N/mm2f U.E.

mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm/rev & €

1 33 56 0,008 10 11,47 ...0100 6 91 139 0,063 10 18,78 ...0600
15 45 70 0,025 10 11,47 ...0150 6,5 97 148 0,08 5 19,58 ...0650
2 56 85 0,025 10 8,71 ...0200 6,8 102 156 0,08 5 27,18 ...0680
25 62 95 0,032 10 9,27 ...0250 7 102 156 0,08 5 22,11 ...0700
3 66 100 0,04 10 10,02 ...0300 75 102 156 0,08 5 28,87 ...0750
3.1 69 106 0,04 10 15,80 ...0310 8 109 165 0,08 5 26,29 ...0800
3,2 69 106 0,05 10 12,11 ...0320 8,5 109 165 0,1 5 31,51 ...0850
33 69 106 0,05 10 12,98 ...0330 9 115 175 0,1 5 35,07 ...0900
35 73 112 0,05 10 11,82 ...0350 9,5 115 175 0,1 5 45,02 ...0950
4 78 119 0,05 10 12,24 ...0400 10 121 184 0,1 5 48,60 ...1000
41 78 119 0,05 10 13,16 ...0410 10,2 121 184 0,1 5 51,07 ...1020
4,2 78 119 0,05 10 13,71 ...0420 10,5 121 184 0,1 5 66,24 ...1050
45 82 126 0,05 10 14,44 ...0450 1 128 195 0,1 1 78,98 ...1100
5 87 132 0,05 10 14,24 ...0500 1156 128 195 0,1 1 106,82 ...1150
5,1 87 132 0,063 10 17,51 ...0510 12 134 205 0,1 1 88,11 ...1200
5,2 87 132 0,063 10 17,78 ...0520 12,5 134 205 0,1 1 99,36 ...1250
55 91 139 0,063 10 17,09 ...0550 13 134 205 0,125 1 101,36 ...1300
58 91 139 0,063 10 21,49 ...0580 (W113)

(W113)

Broca espiral con vastago cil., larga

Caracteristicas: canales de evacuacion de viruta anchos, con perfil especial. @/ "
s o " wsse | O | 6u | (] GUHRING
plicacion: broca muy versatil incluso para maquinas potentes. 340 ||/500DZ e e
, O
V| 4 (%
o 7 o
=g =g

TiN

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i’ég:gl'_":s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm?  N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 28 25 12 13 8 - 26 20 - 60 50 - - - - - 1053
|GUHRING] |GUHRING]
Longitud 1053  Ref. Longitud 1053 Ref.
dela Longitud <700 N/mm? TiN dela Longitud <700 N/mm? TiN
2 h8 espiral total f UE. @h8  espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev © € mm mm mm mm/rev © €
1 33 56 0,018 10 9,17 ...0100 3.2 69 106 0,125 10 11,82 ...0320
15 45 70 0,063 10 9,54 ...0150 33 69 106 0,125 10 12,25 ...0330
2 56 85 0,063 10 9,38 ...0200 35 73 112 0,125 10 12,62 ...0350
25 62 95 0,08 10 9,54 ...0250 4 78 119 0,125 10 13,20 ...0400
3 66 100 0,1 10 10,54 ...0300 41 78 119 0,125 10 13,35 ...0410
3.1 69 106 0,1 10 12,62 ...0310 4,2 78 119 0,125 10 12,92 ...0420
(W1083) (W1083)

Continta en la pagina siguiente

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /63
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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s HSS/HSS-E

Broca
et

Broca espiral con vastago cil., larga

5 Continuacion
|GUHRING] | GUHRING|
— Longitud 1053  Ref. Longitud 1053  Ref.
- dela Longitud <700 N/mm? TiN de la Longitud <700 N/mm? TiN

e @h8  espiral total f UE. @h8  espiral total f UE.
mm mm mm mm/rev P € mm mm mm mm/rev @ €
45 82 126 0,125 10 13,62 ...0450 8,5 109 165 0,25 5 30,62 ...0850
5 87 132 0,125 10 15,28 ...0500 9 115 175 0,25 5 32,09 ...0900
5,1 87 132 0,16 10 16,82 ...0510 9,5 115 175 0,25 5 32,09 ...0950
52 87 132 0,16 10 16,46 ...0520 10 121 184 0,25 5 44,98 ...1000
55 91 139 0,16 10 15,97 ...0550 10,2 121 184 0,25 5 52,77 ...1020
58 91 139 0,16 10 20,03 ...0580 10,5 121 184 0,25 5 58,15 ...1050
6 91 139 0,16 10 19,22 ...0600 1 128 195 0,25 1 68,00 ...1100
6,5 97 148 0,2 5 19,74 ...0650 11,5 128 195 0,25 1 68,83 ...1150
6,8 102 156 0,2 5 24,98 ...0680 12 134 205 0,25 1 69,54 ...1200
7 102 156 0,2 5 23,63 ...0700 12,5 134 205 0,25 1 76,35 ...1250
75 102 156 0,2 5 28,69 ...0750 13 134 205 0,315 1 84,06 ...1300
8 109 165 0,2 5 26,25 ...0800 (W103)

(W103)

Broca espiral con vastago cil., extralarga

Caracteristicas: broca especial robusta, con afilado preciso de punta asi
como amplias canales de evacuacién de viruta con bordes dorsales muy DIN TF @ @/ ’Efg};ma‘t
redondeados. 1869 130° 38
Aplicacion: broca espiral muy versatil especialmente indicada para taladrar g 1]
orificios extremadamente profundos de hasta 10 x D en condiciones de ﬁ @;
trabajo dificiles, como por ejemplo en lugares donde la evacuacion de las = o 10D
|

virutas sea mala y, como consecuencia de ello, la refrigeracion de la punta

de la broca sea insuficiente.
HSS @5 1067
: nitrurado

1022 Nota: con bisel doble > 5,00 mm. HSS-E 1022
nitrurado
HSS 1071
cos AN

Aplicacion e FUNDICION [aareia i METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
22 18 - - - - 20 16 - 45 36 - - - - - 1067
Ve [m/min] 25 20 10 10 8 - 22 18 - 30 40 30 - - - - 1022
30 20 10 10 8 - 20 16 6 - - 30 - - - - 1071

ue Rl
Longitud de <1000 N/mm? ‘
@ h8 x longitud total la espiral f
mm mm mm/rev 1067 1022 1071 € € €
3 x150 100 0,04 5 1 5 13,78 14,62 20,87 ...0001
3 x190 130 0,04 5) 1 5 18,64 19,69 50,82 ...0003
3,3 x 155 105 0,05 5 1 5 15,33 16,22 24,58 ...0067
3,3 x 200 135 0,05 5] 1 5 21,64 22,80 61,38 ...0069
3,3 x 250 170 0,05 5 1 5 33,67 31,20 67,31 ...0071
3,5 x 165 115 0,05 5 1 5 13,78 14,62 21,49 ...0005
35x210 145 0,05 5 1 5 18,98 19,93 53,04 ...0007
4 x175 120 0,05 5 1 5 14,18 14,96 21,49 ...0009
4 x220 150 0,05 5 1 5 20,22 21,11 54,11 ...0011
4 x280 190 0,05 5 1 5 25,33 26,89 69,44 ...0013
4,2x175 120 0,05 5 1 5 16,49 17,31 35,02 ...0073
4,2 x 220 150 0,05 5 1 5) 24,71 26,00 55,69 ...0075
4,2 x 280 180 0,05 5 1 5 32,69 34,53 73,18 ...0077
4,5x 185 125 0,05 5 1 5) 15,27 16,16 47,42 ...0015
4,5 x 235 160 0,05 5 1 5 21,40 22,33 55,87 ...0017
5 x195 135 0,05 5 1 5 16,22 17,31 24,11 ...0019
5 x245 170 0,05 5 1 5 21,40 22,67 58,00 ...0021
(W113) (W113) (W113)
Continda en la pagina siguiente
1 /6[’ Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca espiral con vastago cil., extralarga

Brocas HSS/HSS E

Continuacion

L d d < 10 ? uE et F'
ongitud de o 3 | dtwade  nivuraco  [OTANI
@ h8 x longitud total la espiral f ® —
mm mm mm/rev 1067 1022 1071 € € €
5 x315 210 0,05 5 1 5 30,67 32,16 78,71 ...0023
5,5 x 205 140 0,063 5 1 5 17,76 18,80 28,93 ...0025
5,5 x 260 180 0,063 5 1 5 26,40 27,40 62,84 ...0027
6 x205 140 0,063 5 1 5 17,76 18,80 27,98 ...0029
6 x260 180 0,063 5 1 5 25,82 27,40 47,02 ...0031
6 x330 225 0,063 5 1 5 35,13 36,89 82,31 ...0033
6,5 x215 150 0,08 5 1 5 27,29 25,00 39,67 ...0035
6,5 x 275 190 0,08 5 1 5 29,73 31,07 70,49 ...0037
6,8 x 225 155 0,08 5 1 1 30,22 32,04 44,69 ...0038
6,8 x 290 200 0,08 1 1 1 41,62 41,20 73.11 ...0079
6,8 x 370 250 0,08 1 1 1 61,69 62,02 89,87 ...0081
7 x225 155 0,08 1 1 1 25,33 26,56 46,22 ...0039
7 x290 200 0,08 1 1 1 32,56 34,56 73,78 ...0041
7.5 x 225 155 0,08 1 1 1 28,04 30,53 72,09 ...0040
7.5 x 290 200 0,08 1 1 1 36,91 40,49 78,78 ...0042
8 x240 165 0,08 1 1 1 31,71 33,36 50,09 ...0043
8 x305 210 0,08 1 1 1 37.96 40,04 86,96 ...0045
8 x390 265 0,08 1 1 1 56,64 59,62 96,69 ...0047
8,5 x 240 165 0,1 1 1 1 40,80 42,89 57,22 ...0049
8,5 x 305 210 0,1 1 1 1 59,58 62,73 85,49 ...0051
9 x250 175 0,1 1 1 1 43,51 46,00 77,91 ...0053
9 x320 220 0,1 1 1 1 55,96 61,53 94,67 ...0054
9,5 x 320 220 0,1 1 1 1 64,51 68,07 98,58 ...0056
10 x 265 185 0,1 1 1 1 45,02 47,69 78,78 ...0055
10 x340 235 0,1 1 1 1 61,31 64,98 102,42 ...0057
10 x430 295 0,1 1 1 1 90,07 95,42 131,76 ...0059
10,2 x 265 185 0,1 1 1 1 78,78 70,42 98,27 ...0083
10,2 x 340 235 0,1 1 1 1 66,89 83,22 109,49 ...0060
10,5 x 340 235 0,1 1 1 - 90,33 89,62 - ...0061
12 x375 260 0,1 1 1 1 109,18 100,07 148,73 ...0063
12 x480 330 0,1 1 1 1 135,78 122,20 161,56 ...0065
(W113) (W113) (W113)
Broca espiral conica con vastago cil. para agujeros de pasador
Caracteristicas: superficie a partir de @ 3 mm revenida al vapor, por lo iy ]
que consigue muy bpuena evacF:)uacic'Jn de viruta. Con afilado pl!zzcisg de HSS DIN N @ ’LA G“"nmn
punta. 1898/1 ve | msg
Aplicacion: para realizar perforaciones cénicas 1:50 en un solo una 77
pasada para pasadores conicos conforme a ISO 2339 (DIN 1) e ISO E O
8736 (DIN 7978). =R )
-l 1:50 >10xD

Nota: para la fabricacion, utilice nuestros escariadores para agujeros
conicos en L2 1/141.
Otras dimensiones disponibles a peticion.

Aplicacion o FUNDICION  [iepreini e METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 14 11 9 - - - 10 8 - 18 18 - - - - - 1052
| GUHRING] |GUHRING]
Longitud de 1052 Ref. Longitud de 1052 Ref.
Zh8 la espiral Longitud total | revenido al vapor | Zh8 la espiral Longitud total | revenido al vapor |
mm mm mm € mm mm mm €
2,5 52 86 44,06 ...0250 6 114 160 56,58 ...0600
3 63 100 42,62 ...0300 8 157 207 91,86 ...0800
4 74 112 45,58 ...0400 10 190 245 122,00 ...1000
5 81 122 56,58 ...0500 12 228 290 154,34 ...1200
(W103) (W1083)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /65

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Brocas HSS/HSS-E
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Broca espiral con vastago cénico Morse

Caracteristicas: laminada por rodillos/extrusionada, sin corte estructural.

Cortis

Nota: el laminado por rodillos de la broca espiral evita interrupciones en
la estructura. Esto hace que sea especialmente adecuada para trabajos de
taladrado duros, como alternativa economica a las maquinas manuales.

4
© G

pulido

Aplicacion e FUNDICION  [eaie oS METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 - - - - - 15 - - - - - - - - - 1024
Cortis Cortis
1024  Ref. 1024  Ref.
Longitud de  Longitud <700 N/mm? pulido Longitud de  Longitud <700 N/mm? pulido
@h8 laespiral total Cono f @ h8  laespiral total Cono f
mm mm mm Morse mm/rev € mm mm mm Morse mm/rev €
10 87 168 1 0,2 6,87 ...1000 28 170 291 3 04 39,49 ...2800
10,5 87 168 1 0,2 6,87 ...1050 28,5 175 296 3 04 41,98 ...2850
11 94 175 1 0,2 6,87 ...1100 29 175 296 3 0,4 41,98 ...2900
11,5 94 175 1 0,2 6,87 ...1150 29,5 175 296 3 04 44,62 ...2950
12 101 182 1 0,2 7.42 ...1200 30 175 296 3 0,4 44,62 ...3000
12,5 101 182 1 0,2 742 ...1250 30,5 180 301 8] 04 48,33 ...3050
13 101 182 1 0,25 7.42 ...1300 31 180 301 3 04 48,33 ...3100
135 108 189 1 0,25 7.89 ...1350 315 180 301 3 0,4 54,73 ...3150
14 108 189 1 0,25 7.89 ...1400 32 185 334 4 0,5 54,73 ...3200
14,5 114 212 2 0,25 9,36 ...1450 325 185 334 4 0,5 60,93 ...3250
15 114 212 2 0,25 9,36 ...1500 33 185 334 4 05 60,93 ...3300
15,5 120 218 2 0,25 10,62 ...1550 335 185 334 4 0,5 64,11 ...3350
16 120 218 2 0,25 10,62 ...1600 34 190 339 4 0,5 64,11 ...3400
16,5 125 223 2 0,315 12,58 ...1650 345 190 339 4 0,5 69,51 ...3450
17 125 223 2 0,315 12,58 ...1700 35 190 339 4 0,5 69,51 ...3500
17,5 130 228 2 0,315 13,82 ...1750 355 190 339 4 05 75,71 ...3550
18 130 228 2 0,315 13,82 ...1800 36 195 344 4 0,5 75,71 ...3600
185 135 233 2 0,315 15,56 ...1850 36,5 195 344 4 05 85,84 ...3650
19 135 233 2 0,315 15,56 ...1900 37 195 344 4 0,5 85,84 ...3700
19,5 140 238 2 0,315 17,76 ...1950 375 195 344 4 0,5 93,78 ...3750
20 140 238 2 0,315 17,76 ...2000 38 200 349 4 0,5 93,78 ...3800
20,5 145 243 2 04 19,51 ...2050 38,5 200 349 4 0,5 101,38 ...3850
21 145 243 2 04 19,51 ...2100 39 200 349 4 05 101,38 ...3900
21,5 150 248 2 04 21,96 ...2150 39,6 200 349 4 0,5 101,38 ...3950
22 150 248 2 0,4 21,96 ...2200 40 200 349 4 0,5 101,38 ...4000
22,5 155 253 2 04 2391 ...2250 41 205 354 4 0,63 101,38 ...4100
23 155 253 2 0,4 2391 ...2300 42 205 354 4 0,63 101,38 ...4200
23,5 155 253 3 04 28,36 ...2350 43 210 359 4 0,63 113,93 ...4300
24 160 281 3 0,4 28,36 ...2400 44 210 359 4 0,63 113,93 ...4400
245 160 281 3 04 31,78 ...2450 45 210 359 4 0,63 130,22 ...4500
25 160 281 3 04 31,78 ...2500 46 215 364 4 0,63 130,22 ...4600
25,5 165 286 3 04 34,53 ...2550 47 215 364 4 0,63 146,76 ...4700
26 165 286 3 04 34,53 ...2600 48 220 369 4 0,63 146,76 ...4800
26,5 165 286 3 0,4 37,98 ...2650 49 220 369 4 0,63 146,76 ...4900
27 170 291 3 04 37,98 ...2700 50 220 369 4 0,63 161,53 ...5000
275 170 291 3 04 39,49 ...2750 (W113)
(W113)

Juego brocas espirales con vastago conico Morse

Cortis
1024 Ref.
Contenido del juego @ h8 Ascendente respectivamente pulido
mm mm €
14-23 1 167,73 ...5001
14-30 2 (+ 25mm) 281,20 ...5003
(W113)
pulido
1 /66 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca espiral con vastago cénico Morse

Caracteristicas: con afilado preciso de punta. Profundidad de perforacion

5xD.

Nota: otras dimensiones disponibles bajo demanda.

Aplicacion

Hss ?"";‘ N | @ Zgi
D—g D.:<I &[@5 O SH

1080 fo

professional qu

rmat)

L -

1081 GUHRING

< ALEACIONE )
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 25 22 - - - 30 24 - 70 - - - - - - 1080
25 22 - - - 30 24 - 70 - - - - - - 1081
Lon- 1080 1081  Ref. Lon- 1080 1081  Ref.
gitud  Lon- <700 N/ gitud  Lon- <700 N/
dela  gitud mm? dela  gitud mm?
@ h8 espiral total  Cono f @ h8 espiral total Cono f
mm mm mm  Morse mm/rev € € mm  mm mm  Morse mm/rev € €
10 87 168 1 0,2 19,60 21,09 ...1000 21,25 150 248 2 04 62,98 77.22 ...2125
1025 87 168 0,2 28,67 37,03 ...1025 21,5 150 248 2 04 53,67 58,35 ...2150
10,5 87 168 1 0,2 20,36 23,29 ...1050 21,75 150 248 2 04 60,67 73,29 ...2175
10,75 94 175 1 0,2 28,20 38,28 ...1075 22 150 248 2 0,4 52,02 56,42 ...2200
1 94 175 1 0,2 20,93 23,00 ...1100 22,25 150 248 2 04 62,31 - ...2225
11,26 94 175 1 0,2 26,51 44,78 ...1125 225 155 253 2 0,4 56,13 - ...2250
11,5 94 175 1 0,2 24,11 27,57 ...1150 22,75 155 253 2 04 63,93 - ...2275
11,75 94 175 1 0,2 27,84 35,06 ...1175 23 155 253 2 04 61,09 - ...2300
12 101 182 1 0,2 21,69 23,69 ...1200 23,25 155 276 3 04 77,02 - ...2325
12,25 101 182 1 0,2 28,20 40,22 ...1225 235 155 276 3 04 60,67 - ...2350
12,5 101 182 1 0,2 22,89 24,92 ...1250 23,75 160 281 3 0,4 83,64 - ...2375
12,75 101 182 1 0,25 28,20 38,88 ...1275 24 160 281 3 04 63,44 - ...2400
13 101 182 1 0,25 23,84 25,97 ...1300 24,25 160 281 3 04 94,49 - ...2425
1325 108 189 1 0,256 29,11 38,88 ...1325 24,5 160 281 3 04 65,93 - ...2450
1356 108 189 1 0,25 26,98 29,23 ...1350 24,75 160 281 3 04 91,84 - ...2475
13,75 108 189 1 0,25 30,69 38,88 ...1375 25 160 281 3 04 70,20 - ...2500
14 108 189 1 0,25 25,09 26,92 ...1400 25,25 165 286 3 04 101,76 - ...2525
14,25 114 212 2 0,25 27,49 46,74 ...1425 25,5 165 286 3 04 72,84 - ...2550
14,5 114 212 2 0,25 26,22 28,88 ...1450 25,75 165 286 3 04 95,09 - ...2575
1475 114 212 2 0,25 40,13 51,22 ...1475 26 165 286 3 04 80,67 - ...2600
15 114 212 2 0,25 27,84 30,11 ...1500 26,25 165 286 3 04 109,69 - ...2625
1525 120 218 2 0,25 37,22 44,12 ...1525 26,5 165 286 3 04 77.80 - ...2650
155 120 218 2 0,25 29,96 32,42 ...1550 26,75 170 291 3 0,4 122,91 - ...2675
15,75 120 218 2 0,25 34,04 44,78 ...1575 27 170 291 3 04 80,29 - ...2700
16 120 218 2 0,25 29,96 32,42 ...1600 27,25 170 291 3 04 120,33 - ...2725
16,25 125 223 2 0,315 45,82 54,40 ...1625 275 170 291 3 0,4 82,78 - ...2750
165 125 223 2 0,315 32,38 35,06 ...1650 27,75 170 291 3 04 117,64 - ...2775
16,75 125 223 2 0,315 45,82 49,94 ...1675 28 170 291 3 0,4 88,47 - ...2800
17 125 223 2 0,315 33,63 37,03 ...1700 28,25 175 296 3 04 131,91 - ...2825
17,25 130 228 2 0,315 42,24 53,17 ...1725 28,5 175 296 3 04 109,07 - ...2850
175 130 228 2 0,315 34,47 37,62 ...1750 28,75 175 296 3 04 122,91 - ...2875
17,75 130 228 2 0,315 42,62 51,22 ...1775 29 175 296 3 04 95,87 - ...2900
18 130 228 2 0,315 36,16 39,55 ...1800 29,25 175 296 3 04 136,42 - ...2925
1825 135 233 2 0,315 43,44 58,98 ...1825 29,5 175 296 3 04 98,31 - ...2950
185 135 233 2 0,315 29,11 42,14 ...1850 29,75 175 296 3 04 125,49 - ...2975
1875 135 233 2 0,315 45,60 56,42 ...1875 30 175 296 3 04 95,87 - ...3000
19 135 233 2 0,315 38,98 42,14 ...1900 30,25 180 301 3 04 139,09 - ...3025
19,25 140 238 2 0,315 48,73 65,562 ...1925 30,5 180 301 3 0,4 117,18 - ...3050
195 140 238 2 0,315 45,07 48,66 ...1950 30,75 180 301 3 04 148,04 - ...3075
19,75 140 238 2 0,315 50,80 63,55 ...1975 31 180 301 3 04 113,67 - ...3100
20 140 238 2 0,315 41,38 45,32 ...2000 31,25 180 301 3 04 151,56 - ...3125
20,25 145 243 2 04 55,73 73,92 ...2025 3156 180 301 3 04 129,49 - ...3150
20,5 145 243 2 0,4 43,84 47,95 ...2050 31,75 185 306 3 0,5 146,24 - ...3175
20,75 145 243 2 04 49,87 71,37 ...2075 32 185 334 4 0,5 119,87 - ...3200
21 145 243 2 04 46,71 51,22 ...2100 325 185 334 4 0,5 137,73 - ...3250
(W113) (W1083) (W113) (W1083)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

Continta en la pagina siguiente

1/67
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Brocas HSS/HSS E

Broca espiral con vastago cénico Morse

Continuacion

Lon- 1080 1081  Ref. Lon- 1080 1081  Ref.
gitud Lon- <700 N/ gitud  Lon- <700 N/
dela  gitud mm? dela  gitud mm?
@h8 espiral total Cono f @h8 espiral total Cono f
mm mm mm  Morse mm/rev € € mm mm mm  Morse mm/rev € €
33 185 334 4 0,5 128,51 - ...3300 395 200 349 4 0,5 262,13 - ...3950
335 185 334 4 0,5 142,31 - ...3350 40 200 349 4 0,5 217,00 - ...4000
34 190 339 4 0,5 150,56 - ...3400 41 205 354 4 0,63 233,53 - ...4100
345 190 339 4 0,5 166,42 - ...3450 42 205 354 4 0,63 253,96 - ...4200
35 190 339 4 0,5 153,11 - ...3500 43 210 359 4 0,63 270,29 - ...4300
355 190 339 4 0,5 177,13 - ...3550 44 210 359 4 0,63 282,67 - ...4400
36 195 344 4 0,5 164,80 - ...3600 45 210 859 4 0,63 294,78 - ...4500
365 19 344 4 0,5 185,38 - ...3650 46 215 364 4 0,63 307,18 - ...4600
37 195 344 4 0,5 180,29 - ...3700 47 215 364 4 0,63 327,69 - ...4700
375 195 344 4 0,5 203,27 - ...3750 48 220 369 4 0,63 335,91 - ...4800
38 200 349 4 0,5 191,02 - ...3800 49 220 369 4 0,63 352,27 - ...4900
385 200 349 4 0,5 229,29 - ...3850 50 220 369 4 0,63 360,38 - ...5000
39 200 349 4 0,5 208,93 - ...3900 (W113) (W103)
(W113) (W103)
Broca espiral con vastago cénico Morse
Caracteristicas: con afilado preciso de punta y alta estabilidad térmica.
Sin adelgazamiento de la punta. Angulo de hélice mayor al normal y HSS-E DIN INOX D @/
aumento de nucleo normal. 345 ag
%[' o=
=i g £

1027 Nota: espesor del alma mas pequefio que normal. E
pulido - .r‘ ‘
135° =0 1027 o@
pulldo professional quality
1082 Nota: espesor del alma mas grande que normal. W
pulido 5 .r‘ g
R 1082 GLIHARING
pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 35 30 15 18 14 - 30 25 - - - 40 - - - - 1027
¢ 40 30 - 18 14 16 - - 10 80 70 60 - - - - 1082
Lon- 1027 1082 Ref. Lon- 1027 1082 Ref.
gitud Lon- Ferrit./ pulido pulido gitud Lon- Ferrit./ pulido pulido
dela  gitud martens. dela  gitud martens.
@ h8 espiral total Cono f @ h8 espiral total Cono f
mm mm mm  Morse mm/rev € € mm mm mm  Morse mm/rev € €
10 87 168 0,16 49,93 - ...1000 12,5 101 182 1 0,16 58,49 93,89 ...1250
10,2 87 168 1 0,16 54,18 78,38 ...1020 13 101 182 1 0,2 58,47 84,06 ...1300
10,5 87 168 1 0,16 52,27 74,06 ...1050 13,5 108 189 1 0,2 70,76 103,82 ...1350
10,8 94 175 1 0,16 54,18 105,20 ...1080 13,8 108 189 1 0,2 74,89 - ...1380
11 94 175 1 0,16 54,18 - ...1100 14 108 189 1 0,2 62,24 80,48 ...1400
11,2 94 175 1 0,16 56,16 112,94 ...1120 1425 114 212 2 0,2 84,98 153,95 ...1425
11,5 94 175 1 0,16 56,64 87,66 ...1150 14,5 114 212 2 0,2 70,76 104,54 ...1450
11,8 94 175 1 0,16 66,56 97,46 ...1180 1475 114 212 2 0,2 91,60 160,95 ...1475
12 101 182 1 0,16 57,00 81,94 ...1200 15 114 212 2 0,2 79,89 101,72 ...1500
12,2 101 182 1 0,16 68,67 - ...1220 1525 120 218 2 0,2 95,71 158,14 ...1525
(W113) (W103) (W113) (W103)
Continta en la pagina siguiente
1 /68 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca espiral con vastago cénico Morse

R L

Continuacion

Lon- 1027 1082 Ref. Lon- 1027 1082 Ref. —
gitud  Lon- Ferrit./ pulido pulido gitud  Lon- Ferrit./ pulido pulido —'
dela  gitud martens. dela  gitud martens.
@h8 espiral total Cono f @h8 espiral total Cono f
mm mm mm  Morse mm/rev € € mm mm mm  Morse mm/rev € €
15,5 120 218 2 0,2 79,04 103,05 ...1550 22 150 248 2 0,315 141,18 153,95 ...2200
1575 120 218 2 0,2 85,89 116,57 ...1575 22,5 155 253 2 0,315 160,27 221,69 ...2250
16 120 218 2 0,2 83,07 100,29 ...1600 23 155 253 2 0,315 145,33 186,38 ...2300
16,26 125 223 2 0,25 106,13 183,51 ...1625 235 155 276 3 0,315 156,04 213,25 ...2350
16,5 125 223 2 0,25 79,02 115,14 ...1650 24 160 281 3 0,315 168,53 217,48 ...2400
16,75 125 223 2 0,25 104,04 124,69 ...1675 24,5 160 281 3 0,315 178,96 231,63 ...2450
17 125 223 2 0,25 81,18 96,74 ...1700 25 160 281 8 0,315 168,53 272,80 ...2500
175 130 228 2 0,25 79,04 106,63 ...1750 25,5 165 286 3 0,315 224,69 347,34 ...2550
17,75 130 228 2 0,25 95,16 - ...1775 26 165 286 3 0,315 195,62 269,94 ...2600
18 130 228 2 0,25 81,38 109,42 ...1800 26,5 165 286 3 0,315 228,82 320,58 ...2650
1825 135 233 2 0,25 112,42 - ...1825 27 170 291 3 0,315 216,40 267,34 ...2700
185 135 233 2 0,25 91,56 118,69 ...1850 27,5 170 291 3 0,315 264,24 381,72 ...2750
1875 135 233 2 0,25 108,56 - ...1875 28 170 291 8 0,315 246,44 330,14 ...2800
19 135 233 2 0,25 95,51 118,69 ...1900 28,5 175 296 3 0,315 268,47 459,12 ...2850
19,25 140 238 2 0,25 120,69 - ...1925 29 175 296 8 0,315 228,89 348,28 ...2900
19,5 140 238 2 0,25 109,29 135,568 ...1950 30 175 296 3 0,315 235,18 301,46 ...3000
20 140 238 2 0,25 102,40 122,17 ...2000 30,5 180 301 3 0,315 353,73 - ...3050
20,25 145 243 2 0,25 129,02 - ...2025 31 180 301 3 0,315 292,11 - ...3100
20,5 145 243 2 0,315 112,11 145,52 ...2050 31,5 180 301 8 0,315 314,29 - ...3150
20,75 145 243 2 0,315 139,44 - ...2075 32 185 334 4 04 292,13 - ...3200
21 145 243 2 0,315 120,69 145,52 ...2100 33 185 334 4 04 303,71 - ...3300
21,5 150 248 2 0,315 145,64 172,37 ...2150 34 190 339 4 04 303,73 - ...3400
21,75 150 248 2 0,315 149,80 226,92 ...2175 (W113) (W103)
(W113) (W103)
Broca Hardox con vastago conico Morse, rectificada
Aplicacion: broca espiral con 8 % de aleacion de cobalto con didmetro del
nL!J)cIeo reforzado. Esp%cialmente indicada para dientes y materiales duros como HSS ¢ H D @ Egﬁ@
acero al manganeso, aceros de grano fino de alta resistencia (Hardox 400/500), Co8 130° P fid
asi como aceros de construccion superiores a 1100 N/mm?2. : :
R B
ol g| || ] 20

icacio . ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] - 20 10 10 10 8 - - 5 - - - - - - - 1029
Longitud 1029  Ref. Longitud 1029  Ref.
de la Longitud <1000 N/mm? de la Longitud <1000 N/mm?

@ h8 espiral total Cono f @ h8 espiral total Cono f
mm mm mm Morse mm/rev € mm mm mm Morse mm/rev €

8 43 124 1 0,1 64,29 ...0800 17 73 171 2 0,16 99,87 ...1700

8,5 43 124 1 0,1 66,60 ...0850 18 77 175 2 0,16 104,47 ...1800
10 50 131 1 0,125 68,67 ...1000 20 83 204 3 0,16 134,49 ...2000
10,5 50 131 1 0,125 70,76 ...1050 21 87 208 3 0,16 143,60 ...2100
12 59 157 2 0,125 77.00 ...1200 22 90 211 3 0,16 149,80 ...2200
13 59 157 2 0,125 77,04 ...1300 24 98 219 3 0,2 162,31 ...2400
14 63 161 2 0,125 89,58 ...1400 25 98 219 3 0,2 170,62 ...2500
15 66 164 2 0,16 90,71 ...1500 26 103 224 3 0,2 187,29 ...2600
16 70 168 2 0,16 91,44 ...1600 30 112 261 4 0,2 237,62 ...3000

(W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /69

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca escariadora con vastago coénico Morse

Caracteristicas: la longitud de la espiral es mas larga al nivel de la altura del T
casquillo guia. HSS DIN N D Iilllllll"li
Aplicacion: para escariar orificios pretaladrados, precolados o 343

prepunzonados. La robusta estructura y los 3 filos corrigen la desalineacién y
la falta de excentricidad de los agujeros pre-realizados. Ademas la superficie
de la pared de la perforacion se mejora hasta tal punto que puede ser
perfectamente acabada con un escariador. Tenga en cuenta la columna "@
minimo del orificio pretaladrado".

11—

5
e <0 C

22°

120°
Nota: el diametro del comienzo del corte debe ser necesariamente menor S:
que el orificio que se vaya a taladrar. >0

Aplicacion ACERO FUNDICION ’:';i’:g:gl'_\':ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 22 20 8 - 6 5 25 20 - 36 - 50 - - - - 1085
| GUHRING]
1085  Ref.
@ mas pequefio del agu- <700 N/mm?

Zh8 Longitud de la espiral Longitud total jero pretaladrado f

mm mm mm mm Cono Morse mm/rev €

78 75 156 5,6 1 0,16 39,75 ...0780

88 81 162 6,3 1 0,16 58,06 ...0880

9,8 87 168 7 1 0,16 41,97 ...0980
10 87 168 7 1 0,2 51,37 ...1000
10,75 94 175 77 1 0,2 62,51 ...1075
1 94 175 77 1 0,2 46,29 ...1100
11,75 101 182 84 1 0,2 47,06 ...1175
12 101 182 84 1 0,2 44,06 ...1200
12,75 101 182 9,1 1 0,2 54,37 ...1275
13 101 182 9,1 1 0,2 48,49 ...1300
13,75 108 189 9,8 1 0,2 54,37 ...1375
14 108 189 9,8 1 0,2 49,22 ...1400
14,75 114 212 10,5 2 0,2 63,22 ...1475
15 114 212 10,5 2 0,2 55,15 ...1500
15,75 120 218 11,2 2 0,2 58,06 ...1575
16 120 218 11,2 2 0,2 56,58 ...1600
16,75 125 223 11,9 2 0,24 69,83 ...1675
17 125 223 11,9 2 0,24 60,26 ...1700
17,75 130 228 12,6 2 0,24 66,14 ...1775
18 130 228 12,6 2 0,24 61,68 ...1800
18,7 135 233 13,3 2 0,24 74,26 ...1870
19 135 233 13,3 2 0,24 64,72 ...1900
19,7 140 238 14 2 0,24 69,05 ...1970
20 140 238 14 2 0,24 60,97 ...2000
20,7 145 243 14,6 2 0,28 86,74 ...2070
21 145 243 14,6 2 0,28 80,88 ...2100
21,7 150 248 15,3 2 0,28 86,74 ...2170
22 150 248 15,3 2 0,28 80,88 ...2200
22,7 155 253 16 2 0,28 91,17 ...2270
23 155 253 16 2 0,28 85,97 ...2300
23,7 160 281 16,6 3 0,28 98,51 ...2370
24 160 281 16,6 3 0,28 94,05 ...2400
24,7 160 281 17,3 3 0,28 102,15 ...2470
25 160 281 17,3 3 0,28 89,65 ...2500
25,7 165 286 18 3 0,28 104,38 ...2570
26 165 286 18 3 0,28 101,46 ...2600
26,7 170 291 18,6 3 0,32 155,72 ...2670
27 170 291 18,6 3 0,32 121,25 ...2700
27,7 170 291 19,3 3 0,32 125,72 ...2770
28 170 291 19,3 3 0,32 111,02 ...2800
28,7 175 296 20 3 0,32 151,49 ...2870
29 175 296 20 3 0,32 135,28 ...2900
29,7 175 296 20,5 3 0,32 127,92 ...2970
30 175 296 20,5 3 0,32 134,43 ...3000

(W103)
1 /70 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca de casquillo guia con vastago conico Morse

=

Caracteristicas: con afilado preciso de punta.

s . o . - ss || DN || @ form
Aplicacion: especialmente indicada para taladrar mediante casquillos guia H 341 D professional quality
(importante en superficies inclinadas e irregulares) asi como para taladrar e’

orificios profundos de hasta 10 x D.

1
=g w1l g

10xD

Aplicacion

F
Ll
—

. ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 22 20 - - - - 27 18 - 45 - - - - - - 1089
ACERO 1089 Ref.
<700 N/mm?

@ h8 Longitud de la espiral Longitud total f

mm mm mm Cono Morse mm/rev €

10 116 197 1 0,2 30,73 ...1000
10,5 116 197 1 0,2 31,51 ...1050
11 125 206 1 0,2 32,36 ...1100
11,5 125 206 1 0,2 32,36 ...1150
12 134 215 1 0,2 32,36 ...1200
12,5 134 215 1 0,2 32,71 ...1250
13 134 215 1 0,25 32,71 ...1300
18!5) 142 223 1 0,25 36,49 ...1350
14 142 223 1 0,25 36,82 ...1400
14,5 147 245 2 0,25 46,71 ...1450
15 147 245 2 0,25 46,27 ...1500
15,5 153 251 2 0,25 45,02 ...1550
16 153 251 2 0,25 48,33 ...1600
16,5 159 257 2 0,315 50,76 ...1650
17 159 257 2 0,315 50,33 ...1700
175 165 263 2 0,315 57,71 ...1750
18 165 263 2 0,315 57,24 ...1800
18,5 171 269 2 0,315 69,13 ...1850
19 171 269 2 0,315 63,11 ...1900
19,5 177 275 2 0,315 72,36 ...1950
20 177 275 2 0,315 69,24 ...2000
20,5 184 282 2 0,4 86,76 ...2050
21 184 282 2 04 78,93 ...2100
215 191 289 2 0,4 93,38 ...2150
22 191 289 2 04 85,93 ...2200
225 198 296 2 0,4 94,96 ...2250
23 198 296 2 04 89,24 ...2300
24 206 327 3 04 109,67 ...2400
25 206 327 3 0,4 110,60 ...2500
26 214 335 3 04 126,98 ...2600
27 222 343 3 0,4 136,04 ...2700
28 222 343 3 04 151,51 ...2800
29 230 351 3 0,4 175,16 ...2900
30 230 351 3 04 174,29 ...3000
31 239 360 3 04 230,22 ...3100
32 248 89 4 05 243,33 ...3200
33 248 397 4 0,5 243,33 ...3300
34 257 406 4 0,5 305,31 ...3400
35 257 406 4 0,5 296,47 ...3500
36 267 416 4 0,5 340,82 ...3600
37 267 416 4 05 384,96 ...3700
38 277 426 4 0,5 367,27 ...3800
39 277 426 4 0,5 393,80 ...3900
40 277 426 4 0,5 411,53 ...4000
45 298 447 4 0,63 690,33 ...4500
50 321 470 4 0,63 690,33 ...5000

(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /71

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca espiral con vastago cénico Morse, extralarga

Caracteristicas: modelo especialmente robusto, hasta un @ de 16,0 mm con

guias nitruradas, a partir de un @ de 16,0 mm con superficie revenida al vapor, HSS DIN TF || Fformat
con afilado preciso de punta asi como amplias canales de evacuacion de viruta con 1870 professional quality

bordes dorsales muy redondeados.

o [
Aplicacion: adecuada para taladrar agujeros extremadamente profundos bajo @/ ,;‘ @5
Ellg é é ﬁi

11—

<
Ol

condiciones dificiles, como por ejemplo cuando la evacuacion de virutas es mala he
y, por tanto, la refrigeracion en la punta de la broca deficiente. Especialmente L
adecuada para fundicidn gris y aceros con resistencia de hasta 850 N/mm?2.

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ’:';i’;g:g:_“:ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm?  N/mm? martens. co 850 N/mm?> nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 22 18 - - - - 20 16 - 45 36 - - - - - 1092
Longitud 1092 Ref. Longitud 1092 Ref.
dela <700 N/mm? pulido dela <700 N/mm? pulido
@ h8 x longitud total espiral  Cono f @ h8 x longitud total espiral  Cono f
mm mm Morse mm/rev € mm mm Morse mm/rev €

8 x265 165 1 0,125 64,04 ...1080 16,5 x 365 230 2 0,25 122,91 ...1165

8 x330 210 1 0,125 97,91 ...2080 16,5 x 445 295 2 0,25 205,58 ...2165

8,5 x 330 210 1 0,16 109,27 ...2085 17 x 355 230 2 0,25 125,78 ...1170

9 x275 175 1 0,16 69,89 ...1090 17 x 445 295 2 0,25 193,60 ...2170

9 x345 220 1 0,16 110,33 ...2090 17,5 x 370 245 2 0,25 131,82 ...1175
10 x285 185 1 0,16 73,80 ...1100 17,5 x 465 310 2 0,25 208,80 ...2175
10 x360 235 1 0,16 111,38 ...2100 18 x370 245 2 0,25 136,62 ...1180
10,5 x 285 185 1 0,16 89,89 ...1105 18 x 465 310 2 0,25 217,51 ...2180
10,5 x 360 235 1 0,16 139,42 ...2105 18,5 x 370 245 2 0,25 143,73 ...1185
11 x300 195 1 0,16 86,02 ...1110 18,5 x 465 310 2 0,25 217,51 ...2185
11 x375 250 1 0,16 127,60 ...2110 19 x370 245 2 0,25 153,40 ...1190
11,5 x 300 195 1 0,16 90,42 ...1115 19 x465 310 2 0,25 237,98 ...2190
11,5 x 375 250 1 0,16 135,27 ...2115 19,5 x 385 260 2 0,25 166,16 ...1195
12 x310 205 1 0,16 91,51 ...1120 20 x385 260 2 0,25 176,04 ...1200
12 x395 260 1 0,16 154,73 ...2120 20 x490 325 2 0,25 267,20 ...2200
125x310 205 1 0,16 94,33 ...1125 20,5 x 385 260 2 0,315 223,07 ...1205
13 x310 205 1 0,2 95,42 ...1130 21 x385 260 2 0,315 202,53 ...1210
13 x395 260 1 0,2 162,31 ...2130 22 x405 270 2 0,316 212,33 ...1220
13,5 x 325 220 1 0,2 110,09 ...1135 22 x515 345 2 0,315 340,82 ...2220
13,5 x410 275 1 0,2 173,04 ...2135 23 x405 270 2 0,315 250,78 ...1230
14 x325 220 1 0,2 107,09 ...1140 23 x515 345 2 0,315 346,18 ...2230
14 x410 275 1 0,2 173,04 ...2140 24 x440 290 3 0,315 280,29 ...1240
14,5 x 340 220 2 0,2 111,11 ...1145 25 x440 290 3 0,315 285,09 ...1250
14,5 x 425 275 2 0,2 174,20 ...2145 25 x555 365 3 0,315 394,84 ...2250
15 x340 220 2 0,2 117,09 ...1150 26 x440 290 3 0,315 304,82 ...1260
15 x425 275 2 0,2 175,16 ...2150 26 x555 365 3 0,315 459,82 ...2260
15,5 x 355 230 2 0,2 127,73 ...1155 28 x460 305 3 0,315 354,00 ...1280
15,5 x 445 295 2 0,2 182,84 ...2155 30 x460 305 3 0,315 408,20 ...1300
16 x355 230 2 0,2 122,02 ...1160 30 x580 385 3 0,315 627,49 ...2300
16 x445 295 2 0,2 179,53 ...2160 (W113)

(W113)

Casquillo guia, corto

Caracteristicas: dureza HRC 62 +2, perforaciéon redondeada en un extremo,

acero especial, templado y rectificado. DIN D C K E R T
179 A PRAZISIONSTEILE
OCKERT OCKERT
Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1118 Ref. Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1118 Ref.
mm mm mm € mm mm mm €

19 5 6 1,80 ...0190 2,6 5 6 1,80 ...0260

2 5 6 1,70 ...0200 2,7 6 8 1,87 ...0270

2,1 5 6 1,80 ...0210 2,8 6 8 1,87 ...0280

2,2 5 6 1,80 ...0220 3 6 8 1,77 ...0300

2,4 5 6 1,80 ...0240 3.1 6 8 1,87 ...0310

25 5 6 1,74 ...0250 32 6 8 1,87 ...0320

(W102) (W102)

Continda en la pagina siguiente
1 /72 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



T MR I ET O 1

Casquillo guia, corto

Continuacion

OCKERT OCKERT
Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1118 Ref. Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1118 Ref. —
mm mm mm € mm mm mm € —'
33 6 8 1,87 ...0330 85 15 12 2,46 ...0850
34 7 8 1,94 ...0340 8,6 15 12 2,56 ...0860
35 7 8 1,94 ...0350 8,8 15 12 2,56 ...0880
36 7 8 1,94 ...0360 9 15 12 2,41 ...0900
3.8 7 8 1,94 ...0380 9,1 15 12 2,56 ...0910
4 7 8 1,83 ...0400 9,5 15 12 2,56 ...0950
4,1 8 8 2,04 ...0410 9,6 15 12 2,56 ...0960
4,2 8 8 2,04 ...0420 10 15 12 2,41 ...1000
43 8 8 2,04 ...0430 10,1 18 12 2,86 ...1010
4,5 8 8 1,99 ...0450 10,2 18 12 2,86 ...1020
4,6 8 8 2,04 ...0460 10,3 18 12 2,86 ...1030
4,9 8 8 2,04 ...0490 10,5 18 12 2,76 ...1050
5 8 8 1,94 ...0500 10,7 18 12 2,86 ...1070
51 10 10 2,06 ...0510 10,8 18 12 2,86 ...1080
5,2 10 10 2,06 ...0520 10,9 18 12 2,86 ...1090
53 10 10 2,06 ...0530 1 18 12 2,71 ...1100
54 10 10 2,06 ...0540 113 18 12 2,86 ...1150
55 10 10 2,06 ...0550 12 18 12 2,71 ...1200
5,6 10 10 2,06 ...0560 121 22 16 317 ...1210
58 10 10 2,06 ...0580 12,2 22 16 317 ...1220
6 10 10 1,97 ...0600 12,5 22 16 3,06 ...1250
6,1 12 10 2,29 ...0610 12,7 22 16 317 ...1270
6,2 12 10 2,29 ...0620 13 22 16 3,00 ...1300
6,3 12 10 2,29 ...0630 13,5 22 16 317 ...1350
6,4 12 10 2,29 ...0640 14 22 16 3,00 ...1400
6,5 12 10 2,20 ...0650 141 22 16 317 ...1410
6,6 12 10 2,29 ...0660 14,5 22 16 3,06 ...1450
6,7 12 10 2,29 ...0670 15 22 16 3,00 ...1500
6,8 12 10 2,29 ...0680 15,1 26 16 3,93 ...1510
6,9 12 10 2,29 ...0690 15,9 26 16 3,93 ...1590
7 12 10 2,16 ...0700 16 26 16 371 ...1600
7.1 12 10 2,29 ...0710 16,1 26 16 3,93 ...1610
7.2 12 10 2,29 ...0720 16,5 26 16 3,77 ...1650
73 12 10 2,29 ...0750 17 26 16 3,71 ...1700
8 12 10 2,16 ...0800 17,5 26 16 3.93 ...1750
8,1 15 12 2,56 ...0810 18 26 16 3,71 ...1800
8,2 15 12 2,56 ...0820 185 30 20 5,01 ...1850
8.3 15 12 2,56 ...0830 19 30 20 4,91 ...1900
84 15 12 2,56 ...0840 20 30 20 4,91 ...2000
(W102) (W102)

Casquillo guia, medio

Caracteristicas: dureza HRC 62 +2, perforacion redondeada en un extremo,

acero especial, templado y rectificado’.) DIN - D C K E R T

179 A PRAZISIONSTEILE

G

OCKERT OCKERT
Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1119 Ref. Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1119 Ref.

mm mm mm € mm mm mm €

1,9 5 9 1,97 ...0190 34 7 12 2,06 ...0340
2 5 9 1,84 ...0200 35 7 12 2,06 ...0350
2,1 5 9 1,97 ...0210 38 7 12 2,06 ...0380
2,2 5 9 {1592 ...0220 3.9 7 12 2,06 ...0390
2,3 5 9 1,97 ...0230 4 7 12 1,97 ...0400
24 5 9 1797 ...0240 4.1 8 12 2,14 ...0410
25 5 9 1,89 ...0250 4,2 8 12 2,14 ...0420
2,6 5 9 1,97 ...0260 43 8 12 2,14 ...0430
2,8 6 12 2,04 ...0280 45 8 12 2,06 ...0450
29 6 12 2,04 ...0290 4,6 8 12 2,14 ...0460
3 6 12 1,94 ...0300 4,8 8 12 2,14 ...0480
3,1 6 12 2,04 ...0310 4,9 8 12 2,14 ...0490
3,2 6 12 2,04 ...0320 5 8 12 2,03 ...0500
33 6 12 2,04 ...0330 5,1 10 16 2,39 ...0510

(W102) (W102)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /73

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Casquillo guia, medio

Continuacion
DCKERT OCKERT
— Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1119 Ref. Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1119 Ref.
_' mm mm mm € mm mm mm €
5,2 10 16 2,39 ...0520 10 15 20 2,81 ...1000
53 10 16 2,39 ...0530 10,1 18 20 3,40 ...1010
55 10 16 2,39 ...0550 10,2 18 20 3,40 ...1020
58 10 16 2,39 ...0580 10,4 18 20 3,40 ...1040
6 10 16 2,24 ...0600 10,5 18 20 3,27 ...1050
6,1 12 16 2,59 ...0610 1 18 20 3,21 ...1100
6,2 12 16 2,59 ...0620 12 18 20 3,21 ...1200
6,3 12 16 2,59 ...0630 121 22 28 4,27 ...1210
6,4 12 16 2,59 ...0640 12,2 22 28 4,27 ...1220
6,5 12 16 2,49 ...0650 12,5 22 28 413 ...1250
6,8 12 16 2,59 ...0680 12,7 22 28 4,27 ...1270
7 12 16 2,44 ...0700 13 22 28 4,04 ...1300
71 12 16 2,59 ...0710 13,5 22 28 4,27 ...1350
75 12 16 2,59 ...0750 14 22 28 4,04 ...1400
77 12 16 2,59 ...0770 14,1 22 28 4,27 ...1410
8 12 16 2,44 ...0800 15 22 28 4,04 ...1500
8,1 15 20 2,97 ...0810 16 26 28 4,96 ...1600
82 15 20 2,97 ...0820 16,1 26 28 5,24 ...1610
85 15 20 2,86 ...0850 16,5 26 28 5,06 ...1650
9 15 20 2,81 ...0900 17 26 28 4,96 ...1700
9,5 15 20 2,97 ...0950 18 26 28 4,96 ...1800
9,8 15 20 2,97 ...0980 20 30 36 6,37 ...2000
(W102) (W102)
Casquillo de taladro, largo INEW|
r risticas: dureza HRC 62 +2, perforacion redon n un extremo,
g:efoczzp:’::igla,ie?#pleago y r(.e::c6tificador.)e oracion redondeada en u DIN D c K E R T
179 A PRAZISIONSTEILE

Gi
OCKERT OCKERT
Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1148 Ref. Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1148 Ref.

mm mm mm € mm mm mm €

2,7 6 16 2,81 ...0270 5,6 10 20 3,06 ...0560
2,8 6 16 2,81 ...0280 5,7 10 20 3,06 ...0570
2,9 6 16 2,81 ...0290 58 10 20 3,06 ...0580
3 6 16 2,81 ...0300 59 10 20 3,06 ...0590
3.1 6 16 2,81 ...0310 6 10 20 3,06 ...0600
3.2 6 16 2,81 ...0320 6,1 12 20 3.27 ...0610
33 6 16 2,81 ...0330 6,2 12 20 3,27 ...0620
34 7 16 2,70 ...0340 6,3 12 20 3,27 ...0630
35 7 16 2,70 ...0350 6.4 12 20 3,27 ...0640
3,6 7 16 2,70 ...0360 6,5 12 20 3,27 ...0650
37 7 16 2,70 ...0370 6,6 12 20 3,27 ...0660
3.8 7 16 2,70 ...0380 6,7 12 20 3,27 ...0670
39 7 16 2,70 ...0390 6,8 12 20 3,27 ...0680
4 7 16 2,70 ...0400 6,9 12 20 3,27 ...0690
41 8 16 2,77 ...0410 7 12 20 3,27 ...0700
4,2 8 16 2,77 ...0420 7.1 12 20 3,27 ...0710
4,3 8 16 2,77 ...0430 72 12 20 3.27 ...0720
44 8 16 2,77 ...0440 73 12 20 3,27 ...0730
4,5 8 16 2,77 ...0450 74 12 20 3,27 ...0740
4,6 8 16 2,77 ...0460 75 12 20 3,27 ...0750
4,7 8 16 2,77 ...0470 7.6 12 20 3,27 ...0760
4,8 8 16 2,77 ...0480 7.7 12 20 3.27 ...0770
4,9 8 16 2,77 ...0490 78 12 20 3,27 ...0780
5 8 16 2,77 ...0500 7.9 12 20 3.27 ...0790
51 10 20 3,06 ...0510 8 12 20 3,27 ...0800
5,2 10 20 3,06 ...0520 8,1 15 25 3,83 ...0810
53 10 20 3,06 ...0530 8.2 15 25 3,83 ...0820
54 10 20 3,06 ...0540 8.3 15 25 3,83 ...0830
55 10 20 3,06 ...0550 8.4 15 25 3,83 ...0840

(W102) (W102)
Continda en la pagina siguiente
1 /7[’ Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



T MR I ET O 1

Casquillo de taladro, largo NEW|
Continuacion
OCKERT OCKERT
Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1148 Ref. Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1148 Ref. —
mm mm mm € mm mm mm € —'
85 15 25 3,83 ...0850 11,5 18 25 413 ...1150
8,6 15 25 3,83 ...0860 12 18 25 413 ...1200
87 156 25 3,83 ...0870 12,5 22 36 5,21 ...1250
88 15 25 3,83 ...0880 13 22 36 5,21 ...1300
89 15 25 3,83 ...0890 135 22 36 5,21 ...1350
9 15 25 3,83 ...0900 14 22 36 5,21 ...1400
9,1 15 25 3,83 ...0910 14,5 22 36 5,21 ...1450
9,2 15 25 3,83 ...0920 15 22 36 5,21 ...1500
9.3 15 25 3,83 ...0930 15,5 26 36 5,99 ...1650
9,4 15 25 3,83 ...0940 16 26 36 5199 ...1600
9,5 15 25 3,83 ...0950 16,5 26 36 5,99 ...1650
9,6 15 25 3,83 ...0960 17 26 36 5,99 ...1700
9,7 15 25 3,83 ...0970 17,5 26 36 5,99 ...1750
9.8 15 25 3,83 ...0980 18 26 36 5,99 ...1800
9,9 15 25 3,83 ...0990 19 30 45 9,64 ...1900
10 15 25) 3,83 ...1000 19,5 30 45 9,64 ...1950
10,5 18 25 413 ...1050 20 30 45 9,64 ...2000
1 18 25 413 ...1100 (W102)
(W102)
Casquillo guia, corto
g:;raoc:l;:'gi(a:ﬂa’st.ecri#prle:goHngg%i;Zd,o[.)erforamon redondeada en un extremo, DIN D C K E R T
172 A PRAZISIONSTEILE
OCKERT OCKERT
Perforacion F7 Didmetro n6 Longitud 1122 Ref. Perforacion F7 Didmetro n6 Longitud 1122 Ref.
mm mm mm € mm mm mm €
2 5 6 2,39 ...0200 55 10 10 2,77 ...0550
2,1 5 6 2,51 ...0210 5,6 10 10 2,77 ...0560
2,2 5 6 2,51 ...0220 58 10 10 2,77 ...0580
24 5 6 2,51 ...0240 6 10 10 2,61 ...0600
25 5 6 2,41 ...0250 6,1 12 10 317 ...0610
2,6 5 6 2,51 ...0260 6,2 12 10 317 ...0620
2,7 6 8 2,56 ...0270 6,3 12 10 317 ...0630
2,8 6 8 2,56 ...0280 6.4 12 10 317 ...0640
2,9 6 8 2,56 ...0290 6,5 12 10 3,06 ...0650
S 6 8 241 ...0300 6,6 12 10 317 ...0660
3.1 6 8 2,56 ...0310 6,7 12 10 3,17 ...0670
32 6 8 2,56 ...0320 6,8 12 10 317 ...0680
3.3 6 8 2,56 ...0330 7 12 10 3,00 ...0700
34 7 8 2,64 ...0340 71 12 10 317 ...0710
3,5 7 8 2,64 ...0350 7.2 12 10 3,17 ...0720
3,6 7 8 2,64 ...0360 73 12 10 3,17 ...0730
37 7 8 2,64 ...0370 75 12 10 317 ...0750
3.8 7 8 2,64 ...0380 78 12 10 317 ...0780
4 7 8 2,50 ...0400 8 12 10 3,00 ...0800
41 8 8 2,76 ...0410 8.1 15 12 341 ...0810
4,2 8 8 2,76 ...0420 82 15 12 3.41 ...0820
43 8 8 2,76 ...0430 84 15 12 341 ...0840
4,5 8 8 2,66 ...0450 85 15 12 3,30 ...0850
4,6 8 8 2,76 ...0460 9 15 12 3,23 ...0900
4,7 8 8 2,76 ...0470 9.1 15 12 341 ...0910
48 8 8 2,76 ...0480 95 15 12 341 ...0950
4,9 8 8 2,76 ...0490 10 15 12 3,23 ...1000
5 8 8 2,60 ...0500 10,1 18 12 3,83 ...1010
51 10 10 2,77 ...0510 10,2 18 12 3,83 ...1020
52 10 10 2,77 ...0520 10,3 18 12 3,83 ...1030
53 10 10 2,77 ...0530 10,5 18 12 3,69 ...1050
54 10 10 2,77 ...0540 1 18 12 3,63 ...1100
(W102) (W102)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Continta en la pagina siguiente

Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /75
aplicarse gastos de transporte adicionales.



—

Brocas HSS/HSS-E

{

Casquillo guia, corto

Continuacion

OCKERT OCKERT
Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1122 Ref. Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1122 Ref.
_' mm mm mm € mm mm mm €
1.1 18 12 3,83 ...1110 16 26 16 5,01 ...1600
11,5 18 12 3,83 ...1150 16,1 26 16 5,31 ...1610
12 18 12 3,63 ...1200 16,5 26 16 511 ...1650
121 22 16 4,53 ...1210 17 26 16 5,01 ...1700
12,2 22 16 4,53 ...1220 17,5 26 16 5,31 ...1750
12,3 22 16 4,53 ...1230 18 26 16 5,01 ...1800
12,5 22 16 4,34 ...1250 19 30 20 6,70 ...1900
13 22 16 4,27 ...1300 20 30 20 6,70 ...2000
13,5 22 16 4,53 ...1350 (W102)
14 22 16 4,27 ...1400
141 22 16 4,53 ...1410
14,2 22 16 4,53 ...1420
14,5 22 16 4,34 ...1450
15 22 16 4,27 ...1500
15,5 26 16 5,31 ...1550
(W102)
Casquillo guia, medio
racteristicas: dureza HRC 62 +2, perforacion redon n un extremo,
g:efocezpzcigisteﬁlp?adao y rcezactificad'o'? oracion redondeada en u ° DIN D E K E R T
172 A PRAZISIONSTEILE
L )
OCKERT OCKERT
Perforacion F7 Didmetro n6 Longitud 1124 Ref. Perforacion F7 Didmetro n6 Longitud 1124 Ref.
mm mm mm € mm mm mm €
1.9 5 9 2,66 ...0190 6,4 12 16 3.41 ...0640
2 5 9 2,51 ...0200 6,5 12 16 3,30 ...0650
2,1 5 9 2,66 ...0210 6,6 12 16 341 ...0660
2,2 5 9 2,66 ...0220 6,8 12 16 341 ...0680
24 5 9 2,66 ...0240 7 12 16 3,23 ...0700
25 5 9 2,56 ...0250 75 12 16 341 ...0750
2,6 5 9 2,66 ...0260 7.9 12 16 341 ...0790
2,7 6 12 2,76 ...0270 8 12 16 3,23 ...0800
28 6 12 2,76 ...0280 8,1 15 20 3,83 ...0810
B 6 12 2,60 ...0300 8.2 15 20 3,83 ...0820
3.1 6 12 2,76 ...0310 83 15 20 3,83 ...0830
3.2 6 12 2,76 ...0320 8,5 15 20 3,69 ...0850
33 6 12 2,76 ...0330 9 15 20 3,63 ...0900
34 7 12 2,77 ...0340 9,1 15 20 3,83 ...0910
35 7 12 2,77 ...0350 9,5 15 20 3,83 ...0950
3,6 7 12 2,77 ...0360 10 15 20 3,63 ...1000
38 7 12 2,77 ...0380 10,1 18 20 4,33 ...1010
4 7 12 2,61 ...0400 10,2 18 20 4,33 ...1020
4.1 8 12 2,91 ...0410 10,5 18 20 4,17 ...1050
4,2 8 12 2,91 ...0420 10,7 18 20 4,33 ...1070
43 8 12 2,91 ...0430 1 18 20 4,09 ...1100
4,5 8 12 2,80 ...0450 11,5 18 20 4,33 ...1150
4,6 8 12 2,91 ...0460 12 18 20 4,09 ...1200
48 8 12 2,91 ...0480 121 22 28 5,80 ...1210
4,9 8 12 2,91 ...0490 12,2 22 28 5,80 ...1220
5 8 12 2,76 ...0500 12,5 22 28 5,67 ...1250
51 10 16 3,07 ...0510 13 22 28 5,47 ...1300
b}2 10 16 3,07 ...0520 14 22 28 5,47 ...1400
55 10 16 3,07 ...0550 15 22 28 5,47 ...1500
57 10 16 3,07 ...0570 16 26 28 6,70 ...1600
58 10 16 3,07 ...0580 16,1 26 28 7,09 ...1610
6 10 16 2,91 ...0600 16,5 26 28 6,84 ...1650
6,1 12 16 3,41 ...0610 17 26 28 6,70 ...1700
6,2 12 16 341 ...0620 18 26 28 6,70 ...1800
6,3 12 16 3,41 ...0630 20 30 36 8,89 ...2000
(W102) (W102)
1 /76 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas HSS/HSS-E

I

Casquillo de taladro, largo NEW]

Caracteristicas: dureza HRC 62 +2, perforacion redondeada en un extremo,

acero especial, templado y rectificado. DIN D C K E R T
172 A PRAZISIONSTEILE

OCKERT OCKERT
Perforacién F7 Diametro n6 Longitud 1151 Ref. Perforacion F7 Diametro n6 Longitud 1151 Ref.
mm mm mm € mm mm mm €
2,7 6 16 4,14 ...0270 7.4 12 20 4,69 ...0740
2,8 6 16 4,14 ...0280 7.5 12 20 4,69 ...0750
2,9 6 16 4,14 ...0290 7.6 12 20 4,69 ...0760
3 6 16 4,14 ...0300 7.7 12 20 4,69 ...0770
3.1 6 16 4,14 ...0310 7.8 12 20 4,69 ...0780
32 6 16 4,14 ...0320 7.9 12 20 4,69 ...0790
33 6 16 4,14 ...0330 8 12 20 4,69 ...0800
34 7 16 3,97 ...0340 8.1 15 25 5,46 ...0810
3,5 7 16 3,97 ...0350 8,2 15 25 5,46 ...0820
3.6 7 16 3,97 ...0360 8,3 15 25 5,46 ...0830
3,7 7 16 3,97 ...0370 8.4 15 25 5,46 ...0840
3.8 7 16 3,97 ...0380 85 15 25 5,46 ...0850
3.9 7 16 3,97 ...0390 8,6 15 25 5,46 ...0860
4 7 16 3,97 ...0400 8,7 15 25 5,46 ...0870
4.1 8 16 4,20 ...0410 8.8 15 25 5,46 ...0880
4,2 8 16 4,20 ...0420 8.9 15 25 5,46 ...0890
4,3 8 16 4,20 ...0430 9 15 25 5,46 ...0900
4,4 8 16 4,20 ...0440 9,1 15 25 5,46 ...0910
4,5 8 16 4,20 ...0450 9,2 15 25 5,46 ...0920
4,6 8 16 4,20 ...0460 9,3 15 25 5,46 ...0930
4,7 8 16 4,20 ...0470 9,4 15 25 5,46 ...0940
4,8 8 16 4,20 ...0480 9,5 15 25 5,46 ...0950
4,9 8 16 4,20 ...0490 9,6 15 25 5,46 ...0960
5 8 16 4,20 ...0500 9,7 15 25 5,46 ...0970
5,1 10 20 4,53 ...0510 9.8 15 25 5,46 ...0980
52 10 20 4,53 ...0520 9,9 15 25 5,46 ...0990
53 10 20 4,53 ...0530 10 15 25 5,46 ...1000
54 10 20 4,53 ...0540 10,5 18 25 5,90 ...1050
5,5 10 20 4,53 ...0550 1 18 25 5,90 ...1100
5,6 10 20 4,53 ...0560 115 18 25 5,90 ...1150
5,7 10 20 4,53 ...0570 12 18 25 5,90 ...1200
58 10 20 4,53 ...0580 12,5 22 36 7,97 ...1250
5,9 10 20 4,53 ...0590 13 22 36 797 ...1300
6 10 20 4,53 ...0600 13,5 22 36 797 ...1350
6,1 12 20 4,69 ...0610 14 22 36 7,97 ...1400
6,2 12 20 4,69 ...0620 14,5 22 36 797 ...1450
6,3 12 20 4,69 ...0630 15 22 36 7,97 ...1500
6.4 12 20 4,69 ...0640 15,5 26 36 8,27 ...1550
6,5 12 20 4,69 ...0650 16 26 36 8,27 ...1600
6,6 12 20 4,69 ...0660 16,5 26 36 8,27 ...1650
6,7 12 20 4,69 ...0670 17 26 36 8,27 ...1700
6,8 12 20 4,69 ...0680 175 26 36 8,27 ...1750
6,9 12 20 4,69 ...0690 18 26 36 8,27 ...1800
7 12 20 4,69 ...0700 185 30 45 11,33 ...1850
71 12 20 4,69 ...0710 19 30 45 11,33 ...1900
7.2 12 20 4,69 ...0720 19,5 30 45 11,33 ...1950
73 12 20 4,69 ...0730 20 30 45 11,33 ...2000
(W102) (W102)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /77

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca escalonada corta con vastago cil.

Caracteristicas: modelo muy resistente a la torsion, de perfil rectificado, corte
a la derecha, con afilado preciso de punta. Disefio corto, conforme a DIN 1897,
adelgazamiento del alma conforme a DIN 1412, forma A. Angulo de hélice,
espesor de alma y aumento de nucleo normales. La perforacion y el avellanado
se realizan en una pasada y alineandolos entre si de forma exacta.

Tolerancia de @: d; = h6.

Nota: la velocidad de corte viene determinada por el diametro grande.

Aplicacion

HSS N @ D-g
ZZ@lC
=g

4 ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.

Ve [m/min] 25 20 16 8 6 5 20 16 - 40 - 60 - - - - 1100
30 24 19 10 8 6 33 26 - 50 50 - - - - - 1101
Ve [m/min] 25 20 16 8 6 5 20 16 - 40 - 60 - - - - 1103
30 24 19 10 8 6 33 26 - 50 50 - - - - - 1104
Ve [m/min] 25 20 16 8 6 5 20 16 - 40 - 60 - - - - 1106
30 24 19 10 8 6 33 26 - 50 50 - - - - - 1107

Broca escalonada corta, 90°, para agujeros pasantes

Caracteristicas: angulo de avellanado 90°, fino.

Aplicacion: para agujeros pasantes para tornillos conforme a DIN EN 20273 y avellanados para cabeza
de tornillo de 90°. Forma Ay B conforme a DIN 74, parte 1. Para tornillos conforme a DIN 963 y DIN 964.
Especialmente adecuada para el uso en maquinas CNC o NC.

Longitud  Longitud de esca- 1100 1101 Ref.
@ de brocad; x  Longitud dela lonamiento de pulido TiN
para @ avellanador d total |, espiral |, perforacion I,

roscas mm mm mm mm € €
M3 32x 6 66 28 9 19,27 26,97 ...0030
M4 43x 8 79 37 11 21,84 29,60 ...0040
M5 53x10 89 43 13 27,49 38,11 ...0050
M6 6,4x11,5 95 47 15 32,18 42,86 ...0060
M8 84 x15 11 56 19 36,96 55,00 ...0080
M10 105 x 19 127 64 23 55,89 82,49 ...0100

(W113) (W103)

Broca escalonada corta, 90°, para agujeros roscados

Caracteristicas: angulo de avellanado 90°.

Aplicacion: para agujeros roscados conforme a DIN 336, parte 1, y avellanados libres 90° equivalentes a los
agujeros pasantes conforme a DIN EN 20273. Especialmente adecuada para el uso en maquinas CNC o NC.

Longitud  Longitud de esca- 1103 1104 Ref.
@ de brocad; x  Longitud de la lonamiento de pulido TiN
para @ avellanadord,  total I, espiral I perforacion I
roscas mm mm mm mm € €
M3 25x 34 52 20 838 18,02 23,31 ...0030
M4 33x 45 58 24 11,4 18,60 231311 ...0040
M5 42x 55 66 28 13,6 20,22 25,38 ...0050
M6 5 x 6,6 70 3l 16,5 20,73 26,97 ...0060
M8 68x 9 84 40 21 24,71 32,26 ...0080
M10 85x 11 95 47 25,5 31,78 41,26 ...0100
M12 10,2x 13,56 107 54 30 40,80 52,91 ...0120
(W113) (W103)

Broca escalonada corta, 180°, para agujeros pasantes

Caracteristicas: angulo de avellanado 180°, medio.

Aplicacion: para agujeros pasantes para tornillos conforme a DIN EN 20273 y avellanados para cabeza
de tornillo de 180°. Forma H, J y K, conforme a DIN 84, DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 y DIN 7984.
Especialmente adecuada para el uso en maquinas CNC o NC.

1100 format)
pulido
= Sl ——
- L —————
1100 GUHRING
TiN 3
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90°
g/;\;
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T ——— -

1103 for
pulido

professional qu
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1104
TiN

GUHRING

1106 format)

pulido

e S

formaD)  [EMLIRE 1107 GLUHRING
Longitud  Longitud de esca- 1106 1107 Ref. TiN

@ de brocad; x  Longitud dela lonamiento de pulido TiN 8

para @ avellanadord,  total I; espiral I perforacion I
roscas mm mm mm mm € € 2 34[ =
M3 34x 6 66 28 9 18,58 25,94 ...0030
M4 45x 8 79 37 11 25,80 29,08 ...0040 .
M5 55x10 89 43 13 31,82 36,46 ...0050 2
M6 6,6x11 95 47 15 30,40 42,26 ...0060 @ n
M8 9 x15 11 56 19 38,31 5291  ..0080 g
M10 11 x18 123 62 23 57,84 81,45 ...0100 //W
(W113) (W103) j

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca escalonada de varias guias con vastago cil.

T MR

IR 1010

T
(A1

Caracteristicas: con afilado preciso de punta. La perforacion y el avellanado se
realizan en una pasada y alineandolos entre si de forma exacta.
Tolerancia de @: di = h9

d,=h8

Nota: la velocidad de corte viene determinada por el didmetro grande.

Aplicacion

HSS N
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professional quality

< IALEACIONES -
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl.
Velm/min] 25 20 16 8 6 5 20 16 - 40 - 60 - - - -
Velm/min] 25 20 16 8 6 5 20 16 - 40 - 60 - - - -
Velm/min] 25 20 16 8 6 5 20 16 - 40 - 60 - - - -
Broca escalonada de varias guias, 90°, para agujeros roscados
Caracteristicas: angulo de avellanado 90°. DIN
Aplicacion: para agujeros roscados conforme a DIN 336, parte 1, y avellanados libres 90° equivalentes a los 8378
agujeros pasantes conforme a DIN EN 20273. “

Longitud de 1109 Ref.
@ de broca d; x Longitud de escalonamiento _
@ avellanador d,  Longitud total I, la espiral |, de perforacion I3
para roscas mm mm mm mm €
M3 25x 34 70 39 8,8 23,20 ...0030
M4 33x 45 80 47 11,4 25,42 ...0040
M5 42x 55 93 57 13,6 26,00 ...0050
M6 5 x 66 101 63 16,5 34,89 ...0060
M3 68x 9 125 81 21 43,27 ...0080
M10 85x11 142 94 25,5 53,18 ...0100
M12 10,2x 13,5 160 108 30 55,29 ...0120
(W113)

Broca escalonada de varias guias, 90°, para agujeros pasantes

Caracteristicas: angulo de avellanado 90°, fino.

Aplicacién: para agujeros pasantes para tornillos conforme a DIN EN 20273 y avellanados para cabeza de
tornillo de 90°. Forma A y B conforme a DIN 74, parte 1. Para tornillos conforme a DIN 963 y DIN 964.

1at)

111

Longitud de Ref.
@ de broca d; x Longitud de  escalonamiento  [[fevenidoaivapor
@ avellanador d,  Longitud total I, la espiral I, de perforacion I3
para roscas mm mm mm mm €
M3 32x 6 93 57 9 27,56 ...0030
M4 43x 8 117 75 11 31,84 ...0040
M5 53x10 133 87 13 40,22 ...0050
M6 64x115 142 94 15 45,07 ...0060
M8 84x15 169 114 19 75,02 ...0080
M10 105x 19 198 135 23 115,56 ...0100
(W113)

Broca escalonada de varias guias, 180°, para agujeros pasantes

Caracteristicas: angulo de avellanado 180°, medio.

Aplicacién: para agujeros pasantes para tornillos conforme a DIN EN 20273 y avellanados para cabeza de
tornillo de 180°. Forma H, J y K, conforme a DIN 84, DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 y DIN 7984.

Longitud de 1115 Ref.
@ de broca d; x Longitud de  escalonamiento [[févenidoaivapor]
@ avellanador d;  Longitud total I; la espiral I, de perforacion I3
para roscas mm mm mm mm €
M3 34x 6 93 57 9 27,69 ...0030
M4 45x 8 117 75 1 32,02 ...0040
M5 55x10 133 87 13 38,91 ...0050
M6 6,6x11 142 94 15 44,93 ...0060
M8 9 x15 169 114 19 56,42 ...0080
M10 11 x18 191 130 23 117,36 ...0100
(W113)
1/80

DIN
8374

DIN
8376

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas HSS/HSS-E
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Broca cénica de precision para chapa fina (broca conica para material delgado)

Caracteristicas: rectificado profundo CBN, ranurado recto.

El vastago de 3 superficies evita el resbalamiento por el portabrocas. Con
marcaje laser de @ de agujero y revoluciones. El @ del agujero se puede leer
incluso con la herramienta en rotacion.

Aplicacioén: para taladrar sin rebabas y escariar chapas, tubos y perfiles. Trabaja
sin formar rebabas ni producir vibraciones y se puede utilizar con maquinas
taladradoras manuales o de montante. No es necesario granetear.

Para Chapa de acero 0,1-2,0 mm
Chapa Nirosta (V2A) 0,17-1,0 mm
Plasticos hasta 10,0 mm
Materiales no férricos 0,1-5,0 mm

Nota: para aumentar la vida util recomendamos utilizar pasta para taladrar ref.
9655 0100, 2 1/86.

HSS
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O
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format)

professional

1303
TiN
icacio < ALEACIONE :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve @ © - - - - - - - e o ° - - - - 1300
e o - © - - - - - e o ° - - - - 1303
1300 1303 Ref.
Capacidad de taladrado Longitud total Longitud de vastago @ de vastago TiN
mm mm mm mm € €
3-14 58 20 6 12,78 22,73 ...0010
4-31 103 25 9 50,27 74,16 ...0070
4-20 71 22 8 21,27 31,98 ...0020
16-30,5 76 22 9 36,93 66,60 ...0030
24-40 89 30 10 69,38 141,24 ...0040
36-50 97 30 12 126,49 202,76 ...0050
40-61 103 30 12 215,13 312,73 ...0060
(W113) (W113)

Juego de brocas cénicas de precision para chapa

(brocas avellanadoras)

1306 1309 Ref.
Contenido del juego TiN
mm € €
3-14; 4-20; 16-30,5 + pasta para taladrar 97,84 146,64 ...0100
(W113) (W113)

Juego de brocas conicas para chapa en envase sin plastico de materiales sostenibles

Caracteristicas: el cartdn reforzado por fibras se fabrica a partir de papel usado y
fibras naturales como el cafiamo industrial. Este material es totalmente reciclable,
compostable y reutilizable. El carton reforzado por fibras ofrece muchas ventajas

frente al plastico: es resistente, amortigua los golpes, repele el agua y la grasa, es

econdmico y multifuncional. fFormat)

Aplicacion: ideal para soluciones de embalaje sostenibles en logistica de transporte.

La proteccién del medio ambiente nos afecta a todos: beneficiese de las
ventajas de los envases sin plastico.

1306 Ref.
Contenido del juego
mm €
3-14; 4-20; 16-30,5 104,80 ...0013
(W113)

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

for

mat
professional quality
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Broca coénica de precision para chapa fina (broca cénica para material delgado)

Caracteristicas: rectificado profundo CBN, ranurado helicoidal. 20
El vastago de 3 superficies evita que resbale en el portabrocas. Con marcaje HSS I | | | Q§ 5&5@
[

laser de @ de agujero y revoluciones. El @ del agujero se puede leer incluso con
la herramienta en rotacion.

11—

Aplicacion: para taladrar sin rebabas y escariar chapas, tubos y perfiles.
Trabaja sin formar rebabas ni producir vibraciones y se puede utilizar con

maquinas taladradoras manuales o de montante. No es necesario granetear.

Para Chapa de acero 0,1-2,0 mm

Chapa Nirosta (V2A) 0,1-1,0 mm

Plasticos hasta 10,0 mm

Materiales no férricos 0,1-5,0 mm 1302
Nota: para aumentar la vida util recomendamos utilizar pasta para taladrar ref. pulido

9655 0100, L2 1/86.

Aplicacion ACERO FUNDICION ';';‘:g:gl'_\':ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ J © - - - - - - - [ J (] [ ] - - - - 1302
[ J [ J - © - - - - - [ J (] [ - - - - 1304
1302 1304 Ref.
Capacidad de taladrado Longitud total Longitud de vastago @ de vastago pulido TiN
mm Tamafio mm mm mm € €
5-20 2A 76 20 8 44,98 58,63 ...0015
5-31 LA 103 24 10 85,69 111,44 ...0080
(W113) (W113)

Juego de brocas cénicas de precisiéon para chapa
(brocas avellanadoras)

1308 1311 Ref.
Contenido del juego pulido TiN
mm € €
5-20; 5-31 150,60 185,60 ...0100
(W113) (W113)
1311 Format)
TiN
1308 Format)
pulido
1 /82 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca escalonada universal

Caracteristicas: ranurado recto. El vastago de 3 superficies evita que resbale » ?
en el portabrocas. Marcaje laser del @ del agujero y revoluciones. El @ del HSS O 5&5‘@ ‘
agujero se puede leer incluso con la herramienta en rotacion. P auetty

Aplicacion: para taladrar sin rebabas y escariar chapas, tubos y perfiles -
de hasta 6 mm de grosor de material. Desbarbar hasta 1,56 mm de grosor ( ‘ —
de material. Trabaja sin formar rebabas ni producir vibraciones y se puede

utilizar con maquinas taladradoras manuales o de montante. No es necesario

granetear.

Nota: para aumentar la vida util recomendamos utilizar pasta para taladrar ref.
9655 0100, . 1/86.

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i"ég:gl'_":s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
[ ] © - © - - - - - [ ] [ J (] - - - - 1315
Ve [m/min] [ J [ ] O o0 - - - - - [ J [ [ J - - - - 1312
[ ] [ J (] [ (] [ ] © © - © © © - - - - 1313
Longitud de  Longitud @ de vas- 131 1312 131 Ref.
escalones total tago h8 pulido TiN
Diametro de los escalones en mm mm mm mm € € €
4;5;6;7;8;9;10;11; 12 5 80 6 30,44 38,36 40,62 ...0010
4;6;8;10;12; 14; 16; 18; 20 4 67 8 35,67 44,51 47,20 ...0020
12;13; 14;15;16; 17; 18; 19; 20 4 76 9 49,02 59,89 63,44 ...0023
20; 21; 22; 23; 24; 25; 26; 27; 28; 29; 30 4 88 12 73,33 91,69 97,18 ...0026
6:8;10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 4 98 10 60,18 75,38 79,82 ...0030
30; 31; 32; 33; 34; 35; 36; 37; 38; 39; 40 4 98 13 154,24 192,60 204,24 ...0033
40; 41; 42; 43; 44; 45; 46; 47; 48; 49; 50 4 107 13 196,36 245,29 260,18 ...0036
50; 51; 52; 53; 54; 55; 56; 57; 58; 59; 60 4 120 13 282,38 352,96 374,20 ...0039
para agujero pasante PG 12,5 (PG7); 15,2 (PG9); 18,6 (PG11); 20,4 4 92 12 97.47 128,18 147,40 ...0040
(PG13,5); 22,5 (PG16); 28,3 (PG21); 33,0 (--); 37,0 (PG29)
para agujero pasante PG 12,5 (PG7); 15,2 (PG9); 18,6 4 85 12 77.84 97.47 112,07 ...0050
(PG11); 20,4 (PG13,5); (PG16); (PG21); 30,5 (-)
para agujero para roscar 11,4 (PG7); 14 (PG9); 17,25 6 92 12 77,84 97,47 112,07 ...0060
(PG11); 19 (PG13,5); 21,25 (PG16); 26,75 (PG21)
para la construccion de méquinas en general 9; 12; 15; 18; 21; 24; 27; 30; 33; 36 3 86 12 78,60 100,58 106,60 ...0070
(W113) (W113) (W113)

Juego de brocas escalonadas universales

1313 Ref.
Contenido del juego | TAN |
mm €
4-12; 12-20; 20-30 152,91 178,53 189,16 ...0200
4-12; 4-20; 6-30 150,49 178,29 187,73 ...0100
(W113) (W113) (W113)
1312
TiN
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /83

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca escalonada universal

Caracteristicas: ranurado helicoidal. P
El vastago de 3 superficies evita que resbale en el portabrocas. Marcaje laser HSS O 5%5@
del @ del agujero y revoluciones. El @ del agujero se puede leer incluso con la 0 i

herramienta en rotacion.

11—

Aplicacion: para taladrar sin rebabas y escariar chapas, tubos y perfiles de

hasta 6 mm de grosor de material.

Desbarbar hasta 1,5 mm de grosor de material. Trabaja sin formar rebabas ni
producir vibraciones y se puede utilizar con maquinas taladradoras manuales o
de montante. No es necesario granetear.

Nota: para aumentar la vida Gtil recomendamos utilizar pasta para taladrar ref.
9655 0100, 2 1/86.

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:g:gl'_\':ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
[ J © - © - - - - - [ J (] [ ] - - - - 1314
Ve [m/min] [ [ O © - - - - - [ ] [ J [ J - - - - 1320
[ J [ J [ [ ] [ ] [ ] © © - © © © - - - - 1316
Longitud de Longitud @ de vés- 131 Ref.
escalones total  tago h8 pulido
Diametro de los escalones en mm mm mm mm €
4;5;6;7:;8;9;10;11; 12 5 80 6 45,53 52,27 67,31 ...0010
4;6;8;10;12; 14; 16; 18; 20 4 67 8 58,00 66,60 90,29 ...0015
6;8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 4 98 10 92,18 105,96 127,69 ...0030
6;9; 12; 15; 18; 21; 24; 27; 30; 33; 36 3 82 12 106,24 120,00 203,33 ...0035
Agujeros roscados para prensaestopas: 6 (agujero para 96 12 91,56 116,80 123,47 ...0037
7:10,5 (M12 x 1,5); 14,5 (M16 x 1,5); 18,56 (M20 x 1,5); roscar) 3 (agujero
23,5 (M25 x 1,5); 30,5 (M32 x 1,5) pasante)
Agujeros roscados para prensaestopas: 7; 6 (agujero para 110 12 134,53 157,24 164,51 ...0038
10,5 (M12 x 1,5); 14,5 (M16 x 1,5); 18,5 (M20 x 1,5); roscar) 3 (agujero
23,5 (M25 x 1,5); 30,5 (M32 x 1,5); 38,5 (M40 x 1,5) pasante)
Agujeros pasantes para prensaestopas: 7;
12,5 (M12 x 1,5); 16,5 (M16 x 1,5); 20,5 (M20 x 1,5); 25,5
(M25 x 1,5); 32,5 (M32 x 1,5); 40,5 (M40 x 1,5)
(W113) (W113) (W113)

Juego de brocas escalonadas universales

1317 1320 1319 Ref.
Contenido del juego pulido TiN
mm € € €
4-12; 4-20; 6-30 207,64 238,80 291,93 ...0100
(W113) (W113) (W113)
1317
pulido
1 /8‘! Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas HSS/HSS-E U

I 1 1711V R

Juego de brocas escalonadas en envase sin plastico de materiales sostenibles

Caracteristicas: el cartdn reforzado por fibras se fabrica a partir de papel usado y
fibras naturales como el cafiamo industrial. Este material es totalmente reciclable,

compostable y reutilizable. El carton reforzado por fibras ofrece muchas ventajas

frente al plastico: es resistente, amortigua los golpes, repele el agua y la grasa, es

econdmico y multifuncional.

Aplicacion: ideal para soluciones de embalaje sostenibles en logistica de transporte.

La proteccion del medio ambiente nos afecta a todos: beneficiese de las
ventajas de los envases sin plastico.

format
1320 Ref.
Contenido del juego TiN
mm €
4-12; 4-20; 6-30 249,33 ...0013
(W113)

NEW|

rormen |
professional quality
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1320
TiN

Broca universal escalonada ADVANCED LINE® con ranuras helicoidales cuadruples

Caracteristicas: innovadoras brocas con 4 filos, INNOVADORAS

RANURAS HELICOIDALES CUADRUPLES, NUEVA PUNTA TURBO. Facilita
considerablemente el centrado y graneteado. El vastago de 3 superficies evita
que resbale en el portabrocas. Marcaje laser del @ del agujero y revoluciones. El
@ del agujero se puede leer incluso con la herramienta en rotacion.

Aplicacion: para taladrar sin rebabas y escariar chapas, tubos y perfiles de hasta
6 mm de grosor de material.

Desbarbar hasta 1,5 mm de grosor de material. Trabaja sin formar rebabas ni
producir vibraciones y se puede utilizar con maquinas taladradoras manuales o
de montante. No es necesario granetear.

Nota: para aumentar la vida Gtil recomendamos utilizar pasta para taladrar ref.
9655 0100, 1 1/86.

Aplicacion

EXACT

PRAZISIONSWERKZEUGE

HSS
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1343
pulido

. ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm?  N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio>  decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
[ ) o - - - - - - - - - - - - - - 1343
Ve [m/min] [ J [ ] O O - - - - - [ J [ [ - - - - 1344
[} [ ] [ ] [ J [ ] [ J © () - © (D) (D) - - - - 1345
EXACT EXACT EXACT
Longitud de @ de vas- 1343 1344 1345 Ref.
escalones  Longitud total tago h8 pulido TiN
Diametro de los escalones en mm mm mm mm € € €
4;5;6;7:;8:9:10;11;12 5 80 6 32,89 36,95 47,52 ...0001
4;6;8;10;12; 14; 16; 18; 20 4 67 8 40,98 47,09 61,03 ...0003
6:8;10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 4 98 10 65,09 74,91 86,85 ...0005
(W1083) (W1083) (W103)

Juego de brocas universales escalonadas ADVANCED
LINE® con ranuras helicoidales cuadruples

EXACT EXACT EXACT
1343 1344 1345 Ref.
Contenido del juego pulido TiN
mm € € €
4-12; 4-20; 6-30 142,89 164,34 200,89 ...0007
(W103) (W103) (W103)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

TiN

1343
pulido

1345

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/85
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Pasta para taladrar

Caracteristicas: lubricante para el mecanizado de metal.

Aplicacion: para brocas conicas para chapa, brocas escalonadas, puntas de avellanado cénicas.

11—

[E-COLL

9655 Ref.
Pasta para taladrar €
Lapiz barra de 20-ml 7,56 ...0100
(W113)

Spray de aceite de corte

Caracteristicas: el spray de aceite de corte tiene un excelente efecto ruptura y
refrigerante. Aumenta la calidad de la superficie y la vida util de las herramientas.

Aplicacion: especialmente indicado para taladrar, tornear, fresar y roscar
materiales duros y fragiles.

[ECOLL

Contenido 9655 Ref.
ml €
50 a consultar ...0105
(W113)

Spray de aceite de corte universal de alto rendimiento PRO

Caracteristicas: sin cloro y sin aceites minerales, base vegetal.

Aplicacion: especial para trabajos de arranque de virutas de aceros de alta
aleacion de nivel medio hasta complejo. Ademas de su aplicacion para aceros
altamente aleados y aceros inoxidables, también resulta muy eficaz en el
mecanizado de aceros al cromo-niquel, titanio, aceros de carbono al manganeso.
Idoneo para taladrar, aterrajar, escariar, ranurar, avellanar, tornear, fresar y serrar.

[ECOLL

Contenido U.E. 9655 Ref.
ml 2] €
300 12 11,31 ...0005
(W113)

Broca escalonada para montaje de vallas protectoras

Caracteristicas: broca escalonada afilada en cruz y con ranura helicoidal variable. El vastago de 3 superficies
evita que resbale en el portabrocas. El cono especial en la zona cilindrica evita que se ladee o se bloquee
durante el proceso de taladrado.

Proteccion del portabrocas mediante anillo de tope integrado.

Con marcaje laser de @ de agujero y revoluciones. El @ del agujero se puede leer incluso con la herramienta
en rotacion.

Aplicacion: especial para perforar vallas de proteccion, materiales completamente galvanizados. Profundidad
de insercién de hasta 3,6 mm.

Nota: se puede usar taladrina.

Aplicacion

HSS

EXACT

PRAZISIONSWERKZEUGE

O

S,

ALEACIONES .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio>  decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 20 - - - - - - - 30 30 - - - - - 1312
1312 Ref
@ de escalones de perforacién Longitud de escalones Longitud total @ de vastago
mm mm mm mm €
6-18 4-6 67 10 59,77 ...0618
(W1083)

1/86

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas HSS/HSS-E

e AR R L

Fresa para puntos de soldadura, vastago hexagonal

Caracteristicas: corona fresa cortante por ambos lados, intercambiable y girable; tornillo para el ajuste
preciso de la profundidad de fresado. Gracias al vastago hexagonal, la transmision de fuerza es del 100%,
con lo que la fresa no resbala en ningtin portafresas.

HSS

Aplicacién: para soltar piezas de chapa unidas con puntos de soldadura sin
deformar o desgarrar las chapas.

Volumen de suministro: fresa para puntos de soldadura con corona fresa y
espiga de centrado.

Cortis

11—

E--l—

icacié - ALEACIONE c
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 15 - - - - - - - - 30 30 - - - - - 1011
Cortis
@ fresa Longitud total Hexagono 1011 Ref.
Caracteristicas mm mm mm €
Fresa para puntos de soldadura compl. 10 72 7 19,49 ...0102
Corona de fresado de repuesto 10 - - 8,62 ...0010
Espiga de centrar de recambio - - - 1,16 ...0001
(W113)

Broca para puntos de soldadura con vastago cil.

Caracteristicas: gracias al rectificado especial con punta de 90° se obtienen un centrado y un inicio de

perforacion sencillos con una concentricidad precisa. HSS-E

7

25-30°

@

ﬁartl's

1011 0060 Nota: especialmente adecuada para materiales que se lubrican

+0080 como aluminio e INOX.

1011 0602+1011 0802
pulido

Aplicacion e FUNDICION [ieppeiniie METALES NO FERRICOS

~alll

1011 0060+1011 0080

<700 <1000 <1400 Ferit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60  >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 40 30 - 25 25 25 - - - 40 40 - - - - - 1011
40 30 - 25 25 25 40 40 - 40 40 - - - - - 101
Cortis QCortis
1011 Ref. 1011 Ref.
@ Longitud total pulido @ Longitud total
mm mm € mm mm €
6 66 8,62 ...0602 6 66 10,36 ...0060
8 79 11,33 ...0802 8 79 13,56 ...0080
(W113) (W113)
Broca sacantcleos
Caracteristicas: profundidad de corte hasta 30 mm, con @ de vastago Weldon
19 mm, rectificado CBN. o HSS-E ( ‘ gfg};!@
Aplicacién: se puede usar en taladradoras de columna y taladradoras con base
magnética con alojamiento de cono Morse. La broca sacanucleos arranca virutas
solo de un fino anillo de material. El nicleo del agujero taladrado remanente
se expulsa a través de una espiga de guia por medio de la eyeccion por fuerza
del resorte. Las virutas se evacuan rapidamente hacia arriba, minimizando
asi el riesgo de rotura. Incluso el taladrado de didametros grandes requieren
relativamente poca energia. En comparacion con la broca helicoidal, la broca
sacanucleos arranca virutas Unicamente de una pequefia parte de la superficie
total, lo que se traduce en un gran ahorro en términos de fuerza y tiempo. 1337 1339
pulido
Aplicacion < ALEACIONE s
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 20 - 15 15 15 - - - 30 30 - - - - - 1337
30 20 - 15 15 15 - - - 30 30 - - - - 1339
format)
1337 1339 Ref. 1337 1339 Ref.
@ de brocas pulido @ de brocas pulido
mm € € mm € €
12 27,47 29,93 ...1230 18 34,49 37,73 ...1830
13 27,78 30,31 ...1330 19 35,96 39,27 ...1930
14 26,07 28,40 ...1430 20 38,44 42,04 ...2030
15 29,76 32,49 ...1530 21 39,36 42,96 ...2130
16 31,27 34,11 ...1630 22 37,80 41,31 ...2230
17 32,71 35,76 ...1730 23 41,18 44,87 ...2330
(W113) (W113) (W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

Continta en la pagina siguiente

1/87



i

IR

Broca sacanucleos

Continuacion

1337 1339 Ref. 1337 1339 Ref.
@ de brocas puido [ RATIRNN @ de brocas pulido
mm € € mm € €
24 42,67 46,49 ...2430 39 110,87 121,00 ...3930
25 45,07 49,22 ...2530 40 111,96 122,20 ...4030
26 46,07 50,27 ...2630 41 112,38 122,67 ...4130
27 48,16 52,53 ...2730 42 113,49 123,82 ...4230
28 48,67 53,18 ...2830 43 116,11 126,71 ...4330
29 49,64 54,22 ...2930 44 117,11 127,93 ...4430
30 52,40 57,29 ...3030 45 119,71 130,58 ...4530
31 57,64 62,93 ...3130 46 123,96 135,24 ...4630
32 62,87 68,64 ...3230 47 124,44 135,84 ...4730
33 64,84 70,78 ...3330 48 126,20 137,71 ...4830
34 74,47 81,36 ...3430 49 126,71 138,31 ...4930
35 86,47 94,38 ...3630 50 135,18 147,53 ...6030
36 94,02 102,58 ...3630 (W113) (W113)
37 98,16 107,07 ...3730
38 108,20 118,11 ...3830
(W113) (W113)

Broca sacanucleos

Caracteristicas: profundidad de corte hasta 55 mm, con @ de vastago Weldon 19
mm, rectificado CBN, de corte a la derecha. HSS-E < prfofg};@

Aplicacion: se puede usar en taladradoras de columna y taladradoras con base
magnética con alojamiento de cono Morse. La broca sacanucleos arranca virutas
solo de un fino anillo de material. El nucleo del agujero taladrado remanente se
expulsa a través de una espiga de guia por medio de la eyeccion por fuerza del
resorte. Las virutas se evacuan rapidamente hacia arriba, minimizando asi el riesgo
de rotura. Incluso el taladrado de didametros grandes requieren relativamente poca
energia. En comparacion con la broca helicoidal, la broca sacantcleos arranca
virutas Unicamente de una pequefia parte de la superficie total, lo que se traduce
en un gran ahorro en términos de fuerza y tiempo.

1342
pulido
icacio . ALEACIONES :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 20 - 15 15 15 - - - 30 30 - - - - - 1340
30 20 - 15 15 15 - - - 30 30 - - - - - 1342
1340 1342 Ref. 1340 1342 Ref.
@ de brocas puido (AR @ de brocas pulido
mm € € mm € €
12 39,33 42,96 ...12565 33 112,38 122,67 ...3355
13 41,53 45,42 ...1355 34 106,71 116,53 ...3455
14 41,96 45,78 ...1455 35 116,07 126,64 ...3555
15 48,51 52,96 ...1555 36 123,18 134,47 ...3655
16 50,51 55,11 ...1655 37 126,22 137,82 ...3755
17 55,38 60,47 ...1755 38 131,87 143,82 ...3855
18 57,98 63,29 ...1855 39 134,36 146,64 B
19 62,58 68,22 ...1955 40 134,78 147,07 ...4055
20 64,04 69,87 ...2055 41 137,82 150,44 ...4155
21 65,56 71,53 ...2155 42 142,47 155,51 ...4255
22 65,84 71,91 ...2255 43 148,82 162,40 ...4355
23 71,53 78,02 ...2355 44 148,09 161,62 ...4455
24 73,51 80,18 ...2455 45 151,20 165,07 ...4555
25 75,02 81,93 ...2555 46 155,33 169,64 ...4655
26 78,33 85,47 ...2655 47 156,82 171,22 ...4755
27 82,38 89,91 ...2755 48 161,40 176,20 ...4855
28 85,51 93,38 ...2855 49 179,73 196,20 ...4955
29 88,31 96,42 ...2955 50 184,22 201,09 ...5055
30 93,11 101,69 ...3055 (W113) (W113)
31 95,98 104,76 ...3165
32 101,80 111,11 ...3255
(W113) (W113)

Pasador de eyeccion para broca sacanticleos

Caracteristicas: espiga de eyeccion para broca sacanucleos con vastago Weldon 3/4".

format
y . nat) pu— 3
Caracteristicas para profundidades de corte 1342 Ref.
mm mm €
6,35x 77 30 6,58 ...6077
6,35 x 102 55 7,04 ...6102
(W113)
1 /88 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Kit de iniciacion PowerWorker

Caracteristicas: 5 brocas sacanucleos: tipo individual, véase ref. 1012.
Profundidad de corte 30 mm, 14 (2x), 18 (2x) y 22 mm (1x), 1 litro de aceite HSS
de corte de alto rendimiento ecoldgico, puramente vegetal, biodegradable, sin
material peligroso y 1 palo de virutas magnético.

MASCHINEN

1012
Profundidad de corte pulido
mm €
30 126,02
(W103)

Eliminador de virutas magnético PowerWORKER

Caracteristicas: barra redonda con iman potente.

Aplicacion: para eliminar virutas de metal de forma segura y radical.

Magnetizar, recolectar, rascar, listo. MASCHINEN

Longitud 9608 Ref.
mm €
400 43,62 ...0105
(W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /89

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca sacanucleos

Caracteristicas: con vastago Weldon 19 mm (3/4"), perforacion interior 6,35 mm.

Aplicacion: se puede usar en taladradoras de columna y taladradoras con base magnética con alojamiento
de cono Morse. La broca sacanucleos arranca virutas sélo de un fino anillo de material. El nucleo del
agujero taladrado remanente se expulsa a través de una espiga de guia por medio de la eyeccion por fuerza
del resorte. Las virutas se evacuan rapidamente hacia arriba, minimizando asi el riesgo de rotura. Incluso

el taladrado de diametros grandes requieren relativamente poca energia. En comparacion con la broca
helicoidal, la broca sacanucleos arranca virutas tnicamente de una pequefia parte de la superficie total, lo
que se traduce en un gran ahorro en términos de fuerza y tiempo.

MASCHINEN

1012 30 mm de profundidad de corte.
pulido HSS
1012
pulido
1043 Profundidad de corte de 30 mm, recubrimiento Vario PLUS.
HSS
1044 Profundidad de corte de 55 mm, recubrimiento Vario PLUS. [
HSS
1049 Profundidad de corte de 30 mm, recubrimiento Vario PLUS. Metal
eta
duro
1125 110 mm de profundidad de corte.
' Metal
pulido duro
1125
pulido
Aplicacion ACERO FUNDICION ‘:';f,‘zg:gl'_"és METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio<  nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
20 - - - - - 20 20 - 25 20 - - - - - 1012
25 15 - - - - 25 25 - 25 20 - - - - - 1043
V¢ [m/min] 25 15 - - - - 25 25 - 25 20 - - - - - 1044
30 20 15 17 17 - 25 25 - 30 25 - - - - - 1049
25 20 - 20 20 - - - - - - - - - - - 1125
1012 1043 1044 1049 1125 Ref.
@ de brocas pulido Vario PLUS Vario PLUS Vario PLUS pulido
mm € € € € €
12 12,85 17,02 18,89 - - ...1230
13 13,65 17,78 20,34 - - ...1330
14 12,51 18,562 21,32 35,92 - ...1430
15 14,34 19,06 24,62 36,75 - ...1530
16 14,45 19,65 26,95 36,86 - ...1630
17 15,00 20,34 27,68 36,95 - ...1730
18 15,51 21,03 27,65 37,14 - ...1830
19 15,94 21,46 31,22 37,23 - ...1930
20 16,74 22,68 33,00 37,23 76,12 ...2030
21 17,78 24,00 34,22 37,69 76,12 ...2130
22 18,11 23,68 34,88 37,69 76,12 ...2230
23 19,17 25,77 38,40 37,69 76,12 ...2330
24 19,83 26,57 38,91 38,00 76,12 ...2430
25 20,66 28,45 39,65 38,08 76,12 ...2530
26 20,17 27,85 39,62 39,29 83,29 ...2630
27 21,88 30,11 43,06 39,29 83,29 ...2730
28 22,68 31,00 44,34 39,40 83,29 ...2830
29 23,51 31,77 45,55 39,57 83,29 ...2930
30 23,89 34,06 48,23 39,88 83,29 ...3030
31 24,72 35,11 50,06 46,54 101,34 ...3130
32 25,34 35,91 50,94 47,29 101,34 ...3230
33 27,26 37,57 51,95 48,98 101,55 ...3330
34 31,46 43,51 53,06 49,17 101,55 ...3430
35 34,62 48,23 56,02 49,83 101,55 ...3530
36 36,95 51,12 58,68 54,15 116,72 ...3630
(W1083) (W1083) (W1083) (W1083) (W1083)
Continta en la pagina siguiente
1 /90 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca sacanucleos

Continuacion

1012 1043 1044 1049 1125 Ref. —
@ de brocas pulido Vario PLUS Vario PLUS Vario PLUS pulido —'

mm € € € € €

&/ 37,51 51,85 60,49 54,62 116,72 ...3730
38 38,00 52,45 62,02 55,86 116,72 ...3830
39 39,06 53,83 63,23 56,42 116,72 ...3930
40 40,28 56,02 65,35 57,63 116,72 ...4030
41 45,06 66,52 83,55 67,51 119,29 ...4130
42 47,40 70,31 85,31 68,17 119,29 ...4230
43 50,32 74,23 87,05 68,65 119,29 ...4330
44 55,71 81,18 89,05 69,03 119,29 ...4430
45 57,51 82,60 91,94 69,77 141,34 ...4530
46 - - - - 141,34 ...4630
47 - - - - 141,34 ...4730
48 - - - - 141,34 ...4830
49 - - - - 141,34 ...4930
50 61,97 84,91 108,55 71,57 161,45 ...6030
51 - - - - 169,03 ...6130
52 - - - - 174,78 ...6230
53 - - - - 181,05 ...6330
54 - - - - 185,95 ...6430
55 84,82 113,26 122,88 94,97 191,31 ...65630
56 - - - - 198,18 ...6630
57 - - - - 203,40 ...6730
58 - - - - 207,60 ...5830
59 - - - - 211,31 ...6930
60 115,31 143,75 161,94 105,31 215,40 ...6030

(W103) (W103) (W103) (W103) (W103)

Juego de brocas sacantcleos

Caracteristicas: suministro en caja de plastico, 5 piezas.

1012 Nota: juego de brocas sacantcleos compuesto de ref. 1012.
1043 Nota: juego de brocas sacantcleos compuesto de ref. 1043.
1044 Nota: juego de brocas sacantcleos compuesto de ref. 1044.

1012 1043 1044 Ref.
pulido Vario PLUS Vario PLUS
30 mm 30 mm 55 mm
Contenido del juego € € €
Z:2x14;2x18; 76,72 101,78 141,85 ...6031
1x22 mm
(W103) (W103) (W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /91

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Accesorios para brocas sacanticleos

IR

1125 Pasador de eyeccion para broca sacantcleos. Compatible con

broca sacanucleos ref. 1125.

1049 0001 Pasador de eyeccion para broca sacanucleos. Compatible con
+ 0003 brocas sacantcleos ref. 1012, 1043, 1044, 1049.
1049 0219 Portaherramientas para broca sacanucleos con vastago Weldon.
- 0419 Con refrigeracion interior manual. Adecuado para todas las
maquinas con husillo portabroca cono Morse 2/ cono Morse 3 y/o
cono Morse 4.
1049 1219 Portaherramientas para broca sacantcleos con vastago Weldon.
- 1419 Con refrigeracion interior automatico. Adecuado para todas las
maquinas con husillo portabroca cono Morse 2/ cono Morse 3 y/o
cono Morse 4.
1141 Adaptador para brocas sacanucleos.

Caracteristicas 1125 1049 1141 Ref.
mm € € €

Extralargo, de 2 piezas 8,42 - - ...6031
Pasador de eyeccion @ 6,35 x 75 - 4,38 - ...0001
Pasador de eyeccion @ 6,35 x 100 - 4,62 - ...0003
Weldon/cono Morse 2 con lubricacion interna manual* - 53,60 - ...0219
Weldon/cono Morse 3 con lubricacion interna manual* - 60,00 - ...0319
Weldon/cono Morse 4 con lubricacién interna manual* - 79,03 - ...0419
Weldon/cono Morse 2 con lubri- - 99,52 - ...1219

cacion interna automatica*
Weldon/cono Morse 3 con lubri- - 106,08 - ...1319

cacion interna automatica*
Weldon/cono Morse 4 con lubri- - 113,60 - ...1419

cacion interna automatica*
Para brocas sacanticleos finas con vasta- - - 78,68 ...0001

go QUICK-IN incl. 1 pasador de eyeccion
Alargadera de 80 mm, vastago Weldon de - - 139,26 ...0003
19 mm (3/4"), incl. 1 espiga de eyeccion
Con alojamiento Quick-In para brocas - - 80,48 ...0005
sacantcleos con vastago Weldon de 19 mm
(3/4"), incl. 1 espiga de eyeccion
(W103) (W103) (W103)

* Alojamientos/adaptadores adecuados disponibles a peticion.

Taladro sacanucleos en angulo magnético MIAB 155

MASCHINEN

Ref. 1049 0219 0419

gzz=

Ref. 1049 1219 1419

Ref. 1141-0001

Caracteristicas: accionamiento de 1 etapa, maquina compacta (solo 180 mm de

altura), con trinquete para un manejo éptimo.

Volumen de suministro: incluye pasador de eyeccion ZAK 075, correa tensora de
seguridad, llave Allen acodada hexagonal E/C 4 y maletin de plastico.

NEW,
S

MASCHINEN

Absorcion nominal w 1050
Velocidad de carga min-! 460

@ de broca sacanucleos mm 35
Profun’didad de perforacion max. de broca 30
sacanucleos mm

Soporte para brocas sacanucleos 19mm Weldon 3/4"
Carrera mm 39
Dimensiones de pie magnético mm 80 x 160 x 36,5
Peso kg 1

1153 s ¢ 1.405,97 W101)
Ref. ...0001

1/92

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Taladro sacanticleos magnético MABasic 200

Caracteristicas: taladro sacanucleos magnético de una etapa para perforar nticleos
de hasta @ 50 mm. Lubricacién interna permanente, depésito de aceite de corte
integrado.

Volumen de suministro: maquina, pasador de eyeccion, correa tensora de MASCHINEN F.
seguridad, llave Allen acodada hexagonal E/C 4, maletin. —
Potencia w 1050

Tensién \ 230

Velocidad de carga min-1 460

@ de broca sacanticleos mm 32

Profundidad de broca sacanucleos mm 55

@ mm de broca espiral 13

Carrera mm 160

Soporte para brocas sacantcleos 19mm Weldon 3/4"

Dimension de pie magnético mm 168 x 84

Dimensiones (long. x anch. x alt.) mm 269 x 163 x 470

Peso kg 12

1153 s e 743,04 Ww101)
Ref. ...0003
Taladro sacantcleos magnético MABasic 450 INEW|
Caracteristicas: taladro sacanucleos magnético de dos etapas para perforar nucleos
Qe hasta & 50 mm. Lubricacién interna permanente, depésito de aceite de corte s
integrado.
Volumen de suministro: maquina, alojamiento Weldon, pasador de eyeccion, MASCHINEN
sacabrocas, correa tensora de seguridad, llave Allen acodada hexagonal E/C 5,

maletin.

Potencia w 1150

Tension \ 230

Velocidad de carga min-! 250/450

@ de broca sacanlcleos mm 50

Profundidad de broca sacanucleos mm 55

@ mm de broca espiral 18

Carrera mm 160

Alojamiento MK2

Soporte para brocas sacanucleos 19mm Weldon 3/4"

Dimension de pie magnético mm 168 x 84

Dimensiones (long. x anch. x alt.) mm 280 x 163 x 590

Peso kg 13

1153 a%ét 1.101,96 (W101)
Ref. ...0005

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden

1/93

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Taladro sacantcleos magnético MIAB 485

IR

Caracteristicas: accionamiento de 2 etapas en bafio de aceite, rotacion en sentido
horario/antihorario, proteccion térmica, control del desgaste de las escobillas
de carbén, cambio répido de brocas sin herramientas, con deposito integrado

n [E

para aceite de corte y lubricante. La inspeccién visual proporciona informacion MASCHINEN
sobre la fuerza de sujecion del iman suficiente. Sin funcionamiento en seco ni
sobrecalentamiento de la broca gracias a la lubricacion interna automatica
de la herramienta. El sistema electronico de control total del eje garantiza un ajuste
continuo de la potencia del motor a la carga durante la operacién de taladrado.
Suministro: incluye sistema de taladrado de cambio rapido Keyless, 3 adaptadores
de machos de roscar M10; M12; M16, pasador de eyeccion ZAK 075 y ZAK 100,
correa tensora de seguridad, sacabrocas cono Morse 2, portabrocas de corona
dentada 1-13 mm, mandril cénico cono Morse 2/B 16 y maletin de plastico.

Absorcion nominal w

Velocidad de carga 1./2. Paso min-'! 50-250/100-450
@ de broca sacanucleos mm 40
Profundidad de perforacion max. de broca 55
sacanucleos mm

@ de broca espiral méx. mm 18
Roscado max. M16

@ de avellanado méx. mm 40

@ de escariado méx. mm 18

Cono de husillo Cono Morse 2
Carrera mm 160
Dimensiones de pie magnético mm 84 x 168 x 41,5
Peso kg 13

1153 s e 1.655,72 W101)
Ref. ...0007

Taladro sacanticleos magnético MIAB 825

Caracteristicas: este taladro sacanucleos magnético esta disefiado para broca
sacanucleos de hasta @ 100 mm y 110 mm de profundidad de corte. Con
limitador de par, lubricacion interna permanente, depdsito de aceite de corte

NEW,
S

integrado, control de par, sistema electrénico de control total del eje, indicador MASCHINEN
magnético y proteccion térmica.
Volumen de suministro: maquina, sistema de taladrado de cambio rapido

Keyless, alojamiento Weldon, 3 pasadores de eyeccion, sacabrocas, correa
tensora de seguridad, llave Allen acodada E/C 6, maletin con ruedas.

Potencia \\ 1800

Tensién \ 230

Velocidad de carga 1./2./3./4. Paso min”' 40-110/65-175/140-360/220-600

@ de broca sacanucleos mm 100

Profundidad de broca sacanucleos mm 110

@ mm de broca espiral 31,75

Rosca M30

Carrera mm 255

Alojamiento MK3

Soporte para brocas sacanucleos KEYLESS 19 mm

Dimension de pie magnético mm 220x 110

Dimensiones (long. x anch. x alt.) mm 366 x 239 x 725

Peso kg 25

1153 s e 2.429,41 i W101)
Ref. ...0009

1/94

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca sacanucleos

Caracteristicas: con vastago QuickIN, perforacion interior 6,35 mm.

Aplicacion: se puede usar en taladradoras de soporte magnético y de columna con alojamiento QuickIN. '\éIS%I ( ) F E I N
La broca sacanucleos arranca virutas sélo_de un fin9 anillo de _material. El an_|<’:Ieo del agujero taladrado —
remanente se expulsa a través de una espiga de guia por medio de la eyeccion por fuerza del resorte. Las -
virutas se evacuan rapidamente hacia arriba, minimizando asi el riesgo de rotura. Incluso el taladrado de —
diametros grandes requieren relativamente poca energia. En comparacion con la broca helicoidal, la broca
sacanucleos arranca virutas unicamente de una pequeiia parte de la superficie total, o que se traduce en un
gran ahorro en términos de fuerza y tiempo.
1054 35 mm de profundidad de corte. Broca sacanticleos de metal duro 1054
pulido Ultra con alojamiento fino Quick IN. pulido
1057 50 mm de profundidad de corte. Broca sacanucleos de metal duro
. Ultra con alojamiento fino Quick IN MAX Weldon 32.
pulido
1057
pulido
s . ALEACIONE c
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ ] [ J © © [ © [ ] [ J © - - © - - 1054
[ ] [ J © © [ ] © [ ] [ J © - - © - - 1057
1054 1057 Ref. 1054 1057 Ref.
@ de brocas pulido pulido @ de brocas pulido pulido
mm € € mm € €
12 50,75 - ...1235 54 98,63 - ...5435
13 50,75 - ...1335 54 - 119,52 ...5450
14 50,75 - ...1435 55 98,563 - ...6535
15 50,75 - ...1535 55 - 119,52 ...6550
16 50,75 - ...1635 56 102,68 - ...5635
17 50,75 - ...1735 56 - 124,55 ...56650
18 50,75 - ...1835 57 102,68 - ...56735
19 50,75 - ...1935 57 - 124,55 ...6750
20 50,75 - ...2035 58 102,68 - ...5835
21 50,75 - ...2135 58 - 124,55 ...56850
22 50,75 - ...2235 59 102,68 - ...6935
23 50,75 - ...2335 59 - 124,55 ...56950
24 50,75 - ...2435 60 102,68 - ...6035
25 50,75 - ...2535 60 - 124,55 ...6050
26 50,75 - ...2635 61 116,17 - ...6135
27 50,75 - ...2735 61 - 140,99 ...6150
28 50,75 - ...2835 62 116,17 - ...6235
29 58,43 - ...2935 62 - 140,99 ...6250
30 58,43 - ...3035 63 116,17 - ...6335
31 58,43 - ...3135 63 - 140,99 ...6350
32 58,43 - ...3235 64 116,17 - ...6435
33 58,43 - o830 64 - 140,99 ...6450
34 58,43 - ...3435 65 116,17 - ...6535
35 58,43 - ...3535 65 - 140,99 ...6550
36 67,59 - ...3635 66 - 161,68 ...6650
37 67,59 - ...3735 67 - 161,68 ...6750
38 67,59 - ...3835 68 - 161,68 ...6850
39 67,59 - ...3935 69 - 161,68 ...6950
40 67,59 - ...4035 70 - 178,64 ...7050
41 79,81 - ...4135 rAl - 180,32 ...7150
42 79,81 - ...4235 72 - 181,99 ...7250
43 79,81 - ...4335 73 - 183,67 ...7350
44 79,81 - ...4435 74 - 185,44 ...7450
45 79.81 - ...4535 75 - 187,12 ...7550
46 89,08 - ...4635 76 - 195,49 ...7650
47 89,08 - ...4735 77 - 197,16 ...7750
48 89,08 - ...4835 78 - 199,73 ...7850
49 89,08 - ...4935 79 - 202,28 ...7950
50 89,08 - ...6035 80 - 202,28 ...8050
50 - 108,19 ...5050 (W101) (W101)
51 98,53 - ...5135
51 - 119,52 ...5150
52 98,563 - ...5235
52 - 119,52 ...5250
53 98,63 - ...56335
53 - 119,52 ...6350
(W101) (W101)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /95

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Brocas HSS/HSS E

T L

Espiga de centrar universal

S~ )

/ Caracteristicas: espiga de centrar de 100 mm compatible con KBE 35, KBE 50-2, KBE 50-2 M, KBE
‘ 30, KBE 65-2M. Espiga de centrar de 125 mm compatible con KBU 110-4 M. @ F E I N
F
-
Longitud 1054 Ref.
mm €
100 15,85 ...1899
125 16,16 ...1895
(W101)

Juego de accesorios «Best of brocas sacantucleos QuickIN»

Caracteristicas: de metal duro para una vida Gtil de maxima duracion y excelente rendimiento de arranque

de virutas, mediciones métricas. @ F E I N
Volumen de suministro: juego compuesto de 6 brocas sacanucleos (QuickIN) @ 12, 14, 16, 18,20y

22 mm, asi como 2 espigas de centrar (100 mm), caja.

®
Profundidad de corte 1054 Ref.
Caracteristicas mm €
8 piezas 35 238,73 ...1848
(W101)

1 /96 Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Cortadora circular «Sistema Marchner»

Aplicacion: con las cortadoras circulares GFS se
pueden cortar tanto chapas de grosor hasta 5 mm
como también plasticos y materiales de sellado,
etc. hasta grosor de 30 mm. Mediante el uso de
cuchillas especiales también es posible cortar
grosores de material mayores. Los diferentes

@ se pueden ajustar sin problemas mediante el
desplazamiento de los dispositivos de sujecion.
Para cortar orificios en chapas de metal, materiales
compuestos y plasticos. Cortar materiales elasticos
sin pérdidas con las cuchillas correspondientes
(HSS-E; HSS-E con recubrimiento de TiN; metal
duro soldado).

Cortadora circular

Las cortadoras circulares estan disponible en 3
tamafios:

Tipo Liliput: adecuada para agujeros de 18 mm a
80 mm. Las cuchillas se sujetan directamente en la
barra transversal. Hay un alojamiento para cortes
rectos y otro para cortes por presion progresiva.

Caracteristicas: Liliput

Volumen de suministro:
1 broca de centrar @ 5 mm.

1 cuchilla de HSS n.° 122 para chapas de pared delgada. Posibilidad de alojar cuchillas para corte por

presion progresiva n° 122 y cuchillas rectas n° 2 y n° 3

Tipo 00: adecuada para
agujeros de 30 mm a 200
mm. Las cuchillas se sujetan
en portaherramientas
especiales. En el mecanizado
de metales, las herramientas con vastago cilindrico o
cono Morse 2 solo son adecuadas hasta 120 mm.

Tipo 00a: adecuada para agujeros de 30 mm a 400
mm. Las cuchillas se sujetan en portaherramientas
especiales.

Version reforzada.

Gfs
Zona de corte @ de vastago 1330 Ref.
Tipo mm mm €
Liliput 18-80 10 234,93 ...0005
(W101)
Cortadora circular
Caracteristicas: 00/00a
Volumen de suministro:
1 broca de centrar @ 6 mm en tipo 00 y respectivamente @ 8 mm en tipo 00a.
1 cuchilla de HSS n°® 422 con corte por presion progresiva para chapas.
1 portaherramientas n°® 422-00 6 422-00a.
Gffs
Zona de corte @ del vastago cono 1331 Ref.
Tipo mm Morse/mm €
00 30-200 12 398,04 ...0005
00 30-200 Cono Morse 2 398,04 ...0010
00 30-200 Cono Morse 3 419,85 ...0015
00a 30-400 Cono Morse 3 545,59 ...0020
(W101)
Portaherramientas para cortadoras circulares
Caracteristicas: adecuado para cortadoras circulares tipo 00 y O0Oa (ref. 1331).
Gffs
1332 Ref.
Tipo Para cuchillas €
00 422 120,91 ...0005
00 5y6 113,41 ...0010
00 7 133,57 ...0015
00a 422 166,96 ...0020
00a 5y6 159,24 ...0025
00a 7 174,56 ...0030
00a 8 174,56 ...0035
(W101)
Cuchilla para cortadora circular
para Liliput para tipo 00 y 00a para tipo 00a
L © = @ - - =) e o - ) e
F > ¥
ﬂ 0] B
L | Fh ‘
N N . Yoo
'\_i H - s 'I I| N
i I o s f L ot [ |
122 HSS-E 122 HSS-E/ 2HSS-E 3HSS-E 3HSSE/| 422HSS-E 422HSS-E/ 5HSS-E 6HSS-E 6HSS-E/ 7metal | 8HSS-E 8 HSS-E/TiN
TiN TiN 422 HM TiN 6 metal TiN duro 8 HM
duro afs affs affs
1333 1334 1335 Ref.
Nimero de metal duro HSS-E TiN
cuchilla Tipo Aplicacion € € €
422 00 + 00a para chapa, acero y metales no férricos, profundidad de corte 5 mm. 69,92 38,09 69,68 ...0007
5 00 + 00a para plastico blando, goma, material de aislamiento y cuero, profundidad de corte de 5 mm - 38,09 - ...0009
6 00 + 00a para PVC duro, plexiglas y poliamida, profundidad de corte 15 mm 69,92 40,37 80,89 ...0011
7 00 + 00a para PVC duro y material prensado, profundidad de corte 20 mm 80,17 - - ...0013
8 00a para chapas mas gruesas de hasta aprox. 12 mmy @ 150 mm 80,17 73,55 121,16 ...0015
(W101) (W101) (W101)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/97
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Resumen - Broca de metal duro integral
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Broca para el mecanizado universal
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Resumen - Broca de metal duro integral
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Broca de centrar

Caracteristicas: con afilado preciso de punta. Metal

@ de tolerancia: @ 1,00-2,5 = +0,14 mm duro
¢ 3,15-5,0=+0,18 mm integra|
@ 6,30=+0,22 mm

Aplicacion: para perforaciones de centrado sin avellanado protector. Q@

Especial para materiales abrasivos, aleaciones AlSi, GFRP, plasticos
reforzados con fibras, aceros de alta resistencia, fundicion de acero,
fundicién gris, fundicién templada, acero duro al manganeso, aceros de
CrNi, bronces, metales ligeros y metales no ferrosos.

> 1,6 mm

< &

for@
professional quality

s —-

pulido
icacié < /ALEACIONES :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 70 56 45 30 24 19 70 56 25 150 150 - - - - - 1180
1180  Ref.
<700 N/mm? pulido
@ de broca d, @ vastago d, h9 Longitud total I Para @ de pieza f
mm mm mm mm mm/rev €
1 3,15 31,5 6- 8 0,02 44,38 ...0100
1,25 3,15 31,5 8- 10 0,02 48,84 ...0125
1,6 4 35,5 10- 15 0,02 47,09 ...0160
2 5 40 15- 20 0,03 51,07 ...0200
2,5 6,3 45 20- 30 0,03 57,62 ...0250
3,15 8 50 30- 40 0,04 76,89 ...0315
4 10 56 40- 63 0,05 85,53 ...0400
5 12,5 63 63-100 0,07 149,00 ...0500
6,3 16 71 100-150 0,09 216,98 ...0630
(W113)
Broca de puntear NC con vastago cil.
Caracteristicas: modelo muy robusto, con afilado en punta preciso y filo
transversal estrecho. Con unyémgulo de incidencia Iate’r)al de '1)2°/30°YHasta Z'ﬁ:z' i N 7 on ] @ 5&5@
# 5 mm incluyendo con véstago cilindrico. ] integral 6535-HB o
Tolerancia de &: hasta @ 8 r%rr;o= h6 |ncLu85|ve, : :
a partir de mm = h8. ! !
: AVINe
o |[Bg) mity

1172 90° - Para punteado y avellanado simultaneos cuando
- sigue una broca espiral con @ reducido.
-
1176 142° - Proteccion especial para los filos de las siguientes ; i
- brocas espirales de metal duro integral con lo que se i
alarga considerablemente la vida util. 1172/1176 -
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 65 52 42 30 24 19 90 72 40 100 100 - - - - - MNM72
¢ 65 52 42 30 24 19 90 72 35 200 200 - - - - - 1176
Longi- 1172 1176 Ref Longi- 1172 1176 Ref
tud de Longitud <700 N/mm? tud de Longitud <700 N/mm?
@ ranura  total f @ ranura  total f
mm  mm mm mm/rev € € mm mm mm mm/rev € €
2 8 38 0,03 30,13 30,13 ...0200 8 21 79 0,1 67,36 57,56 ...0800
3 12 46 0,05 30,13 30,13 ...0300 10 25 89 0,13 92,62 68,60 ...1000
4 12 55 0,06 32,71 32,71 ...0400 12 30 102 0,16 121,36 82,38 ...1200
5 14 62 0,07 37,29 35,16 ...0500 16 37 115 0,2 165,89 181,91 ...1600
6 16 66 0,09 41,36 38,51 ...0600 20 45 131 0,23 309,51 296,64 ...2000
(W113) (W113) (W113) (W113)
1 /1 00 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca helicoidal de metal duro con vastago cil.

Caracteristicas: con afilado en punta preciso, ranuras vaporizadas y placas de iy ,
corte dotadas de metal duro conforme a DIN 8010. Suministro a partir de @ 3 Metal || DIN N @ ’;‘ prfﬂgﬁmat ‘
mm: vastago con arrastrador conforme a DIN 1809 para usar en casquillos de duro || 8037 o D-»-g

apriete. — N

Aplicacion: se puede usar especialmente para aceros de hasta 60 HRC,
fundicién en coquilla superior a 300 HB, molibdeno puro y bronce tenaz duro.

“-:<z O —

"

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i’;g:gl'_':s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 80 64 51 - - - 80 70 - - - 180 - 20 10 - 1191
E 1
1191 Ref. 1191 Ref.
Longitud de GG/GTS pulido Longitud de GG/GTS pulido
@ h8 la espiral Longitud total f @ h8 la espiral Longitud total f
mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm/rev €
2 18 45 0,063 18,63 ...0200 5,5 32 Al 0,1 17,51 ...0550
2,2 18 45 0,063 21,96 ...0220 58 32 Al 0,1 20,62 ...0580
25 18 45 0,063 18,63 ...0250 6 32 7 0,1 17,51 ...0600
28 20 50 0,063 21,96 ...0280 6,5 32 Al 0,125 18,60 ...0650
3 20 50 0,063 18,16 ...0300 6,8 40 80 0,125 18,80 ...0680
3.1 25 56 0,063 21,22 ...0310 7 40 80 0,125 19,84 ...0700
32 25 56 0,08 21,22 ...0320 715 40 80 0,125 20,62 ...0750
33 25 56 0,08 21,22 ...0330 8 40 80 0,125 20,62 ...0800
3.4 25 56 0,08 21,22 ...0340 8,5 50 90 0,16 25,27 ...0850
35 25 56 0,08 16,20 ...0350 9 50 90 0,16 22,29 ...0900
3,6 25 56 0,08 18,60 ...0360 9,5 50 90 0,16 26,96 ...0950
3.7 25 56 0,08 18,60 ...0370 10 56 100 0,16 28,24 ...1000
3.8 25 56 0,08 18,60 ...0380 10,2 56 100 0,16 43,18 ...1020
4 25 56 0,08 16,20 ...0400 10,5 56 100 0,16 31,98 ...1050
41 28 63 0,08 18,80 ...0410 1 56 100 0,16 28,24 ...1100
4,2 28 63 0,08 18,80 ...0420 11,6 63 112 0,16 37,82 ...1150
43 28 63 0,08 18,80 ...0430 12 63 112 0,16 32,69 ...1200
4,5 28 63 0,08 16,91 ...0450 12,5 63 112 0,16 43,18 ...1250
48 28 63 0,08 18,80 ...0480 13 63 112 0,2 40,47 ...1300
5 28 63 0,08 16,56 ...0500 13,5 71 125 0,2 53,27 ...1350
5,1 32 71 0,1 18,80 ...0510 14 71 125 0,2 52,02 ...1400
52 32 71 0,1 20,62 ...0520 15 71 125 0,2 60,02 ...1500
5.4 32 71 0,1 20,62 ...0540 16 80 140 0,2 68,78 ...1600
(W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 01
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Microbroca espiral con refrigeracién interna 5 x D

Caracteristicas: con afilado especial. Broca con refrigeracion interior. La broca Metal

&
tiene un comportamiento de autocentraje muy bueno y genera viruta corta duro I | | | @ @7/
I °

i GUHRING

- 5xD

incluso en materiales de viruta larga. integral

Aplicacion: broca espiral de uso versatil para perforaciones de gran precision
de concentricidad con margen estrecho de tolerancia de @ y superficies
buenas. Adecuada para taladrar agujeros de hasta 5 x D con valores de corte
elevados.

ey e —
| TIAIN

Aplicacion ACERO FUNDICION ’:';i’:g:g:_“:ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 95 100 70 - 60 - 140 130 35 135 - - - - - - 1211
| GUHRING| | GUHRING]
Longitud 1211 Ref. Longitud 1211 Ref.
@= dela Longitud @delvas- <1000 N/mm* [ ANEEN @=  dela Longitud @delvas- <1000 N/mm?
m7 espiral total  tago=h6 f m7 espiral total  tago=h6 f
mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €
0,5* 34 47 3 0,02 64,200  ...0005 1.8 14 56 4 0,045 104,57 ...0018
0,6* 41 47 3 0,02 64,200  ...0006 1.9 15 56 4 0,045 104,57 ...0019
0,7* 4,7 47 3 0,02 64,200  ...0007 2 16 56 4 0,055 107,55 ...0020
0,8* 54 47 3 0,02 64,200  ...0008 2,1 17 62 4 0,055 107,55 ...0021
0,9* 6,1 47 3 0,02 64,200  ...0009 2,2 18 62 4 0,055 107,55 ...0022
1* 6,8 47 3 0,02 62,40 ¢ ...0010 23 18 62 4 0,055 110,62 ...0023
11* 75 47 3 0,02 67,29 ...0011 24 19 62 4 0,055 110,62 ...0024
1,22 93 52 3 0,02 70950  ..0012 25 20 62 4 0,055 110,62 ...0025
1.3* 10,1 52 3 0,02 73460 ..0013 2,6 21 66 4 0,055 110,62 ...0026
14 N 52 4 0,045 99,98 ...0014 27 22 66 4 0,055 110,62 ...0027
15 12 52 4 0,045 99,98 ...0015 2,8 22 66 4 0,055 113,65 ...0028
1,6 13 52 4 0,045 99,98 ...0016 29 23 66 4 0,055 113,65 ...0029
17 14 56 4 0,045 104,57 ...0017 3 23 66 4 0,055 131490  ...0030
* sin refrigeracion interior. (W103) (W103)

Broca espiral con vastago cil.

Caracteristicas: con afilado preciso de punta.

Aplicacion: broca espiral estable especialmente apta para tornos
automaticos/tornos revolver.

FormaD
D- »Q professional quality

[l

Metal
duro DIN N @
integral 6539 118°

25-30°

Aplicacion A FUNDICION  aaieiah i METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 80 70 50 25 15 - 80 64 20 150 120 180 - 20 - - 1183
104 91 70 32 20 - 100 80 15 195 156 234 - 26 - - 1192
1183 1192 Ref.
<1400 N/mm? puido  [ANI
@ h7 Longitud de la espiral Longitud total f
mm mm mm mm/rev € €
1 6 26 0,02 5,20 7,09 ...0100
1.1 7 28 0,02 5,36 7.36 ...0110
1.2 8 30 0,02 5,69 7,82 ...0120
13 8 30 0,02 5,89 8,11 ...0130
1.4 9 32 0,02 4,33 5,89 ...0140
(W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
1 /1 02 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



RTINS
Brocas de metal duro integral

179 BN

Broca espiral con vastago cil.

Continuacion

1183 1192 Ref. N

<1400 N/mm? uido  [ANIEN -

@ h7 Longitud de la espiral Longitud total f P —

mm mm mm mm/rev € €
15 9 32 0,02 5,27 7.04 ...0150
1.6 10 34 0,02 4,60 6,29 ...0160
1.7 10 34 0,02 5,82 8,02 ...0170
1,8 11 36 0,02 5,89 8,11 ...0180
1.9 11 36 0,02 4,71 6,40 ...0190
2 12 38 0,02 6,33 8,31 ...0200
21 12 38 0,02 6,33 8,38 ...0210
2,2 13 40 0,02 6,33 8,67 ...0220
23 13 40 0,02 6,56 9,00 ...0230
24 14 43 0,02 6,33 8,38 ...0240
25 14 43 0,02 6,33 8,22 ...0250
2,6 14 43 0,02 6,33 10,69 ...0260
2,7 16 46 0,02 9,20 11,89 ...0270
2,8 16 46 0,02 9,20 13,16 ...0280
29 16 46 0,02 9,20 12,64 ...0290
3 16 46 0,02 9,20 12,11 ...0300
3.1 18 49 0,02 9,20 12,38 ...0310
32 18 49 0,02 9,20 12,36 ...0320
33 18 49 0,02 11,49 15,27 ...0330
34 20 52 0,02 9,78 12,89 ...0340
35 20 52 0,02 9,78 12,84 ...0350
3.6 20 52 0,02 10,53 14,04 ...0360
37 20 52 0,02 10,53 14,00 ...0370
3.8 22 55 0,02 11,47 15,20 ...0380
39 22 55 0,02 11,53 15,33 ...0390
4 22 55 0,02 11,53 14,89 ...0400
41 22 55 0,02 12,58 16,84 ...0410
42 22 55 0,02 12,58 16,20 ...0420
43 24 58 0,02 12,58 16,84 ...0430
44 24 58 0,02 12,58 16,82 ...0440
45 24 58 0,02 12,58 16,84 ...0450
4,6 24 58 0,02 13,40 17,84 ...0460
4,7 24 58 0,02 13,40 17,89 ...0470
4,8 26 62 0,02 13,40 17,91 ...0480
49 26 62 0,02 13,40 17,91 ...0490
5 26 62 0,02 13,40 17,31 ...0500
5,1 26 62 0,02 15,67 20,82 ...0510
52 26 62 0,02 17,31 23,04 ...0520
53 26 62 0,02 17,31 23,09 ...05630
54 28 66 0,02 18,67 24,80 ...0540
55 28 66 0,02 17,31 23,09 ...0550
5,6 28 66 0,02 17,84 23,87 ...0560
5,7 28 66 0,02 18,11 24,13 ...0570
5,8 28 66 0,02 18,24 24,38 ...0580
59 28 66 0,02 18,64 24,80 ...0590
6 28 66 0,02 18,24 23,58 ...0600
6,5 31 70 0,02 31,27 40,22 ...0650
6.8 34 74 0,02 28,98 36,64 ...0680
7 34 74 0,02 31,49 40,60 ...0700
7.5 34 74 0,02 32,38 41,71 ...0750
8 37 79 0,02 37,24 47,22 ...0800
85 37 79 0,045 46,20 56,42 ...0850
9 40 84 0,045 48,53 59,93 ...0900
9,5 40 84 0,045 51,82 63,93 ...0950
10 43 89 0,045 55,87 68,84 ...1000
10,2 43 89 0,045 71,42 88,07 ...1020
10,5 43 89 0,045 64,80 79,93 ...1050
1 47 95 0,045 71,22 87,84 ...1100
12 51 102 0,045 80,96 99,87 ...1200
(W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 03

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca espiral con vastago cil.

Brocas de metal duro integral

Caracteristicas: con afilado preciso de punta.

Aplicacion: broca espiral estable especialmente apta para tornos

automaticos/tornos revolver.

Metal
duro

7

25-30°

SN

Fformat
O Ir professional quality
=0

18°

&

)| "
integral | | []
5xD :

]
=g
1186
pulido
1187
TiN
1196
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
80 70 50 25 15 - 80 64 15 150 120 180 - 20 - - 1186
Ve [m/min] 85 68 54 35 28 22 90 72 20 140 140 - - - - - 1187
100 90 70 30 20 - 100 80 15 195 155 235 - - - - 1196
1186 1187 1196  Ref.
<700 N/mm? pulido TiN
@h7 Longitud de la espiral Longitud total f
mm mm mm mm/rev € € €
1 12 34 0,05 7.49 9,07 10,49 ...0100
1.1 14 36 0,05 4,60 5,49 6,40 ...0110
1.2 16 38 0,05 7,04 8,58 9,91 ...0120
1.3 16 38 0,05 7,38 8,87 10,22 ...0130
1.4 18 40 0,05 5,40 6,53 749 ...0140
15 18 40 0,05 5,33 6,33 7.29 ...0150
1.6 20 43 0,05 5,67 6,84 791 ...0160
1.7 20 43 0,05 7.29 8,73 10,09 ...0170
1.8 22 46 0,05 7,38 8,87 10,22 ...0180
i) 22 46 0,05 5,87 7,02 8,16 ...0190
2 24 49 0,05 7,69 8,87 10,22 ...0200
2,1 24 49 0,063 8,73 10,62 12,29 ...0210
22 27 53 0,063 9,78 11,71 13,63 ...0220
23 27 53 0,063 9,78 11,71 13,63 ...0230
24 30 57 0,063 9,78 11,69 13,63 ...0240
25 30 57 0,063 9,78 11,47 13,22 ...0250
2,6 30 57 0,063 13,40 16,16 18,71 ...0260
27 33 61 0,063 13,40 16,16 18,71 ...0270
2,8 33 61 0,063 13,38 16,13 18,71 ...0280
29 33 61 0,063 13,40 16,13 18,71 ...0290
3 33 61 0,063 12,58 14,51 16,82 ...0300
3.1 36 65 0,08 12,58 14,84 17,16 ...0310
32 36 65 0,08 12,58 14,84 17,11 ...0320
33 36 65 0,08 14,24 16,82 19,40 ...0330
34 39 70 0,08 14,40 17,02 19,60 ...0340
35 39 70 0,08 13,40 15,80 18,24 ...0350
3.6 39 70 0,08 15,40 18,11 20,93 ...0360
37 39 70 0,08 15,40 18,11 20,93 ...0370
3.8 43 75 0,08 15,40 18,11 20,93 ...0380
3.9 43 75 0,08 15,40 18,04 20,87 ...0390
4 43 75 0,08 15,40 17,49 20,27 ...0400
41 43 75 0,1 16,29 19,31 22,29 ...0410
4,2 43 75 0,1 16,29 18,60 21,42 ...0420
43 47 80 0,1 19,84 23,27 26,91 ...0430
44 47 80 0,1 19,84 23,31 26,96 ...0440
(W113) (W113) (W113)

1/104

Continta en la pagina siguiente

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca espiral con vastago cil.

Brocas de metal duro integral

Continuacion

1186 1196 Ref. N
<700 N/mm? ulido -
@ h7 Longitud de la espiral Longitud total f P —
mm mm mm mm/rev € € €
45 47 80 0,1 19,31 22,64 26,16 ...0450
4,6 47 80 0,1 22,22 26,13 30,22 ...0460
47 47 80 0,1 22,22 26,07 30,13 ...0470
4,8 52 86 0,1 22,22 26,07 30,13 ...0480
4,9 52 86 0,1 22,22 26,13 30,22 ...0490
5 52 86 0,1 21,20 24,11 27,84 ...0500
51 52 86 0,125 25,53 29,96 34,67 ...0510
5,2 52 86 0,125 28,64 33,78 39,00 ...0520
53 52 86 0,125 27,76 32,71 37,78 ...0530
54 57 93 0,125 30,29 35,60 41,16 ...0540
55 57 93 0,125 28,98 34,11 39,40 ...0550
5,6 57 93 0,125 29,33 34,58 39,96 ...0560
5,7 57 93 0,125 29,82 35,16 40,67 ...0570
58 57 93 0,125 28,51 33,53 38,73 ...0580
52 57 93 0,125 31,20 36,76 42,49 ...0590
6 57 93 0,125 29,96 34,18 39,47 ...0600
6,5 63 101 0,16 37,24 42,29 48,87 ...0650
6,8 69 109 0,16 44,53 49,73 57,49 ...0680
7 69 109 0,16 44,53 50,56 58,40 ...0700
75 69 109 0,16 44,53 50,67 58,60 ...0750
8 75 117 0,16 51,82 58,04 67,04 ...0800
8,5 75 117 0,16 60,73 86,71 100,16 ...0850
9 81 125 0,16 63,18 87,84 101,51 ...0900
9,5 81 125 0,16 69,60 75,80 87,58 ...0950
10 87 133 0,16 77,69 84,62 97,80 ...1000
10,2 87 133 0,16 88,80 96,64 111,71 ...1020
10,5 87 133 0,16 90,69 98,80 114,18 ...1050
1 94 142 0,16 108,47 118,13 136,51 ...1100
12 101 151 0,16 126,22 137,58 158,96 ...1200
(W113) (W113) (W113)
Juego de brocas espirales con vastago cil.
1187 Ref.
Contenido del juego @ h7 Numero de brocas TiN
mm Piezas €
3:4,5;6;8,10 6 265,84 ...1201
25;33;4,2;5;6,8;85 6 237,71 ...1203
(W113)
TiN
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 05

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Brocas de metal duro integral

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 3 x D

Fformat
O Ir professional quality
="

camaras de virutas pulidas. duro UNI
integral | | [] 140° 30°
1 y || HPC

ﬁ Caracteristicas: broca espiral estable, multigeometria especial, con Metal |[ & @ @/

DS

Fay
%
)

Iy

g
o

6535-HA

1193
SUPRA
(o ] _
6535-HB
1194
SUPRA
Aplicacion FUNDICION (st el oS METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% S Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 110 75 45 50 35 - 100 90 50 190 140 120 - 1193
110 75 45 50 35 - 100 90 50 190 140 120 - 1194
1193 1194 Ref.
< 1400 N/mm? SUPRA SUPRA
@m7 Longitud de la espiral Longitud total @ de vastago f
mm mm mm mm mm/rev € €
3 20 62 6 0,12 52,42 52,42 ...0300
3.1 20 62 6 0,12 52,42 52,42 ...0310
3.2 20 62 6 0,12 52,42 52,42 ...0320
3,25 20 62 6 0,12 52,42 52,42 ...0325
3.3 20 62 6 0,12 52,42 52,42 ...0330
3.4 20 62 6 0,12 52,42 52,42 ...0340
35 20 62 6 0,12 52,42 52,42 ...0350
3.6 20 62 6 0,12 52,42 52,42 ...0360
37 20 62 6 0,12 52,42 52,42 ...0370
3.8 24 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0380
3.9 24 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0390
4 24 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0400
41 24 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0410
4,2 24 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0420
4,3 24 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0430
44 24 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0440
4,5 24 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0450
4,6 24 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0460
4,65 24 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0465
4,7 24 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0470
4,8 28 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0480
4,9 28 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0490
5 28 66 6 0,12 52,42 52,42 ...0500
51 28 66 6 0,16 52,42 52,42 ...0510
5,2 28 66 6 0,16 52,42 52,42 ...0520
53 28 66 6 0,16 52,42 52,42 ...0530
54 28 66 6 0,16 52,42 52,42 ...0540
55 28 66 6 0,16 52,42 52,42 ...0550
5,55 28 66 6 0,16 52,42 52,42 ...0555
5,6 28 66 6 0,16 52,42 52,42 ...0560
5,7 28 66 6 0,16 52,42 52,42 ...0570
58 28 66 6 0,16 52,42 52,42 ...0580
59 28 66 6 0,16 52,42 52,42 ...0590
6 28 66 6 0,16 52,42 52,42 ...0600
6,1 34 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0610
6,2 34 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0620
6,3 34 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0630
6.4 34 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0640
6,5 34 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0650
6,6 34 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0660
6,7 34 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0670
6.8 34 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0680
6,9 34 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0690
7 34 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0700
71 41 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0710
(W113) (W113)
Continua en la pagina siguiente
1 /1 06 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas de metal duro integral

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 3 x D

Continuacion

1194 Ref. N

< 1400 N/mm? SUPRA -

?m7 Longitud de la espiral Longitud total @ de vastago f —

mm mm mm mm mm/rev € €
72 41 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0720
73 41 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0730
74 41 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0740
75 41 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0750
7.6 41 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0760
77 41 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0770
78 41 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0780
7.9 41 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0790
8 41 79 8 0,16 68,93 68,93 ...0800
8,1 47 89 10 0,16 87,49 87,49 ...0810
8.2 47 89 10 0,16 87,49 87,49 ...0820
83 47 89 10 0,16 87,49 87,49 ...0830
84 47 89 10 0,16 87,49 87,49 ...0840
85 47 89 10 0,16 87,49 87.49 ...0850
8,6 47 89 10 0,16 87,49 87,49 ...0860
8,7 47 89 10 0,16 87,49 87,49 ...0870
8,8 47 89 10 0,16 87.49 87.49 ...0880
89 47 89 10 0,16 87,49 87,49 ...0890
© 47 89 10 0,16 87.49 87.49 ...0900
9,1 47 89 10 0,21 87,49 87,49 ...0910
9,2 47 89 10 0,21 87,49 87.49 ...0920
9,3 47 89 10 0,21 87,49 87,49 ...0930
9,4 47 89 10 0,21 87,49 87,49 ...0940
9,5 47 89 10 0,21 87,49 87,49 ...0950
9,6 47 89 10 0,21 87,49 87,49 ...0960
9,7 47 89 10 0,21 87,49 87,49 ...0970
9,8 47 89 10 0,21 87,49 87,49 ...0980
9,9 47 89 10 0,21 87,49 87,49 ...0990
10 47 89 10 0,21 87.49 87.49 ...1000
10,1 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1010
10,2 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1020
10,3 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1030
10,4 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1040
10,5 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1050
10,6 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1060
10,7 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1070
10,8 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1080
10,9 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1090
1 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1100
1.1 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ..1110
11,2 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1120
11,3 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1130
11,4 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1140
11,5 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1150
11,6 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1160
11,7 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1170
11,8 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1180
11,9 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1190
12 55 102 12 0,21 122,49 122,49 ...1200
12,2 60 107 14 0,27 158,58 158,58 ...1220
12,3 60 107 14 0,27 158,58 158,58 ...1230
12,5 60 107 14 0,27 158,58 158,58 ...1250
12,8 60 107 14 0,27 158,58 158,58 ...1280
13 60 107 14 0,27 158,58 158,58 ...1300
13,5 60 107 14 0,27 158,58 158,58 ...1350
13,8 60 107 14 0,27 158,58 158,58 ...1380
14 60 107 14 0,27 158,58 158,58 ...1400
14,2 65 115 16 0,27 189,20 189,20 ...1420
14,5 65 115 16 0,27 189,20 189,20 ...1450
14,8 65 115 16 0,27 189,20 189,20 ...1480
15 65 115 16 0,27 189,20 189,20 ...1500
15,1 65 115 16 0,27 189,20 189,20 ...1610
15,2 65 115 16 0,27 189,20 189,20 ...1520
15,5 65 115 16 0,27 189,20 189,20 ...1550
15,8 65 115 16 0,27 189,20 189,20 ...1580
(W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 07

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Brocas de metal duro integral

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 3 x D

ﬁ Continuacion

o 1193 1194  Ref.

_- <1400 N/mm? SUPRA SUPRA
?m7 Longitud de la espiral Longitud total @ de véastago f
mm mm mm mm mm/rev € €
16 65 115 16 0,27 189,20 189,20 ...1600
16,5 73 123 18 0,35 289,84 289,84 ...1650
16,8 73 123 18 0,35 289,84 289,84 ...1680
17 73 123 18 0,35 289,84 289,84 ...1700
173 73 123 18 0,35 289,84 289,84 ...1730
17,5 73 123 18 0,35 289,84 289,84 ...1750
17,7 73 123 18 0,35 289,84 289,84 ...1770
17,8 73 123 18 0,35 289,84 289,84 ...1780
18 73 123 18 0,35 289,84 289,84 ...1800
18,5 79 131 20 0,35 328,13 328,13 ...1850
19 79 131 20 0,35 328,13 328,13 ...1900
19,3 79 131 20 0,35 328,13 328,13 ...1930
19,5 79 131 20 0,35 328,13 328,13 ...1950
19,8 79 131 20 0,35 328,13 328,13 ...1980
20 79 131 20 0,35 328,13 328,13 ...2000

(W113) (W113)

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 5 x D

Caracteristicas: broca espiral estable, multigeometria especial, con i
cémaras de virutas pulidas. 9 P letzl ui UNI @ @/ ffotl@
. =y professional quality
integral | | |[] 120° 30° =g
p 0
T |G wee
- <z 5xD
g Ea—————
6535-HA 1195
SUPRA
) @ Sl
6535-HB 1197
SUPRA
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 105 70 40 45 30 - 95 85 45 185 135 120 - 30 - - 1195
105 70 40 45 30 - 95 85 45 185 135 120 - 30 - - 197
ACERO 1195 1197 Ref.
<1400 N/mm? SUPRA SUPRA
@m7 Longitud de la espiral Longitud total @ de véastago f
mm mm mm mm mm/rev € €
1 10 55 3 0,06 65,62 - ...0100
1.1 12 55 3 0,06 65,62 - ...0110
1.2 12 55 3 0,06 65,62 - ...0120
1.3 12 55 3 0,06 65,62 - ...0130
1.4 12 55 3 0,06 65,62 - ...0140
15 12 55 3 0,06 65,62 - ...0150
1.6 16 55 3 0,06 65,62 - ...0160
1,7 16 55 3 0,06 65,62 - ...0170
1.8 16 55 3 0,06 65,62 - ...0180
1.9 16 55 3 0,06 65,62 - ...0190
2 16 57 3 0,06 65,62 - ...0200
2,1 21 57 3 0,08 65,62 - ...0210
2,2 21 57 3 0,08 65,62 - ...0220
23 21 57 3 0,08 65,62 - ...0230
2,4 21 57 3 0,08 65,62 - ...0240
25 21 57 3 0,08 65,62 - ...0250
2,6 21 57 3 0,08 65,62 - ...0260
(W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
1 /1 08 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas de metal duro integral

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 5 x D

Continuacion

1195 1197  Ref. N

<1400 N/mm? | SUPRA SUPRA -

@m7 Longitud de la espiral Longitud total @ de véastago f —

mm mm mm mm mm/rev € €
2,7 21 57 3 0,08 65,62 - ...0270
2,8 21 57 3 0,08 65,62 - ...0280
219 21 57 3 0,08 65,62 - ...0290
3 28 66 6 0,08 65,62 65,62 ...0300
3.1 28 66 6 0,12 65,62 65,62 ...0310
32 28 66 6 0,12 65,62 65,62 ...0320
3,25 28 66 6 0,12 65,62 65,62 ...0325
33 28 66 6 0,12 65,62 65,62 ...0330
3.4 28 66 6 0,12 65,62 65,62 ...0340
35 28 66 6 0,12 65,62 65,62 ...0350
3,6 28 66 6 0,12 65,62 65,62 ...0360
3,65 28 66 6 0,12 65,62 65,62 ...0365
&7/ 28 66 6 0,12 65,62 65,62 ...0370
3.8 36 74 6 0,12 65,62 65,62 ...0380
3,9 36 74 6 0,12 65,62 65,62 ...0390
4 36 74 6 0,12 65,62 65,62 ...0400
4.1 36 74 6 0,12 65,62 65,62 ...0410
4,2 36 74 6 0,12 65,62 65,62 ...0420
43 36 74 6 0,12 65,62 65,62 ...0430
4,4 36 74 6 0,12 65,62 65,62 ...0440
4,5 36 74 6 0,12 65,62 65,62 ...0450
4,6 36 74 6 0,12 65,62 65,62 ...0460
4,65 36 74 6 0,12 65,62 65,62 ...0465
4,7 36 74 6 0,12 65,62 65,62 ...0470
4.8 44 82 6 0,12 65,62 65,62 ...0480
4,9 44 82 6 0,12 65,62 65,62 ...0490
b 44 82 6 0,12 65,62 65,62 ...0500
51 44 82 6 0,16 65,62 65,62 ...0510
b2 44 82 6 0,16 65,62 65,62 ...0520
5,3 44 82 6 0,16 65,62 65,62 ...0530
54 44 82 6 0,16 65,62 65,62 ...0540
5,5 44 82 6 0,16 65,62 65,62 ...0550
5,55 44 82 6 0,16 65,62 65,62 ...0555
5,6 44 82 6 0,16 65,62 65,62 ...0560
5,7 44 82 6 0,16 65,62 65,62 ...0570
58 44 82 6 0,16 65,62 65,62 ...0580
5,9 44 82 6 0,16 65,62 65,62 ...0690
6 44 82 6 0,16 65,62 65,62 ...0600
6,1 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0610
6,2 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0620
6,3 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0630
6,4 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0640
6,5 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0650
6,6 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0660
6,7 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0670
6,8 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0680
6,9 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0690
7 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0700
71 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0710
7.2 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0720
7.3 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0730
74 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0740
7:5 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0750
7.6 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0760
77 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0770
78 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0780
7.9 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0790
8 53 91 8 0,16 76,51 76,51 ...0800
8.1 61 103 10 0,16 87,49 87,49 ...0810
82 61 103 10 0,16 87.49 87.49 ...0820
83 61 103 10 0,16 87,49 87,49 ...0830
84 61 103 10 0,16 87.49 87.49 ...0840
8,5 61 103 10 0,16 87,49 87,49 ...0850
8,6 61 103 10 0,16 87,49 87,49 ...0860
8,7 61 103 10 0,16 87.49 87.49 ...0870
88 61 103 10 0,16 87,49 87,49 ...0880
89 61 103 10 0,16 87.49 87.49 ...0890
(W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 09

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Brocas de metal duro integral

T e O RNRMMRRmTT

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 5 x D

a Continuacion
oN 1195 1197 Ref.
= <1400 N/mm? SUPRA SUPRA
e ?m7 Longitud de la espiral Longitud total @ de véastago f
mm mm mm mm mm/rev € €
9 61 103 10 0,16 87,49 87,49 ...0900
Gl 61 103 10 0,21 87,49 87,49 ...0910
9,2 61 103 10 0,21 87,49 87,49 ...0920
93 61 103 10 0,21 87,49 87,49 ...0930
9.4 61 103 10 0,21 87.49 87.49 ...0940
95 61 103 10 0,21 87,49 87,49 ...0950
9,6 61 103 10 0,21 87,49 87,49 ...0960
9,7 61 103 10 0,21 87,49 87,49 ...0970
9,8 61 103 10 0,21 87,49 87,49 ...0980
9,9 61 103 10 0,21 87,49 87,49 ...0990
10 61 103 10 0,21 87,49 87,49 ...1000
10,1 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1010
10,2 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1020
10,3 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1030
10,4 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1040
10,5 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1050
10,6 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1060
10,7 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1070
10,8 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1080
10,9 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1090
1 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1100
17,1 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1110
11,2 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1120
11,3 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1130
11,4 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1140
11,5 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1150
11,55 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1155
11,6 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1160
11,7 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1170
11,8 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1180
11,9 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1190
12 71 118 12 0,21 124,71 124,71 ...1200
12,2 77 124 14 0,27 158,58 158,68 ...1220
12,3 77 124 14 0,27 158,68 158,58 ...1230
12,5 77 124 14 0,27 158,58 158,58 ...1250
12,8 77 124 14 0,27 158,68 158,58 ...1280
13 77 124 14 0,27 158,58 158,58 ...1300
135 77 124 14 0,27 158,58 158,58 ...1350
13,8 77 124 14 0,27 158,58 158,58 ...1380
14 77 124 14 0,27 158,58 158,58 ...1400
14,2 83 133 16 0,27 195,78 195,78 ...1420
14,5 83 133 16 0,27 195,78 195,78 ...1450
14,8 83 133 16 0,27 195,78 195,78 ...1480
15 83 133 16 0,27 195,78 195,78 ...1500
15,2 83 133 16 0,27 195,78 195,78 ...1520
15,6 83 133 16 0,27 195,78 195,78 ...1550
15,8 83 133 16 0,27 195,78 195,78 ...1580
16 83 133 16 0,27 195,78 195,78 ...1600
16,5 93 143 18 0,35 306,18 306,18 ...1650
16,8 93 143 18 0,35 306,18 306,18 ...1680
17 93 143 18 0,35 306,18 306,18 ...1700
17,5 93 143 18 0,35 306,18 306,18 ...1750
17.8 93 143 18 0,35 306,18 306,18 ...1780
18 93 143 18 0,35 306,18 306,18 ...1800
18,5 101 153 20 0,35 327,02 327,02 ...1850
19 101 153 20 0,35 327,02 327,02 ...1900
19,5 101 153 20 0,35 327,02 327,02 ...1950
20 101 153 20 0,35 327,02 327,02 ...2000
(W113) (W113)
1 /1 10 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 8 x D

Caracteristicas: broca espiral estable, multigeometria especial, con 7
camaras de virutas pulidag. 9 : hgz:zl ¢ UNI @ @/ ’:4 5&5@
integral 140° 30° %“g N
G -
NN AE HPC -
=g 8xD
R s e e
6535-HA 1201
SUPRA
L eSS - el
6535-HB 1202
SUPRA
icacio < ALEACIONE! c
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 95 60 35 30 45 30 75 75 45 165 125 110 - 25 - - 1201
95 60 35 30 45 30 75 75 45 165 125 110 - 25 - - 1202
1201 1202 Ref.
< 1400 N/mm? SUPRA SUPRA
@ m7 Longitud de la espiral Longitud total @ de véstago f
mm mm mm mm mm/rev € €
1 1 55 3 0,05 171,71 - ...0100
1.1 17 55 3 0,05 171,71 - ...0110
1.2 17 55 3 0,05 171,71 - ...0120
13 17 55 3 0,05 171,71 - ...0130
1.4 17 55 3 0,05 171,71 - ...0140
15 22 65 3 0,05 171,71 - ...0150
1,6 22 65 3 0,05 171,71 - ...0160
1.7 22 65 3 0,05 171,71 - ...0170
18 22 65 3 0,05 171,71 - ...0180
1.9 22 65 3 0,05 171,71 - ...0190
2 28 74 3 0,05 190,82 - ...0200
21 28 74 3 0,05 190,82 - ...0210
2,2 28 74 3 0,05 190,82 - ...0220
23 28 74 3 0,05 190,82 - ...0230
24 28 74 3 0,05 190,82 - ...0240
25 28 81 3 0,05 190,82 - ...0250
2,6 32 81 3 0,05 208,13 - ...0260
2,7 32 81 3 0,05 208,13 - ...0270
2,8 32 81 3 0,05 208,13 - ...0280
29 32 81 3 0,05 208,13 - ...0290
3 34 72 6 0,05 225,51 225,51 ...0300
3.1 34 72 6 0,1 225,51 225,51 ...0310
32 34 72 6 0,1 225,51 225,51 ...0320
33 34 72 6 0,1 225,51 225,51 ...0330
34 34 72 6 0,1 225,51 225,51 ...0340
35 34 72 6 0,1 225,51 225,51 ...0350
3.6 34 72 6 0,1 225,51 225,51 ...0360
37 34 72 6 0,1 225,51 225,51 ...0370
3.8 43 86 6 0,1 225,51 225,51 ...0380
3.9 43 86 6 0,1 225,51 225,51 ...0390
4 43 86 6 0,1 225,51 225,51 ...0400
41 43 86 6 0,1 225,51 225,51 ...0410
4,2 43 86 6 0,1 225,51 225,51 ...0420
43 43 86 6 0,1 225,51 225,51 ...0430
44 43 86 6 0,1 225,51 225,51 ...0440
45 43 86 6 0,1 225,51 225,51 ...0450
4,6 43 86 6 0,1 225,51 225,51 ...0460
47 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...0470
4,8 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...0480
49 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...0490
5 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...0500
5,1 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...0510
52 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...0520
53 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...0530
54 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...0540
(W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Continta en la pagina siguiente

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

17111



Brocas de metal duro integral

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 8 x D

ﬁ Continuacion
oN 1201 1202 Ref.
= <1400 N/mm? SUPRA SUPRA
e ?m7 Longitud de la espiral Longitud total @ de vastago f
mm mm mm mm mm/rev € €
55 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...0550
5,6 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...0560
57/ 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...05670
58 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...0580
bl9) 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...0590
6 57 95 6 0,1 225,51 225,51 ...0600
6,1 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0610
6,2 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0620
6,3 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0630
6,4 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0640
6,5 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0650
6,6 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0660
6,7 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0670
6,8 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0680
6,9 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0690
7 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0700
71 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0710
7.2 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0720
73 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0730
74 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0740
715 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0750
7.6 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0760
7.7 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0770
78 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0780
29 76 114 8 0,1 268,87 268,87 ...0790
8 76 114 10 0,1 268,87 268,87 ...0800
8.1 95 142 10 0,1 355,56 355,56 ...0810
8,2 95 142 10 0,1 355,56 355,56 ...0820
83 95 142 10 0,1 355,66 355,56 ...0830
84 95 142 10 0,1 355,66 355,56 ...0840
85 95 142 10 0,1 355,66 355,56 ...0850
8,6 95 142 10 0,1 355,56 355,56 ...0860
8,7 95 142 10 0,1 355,56 355,56 ...0870
8.8 95 142 10 0,1 355,56 355,56 ...0880
89 95 142 10 0,1 355,56 355,66 ...0890
9 95 142 10 0,1 355,56 355,66 ...0900
9,1 95 142 10 0,18 355,56 355,56 ...0910
9,2 95 142 10 0,18 355,56 355,66 ...0920
9,3 95 142 10 0,18 355,56 355,56 ...0930
9,4 95 142 10 0,18 355,56 355,66 ...0940
9,5 95 142 10 0,18 355,56 355,66 ...0950
9,6 95 142 10 0,18 355,56 355,56 ...0960
9,7 95 142 10 0,18 355,56 355,56 ...0970
9,8 95 142 10 0,18 355,56 355,56 ...0980
99 95 142 10 0,18 355,56 355,56 ...0990
10 95 142 10 0,18 355,56 355,56 ...1000
10,1 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1010
10,2 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1020
10,3 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1030
10,4 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1040
10,5 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1050
10,6 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1060
10,7 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1070
10,8 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1080
10,9 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1090
1 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1100
11 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ..1110
11,2 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1120
113 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1130
114 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1140
115 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1150
11,6 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1160
11,7 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ..1170
11,8 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1180
11,9 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1190
12 114 162 12 0,18 459,60 459,60 ...1200
(W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
1 /1 1 2 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 8 x D

Brocas de metal duro integral

Continuacion

1201 1202 Ref. N

<1400 N/mm? SUPRA SUPRA -

@ m7 Longitud de la espiral Longitud total @ de véastago f —

mm mm mm mm mm/rev € €
12,2 133 184 14 0,18 572,33 - ...1220
12,5 133 184 14 0,18 572,33 572,33 ...1250
12,8 133 184 14 0,18 572,33 572,33 ...1280
13 133 184 14 0,18 572,33 572,33 ...1300
135 133 184 14 0,18 572,33 572,33 ...1350
14 133 184 14 0,18 572,33 572,33 ...1400
14,5 152 203 16 0,18 780,51 780,51 ...1450
15 152 203 16 0,18 780,51 780,51 ...1500
15,5 152 203 16 0,18 780,51 780,51 ...1550
15,8 152 203 16 0,18 780,51 - ...1580
16 152 203 16 0,18 780,51 780,51 ...1600
16,5 171 222 18 0,18 962,60 962,60 ...1650
17 171 222 18 0,18 962,60 962,60 ...1700
175 171 222 18 0,18 962,60 962,60 ...1750
18 171 222 18 0,18 962,60 962,60 ...1800
185 190 243 20 0,18 1.174,16 1.174,16 ...1850
19 190 243 20 0,18 1.174,16 1.174,16 ...1900
20 190 243 20 0,18 1.174,16 1.174,16 ...2000
(W113) (W113)

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 12 x D

I risticas: bra iral le, multigeometri ial, con Metal o
Coracterieicas:broc spirl etable, muligeometia ssecil, o w7 forma
integral | | ] 140° 30° 5'0 professonaT Ty
; 0
. &L W[, | Hee
=g 12xD
(J
Con ] 1204
SUPRA
L) —
6535-HB 1205
SUPRA
L . ALEACIONES P
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 75 60 50 - 50 - 60 60 - 160 120 80 - - - - 1204
75 60 50 - 50 - 60 60 - 160 120 80 - - - - 1205
=)
20 Ref
<1400 N/mm? SUPRA
@m7 Longitud de la espiral Longitud total @ de véastago f
mm mm mm mm mm/rev € €
1 15 55 3 0,05 260,20 - ...0100
1.1 23 55 3 0,05 260,20 - ...0110
1,2 23 55 3 0,05 260,20 - ...0120
1.3 23 59 3 0,05 260,20 - ...0130
1.4 23 55 3 0,05 260,20 - ...0140
1.5 30 65 3 0,05 260,20 - ...0150
1.6 30 65 3 0,05 260,20 - ...0160
1.7 30 65 3 0,05 260,20 - ...0170
1.8 30 65 3 0,05 260,20 - ...0180
1.9 30 65 3 0,05 260,20 - ...0190
2 30 65 3 0,05 260,20 - ...0200
2,1 38 74 3 0,05 260,20 - ...0210
2,2 38 74 3 0,05 260,20 - ...0220
23 38 74 3 0,05 260,20 - ...0230
2,4 38 74 3 0,05 260,20 - ...0240
(W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos

Continta en la pagina siguiente

a partir de 110 cm pueden

1/113

aplicarse gastos de transporte adicionales.



AN S
Lok UREEE

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 12 x D

a Continuacion
oN 1204 1205  Ref.
= <1400 N/mm? SUPRA SUPRA
e ?m7 Longitud de la espiral Longitud total @ de vastago f
mm mm mm mm mm/rev € €
25 44 81 3 0,05 260,20 - ...0250
2,6 44 81 3 0,05 260,20 - ...0260
2,7 44 81 8 0,05 260,20 - ...0270
2,8 44 81 3 0,05 260,20 - ...0280
29 44 81 3 0,05 260,20 - ...0290
3 54 92 6 0,05 294,87 294,87 ...0300
31 54 92 6 0,1 294,87 294,87 ...0310
3.2 54 92 6 0,1 294,87 294,87 ...0320
33 54 92 6 0,1 294,87 294,87 ...0330
34 54 92 6 0,1 294,87 294,87 ...0340
35 54 92 6 0,1 294,87 294,87 ...0350
3,6 54 92 6 0,1 294,87 294,87 ...0360
37 54 92 6 0,1 294,87 294,87 ...0370
3.8 64 102 6 0,1 294,87 294,87 ...0380
3.9 64 102 6 0,1 294,87 294,87 ...0390
4 64 102 6 0,1 294,87 294,87 ...0400
41 64 102 6 0,1 294,87 294,87 ...0410
4,2 64 102 6 0,1 294,87 294,87 ...0420
43 64 102 6 0,1 294,87 294,87 ...0430
4.4 64 102 6 0,1 294,87 294,87 ...0440
45 64 102 6 0,1 294,87 294,87 ...0450
4,6 64 102 6 0,1 294,87 294,87 ...0460
4,7 64 102 6 0,1 294,87 294,87 ...0470
4,8 78 118 6 0,1 294,87 294,87 ...0480
4,9 78 118 6 0,1 294,87 294,87 ...0490
5 78 118 6 0,1 294,87 294,87 ...0500
5,1 78 118 6 0,1 294,87 294,87 ...0510
5,2 78 118 6 0,1 294,87 294,87 ...0520
53 78 118 6 0,1 294,87 294,87 ...0530
54 78 118 6 0,1 294,87 294,87 ...0540
55 78 118 6 0,1 294,87 294,87 ...0550
5,6 78 118 6 0,1 294,87 294,87 ...0560
5,7 78 118 6 0,1 294,87 294,87 ...0570
58 78 118 6 0,1 294,87 294,87 ...0580
59 78 118 6 0,1 294,87 294,87 ...0590
6 78 118 6 0,1 294,87 294,87 ...0600
6,1 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0610
6,2 108 146 8 0,1 355,66 355,66 ...0620
6,3 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0630
6,4 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0640
6,5 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0650
6,6 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0660
6,7 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0670
6,8 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0680
6,9 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0690
7 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0700
71 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0710
7.2 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0720
73 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0730
7.4 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0740
7.5 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0750
7.6 108 146 8 0,1 355,66 355,56 ...0760
7.7 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0770
7.8 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0780
7.9 108 146 8 0,1 355,566 355,56 ...0790
8 108 146 8 0,1 355,56 355,56 ...0800
8.1 120 162 10 0,1 459,60 459,60 ...0810
82 120 162 10 0,1 459,60 459,60 ...0820
83 120 162 10 0,1 459,60 459,60 ...0830
8.4 120 162 10 0,1 459,60 459,60 ...0840
8,5 120 162 10 0,1 459,60 459,60 ...0850
(W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
1/114 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas de metal duro integral

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 12 x D

Continuacion

1205  Ref. N

<1400 N/mm? SUPRA -

?m7 Longitud de la espiral Longitud total @ de véstago f —

mm mm mm mm mm/rev € €
8,6 120 162 10 0,1 459,60 459,60 ...0860
8,7 120 162 10 0,1 459,60 459,60 ...0870
8.8 120 162 10 0,1 459,60 459,60 ...0880
8.9 120 162 10 0,1 459,60 459,60 ...0890
9 120 162 10 0,1 459,60 459,60 ...0900
9.1 120 162 10 0,18 459,60 459,60 ...0910
9.2 120 162 10 0,18 459,60 459,60 ...0920
93 120 162 10 0,18 459,60 459,60 ...0930
94 120 162 10 0,18 459,60 459,60 ...0940
9,5 120 162 10 0,18 459,60 459,60 ...0950
9,6 120 162 10 0,18 459,60 459,60 ...0960
9,7 120 162 10 0,18 459,60 459,60 ...0970
9.8 120 162 10 0,18 459,60 459,60 ...0980
919 120 162 10 0,18 459,60 459,60 ...0990
10 120 162 10 0,18 459,60 459,60 ...1000
10,1 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1010
10,2 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1020
10,3 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1030
10,4 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1040
10,5 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1050
10,6 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1060
10,7 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1070
10,8 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1080
10,9 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1090
1 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1100
111 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1110
11,2 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1120
11,3 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1130
11.4 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1140
11,5 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1150
11,6 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1160
11,7 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1170
11,8 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1180
11,9 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1190
12 156 204 12 0,18 589,69 589,69 ...1200
12,5 182 230 14 0,18 797,82 797,82 ...1250
12,8 182 230 14 0,18 797,82 797,82 ...1280
13 182 230 14 0,18 797,82 797,82 ...1300
135 182 230 14 0,18 797,82 797,82 ...1350
13,8 182 230 14 0,18 797,82 797,82 ...1380
14 182 230 14 0,18 797,82 797,82 ...1400
14,5 208 260 16 0,18 1.005,91 1.005,91 ...1450
14,8 208 260 16 0,18 1.005,91 1.005,91 ...1480
15 208 260 16 0,18 1.005,91 1.005,91 ...1500
15,5 208 260 16 0,18 1.005,91 1.005,91 ...1650
15,8 208 260 16 0,18 1.005,91 1.005,91 ...1580
16 208 260 16 0,18 1.005,91 1.005,91 ...1600
16,5 234 285 18 0,18 1.242,73 1.242,73 ...1650
16,8 234 285 18 0,18 1.242,73 1.242,73 ...1680
17 234 285 18 0,18 1.242,73 1.242,73 ...1700
175 234 285 18 0,18 1.242,73 1.242,73 ...1750
17,8 234 285 18 0,18 1.242,73 1.242,73 ...1780
18 234 285 18 0,18 1.242,73 1.242,73 ...1800
185 258 310 20 0,18 1.481,11 1.481,11 ...1850
18,8 258 310 20 0,18 1.481,11 1.481,11 ...1880
19 258 310 20 0,18 1.481,11 1.481,11 ...1900
19,5 258 310 20 0,18 1.481,11 1.481,11 ...1950
19,8 258 310 20 0,18 1.481,11 1.481,11 ...1980
20 258 310 20 0,18 1.481,11 1.481,11 ...2000
(W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 1 5

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Brocas de met

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 15 x D

Caracteristicas: broca espiral estable, multigeometria especial, con

camaras de virutas pulidas.

Metal || &% ’
duro F ! ! I UNI @ @/ - ¢
integral | | [] 135° 30° E'Q

i 0
° ’? (o ] ?E ( y|| HPC
E, || 150 || 6535HA

Ffor

=

professional quality

SUPRA

icacio /ALEACIONES| .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 55 50 40 - 30 - 45 45 - - - - - - - - 1207
Longitud 1207  Ref. Longitud 1207  Ref.
dela Longitud @de <1400 N/mm? SUPRA dela Longitud @de <1400 N/mm? SUPRA
@ h7 espiral total  vastago f @ h7 espiral total  vastago f
mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €
1 18,2 60 3 0,05 253,58 ...0100 4,9 90,5 140 6 0,1 353,93 ...0490
1.1 20,2 75 3 0,05 253,58 ...0110 5 90,5 140 6 0,1 353,93 ...0500
1.2 24,2 75 3 0,05 253,58 ...0120 51 95,5 140 6 0,1 409,00 ...0510
1.3 24,2 75 3 0,05 253,58 ...0130 5,2 95,6 140 6 0,1 409,00 ...0520
1.4 27,2 75 3 0,05 253,58 ...0140 53 95,5 140 6 0,1 409,00 ...0530
15 27,2 75 3 0,05 253,58 ...0150 54 95,5 140 6 0,1 409,00 ...0540
1.6 30,2 75 3 0,05 253,58 ...0160 55 100,5 150 6 0,1 409,00 ...0550
1.7 30,2 75 3 0,05 253,58 ...0170 5,6 100,5 150 6 0,1 409,00 ...0560
1.8 35,2 75 3 0,05 253,58 ...0180 57 100,5 150 6 0,1 409,00 ...0570
i) 352 75 3 0,05 253,68 ...0190 58 100,5 150 6 0,1 409,00 ...0580
2 35,6 80 4 0,05 269,04 ...0200 519 100,5 150 6 0,1 409,00 ...0590
2,1 40,5 80 4 0,05 269,04 ...0210 6 100,5 150 6 0,1 409,00 ...0600
2,2 40,5 80 4 0,05 269,04 ...0220 6.1 108 148 8 0,1 416,80 ...0610
23 40,5 80 4 0,05 269,04 ...0230 6,2 108 148 8 0,1 416,80 ...0620
24 455 90 4 0,05 269,04 ...0240 6,3 108 148 8 0,1 416,80 ...0630
2,5 455 90 4 0,05 269,04 ...0250 6,4 108 148 8 0,1 416,80 ...0640
2,6 48,5 90 4 0,05 269,04 ...0260 6,5 121 160 8 0,1 416,80 ...0650
2,7 485 90 4 0,05 269,04 ...0270 6,6 121 160 8 0,1 416,80 ...0660
2,8 50,5 90 4 0,05 269,04 ...0280 6,7 131 170 8 0,1 416,80 ...0670
29 50,5 90 4 0,05 269,04 ...0290 6.8 131 170 8 0,1 416,80 ...0680
3 55,5 100 6 0,05 319,73 ...0300 6,9 131 170 8 0,1 416,80 ...0690
3.1 551b) 100 6 0,1 319,73 ...0310 7 131 170 8 0,1 416,80 ...0700
3.2 60,5 100 6 0,1 319,73 ...0320 {7:5) 131 170 8 0,1 416,80 ...0750
33 60,5 100 6 0,1 319,73 ...0330 7.8 141 180 8 0,1 429,98 ...0780
3.4 60,5 100 6 0,1 319,73 ...0340 8 141 180 8 0,1 429,98 ...0800
35 65,5 108 6 0,1 319,73 ...0350 8,5 155 198 10 0,1 570,27 ...0850
3.6 65,5 108 6 0,1 319,73 ...0360 8.8 165 208 10 0,1 570,27 ...0880
37 70,5 108 6 0,1 319,73 ...0370 9 165 208 10 0,1 570,27 ...0900
3.8 70,5 108 6 0,1 319,73 ...0380 9,5 165 208 10 0,18 570,27 ...0950
3.9 70,5 108 6 0,1 319,73 ...0390 9,8 165 208 10 0,18 570,27 ...0980
4 75,5 120 6 0,1 353,93 ...0400 10 175 218 10 0,18 570,27 ...1000
41 75,5 120 6 0,1 353,93 ...0410 10,2 187 235 12 0,18 773,73 ...1020
4,2 80,5 120 6 0,1 353,93 ...0420 10,5 197 245 12 0,18 773,73 ...1050
43 80,5 120 6 0,1 353,93 ...0430 10,8 197 245 12 0,18 773,73 ...1080
44 80,5 120 6 0,1 353,93 ...0440 11 197 245 12 0,18 773,73 ...1100
45 80,5 120 6 0,1 353,93 ...0450 11,2 197 245 12 0,18 773,73 ...1120
4,6 85,5 125 6 0,1 353,93 ...0460 11,5 197 245 12 0,18 773,73 ...1150
4,7 85,5 125 6 0,1 353,93 ...0470 11,8 207 255 12 0,18 773,73 ...1180
4,8 90,5 140 6 0,1 353,93 ...0480 12 207 255 12 0,18 773,73 ...1200
(W113) (W113)
1 /1 1 6 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas de metal duro integral

AR

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 20 x D

Caracteristicas: broca espiral estable, multigeometria especial, con Metal || & @

camaras de virutas pulidas. duro UNI @/ - ’:4 prfofgm qu@
integral | |[[] 135° 30° 5“@
0
¢
AN NNRIET (|| nec

i
- | 0F
- <Z 20xD 6535-HA

SUPRA

Aplicacion o FUNDICION  [ieppeinl e METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60

i
>

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 60 55 45 - 35 - - - - - - - - - - - 1213
Longitud 1213 Ref. Longitud 1213 Ref.
dela Longitud @ de <1400 N/mm? SUPRA de la Longitud @ de <1400 N/mm? SUPRA
@h7  espiral total vastago f @h7  espiral total vastago f
mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €
2 455 95 4 0,05 269,04 ...0200 5 115,5 160 6 0,1 461,56 ...0500
2,1 50,5 95 4 0,05 269,04 ...0210 b!b 140,5 185 6 0,1 484,71 ...0550
2,2 50,5 95 4 0,05 269,04 ...0220 5.8 140,5 185 6 0,1 484,71 ...0580
23 55,6 95 4 0,05 269,04 ...0230 6 140,5 185 6 0,1 484,71 ...0600
24 55,5 95 4 0,05 269,04 ...0240 6,5 150 190 10 0,1 557,84 ...0650
2,5 60,5 108 4 0,05 269,04 ...0250 6.8 160 200 10 0,1 557,84 ...0680
2,6 60,5 108 4 0,05 269,04 ...0260 7 170 210 10 0,1 557,84 ...0700
2,7 65,5 108 4 0,05 269,04 ...0270 75 170 210 10 0,1 557,84 ...0750
2,8 65,5 108 4 0,05 269,04 ...0280 7.8 190 230 10 0,1 588,78 ...0780
2,9 68,5 112 4 0,05 269,04 ...0290 8 190 230 10 0,1 588,78 ...0800
3 68,5 112 6 0,05 400,00 ...0300 85 196 240 10 0,1 765,20 ...0850
32 75,5 120 6 0,1 400,00 ...0320 88 216 260 10 0,1 765,20 ...0880
3.3 75,5 120 6 0,1 400,00 ...0330 9 216 260 10 0,1 765,20 ...0900
3.5 80,5 130 6 0,1 400,00 ...0350 98 236 280 10 0,18 778,40 ...0980
3.8 90,5 140 6 0,1 400,00 ...0380 10 236 280 10 0,18 778,40 ...1000
4 95,6 140 6 0,1 400,00 ...0400 102 241 290 12 0,18 992,22 ...1020
4,2 95,5 140 6 0,1 400,00 ...0420 108 266 315 12 0,18 992,22 ...1080
45 1105 160 6 0,1 430,69 ...0450 11,8 266 315 12 0,18 992,22 ...1180
46 1105 160 6 0,1 430,69 ...0460 12 266 315 12 0,18 992,22 ...1200
48 1155 160 6 0,1 461,56 ...0480 (W113)
(W113)

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 25 x D

Caracteristicas: broca espiral estable, multigeometria especial, con Metal || & 7
camaras de virutas pulidas. duro UNI @ O ¢‘ 5&5@
integral ||m 1350 5,@

Con ]

25xD 6535-HA

HPC

(W
A—&
QRS

SUPRA

Aplicacion 5 ALEACIONE =
:
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm?  N/mm?2  martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.

Ve [m/min] 70 65 55 - 40 - 60 60 - - - - - - - 1214

Longitud Ref. Longitud Ref.

dela Longitud  @de <1400 N/mm? SUPRA dela Longitud  @de < 1400 N/mm? SUPRA
@h7  espiral total vastago f @h7  espiral total vastago f
mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €
3 85,5 130 6 0,05 496,11 ...0300 4 110,56 160 6 0,1 511,56 ...0400
3.2 95,5 140 6 0,1 496,11 ...0320 4,2 120,5 170 6 0,1 511,56 ...0420
33 95,5 140 6 0,1 496,11 ...0330 45 130,5 180 6 0,1 530,78 ...0450
35 100,5 150 6 0,1 496,11 ...0350 4,8 140,5 190 6 0,1 549,93 ...0480
3.8 105,5 150 6 0,1 511,56 ...0380 5 140,5 190 6 0,1 549,93 ...0500

(W113) (W113)

Continta en la pagina siguiente

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 1 7
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



i

Brocas de met

Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 25 x D

Continuacion

Longitud ACERO 1214 Ref. Longitud ACERO 1214 Ref.
dela  Longitud @ de <1400 N/mm? SUPRA dela  Longitud @ de <1400 N/mm? SUPRA
@h7  espiral total véstago f @h7  espiral total véstago f
mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €
5,5 160,5 210 6 0,1 561,64 ...0550 8.8 247 290 10 0,1 837,93 ...0880
5,8 160,5 210 6 0,1 561,64 ...0580 9 247 290 10 0,1 837,93 ...0900
6 170,5 220 6 0,1 561,64 ...0600 9,5 267 310 10 0,18 870,96 ...0950
6,5 191 230 8 0,1 628,40 ...0650 9,8 267 310 10 0,18 870,96 ...0980
6,8 191 230 8 0,1 628,40 ...0680 10 267 310 10 0,18 870,96 ...1000
7 201 240 8 0,1 628,40 ...0700 10,2 292 340 12 0,18 1.323,04 ...1020
75 214 250 8 0,1 628,40 ...0750 10,8 302 350 12 0,18 1.323,04 ...1080
7.8 224 260 8 0,1 663,71 ...0780 11,8 327 375 12 0,18 1.323,04 ...1180
8 224 260 8 0,1 663,71 ...0800 12 327 375 12 0,18 1.323,04 ...1200
85 237 280 10 0,1 833,49 ...0850 (W113)
(W113)
Broca espiral HPC con refrigeracion interna, 30 x D
Caracteristicas: broca espiral estable, multigeometria especial, con i
camaras de virutas pulidag. 9 P ngﬁ:f,' ui UNI @ @/ o ’) 5&5@
integral | | [[] 135° 30° 5'@
; 0]
g é Con | gé O HPC
e R 6535-HA

icacio < /ALEACIONES| .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 50 45 40 - 30 - 40 40 - - - - - - - - 1216
Longitud ACERO Ref. Longitud ACERO 1216 Ref.
dela Longitud @de <1400 N/mm? SUPRA dela Longitud @de <1400 N/mm? SUPRA
@h7  espiral total véstago f @h7  espiral total véstago f
mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €
2 65,5 105 4 0,05 303,20 ...0200 5,5 180,56 240 6 0,1 650,51 ...0550
2,2 75,5 115 4 0,05 303,20 ...0220 58 190,5 240 6 0,1 650,51 ...0580
23 75,5 115 4 0,05 303,20 ...0230 6 190,5 240 6 0,1 650,51 ...0600
24 85,5 130 4 0,05 303,20 ...0240 6,5 222 260 8 0,1 712,24 ...0650
25 85,5 130 4 0,05 303,20 ...0250 6,8 222 260 8 0,1 712,24 ...0680
2,7 95,5 140 4 0,05 303,20 ...0270 7 232 270 8 0,1 760,76 ...0700
2,8 95,5 140 4 0,05 303,20 ...0280 15 252 290 8 0,1 760,76 ...0750
29 95,5 140 4 0,05 303,20 ...0290 7.8 262 300 8 0,1 769,60 ...0780
3 105,56 150 6 0,05 564,56 ...0300 8 267 305 8 0,1 769,60 ...0800
3.2 105,5 150 6 0,1 564,56 ...0320 85 278 320 10 0,1 1.065,02 ...0850
33 115,56 160 6 0,1 590,96 ...0330 8.8 298 340 10 0,1 1.065,02 ...0880
35 1155 160 6 0,1 590,96 ...0350 9 298 340 10 0,1 1.065,02 ...0900
3.8 125,56 175 6 0,1 590,96 ...0380 9,5 316 360 10 0,18 1.065,02 ...0950
4 135,5 185 6 0,1 604,18 ...0400 9.8 338 380 10 0,18 1.065,02 ...0980
4,2 135,56 185 6 0,1 604,18 ...0420 10 338 380 10 0,18 1.065,02 ...1000
4,5 145,5 195 6 0,1 604,18 ...0450 (W113)
4,6 155,5 205 6 0,1 604,18 ...0460
4,8 165,5 210 6 0,1 630,67 ...0480
5 165,5 210 6 0,1 630,67 ...0500
(W113)
1 /1 1 8 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



At
Brocas de metal duro integral

Broca espiral ecoline, 3 x D

Caracteristicas: version Eco, con filo en S, broca espiral estable. Metal || & &
duro UNI rth
integral | | |[] 140° 30°
p P -
NS =le .
- ’Q - . NS 6535-HB

5 =1ju=|
¢ B
Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:g:g[":s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 105 70 40 45 30 - 95 85 45 185 175 120 - 30 - - 1198
Qortis Qortis
Longitud 1198  Ref. Longitud 1198  Ref.
dela Longitud @de <700 N/mm* | TANENN dela Longitud @de <700 N/mm’ |JTANEEN
@m7  espiral total vastago f @m7  espiral total vastago f

mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €

3 20 62 6 0,12 37,63 ...0300 8 41 79 8 0,16 39,24 ...0800
3.1 20 62 6 0,12 37,63 ...0310 8.1 47 89 10 0,16 44,56 ...0810
3.2 20 62 6 0,12 37,53 ...0320 8,2 47 89 10 0,16 44,56 ...0820
33 20 62 6 0,12 37,53 ...0330 83 47 89 10 0,16 44,56 ...0830
34 20 62 6 0,12 37,53 ...0340 8.4 47 89 10 0,16 44,56 ...0840
3,5 20 62 6 0,12 37,53 ...0350 8,5 47 89 10 0,16 44,56 ...0850
3,6 20 62 6 0,12 37,53 ...0360 8,6 47 89 10 0,16 44,56 ...0860
3,7 20 62 6 0,12 37,53 ...0370 8,7 47 89 10 0,16 44,56 ...0870
38 24 66 6 0,12 37,53 ...0380 8.8 47 89 10 0,16 44,56 ...0880
39 24 66 6 0,12 37,53 ...0390 8.9 47 89 10 0,16 44,56 ...0890
4 24 66 6 0,12 37,53 ...0400 9 47 89 10 0,16 44,56 ...0900
4.1 24 66 6 0,12 37,53 ...0410 9.1 47 89 10 0,21 44,56 ...0910
4,2 24 66 6 0,12 37,53 ...0420 9,2 47 89 10 0,21 44,56 ...0920
43 24 66 6 0,12 37,53 ...0430 93 47 89 10 0,21 44,56 ...0930
4,4 24 66 6 0,12 37,53 ...0440 9.4 47 89 10 0,21 44,56 ...0940
4,5 24 66 6 0,12 37,53 ...0450 95 47 89 10 0,21 44,56 ...0950
4,6 24 66 6 0,12 37,53 ...0460 9,6 47 89 10 0,21 44,56 ...0960
4,7 24 66 6 0,12 37,53 ...0470 9,7 47 89 10 0,21 44,56 ...0970
4,8 28 66 6 0,12 37,53 ...0480 9,8 47 89 10 0,21 44,56 ...0980
4,9 28 66 6 0,12 37,53 ...0490 919 47 89 10 0,21 44,56 ...0990
5 28 66 6 0,12 37,53 ...0500 10 47 89 10 0,21 44,56 ...1000
5,1 28 66 6 0,16 37,53 ...0510 10,2 55 102 12 0,21 64,40 ...1020
5,2 28 66 6 0,16 37,53 ...0520 10,3 55 102 12 0,21 64,40 ...1030
53 28 66 6 0,16 37,53 ...0530 10,5 55 102 12 0,21 64,40 ...1050
54 28 66 6 0,16 37,53 ...0540 10,8 55 102 12 0,21 64,40 ...1080
55 28 66 6 0,16 37,53 ...0550 11 55 102 12 0,21 64,40 ...1100
5,6 28 66 6 0,16 37,53 ...0560 11,2 55 102 12 0,21 64,40 ...1120
5,7 28 66 6 0,16 37,53 ...0570 115 55 102 12 0,21 64,40 ...1150
58 28 66 6 0,16 37,53 ...0580 11.8 55 102 12 0,21 64,40 ...1180
5,9 28 66 6 0,16 37,53 ...0590 12 55 102 12 0,21 64,40 ...1200
6 28 66 6 0,16 37,53 ...0600 12,2 60 107 14 0,27 85,69 ...1220
6,1 34 79 8 0,16 39,24 ...0610 12,5 60 107 14 0,27 85,69 ...1250
6,2 34 79 8 0,16 39,24 ...0620 12,8 60 107 14 0,27 85,69 ...1280
6,3 34 79 8 0,16 39,24 ...0630 13 60 107 14 0,27 85,69 ...1300
6,4 34 79 8 0,16 39,24 ...0640 13,5 60 107 14 0,27 85,69 ...1350
6,5 34 79 8 0,16 39,24 ...0650 13,8 60 107 14 0,27 85,69 ...1380
6,6 34 79 8 0,16 39,24 ...0660 14 60 107 14 0,27 85,69 ...1400
6,7 34 79 8 0,16 39,24 ...0670 14,2 65 115 16 0,27 110,89 ...1420
6,8 34 79 8 0,16 39,24 ...0680 14,5 65 115 16 0,27 110,89 ...1450
6,9 34 79 8 0,16 39,24 ...0690 14,8 65 115 16 0,27 110,89 ...1480
7 34 79 8 0,16 39,24 ...0700 15 65 115 16 0,27 110,89 ...1500
71 41 79 8 0,16 39,24 ...0710 15,1 65 115 16 0,27 110,89 ...1510
72 41 79 8 0,16 39,24 ...0720 15,2 65 115 16 0,27 110,89 ...1520
73 41 79 8 0,16 39,24 ...0730 16,6 65 115 16 0,27 110,89 ...1550
74 41 79 8 0,16 39,24 ...0740 15,8 65 115 16 0,27 110,89 ...1580
7.5 41 79 8 0,16 39,24 ...0750 16 65 115 16 0,27 110,89 ...1600
76 41 79 8 0,16 39,24 ...0760 16,5 73 123 18 0,35 175,02 ...1650
7.7 41 79 8 0,16 39,24 ...0770 17 73 123 18 0,35 175,02 ...1700
7.8 41 79 8 0,16 39,24 ...0780 17.3 73 123 18 0,35 175,02 ...1730
7.9 41 79 8 0,16 39,24 ...0790 17,5 73 123 18 0,35 175,02 ...1750

(W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 1 9

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca espiral ecoline, 3 x D

7 Continuacion
4 QCortis Qortis
o~ Longitud 1198  Ref. Longitud 1198  Ref.
= dela Longitud @de <700 N/mm* | TR dela Longitud @de <700 N/mm?
— @m7  espiral total vastago f @m7  espiral total vastago f
mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €
17,7 73 123 18 0,35 175,02 ...1770 19,3 79 131 20 0,35 206,76 ...1930
18 73 123 18 0,35 175,02 ...1800 19,5 79 131 20 0,35 206,76 ...1950
18,5 79 131 20 0,35 206,76 ...1850 20 79 131 20 0,35 206,76 ...2000
19 79 131 20 0,35 206,76 ...1900 (W113)
(W113)

Broca espiral ecoline con refrigeracion interior, 5 x D

Caracteristicas: version Eco, con filo en S, broca espiral estable. Metal | 2
duro F ! ! ‘ UNI
integral | [[] 140°
! 0
N IPsSilf== 565

=
=g 5xD 6535-HB

m&,g Clortis

7
G
s —

Aplicacion ACERO FUNDICION ':';i’:ggl'_\'és METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 105 70 40 45 30 - 95 85 45 185 175 120 - 30 - - 1199
Cortis Cortis
Longitud 1199  Ref. Longitud 1199 Ref.
dela Longitud @de <700 N/mm |ANEEN dela Longitud @de <700 N/mm’ | FANEEN
@m7  espiral total véstago f @m7  espiral total vastago f
mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €
3 28 66 6 0,08 65,84 ...0300 71 53 91 8 0,16 74,80 ...0710
3.1 28 66 6 0,12 65,84 ...0310 7.2 53 91 8 0,16 74,80 ...0720
3,2 28 66 6 0,12 65,84 ...0320 7.3 53 91 8 0,16 74,80 ...0730
33 28 66 6 0,12 65,84 ...0330 74 53 91 8 0,16 74,80 ...0740
34 28 66 6 0,12 65,84 ...0340 75 53 91 8 0,16 74,80 ...0750
35 28 66 6 0,12 65,84 ...0350 7.6 53 91 8 0,16 74,80 ...0760
3,6 28 66 6 0,12 65,84 ...0360 7.1 53 91 8 0,16 74,80 ...0770
37 28 66 6 0,12 65,84 ...0370 7.8 53 91 8 0,16 74,80 ...0780
3.8 36 74 6 0,12 65,84 ...0380 7.9 53 91 8 0,16 74,80 ...0790
3.9 36 74 6 0,12 65,84 ...0390 8 53 91 8 0,16 74,80 ...0800
4 36 74 6 0,12 65,84 ...0400 8.1 61 103 10 0,16 83,76 ...0810
41 36 74 6 0,12 65,84 ...0410 8,2 61 103 10 0,16 83,76 ...0820
4,2 36 74 6 0,12 65,84 ...0420 83 61 103 10 0,16 83,76 ...0830
43 36 74 6 0,12 65,84 ...0430 8.4 61 103 10 0,16 83,76 ...0840
44 36 74 6 0,12 65,84 ...0440 85 61 103 10 0,16 83,76 ...0850
4,5 36 74 6 0,12 65,84 ...0450 8,6 61 103 10 0,16 83,76 ...0860
4,6 36 74 6 0,12 65,84 ...0460 87 61 103 10 0,16 83,76 ...0870
47 36 74 6 0,12 65,84 ...0470 8.8 61 103 10 0,16 83,76 ...0880
4,8 44 82 6 0,12 65,84 ...0480 8.9 61 103 10 0,16 83,76 ...0890
4,9 44 82 6 0,12 65,84 ...0490 9 61 103 10 0,16 83,76 ...0900
5 44 82 6 0,12 65,84 ...0500 9,1 61 103 10 0,21 83,76 ...0910
51 44 82 6 0,16 65,84 ...0510 9,2 61 103 10 0,21 83,76 ...0920
5,2 44 82 6 0,16 65,84 ...0520 9.3 61 103 10 0,21 83,76 ...0930
5,3 44 82 6 0,16 65,84 ...0530 9.4 61 103 10 0,21 83,76 ...0940
54 44 82 6 0,16 65,84 ...0540 9,5 61 103 10 0,21 83,76 ...0950
5,5 44 82 6 0,16 65,84 ...0550 9,6 61 103 10 0,21 83,76 ...0960
5,6 44 82 6 0,16 65,84 ...0560 9,7 61 103 10 0,21 83,76 ...0970
5,7 44 82 6 0,16 65,84 ...0570 9,8 61 103 10 0,21 83,76 ...0980
58 44 82 6 0,16 65,84 ...0580 ol9) 61 103 10 0,21 83,76 ...0990
59 44 82 6 0,16 65,84 ...0590 10 61 103 10 0,21 83,76 ...1000
6 44 82 6 0,16 65,84 ...0600 10,2 M 118 12 0,21 119,36 ...1020
6,1 53 91 8 0,16 74,80 ...0610 10,3 71 118 12 0,21 119,36 ...1030
6,2 53 91 8 0,16 74,80 ...0620 10,5 71 118 12 0,21 119,36 ...1050
6,3 53 91 8 0,16 74,80 ...0630 10,8 71 118 12 0,21 119,36 ...1080
6,4 53 91 8 0,16 74,80 ...0640 1 71 118 12 0,21 119,36 ...1100
6,5 53 91 8 0,16 74,80 ...0650 11,2 71 118 12 0,21 119,36 ...1120
6,6 53 91 8 0,16 74,80 ...0660 11,5 Al 118 12 0,21 119,36 ...1150
6,7 53 91 8 0,16 74,80 ...0670 11,8 71 118 12 0,21 119,36 ...1180
6,8 53 91 8 0,16 74,80 ...0680 12 71 118 12 0,21 119,36 ...1200
6,9 53 91 8 0,16 74,80 ...0690 12,2 77 124 14 0,27 162,20 ...1220
7 53 91 8 0,16 74,80 ...0700 12,5 77 124 14 0,27 162,20 ...1250
(W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
1 /1 20 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Broca espiral ecoline con refrigeracion interior, 5 x D

Brocas de metal duro integral

o T LM

Continuacion

6535-HE

Cortis Cortis
Longitud 1199 Ref. Longitud ACERO 1199 Ref. &N
dela Longitud @de < 700 N/mm? dela Longitud @de < 700 N/mm? —'
@m7  espiral total vastago f @m7  espiral total vastago f
mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €
12,8 77 124 14 0,27 162,20 ...1280 16 83 133 16 0,27 205,04 ...1600
13 77 124 14 0,27 162,20 ...1300 16,5 93 143 18 0,35 324,38 ...1650
13,5 77 124 14 0,27 162,20 ...1350 17 93 143 18 0,35 324,38 ...1700
13,8 77 124 14 0,27 162,20 ...1380 173 93 143 18 0,35 324,38 ...1730
14 77 124 14 0,27 162,20 ...1400 17,5 93 143 18 0,35 324,38 ...1750
14,2 83 133 16 0,27 205,04 ...1420 17,7 93 143 18 0,35 324,38 ...1770
14,5 83 133 16 0,27 205,04 ...1450 18 93 143 18 0,35 324,38 ...1800
14,8 83 133 16 0,27 205,04 ...1480 18,5 101 153 20 0,35 354,62 ...1850
15 83 133 16 0,27 205,04 ...1500 19 101 153 20 0,35 354,62 ...1900
15,1 83 133 16 0,27 205,04 ...1510 19,3 101 153 20 0,35 354,62 ...1930
15,2 83 133 16 0,27 205,04 ...1520 19,5 101 153 20 0,35 354,62 ...1950
15,5 83 133 16 0,27 205,04 ...1550 20 101 153 20 0,35 354,62 ...2000
15,8 83 133 16 0,27 205,04 ...1580 (W113)
(W113)
Broca espiral, SuperLine, 3 x D
Caracteristicas: con afilado especial. La broca tiene un comportamiento de Metal m
autocentraje muy bueno y genera viruta corta incluso en materiales de viruta duro DIN GUHR G
larga. integral || 6537 100 U 1
Aplicacion: para perforaciones de gran precision de concentricidad con margen
estrecho de tolerancia de @y superficies buenas. Broca espiral de uso versatil ) U@//,/ ‘
para taladrar agujeros de hasta 3 x D con valores de corte maximos.
I
= s
6535-HA 1200
| Fire |
(o -
6535-HE 1203
| Fire |
y 0
Con || No
6535-HA 1206
| Fire |
[ e
Con ]| No .
1209

Aplicacion ACERO

< ALEACIONE <
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
120 110 100 40 15 35 155 125 40 220 180 270 - 45 25 15 1200
Ve [m/min] 120 110 100 40 15 35 155 125 40 220 180 270 - 45 25 15 1203
130 120 105 60 55 45 160 128 45 260 220 325 - 55 35 25 1206
130 120 105 60 55 45 160 128 45 260 220 325 - 55 35 25 1209
|GUHRING] |GUHRING] |GUHRING] |GUHRING]
ACERO 1200 1203 1206 1209 Ref.
Longitud de  Longitud de gvastago <1400 Nmm? [
@di=m7 la espiral I, vastago s Longitud total I d,=h6 f
mm mm mm mm mm mm/rev € € € €
3 20 36 62 6 0,08 29,26 30,32 36,80 37,80 ...0300
3.1 20 36 62 6 0,08 29,26 30,32 36,80 37,80 ...0310
3,17 20 36 62 6 0,1 29,26 30,32 36,80 37,80 ¢ ...0317
3,2 20 36 62 6 0,1 29,26 30,32 36,80 37,80 ...0320
3,25 20 36 62 6 0,1 29,26 30,32 36,80 37,80 ¢ ...0325
33 20 36 62 6 0,1 29,26 30,32 36,80 37,80 ...0330
3.4 20 36 62 6 0,1 29,26 30,32 36,80 37,80 ...0340
(W103) (W103) (W103) (W103)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Continta en la pagina siguiente

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/121



Broca espiral, SuperLine, 3 x D

5 Continuacion
[GUHRING| [GUHRING] [GUHRING] [GUHRING|
&N 1200 1203 1206 1209 Ref.
_' Longitud de  Longitud de @vastago < 1400 N/mm?
@di=m7 la espiral I, vastago l; Longitud total I d,;=h6 f
mm mm mm mm mm mm/rev € € € €
35 20 36 62 6 0,1 29,26 30,32 36,80 37,80 ...0350
3,57 20 36 62 6 0,1 29,26 30,32 36,80 ¢ 37,80 ¢ ...0357
3.6 20 36 62 6 0,1 29,26 30,32 36,80 37,80 ¢ ...0360
3,7 20 36 62 6 0,1 29,26 30,32 36,80 37,80 ...0370
38 24 36 66 6 0,1 29,26 30,32 36,80 37,80 ...0380
3.9 24 36 66 6 0,1 29,26 30,32 36,80 37,80 ...0390
3,97 24 36 66 6 0,1 29,26 30,32 36,80 37,80 ¢ ...0397
4 24 36 66 6 0,1 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0400
4.1 24 36 66 6 0,1 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0410
4,2 24 36 66 6 0,1 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0420
43 24 36 66 6 0,1 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0430
4,37 24 36 66 6 0,1 29,26 30,32 ¢ 39,72 ¢ 41,26 ...0437
44 24 36 66 6 0,1 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0440
45 24 36 66 6 0,1 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0450
4,6 24 36 66 6 0,1 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0460
4,65 24 36 66 6 0,1 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0465
47 24 36 66 6 0,1 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0470
4,76 28 36 66 6 0,1 29,26 30,32 ¢ 39,72 41,26 ¢ ...0476
48 28 36 66 6 0,1 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0480
4,9 28 36 66 6 0,1 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0490
5 28 36 66 6 0,1 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0500
5,1 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 39,72 41,26 ...05610
5,16 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0516
5,2 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0520
53 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0530
54 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0540
5,5 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0550
5,65 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0555
5,56 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 ¢ 39,72 41,26 ¢ ...0556
5,6 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0560
5,7 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0570
58 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0580
59 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0590
5,95 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0595
6 28 36 66 6 0,125 29,26 30,32 39,72 41,26 ...0600
6,1 28 36 79 8 0,125 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0610
6,2 28 36 79 8 0,125 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0620
6,3 28 36 79 8 0,125 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0630
6,35 34 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0635
6,4 34 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0640
6,5 34 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0650
6,6 34 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0660
6,7 34 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0670
6,75 34 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0675
6,8 34 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0680
6,9 34 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0690
7 34 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0700
7.1 34 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0710
714 41 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 ¢ 56,74 ¢ ...0714
7.2 41 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0720
7.3 41 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0730
74 41 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0740
75 41 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0750
7,54 41 36 79 8 0,16 29,26 30,32 ¢ 54,65 56,74 ¢ ...0754
7.6 41 36 79 8 0,16 29,26 30,32 ¢ 54,65 56,74 ...0760
7.7 41 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0770
7.8 41 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0780
7.9 41 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0790
7,94 41 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0794
8 41 36 79 8 0,16 29,26 30,32 54,65 56,74 ...0800
8.1 41 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0810
82 41 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0820
8,3 41 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0830
(W1083) (W1083) (W1083) (W1083)
Continta en la pagina siguiente
1 /1 22 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Broca espiral, SuperLine, 3 x D

Continuacion

|GUHRING] |GUHRING] |GUHRING] |GUHRING]

1200 1203 1206 1209 Ref.
Longitudde  Longitud de Bvastago <1400 N/'mm? |
@di=m7 la espiral I, vastago l; Longitud total |y d,=h6
mm mm mm mm mm mm/rev € € € €
8,33 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 ¢ 60,66 62,55 ...0833
8.4 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0840
85 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0850
8,6 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0860
8,7 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0870
8,73 47 40 89 10 0,2 32,29 33,850 60,66 ¢ 62,55 ...0873
8,8 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0880
89 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0890
9 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0900
9,1 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0910
9,13 47 40 89 10 0,2 32,29 33,850 60,66 62,55 ...0913
9,2 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0920
9,25 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0925
9.3 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0930
9,4 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 ¢ 60,66 62,55 ...0940
9,5 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0950
9,62 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ¢ ...0952
9,6 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0960
9,7 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0970
9.8 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0980
9,9 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0990
9,92 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...0992
10 47 40 89 10 0,2 32,29 33,85 60,66 62,55 ...1000
10,1 47 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1010
10,2 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1020
10,3 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1030
10,32 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 ¢ 86,46 89,48 ...1032
10,4 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 0 ...1040
10,5 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1050
10,6 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1060
10,7 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1070
10,8 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1080
10,9 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ¢ ...1090
1 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1100
111 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ..1110
11,11 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ¢ L1
11,2 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1120
1.3 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1130
11.4 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1140
11,5 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1150
11,6 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1160
11,7 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1170
11,8 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1180
11,9 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1190
11,91 55 45 102 12 0,2 48,74 ¢ 50,74 86,46 ¢ 89,48 ¢ L1191
12 55 45 102 12 0,2 48,74 50,74 86,46 89,48 ...1200
12,2 55 45 107 14 0,2 64,62 67,57 121,25 125,29 ...1220
12,5 60 45 107 14 0,2 64,62 67,57 121,25 125,29 ...1250
12,7 60 45 107 14 0,25 64,62 67,57 121,25 125,29 ...1270
13 60 45 107 14 0,25 64,62 67,57 121,25 125,29 ...1300
135 60 45 107 14 0,25 64,62 67,57 121,25 125,29 ...1350
13,7 60 45 107 14 0,25 64,62 67,57 121,25 125,29 ...1370
14 60 45 107 14 0,25 64,62 67,57 121,25 125,29 ...1400
14,2 60 48 115 16 0,25 83,49 87,57 147,23 153,11 ...1420
14,29 65 48 115 16 0,25 83,49 87,57 147,23 153,11 ...1429
14,5 65 48 115 16 0,25 83,49 87,57 147,23 153,11 ...1450
14,7 65 48 115 16 0,25 83,49 87,57 147,23 153,11 ...1470
15 65 48 115 16 0,25 83,49 87,57 147,23 153,11 ...1500
15,2 65 48 115 16 0,25 83,49 87,57 147,23 153,11 ...1520
15,5 65 48 115 16 0,25 83,49 87,57 147,23 153,11 ...1550
15,7 65 48 115 16 0,25 83,49 87,57 147,23 153,11 ...15670
16 65 48 115 16 0,25 83,49 87,57 147,23 153,11 ...1600
(W103) (W103) (W103) (W103)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Continta en la pagina siguiente

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/123
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Broca espiral, SuperLine, 3 x D

Brocas de met

z Continuacion
-
—

|GUHRING| |GUHRING] |GUHRING] |GUHRING]

1200 1203 1206 1209 Ref.
Longitud de Longitud de @vastago < 1400 N/mm?
@di=m7 la espiral I, vastago l; Longitud total I d,;=h6 f
mm mm mm mm mm mm/rev € € € €
16,5 73 48 123 18 0,315 143,15 153,11 236,60 246,58 ...1650
17 73 48 123 18 0,315 143,15 153,11 236,60 246,58 ...1700
17,5 73 48 123 18 0,315 143,15 153,11 236,60 246,58 ...1750
18 73 48 123 18 0,315 143,15 153,11 236,60 246,58 ...1800
185 79 50 131 20 0,315 157,14 166,06 258,55 268,60 ...1850
19 79 50 131 20 0,315 157,14 166,06 258,55 268,60 ...1900
19,5 79 50 131 20 0,315 157,14 166,06 258,55 268,60 ...1950
20 79 50 131 20 0,315 157,14 166,06 258,55 268,60 ...2000
(W1083) (W1083) (W1083) (W1083)
Broca espiral, SuperLine, 5 x D
isticas: i ial. dimiento lateral normal, i A
gfc:::: zgls:g:lseoc:'\r;?;ﬂ%iolgsnp;(;rl'naall ers]i%\uzli%iee:fos F(:Ireelnm]cleo. La broca tiene ngs:zl DIN RT @ ﬁ; Sj n““nmu
un comportamiento de autocentraje muy bueno y genera viruta corta incluso en integral | 6537 [|100 U | %, 50 DI:I-‘ 17}

materiales de viruta larga.

Aplicacion: broca espiral de uso versatil para perforaciones de gran precision de

concentricidad con margen estrecho de tolerancia de @ y superficies buenas.
Adecuada para taladrar agujeros de hasta 5 x D con valores de corte elevados.

o
&

@

S

12
1
——
6535-HA 1212
{on]
6535-HE 1215
| Fire
q 0
Con ] | N
6535-HA 1218
p 0 | e i
(on] | No :
6535-HE 1221
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
120 110 100 45 15 35 155 125 40 220 180 270 - 45 - - 1212
Ve [m/min] 120 110 100 45 15 35 155 125 40 220 180 270 - 45 - - 1215
¢ : 130 120 105 60 55 45 160 128 45 260 220 325 - 55 - - 1218
130 120 105 60 55 45 160 128 45 260 220 325 - 55 - - 1221
ACERO 1212 1215 1218 1221 Ref.
Longitud de  Longitud de @véstago < 1400 N/mm?
@di=m7 la espiral I, vastago I; Longitud total d, =h6
mm mm mm mm mm mm/rev € € € €
3 28 36 66 6 0,08 32,85 34,72 47,75 48,74 ...0300
3.1 28 36 66 6 0,08 32,85 34,72 47,75 48,74 ...0310
317 28 36 66 6 0,1 32,85 34,72 47,75 48,74 ¢ ...0317
3,2 28 36 66 6 0,1 32,85 34,72 47,75 48,74 ...0320
3,25 28 36 66 6 0,1 32,85 34,72 47,75 48,74 ...0325
33 28 36 66 6 0,1 32,85 34,72 47,75 48,74 ...0330
34 28 36 66 6 0,1 32,85 34,72 47,75 48,74 ...0340
35 28 36 66 6 0,1 32,85 34,72 47,75 48,74 ...0350
3,57 28 36 66 6 0,1 32,85 34,72 ¢ 47,75 48,74 ...0357
3,6 28 36 66 6 0,1 32,85 34,72 ¢ 47,75 48,74 ...0360
37 28 36 66 6 0,1 32,85 34,72 47,75 48,74 ...0370
3.8 36 36 74 6 0,1 32,85 34,72 47,75 48,74 ...0380
39 36 36 74 6 0,1 32,85 34,72 47,75 48,74 ...0390
3,97 36 36 74 6 0,1 32,85 34,72 47,75 48,74 ...0397
4 36 36 74 6 0,1 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0400
41 36 36 74 6 0,1 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0410
(W103) (W103) (W1083) (W103)
Continta en la pagina siguiente
1 /1 2[. Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Broca espiral, SuperLine, 5 x D

T MR I ET O 1

Brocas

de metal duro integral

Continuacion

|GUHRING] |GUHRING] |GUHRING] |GUHRING]

ACERO 1212 1215 1218 1221 Ref.
Longitud de  Longitud de @vastago < 1400 N/mm?
@di=m7 la espiral I, vastago Longitud total d,=h6
mm mm mm mm mm mm/rev € € € €
4,2 36 36 74 6 0,1 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0420
43 36 36 74 6 0,1 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0430
4,37 36 36 74 6 0,1 32,85 34,729 50,74 ¢ 53,74 ...0437
44 36 36 74 6 0,1 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0440
4,5 36 36 74 6 0,1 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0450
4,6 36 36 74 6 0,1 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0460
4,65 36 36 74 6 0,1 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0465
4,7 36 36 74 6 0,1 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0470
4,76 44 36 82 6 0,1 32,85 34,72 ¢ 50,74 53,74 ¢ ...0476
4,8 44 36 82 6 0,1 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0480
4,9 44 36 82 6 0,1 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0490
5 44 36 82 6 0,1 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0500
5,1 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0510
5,16 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0516
5,2 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0520
53 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0530
54 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0540
55 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0550
5,55 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0555
5,56 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0556
5,6 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0560
57 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0570
58 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0580
59 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0590
5,95 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0595
6 44 36 82 6 0,125 32,85 34,72 50,74 53,74 ...0600
6,1 44 36 91 8 0,125 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0610
6,2 44 36 91 8 0,125 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0620
6,3 44 36 91 8 0,125 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0630
6,35 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ¢ ...0635
6.4 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0640
6,5 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0650
6,6 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0660
6,7 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0670
6,75 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0675
6,8 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0680
6,9 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0690
7 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0700
7.1 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0710
714 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 ¢ 56,74 58,71 ¢ ...0714
7.2 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0720
73 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 ¢ 56,74 58,71 ...0730
7.4 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0740
75 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0750
754 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 ¢ 56,74 58,71 ...0754
7.6 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0760
77 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0770
78 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0780
79 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0790
7.94 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0794
8 53 36 91 8 0,16 33,85 35,75 56,74 58,71 ...0800
8.1 53 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0810
82 53 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0820
83 53 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0830
8,33 61 40 103 10 0,2 37.25 40,28 64,62 67,57 ...0833
84 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0840
8,5 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0850
8,6 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0860
8,7 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0870
8,73 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 ¢ 64,62 67,57 ...0873
8.8 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0880
8.9 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0890
9 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0900
9,1 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0910
9,13 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ¢ ...0913
9,2 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0920
9,25 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0925
9,3 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0930
9.4 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0940
(W103) (W103) (W103) (W103)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

Continta en la pagina siguiente
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Broca espiral, SuperLine, 5 x D

5 Continuacion
[GUHRING] [GUHRING] [GUHRING] [GUHRING]
&N 1212 1215 1218 1221 Ref.
_' Longitud de  Longitud de @vastago < 1400 N/mm?
@di=m7 la espiral I, vastago I Longitud total Iy d,=h6 f
mm mm mm mm mm mm/rev € € € €
9,5 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0950
9,62 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0952
9,6 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0960
9,7 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0970
9,8 61 40 103 10 0,2 37,25 40,28 64,62 67,57 ...0980
9,9 61 40 103 10 0,2 37.25 40,28 ¢ 64,62 67,57 ...0990
9,92 61 40 103 10 0,2 37.25 40,28 64,62 67,57 ...0992
10 61 40 103 10 0,2 37.25 40,28 64,62 67,57 ...1000
10,1 61 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1010
10,2 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1020
10,3 7" 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1030
10,32 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 ¢ 94,35 97,43 ...1032
10,4 Al 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1040
10,5 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1050
10,6 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1060
10,7 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1070
10,8 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1080
10,9 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 ¢ 94,35 97,43 ...1090
1 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1100
1.1 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 . 1110
1.1 71 45 118 12 0.2 55,69 59,60 ¢ 94,35 97,43 ¢ L1111
11,2 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1120
11,3 71 45 118 12 0.2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1130
11,4 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 ¢ 94,35 97,43 ...1140
115 Al 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1150
11,6 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 ¢ 94,35 97,43 ...1160
11,7 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1170
11.8 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1180
11.9 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1190
11,91 Al 45 118 12 0,2 55,69 ¢ 59,60 ¢ 94,35 ¢ 97,43 ¢ ooc 1 11EN]
12 71 45 118 12 0,2 55,69 59,60 94,35 97,43 ...1200
12,2 71 45 124 14 0,2 73,49 78,49 126,28 131,28 ...1220
12,5 77 45 124 14 0,2 73,49 78,49 126,28 131,28 ...1250
12,7 77 45 124 14 0,25 73,49 78,49 126,28 131,28 ...1270
13 77 45 124 14 0,25 73,49 78,49 126,28 131,28 ...1300
13,5 77 45 124 14 0,25 73,49 78,49 126,28 131,28 ...1350
13,7 77 45 124 14 0,25 73,49 78,49 126,28 131,28 ...1370
14 77 45 124 14 0,25 73.49 78,49 126,28 131,28 ...1400
14,2 77 48 133 16 0,25 g5hibil 101,45 157,14 163,09 ...1420
14,29 83 48 133 16 0,25 95,51 101,45 157,14 163,09 ...1429
14,5 83 48 133 16 0,25 95,51 101,45 157,14 163,09 ...1450
14,7 83 48 133 16 0,25 95,51 101,45 157,14 163,09 ...1470
15 83 48 133 16 0,25 95,51 101,45 157,14 163,09 ...1500
15,2 83 48 133 16 0,25 95,51 101,45 157,14 163,09 ...1520
15,5 83 48 133 16 0,25 95,51 101,45 157,14 163,09 ...1550
15,7 83 48 133 16 0,25 95,51 101,45 157,14 163,09 ...1570
16 83 48 133 16 0,25 95,51 101,45 157,14 163,09 ...1600
16,5 93 48 143 18 0,315 152,15 162,05 250,58 260,63 ...1650
17 93 48 143 18 0,315 152,15 162,05 250,58 260,63 ...1700
17,5 93 48 143 18 0,315 152,15 162,05 250,58 260,63 ...1750
18 93 48 143 18 0,315 152,15 162,05 250,58 260,63 ...1800
18,5 101 50 153 20 0,315 165,11 175,06 272,40 282,35 ...1850
19 101 50 153 20 0,315 165,11 175,06 272,40 282,35 ...1900
19,05 101 50 153 20 0,315 - - 272,40 282,35 ¢ ...1905
19,5 101 50 153 20 0,315 165,11 175,06 272,40 282,35 ...1950
20 101 50 153 20 0,315 165,11 175,06 272,40 282,35 ...2000
(W1083) (W1083) (W1083) (W1083)
1 /1 26 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



I TN

Broca con refrigeracion interna, SuperLine, 7 x D

Brocas de metal duro integral

Caracteristicas: con afilado especial. La broca tiene un comportamiento de
autocentraje muy bueno y genera viruta corta incluso en materiales de viruta
larga.

Aplicacion: para perforaciones de gran precision de concentricidad con
margen estrecho de tolerancia de @ y superficies buenas. Adecuada para
taladrar agujeros profundos de hasta 7 x D con valores de corte elevados.

Metal
duro
integral

RT
100U

f

7xD

6535-HA

6535-HE

di

s
—

(e

1224

1227

icacié . ALEACIONE! .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/mi] 130 120 105 60 55 45 180 144 40 260 220 325 - 55 - - 1224
130 120 105 60 55 45 180 144 40 260 220 325 - 55 - - 1227
1224 1227 Ref
Longitud de @ vastago <1000 N/mm? _
@di=m7 Longitud de la espiral I, vastago I Longitud total I d;=h6 f
mm mm mm mm mm mm/rev € €
3 30 36 70 6 0,1 104,38 106,45 ¢ ...0300
3.1 30 36 70 6 0,1 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0310
3,17 30 36 70 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0317
3.2 30 36 70 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0320
3,25 30 36 70 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0325
33 30 36 70 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0330
34 35,5 36 75 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0340
35 35,5 36 75 6 0,125 aconsultar0 106,45¢ ...0350
3,57 35,5 36 75 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0357
3.6 35,5 36 75 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0360
37 35,5 36 75 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0370
3.8 37,5 36 75 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0380
3.9 375 36 75 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0390
3,97 375 36 75 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0397
4 375 36 75 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0400
41 B7AD, 36 75 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0410
4,2 37,5 36 75 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0420
43 37,5 36 85 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0430
4,37 45 36 85 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0437
4,4 45 36 85 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0440
45 45 36 85 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0450
4,6 45 36 85 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0460
4,65 45 36 85 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0465
4,7 45 36 85 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0470
4,76 50 36 90 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0476
4,8 50 36 90 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0480
4,9 50 36 90 6 0,125 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0490
b 50 36 90 6 0,125 104,38 106,45 ¢ ...0500
51 50 36 90 6 0,16 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0510
5,16 50 36 90 6 0,16 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0516
52 50 36 90 6 0,16 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0520
53 50 36 90 6 0,16 aconsultar) 10645¢  ...0530
54 50 36 97 6 0,16 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0540
55 57 36 97 6 0,16 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0550
57 57 36 97 6 0,16 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0670
58 57 36 97 6 0,16 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0580
59 57 36 97 6 0,16 104,38 ¢ 106,45 ¢ ...0590
6 57 36 97 6 0,16 104,38 a consultar ¢ ...0600
6,2 57 36 106 8 0,16 121,25 ¢ 123,32 ¢ ...0620
6,3 57 36 106 8 0,16 121,25 ¢ 123,32 ¢ ...0630
(W1083) (W1083)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 27

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Broca con refrigeracion interna, SuperLine, 7 x D

5 Continuacion
o 1224 1227 Ref.
- Longitud de Pvastago <1000 N/mm? |G R

e Od =m7 Longitud de la espiral I, vastago ls Longitud total I, d,=h6 f
mm mm mm mm mm mm/rev € €
6,35 66 36 106 8 0,2 121,25 ¢ 123,32 ¢ ...0635
6,5 66 36 106 8 0,2 121,25 ¢ 123,32 ¢ ...0650
6,6 66 36 106 8 0,2 121,25 ¢ a consultar ¢ ...0660
6,7 66 36 106 8 0,2 121,25 ¢ 123,32 ¢ ...0670
6,8 66 36 106 8 0,2 121,25 123,32 ¢ ...0680
6,9 66 36 116 8 0,2 aconsultar ¢ 123,32 ¢ ...0690
7 76 36 116 8 0,2 121,25 ¢ 123,32 ¢ ...0700
7.1 76 36 116 8 0,2 121,25 ¢ 123,32 ¢ ...0710
7.2 76 36 116 8 0,2 121,25 ¢ 123,32 ¢ ...0720
7.5 76 36 116 8 0,2 121,25 ¢ 123,32 ¢ ...0750
7.6 76 36 116 8 0,2 121,25 ¢ 123,32 ¢ ...0760
7.7 76 36 116 8 0,2 121,25 ¢ 123,32 ¢ ...0770
7.8 76 36 116 8 0,2 a consultar § a consultar ¢ ...0780
8 76 36 116 8 0,2 121,25 a consultar ¢ ...0800
8,1 76 40 131 10 0,25 146,12 ¢ 149,12 ¢ ...0810
8,2 76 40 131 10 0,25 aconsultar¢ 149,12 ¢ ...0820
84 76 40 131 10 0,25 146,12 ¢ 149,12 ¢ ...0840
8,5 87 40 131 10 0,25 146,12 149,12 ¢ ...0850
8,6 87 40 131 10 0,25 146,12 ¢ 149,12 ¢ ...0860
8,7 87 40 131 10 0,25 146,12 ¢ 149,12 ¢ ...0870
8,8 87 40 131 10 0,25 146,12 ¢ 149,12 ¢ ...0880
9 87 40 131 10 0,25 aconsultar ¢ 149,12 ¢ ...0900
9,1 87 40 139 10 0,25 146,12 ¢ 149,12 ¢ ...0910
9.2 87 40 139 10 0,25 146,12 ¢ a consultar ¢ ...0920
9,3 87 40 139 10 0,25 146,12 ¢ 149,12 ¢ ...0930
94 87 40 139 10 0,25 146,12 ¢ 149,12 ¢ ...0940
9,5 95 40 139 10 0,25 146,12 ¢ a consultar ¢ ...0950
9,562 95 40 139 10 0,25 146,12 ¢ 149,12 ¢ ...0952
9,7 95 40 139 10 0,25 146,12 ¢ 149,12 ¢ ...0970
9,8 95 40 139 10 0,25 146,12 ¢ a consultar ¢ ...0980
9,9 95 40 139 10 0,25 146,12 ¢ 149,12 ¢ ...0990
10 95 40 139 10 0,25 146,12 ¢ 149,12 ¢ ...1000
10,2 106 45 155 12 0,25 192,86 197,00 ¢ ...1020
10,5 106 45 155 12 0,25 192,86 ¢ 197,00 ¢ ...1050
10,8 106 45 155 12 0,25 192,86 ¢ 197,00 ¢ ...1080
1 106 45 155 12 0,25 aconsultar¢ 197,00 ¢ ...1100
11,2 106 45 163 12 0,25 192,86 ¢ 197,00 ¢ ...1120
11,5 114 45 163 12 0,25 192,86 ¢ 197,00 ¢ ...1150
11,8 114 45 163 12 0,25 192,86 ¢ 197,00 ¢ ...1180
12 114 45 163 12 0,25 192,86 ¢ 197,00 ¢ ...1200
12,2 114 45 182 14 0,25 274,48 ¢ 278,43 ¢ ...1220
12,5 133 45 182 14 0,25 274,48 ¢ 278,43 ¢ ...1250
12,7 133 45 182 14 0,315 274,48 ¢ 278,43 ¢ ...1270
13 133 45 182 14 0,315 274,48 0 278,43 ¢ ...1300
135 133 45 182 14 0,315 a consultar § a consultar ¢ ...1350
14 133 45 182 14 0,315 274,48 278,43 ¢ ...1400
14,2 133 48 204 16 0,315 341,89 ¢ 348,20 ¢ ...1420
14,5 152 48 204 16 0,315 341,89 ¢ a consultar ¢ ...1450
15 152 48 204 16 0,315 341,89 a consultar ¢ ...1500
15,5 152 48 204 16 0,315 341,89 ¢ 348,20 ¢ ...1550
16 152 48 204 16 0,315 341,89 ¢ 348,20 ¢ ...1600
16,5 171 48 223 18 0,4 427,119 439,57 ¢ ...1650
17 171 48 223 18 04 427110 439,57 ¢ ...1700
17,5 171 48 223 18 0,4 a consultar § a consultar  ...1750
18 171 48 223 18 0,4 427,11 ¢ a consultar ¢ ...1800
18,5 190 50 244 20 0,4 506,03 ¢ 516,42 ¢ ...1850
19 190 50 244 20 0,4 506,03 ¢ 516,42 ¢ ...1900
19,05 190 50 244 20 0,4 506,03 ¢ 516,42 ¢ ...1905
19,5 190 50 244 20 0,4 506,03 ¢ 516,42 ¢ ...1950
20 190 50 244 20 04 506,03 516,42 ¢ ...2000

(W1083) (W1083)
1 /1 28 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Broca con refrigeracion interna, SuperLine, 12 x D

Brocas

T MR I ET O 1

de metal duro integral

Caracteristicas: con afilado especial. Con refrigeracion interna helicoidal a través

de las almas. La broca tiene un comportamiento de autocentraje muy bueno y
genera viruta corta incluso en materiales de viruta larga.

Aplicacion: para perforaciones de gran precision de concentricidad con margen
estrecho de tolerancia de @ y superficies buenas. Adecuada para taladrar

agujeros profundos de hasta 12 x D con valores de corte elevados.

Aplicacion

ACERO

Metal
duro
integral

RT || Con ]
100 U| | sozsm

S| G

5 ALEACIONE -
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 110 88 70 60 55 45 120 90 - 150 - - - - - - 1228
|GUHRING]
1228 Ref.
<1000 N/mm? [
@di=m7 Longitud de la espiral I,  Longitud de vastago |5 Longitud total I @ vastago d, = h6 f
mm mm mm mm mm mm/rev €
3 50 36 90 6 0,1 140,18 ¢ ...0300
3.1 50 36 90 6 0,1 140,18 ¢ ...0310
317 50 36 90 6 0,125 140,18 ¢ ...0317
3.2 50 36 90 6 0,125 140,18 ¢ ...0320
33 50 36 90 6 0,125 a consultar ¢ ...0330
34 50 36 90 6 0,125 a consultar ¢ ...0340
3.5 50 36 90 6 0,125 140,18 ¢ ...0350
3,6 50 36 90 6 0,125 140,18 ¢ ...0360
3.7 50 36 90 6 0,125 140,18 ¢ ...0370
3.8 64 36 102 6 0,125 140,18 0 ...0380
3.9 64 36 102 6 0,125 a consultar ¢ ...0390
4 64 36 102 6 0,125 140,18 ¢ ...0400
41 64 36 102 6 0,125 140,18 ¢ ...0410
4,2 64 36 102 6 0,125 140,18 ¢ ...0420
43 64 36 102 6 0,125 140,18 ¢ ...0430
4.4 64 36 102 6 0,125 140,18 ¢ ...0440
4,5 64 36 102 6 0,125 a consultar ¢ ...0450
4,6 64 36 102 6 0,125 a consultar ¢ ...0460
4,7 64 36 102 6 0,125 140,18 ¢ ...0470
4,8 64 36 116 6 0,125 140,18 ¢ ...0480
4,9 64 36 116 6 0,125 140,18 ¢ ...0490
5 78 36 116 6 0,125 140,18 ...0500
5,1 78 36 116 6 0,16 a consultar ¢ ...0510
5.2 78 36 116 6 0,16 140,18 ¢ ...0520
53 78 36 116 6 0,16 140,18 ¢ ...0630
5.4 78 36 116 6 0,16 140,18 ¢ ...0540
55 78 36 116 6 0,16 140,18 ¢ ...0650
5,6 78 36 116 6 0,16 140,18 ¢ ...0560
5,7 78 36 116 6 0,16 140,18 ¢ ...0670
5,8 78 36 116 6 0,16 140,18 ¢ ...0580
59 78 36 116 6 0,16 140,18 ¢ ...0590
6 78 36 116 6 0,16 140,18 0 ...0600
6,1 78 36 146 8 0,16 a consultar ¢ ...0610
6,2 78 36 146 8 0,16 164,06 ¢ ...0620
6,3 78 36 146 8 0,16 164,06 ¢ ...0630
6,35 108 36 146 8 0,2 a consultar ¢ ...0635
6.4 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0640
6,5 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0650
6,6 108 36 146 8 0,2 a consultar ¢ ...0660
6,7 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0670
6,8 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0680
6,9 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0690
7 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0700
71 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0710
7.2 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0720
7.3 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0730
(W103)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden

Continta en la pagina siguiente

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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L
Brocas de metal duro integral

T e O RNRMMRRmTT

Broca con refrigeracion interna, SuperLine, 12 x D

a Continuacion
| GUHRING|
N 1228 el
. <1000 N/mm: |

— @ dy=m7 Longitud de la espiral I, Longitud de véstago I Longitud total Iy @ véstago d, = h6 f
mm mm mm mm mm mm/rev €
74 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0740
75 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0750
7.6 108 36 146 8 0,2 a consultar ¢ ...0760
7.7 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0770
78 108 36 146 8 0,2 a consultar ¢ ...0780
7.9 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0790
8 108 36 146 8 0,2 164,06 ¢ ...0800
8,1 108 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0810
82 108 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0820
83 108 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0830
84 108 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0840
85 120 40 162 10 0,25 a consultar ¢ ...0850
8,6 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0860
87 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0870
88 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0880
89 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0890
9 120 40 162 10 0,25 a consultar ¢ ...0900
9,1 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0910
9,2 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0920
93 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0930
9,4 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0940
9,5 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0950
9,52 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0952
9,6 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0960
9,7 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0970
9.8 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0980
9,9 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...0990
10 120 40 162 10 0,25 206,91 ¢ ...1000
10,2 156 45 204 12 0,25 274,48 ...1020
10,5 156 45 204 12 0,25 274,48 ¢ ...1050
1 156 45 204 12 0,25 274,48 ¢ ...1100
115 156 45 204 12 0,25 274,48 ¢ ...1150
12 156 45 204 12 0,25 274,48 ¢ ...1200
125 182 45 230 14 0,25 340,09 ¢ ...1250
12,7 182 45 230 14 0,315 340,09 ¢ ...1270
13 182 45 230 14 0,315 340,09 ¢ ...1300
135 182 45 230 14 0,315 340,09 ¢ ...1350
14 182 45 230 14 0,315 340,09 ...1400
14,5 208 48 260 16 0,315 481,80 ¢ ...1450
15 208 48 260 16 0,315 481,80 ¢ ...1500
15,5 208 48 260 16 0,315 481,80 ¢ ...1550
16 208 48 260 16 0,315 a consultar ¢ ...1600
16,5 234 48 285 18 04 536,49 ¢ ...1650
17 234 48 285 18 04 536,49 ¢ ...1700
175 234 48 285 18 04 536,49 ¢ ...1750
18 234 48 285 18 0,4 a consultar ¢ ...1800
185 234 50 310 20 04 766,32 ¢ ...1850
19 258 50 310 20 04 766,32 ¢ ...1900
19,05 258 50 310 20 04 766,32 ¢ ...1905
19,5 258 50 310 20 04 766,32 ¢ ...1950
20 258 50 310 20 0,4 766,32 ¢ ...2000

(W1083)
1 /1 30 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



At

Brocas de

Procedimiento RT 100 T:

« Fresado inicial de una superficie en angulo recto con respecto al angulo de
incidencia en el mecanizado de taladrado.

« Crear perforacion piloto cilindrica (tolerancia F9) con una profundidad de
perforacion de minimo 1 x D.

« Insercion en perforacion piloto con aprox. 300 rpm a f = 500 mm/min.

« Ajuste de la presion del lubricante refrigerante y de las revoluciones.

« Taladrado continuo hasta profundidad de perforacién plena sin ciclo de
arranque de virutas.

« En agujeros pasantes con salida oblicua, reducir la velocidad de avance V; al
40 %, aprox. 1T mm antes de romper el agujero.

« Al alcanzar la profundidad de perforacion, desconectar la velocidad y el
lubricante refrigerante, y extraer en marcha rapida.

« Lubricacion refrigerante convencional min. 40 bares.

Nota: las brocas pueden reafilarse varias veces.

Todas las brocas para agujeros profundos deben guiarse durante el

punteado.

Las brocas para agujeros profundos no deben moverse nunca a maxima

velocidad dentro de la sala de maquinas.

™M

Broca para agujeros profundos con refrigeracion interna, 20 x D

Caracteristicas: forma de ranuras especial con bisel doble y afilado especial.
Con refrigeracion interna helicoidal a través de las almas. Angulo de hélice 30°.
La broca ofrece un comportamiento de autocentraje muy bueno.

Aplicacion: para perforaciones con margen muy estrecho de tolerancia de @
y superficies muy buenas. Adecuada para taladrar agujeros muy profundos de
hasta 20 x D, a velocidades de corte altas.

Metal || & RT

duro {on ] @
integral | | |[] 100 T | 65351 135°

2

O

GUHRING

@] 20x0
7] SSTSSTSSISS

\

Aplicacion ACERO FUNDICION ;iég:gr:ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 110 88 70 100 70 - 100 80 - - - 120 - 50 - - 1234
| GUHRING]
1234 Ref.
<1400 N/mm? | TANEEN
@m7/h7 Longitud de la espiral I, Longitud de vastago I3 Longitud total I, @ vastago d, = h6 f
mm mm mm mm mm mm/rev €

3 70 36 100 6 0,1 a consultar ¢ ...0300
35 96 36 136 6 0,125 297,02 ¢ ...0350
4 96 36 136 6 0,125 a consultar ¢ ...0400
45 118 36 158 6 0,125 350,72 ¢ ...0450
5 118 36 158 6 0,125 358,48 ¢ ...0500
55 140 36 180 6 0,16 373,82 ¢ ...0550
6 140 36 180 6 0,16 a consultar ¢ ...0600
6,5 162 36 202 8 0,2 450,54 ¢ ...0650
7 162 36 202 8 0,2 a consultar ¢ ...0700
75 183 36 223 8 0,2 a consultar ¢ ...0750
8 183 36 223 8 0,2 a consultar ¢ ...0800
85 205 40 249 10 0,25 591,12 ¢ ...0850
9 205 40 249 10 0,25 598,37 ¢ ...0900
10 227 40 271 10 0,25 a consultar ¢ ...1000
12 274 45 323 12 0,25 666,05 ¢ ...1200
14 318 45 367 14 0,315 946,74 ¢ ...1400

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

(W103)
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Brocas de metal duro integral

PRI R

Broca para agujeros profundos con refrigeracion interna, 25 x D

7 Caracteristicas: forma de ranuras especial con bisel doble y afilado especial. Metal | [ % \
4 Con refrigeracion interna helicoidal a través de las almas. Angulo de hélice 30°. duro RT { on ] @ n““nmu
o La broca ofrece un comportamiento de autocentraje muy bueno. integral | ||[] 100 T || gs3stm 1380
- Aplicacion: para perforaciones con margen muy estrecho de tolerancia de @ 5 ]
— y superficies muy buenas. Adecuada para taladrar agujeros muy profundos de & ‘P N
hasta 25 x D, a velocidades de corte altas. = ‘i
@] 2500
5 | SS =

Aplicacion ACERO FUNDICION ':';i’:ggrés METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.

Ve [m/min] 110 100 80 100 80 64 90 72 - - - - - 50 - - 1235
| GUHRING|

1235 or
< 1400 N/mm?

@m7/h7 Longitud de la espiral I, Longitud de vastago I3 Longitud total 4 @ véstago d, = h6 f
mm mm mm mm mm mm/rev €
3 85 36 125 6 0,1 325,15¢  ...0300
35 116 36 156 6 0,125 325,150  ...0350
4 116 36 156 6 0,125 350,72¢  ...0400
4,5 143 36 183 6 0,125 394200  ...0450
5 143 36 183 6 0,125 409,740  ...0500
55 170 36 210 6 0,16 42752¢ ...0550
6 170 36 210 6 0,16 489,15 ¢ ...0600
6,5 197 36 237 8 0,2 504,49¢  ...0650
7 197 36 237 8 0,2 514,43 ¢ ...0700
7.5 223 36 263 8 0,2 571,29¢  ...0750
8 223 36 263 8 0,2 621,83 ¢ ...0800
8,5 250 40 294 10 0,25 67957¢  ...0850
9 250 40 294 10 0,25 754490  ...0900
10 277 40 321 10 0,25 754490  ...1000
12 337 45 386 12 0,25 869,120  ...1200
(W103)
Broca para agujeros profundos con refrigeracion interna, 30 x D
Caracteristicas: forma de ranuras especial con bisel doble y afilado especial. A
Con refrigeracion interna helicoidal a ‘t)ravés de las almas. Ar\:gulo de héFI)ice 30°. Z‘E:Zl i | | | RT { on ] @ n““nmu
Aplicacion: para perforaciones con margen muy estrecho de tolerancia de @ integral | | [] 100 T|| essssn 135
y superficies muy buenas. Adecuada para taladrar agujeros muy profundos de g
hasta 30 x D, a velocidades de corte altas. é@ O g
DD_» @|| 3s0xD i

dq

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:g:gl'_fss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 110 80 60 80 64 51 120 96 - - - 100 - 50 - - 1236
|GUHRING]
1236 Ref.
<1400 N/mm* |
@m7/h7 Longitud de la espiral I, Longitud de vastago I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f
mm mm mm mm mm mm/rev €
3 100 36 140 6 0,1 368,58 ¢ ...0300
35 136 36 176 6 0,125 368,58 ¢ ...0350
4 136 36 176 6 0,125 399,28 ¢ ...0400
4,5 168 36 208 6 0,125 465,71 ¢ ...0450
(W103)

Continda en la pagina siguiente

1 /1 32 Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Brocas

T MR I ET O 1

Broca para agujeros profundos con refrigeracion interna, 30 x D

de metal duro integral

Continuacion

| GUHRING]
1236 Ref.
<1400 N/mm?
@m7/h7 Longitud de la espiral I, Longitud de vastago ls Longitud total Iy @ véstago d, =h6 f

mm mm mm mm mm mm/rev €
5 168 36 208 6 0,125 473,83 ¢ ...0500
55 200 36 240 6 0,16 499,09 ¢ ...0550
6 200 36 240 6 0,16 a consultar ¢ ...0600
6,5 232 36 272 8 0,2 603,78 ¢ ...0650
7 232 36 272 8 0,2 603,78 ¢ ...0700
715 263 36 303 8 0,2 679,57 0 ...0750
8 263 36 303 8 0,2 717,51 ¢ ...0800
85 295 40 889 10 0,25 754,49 ¢ ...0850
9 295 40 339 10 0,25 806,83 ¢ ...0900

10 327 40 371 10 0,25 806,83 ¢ ...1000

(W103)

Fresa de alto rendimiento con refrigeracién interna, aluminio

Caracteristicas: las seis fajas guia garantizan una alineacion y estabilidad muy Metal
elevadas de la broca, incluso con una elevada velocidad de corte y avance. duro DIN w { o | é@ gfgﬂmat
Aplicacion: fresa de alto rendimiento de metal duro integral con canales de integral || 6537 6535-HA

refrigeracion internos, especial para el mecanizado de aluminio.

0
( ;| W | Hec &
135° 5xD

icacié < ALEACIONE c
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio>  decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 360 180 170 - - - - 171
Longitud 1171 Ref Longitud 1171 Ref
dela Longitud @delvas-  <8%Si  [DUOH dela Longitud @delvas-  <8%Si

@h7  espiral total  tago=h6 f @h7  espiral total  tago=h6 f

mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €

2,8 21 57 4 0,125 122,42 ...0280 9,5 61 103 10 0,235 164,42 ...0950
3 28 66 6 0,125 122,42 ...0300 10 61 103 10 0,24 164,42 ...1000
33 28 66 6 0,125 122,42 ...0330 10,2 71 118 12 0,24 231,16 ...1020
35 28 66 6 0,125 122,42 ...0350 10,5 71 118 12 0,24 231,16 ...1050
37 28 66 6 0,125 122,42 ...0370 1 71 118 12 0,245 231,16 ...1100
4 36 74 6 0,14 122,42 ...0400 11,2 71 118 12 0,245 231,16 ...1120
4,2 36 74 6 0,14 122,42 ...0420 1156 71 118 12 0,245 231,16 ...1150
45 36 74 6 0,14 122,42 ...0450 12 71 118 12 0,25 231,16 ...1200
5 44 82 6 0,15 122,42 ...0500 12,5 77 124 14 0,25 303,64 ...1250
B3 44 82 6 0,15 122,42 ...0550 13 77 124 14 0,285 303,64 ...1300
6 44 82 6 0,18 122,42 ...0600 131 77 124 14 0,285 303,64 ...1310
6,5 53 91 8 0,18 140,84 ...0650 13,5 77 124 14 0,285 303,64 ...1350
6,8 53 91 8 0,18 140,84 ...0680 14 77 124 14 0,29 303,64 ...1400
7 53 91 8 0,19 140,84 ...0700 14,5 83 133 16 0,29 368,27 ...1450
75 53 91 8 0,19 140,84 ...0750 15 83 133 16 0,295 368,27 ...1500
78 53 91 8 0,19 140,84 ...0780 15,1 83 133 16 0,295 368,27 ...1510
8 53 91 8 0,2 140,84 ...0800 15,5 83 133 16 0,295 368,27 ...1550
85 61 103 10 0,2 164,42 ...0850 16 83 133 16 0,3 368,27 ...1600
9 61 103 10 0,235 164,42 ...0900 (W113)

(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 33

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.

1.2



Broca espiral, SuperLine, 5 x D

Caracteristicas: 3 filos con punta puntiforme, afilado especial y vaciado de alma Metal nI S

5 especial. Angulo de hélice 28°, espesor del nucleo mayor de lo normal y sin duro DIN ET200 gg}% 7 on | @: GUHRING
aumento del espesor del ntcleo. integral || 6537 6535-HA SxD

N. Aplicacion: para taladrar completamente agujeros con precision de posicion y

w= doforma hasta 5 xD. 7RR/4 C B v e S
Nota: gracias a la punta de centraje puede prescindirse, en algunas ocasiones, del 130° 28°

centrado inicial. pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ':';i’:g:g:_“:ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - 80 70 - 150 120 180 - - - - 1233
|GUHRING]
1233 Ref.
GG/GTS pulido
@=m7 Longitud de la espiral Longitud de vastago |, Longitud total @ del vastago = h6 f
mm mm mm mm mm mm/rev €
3 28 36 66 6 0,1 37,25 ¢ ...0300
3.1 28 36 66 6 0,1 37,25 ¢ ...0310
32 28 36 66 6 0,125 a consultar ¢ ...0320
33 28 36 66 6 0,125 37,25 ¢ ...0330
35 28 36 66 6 0,125 37,25 ¢ ...0350
3.7 28 36 66 6 0,125 37,25 ¢ ...0370
3.8 36 36 74 6 0,125 37,25 ¢ ...0380
4 36 36 74 6 0,125 37,25 ¢ ...0400
41 36 36 74 6 0,125 37,25 ¢ ...0410
4,2 36 36 74 6 0,125 37,25 ¢ ...0420
45 36 36 74 6 0,125 a consultar ¢ ...0450
4,8 44 36 82 6 0,125 37,25 ¢ ...0480
5 44 36 82 6 0,125 a consultar ¢ ...0500
5,1 44 36 82 6 0,16 a consultar ¢ ...0510
5,2 44 36 82 6 0,16 37,25 ¢ ...0520
53 44 36 82 6 0,16 37,25 ¢ ...0530
5,5 44 36 82 6 0,16 a consultar ¢ ...0550
58 44 36 82 6 0,16 37,25 ¢ ...0580
6 44 36 82 6 0,16 37,25 ¢ ...0600
6,1 53 36 91 8 0,16 44,75 ¢ ...0610
6,2 53 36 91 8 0,16 44,75 ¢ ...0620
6.4 53 36 91 8 0,2 44,75 ¢ ...0640
6,5 53 36 91 8 0,2 44,75 ¢ ...0650
6,7 53 36 91 8 0,2 44,75 ¢ ...0670
6,8 53 36 91 8 0,2 44,75 ¢ ...0680
7 53 36 91 8 0,2 44,75 ¢ ...0700
7.1 53 36 91 8 0,2 44,75 ¢ ...0710
74 53} 36 91 8 0,2 44,75 ¢ ...0740
7.5 53 36 91 8 0,2 44,75 ¢ ...0750
7.8 53 36 91 8 0,2 a consultar ¢ ...0780
8 53 36 91 8 0,2 44,75 ¢ ...0800
8,1 61 40 103 10 0,25 a consultar ¢ ...0810
82 61 40 103 10 0,25 50,74 ¢ ...0820
84 61 40 103 10 0,25 50,74 ¢ ...0840
85 61 40 103 10 0,25 50,74 ¢ ...0850
8.6 61 40 103 10 0,25 50,74 ¢ ...0860
8,7 61 40 103 10 0,25 50,74 ¢ ...0870
8.8 61 40 103 10 0,25 50,74 ¢ ...0880
9 61 40 103 10 0,25 50,74 ¢ ...0900
9,1 61 40 103 10 0,25 50,74 ¢ ...0910
9,5 61 40 103 10 0,25 a consultar ¢ ...0950
9,8 61 40 103 10 0,25 50,74 ¢ ...0980
10 61 40 103 10 0,25 50,74 ¢ ...1000
10,1 71 45 118 12 0,25 75,57 ¢ ...1010
10,2 71 45 118 12 0,25 a consultar ¢ ...1020
10,3 71 45 118 12 0,25 75,57 0 ...1030
10,5 71 45 118 12 0,25 75,57 ¢ ...1050
1 71 45 118 12 0,25 75,57 ¢ ...1100
11,2 71 45 118 12 0,25 75,57 0 ...1120
1156 71 45 118 12 0,25 75,57 ¢ ...1150
11,8 71 45 118 12 0,25 75,57 ...1180
12 71 45 118 12 0,25 75,57 ¢ ...1200
121 77 45 124 14 0,25 99,37 ¢ ...1210
12,5 77 45 124 14 0,25 99,37 ¢ ...1250
13 77 45 124 14 0,315 99,37 ¢ ...1300
(W103)
1 /1 3[. Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Brocas de metal

Broca escariadora con refrigeracion interna 5 x D, Z4

duro integral

Caracteristicas: 4 filos, afilado especial y vaciado de alma especial. Metal | [ 2 '
Aplicacion: para taladrar y escariar completamente en un solo paso de trabajo, ~duro N |5 %7 Con ]
se puede alcanzar una tolerancia de perforacion de IT7. Para ello, se reducen integral | | |[] 6535-HA
considerablemente los tiempos principales y secundarios, con la misma calidad N
de superficie, exactitud dimensional y circularidad que en el escariado. @: ( ‘ o

140° 5xD

3

professional quality

by~ =
- TIAIN

Aplicacién ACERO FUNDICION ';i’ég:g[“:s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm?  N/mm?  martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 65 45 30 - - - 60 50 - - - - - - - 1232
Longitud 1232 Ref. Longitud 1232 Ref.
Onomi- dela Longitud @delvas- <700 N/mm | AN Onomi- dela Longitud @delvas- <700 N/mm?
nal espiral total  tago=h6 f nal espiral total tago=h6 f
mm mm mm mm mm/rev € mm mm mm mm mm/rev €
5,98 44 81 6 0,18 198,47 ...0598 10,01 61 103 10 0,256 281,98 ...1001
5,99 44 81 6 0,18 198,47 ...0599 10,02 61 103 10 0,25 281,98 ...1002
6 44 81 6 0,18 198,47 ...0600 11,98 Al 118 12 0,25 405,16 ...1198
6,01 44 81 6 0,18 198,47 ...0601 11,99 71 118 12 0,25 405,16 ...1199
6,02 53 91 6 0,18 198,47 ...0602 12 71 118 12 0,25 405,16 ...1200
7.98 53 91 8 0,2 198,47 ...0798 12,01 Al 118 12 0,35 405,16 ...1201
7.99 53 91 8 0,2 198,47 ...0799 12,02 71 118 12 0,35 405,16 ...1202
8 53 91 8 0,2 198,47 ...0800 14 77 124 14 0,35 551,40 ...1400
8,01 53 91 8 0,2 198,47 ...0801 16 83 133 16 0,35 683,04 ...1600
8,02 53 91 8 0,2 198,47 ...0802 18 93 143 18 04 950,38 ...1800
9,98 61 103 10 0,256 281,98 ...0998 20 101 153 20 04 1.152,96 ...2000
9,99 61 103 10 0,25 281,98 ...0999 (W113)
10 61 103 10 0,256 281,98 ...1000
(W113)

Broca escariadora Pyramid con refrigeracion interna, 5 x D

Caracteristicas: afilado de punta especifico con piramide. Metal | [ 22 @
A " A p
4 fajas-guia Tolerancia de orificio: > IT7. . duro I ﬁb% T on ]
Aplicacion: con punta en piramide, entrada del orificio inclinada hasta integral | | ] 6535-HA 140°
un max. 10°. A
SICIH|?
5D 30°

Aplicacion T FUNDICION  [fieaie il METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC

BECK

MAPAL GROUP

<60 >60

HRC HRC

8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ ) o [ ] - - - [ ] [J - - - - - - - 1241
BECK| BECK
Longitud 1241 Ref. Longitud 1241 Ref.
Tolerancia dela Longitud @ del vas- _ Tolerancia dela Longitud @ del vas- _
@ nominal  de ajuste espiral total tago =h6 @ nominal de ajuste espiral total tago = h6
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
4 H7 36 74 6 143,39 ...0400 9,54 +0,003 61 103 10 233,91 ...0954
5 H7 53 91 6 143,39 ...0500 10 +0,003 61 103 10 233,91 ...1000
5,98 +0,003 53 91 6 143,39 ...0598 10 H7 61 103 10 233,91 ...1007
6 +0,003 53 91 6 143,39 ...0600 10,01 +0,003 61 103 10 233,91 ...1001
6 H7 53 91 6 143,39 ...0607 10,02 +0,003 61 103 10 233,91 ...1002
6,01 +0,003 53 91 6 143,39 ...0601 11,98 10,003 71 118 12 291,26 ...1198
6,02 +0,003 53 91 6 143,39 ...0602 11,99 +0,003 71 118 12 291,26 ...1199
7 H7 53 91 8 161,09 ...0700 12 10,003 71 118 12 291,26 ...1200
7,98 +0,003 53 91 8 161,09 ...0798 12 H7 71 118 12 291,26 ...1207
8 +0,003 53 91 8 161,09 ...0800 12,01 +0,003 71 118 12 291,26 ...1201
8 H7 53 91 8 161,09 ...0807 12,02 +0,003 71 118 12 291,26 ...1202
8,01 +0,003 53 91 8 161,09 ...0801 12,7 +0,003 77 124 14 393,37 ...1270
8,02 +0,003 53 91 8 161,09 ...0802 14 H7 77 124 14 393,37 ...1400
9 H7 61 103 10 161,09 ...0900 16 H7 83 133 16 490,39 ...1600
(W102) (W102)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 35

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Broca cafodn con punta de metal duro

Caracteristicas: dotada de metal duro, tipo EB 80. 2 ST
1 filo, afilado estandar, divisor de viruta longitudinal, Metal EB 80 G“"nmn
espacio ampliado para aceite, forma de contorno G. duro 0
Aplicacion: broca de uso versatil para aceros de ﬁ
viruta |arga_ ﬁ S 1 =
20xD 1239
TiN
40D 1240
TiN

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:g:gr:ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 90 80 65 55 45 35 75 70 30 150 130 115 - 25 23 20 1239
90 80 65 55 45 35 75 70 30 150 130 115 - 25 23 20 1240
Longitud de canal de eva- 1239 1240 Ref.
cuacion de viruta I, Longitud total I; Longitud de @ de vas- <700 N/mm? TiN TiN
@d;=h5 mm mm vastago Iz tago d, f

mm 1239 1240 1239 1240 mm mm mm/rev € €
4 - 185 - 230 45 12 0,008 - 105,97 ¢ ...0400
4,2 - 195 - 240 45 12 0,01 - 111,55 ¢ ...0420
4,5 120 205 170 250 45 12 0,01 103,15 ¢ 112,89 ¢ ...0450
5 130 232 180 280 48 16 0,01 105,97 ¢ 114,25 ¢ ...0500
55 140 252 190 300 48 16 0,01 108,75 ¢ 115,75 ¢ ...0550
6 160 272 210 320 48 16 0,01 114,25 ¢ 120,12 ¢ ...0600
6,5 170 292 220 340 48 16 0,013 115,75 ¢ 122,83 ¢ ...0650
7 185 322 235 370 48 16 0,013 117,15 ¢ 128,43 ¢ ...0700
8 210 372 260 420 48 16 0,013 122,83 ¢ 134,15 ¢ ...0800
9 230 - 280 - 48 16 0,022 131,29 ¢ - ...0900

10 260 406 320 510 50 20 0,022 141,18 ¢ 151,02 ¢ ...1000

12 310 550 370 600 50 20 0,028 169,46 ¢ 178,02 ¢ ...1200

(W103) (W103)

Broca cafnon monolabial

Caracteristicas: afilado estandar, 1 filo, forma de contorno G. Metal |[ % Iilllll-llllli
Aplicacion: broca de uso versatil para todos los materiales. ) duro EB 100 < )
integral | | ]
1237
: Modelo largo. m ﬁ
pulido 1237
pulido
1238 Modelo extralargo. ——
pulido m1 238 ﬁ
pulido

Aplicacion e FUNDICION  (aareia i METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 80 85 65 40 35 - 80 64 35 120 130 - - 30 27 25 1237
80 85 65 55 45 - 80 64 35 150 130 - - 30 27 25 1238
| GUHRING] | GUHRING]
Longitud de canal de eva- 1237 1238 Ref.
cuacion de viruta |, Longitud total I, Longitud de @ de vas- <700 N/mm? pulido pulido
@d;=h5 mm mm vastago I tago d, f

mm 1237 1238 1237 1238 mm mm mm/rev € €

1.2 80 - 125 - 28 4 0,008 218,83 ¢ - ...0120
1.5 80 120 125 165 28 4 0,008 213,26 ¢ 230,28 ¢ ...0150
1,6 80 120 125 165 28 4 0,01 207,63 ¢ 228,85 ¢ ...0160
2 80 120 125 165 28 4 0,01 207,63 ¢ 228,85 ¢ ...0200
25 80 120 135 165 40 10 0,012 206,11 ¢ 225,89 ¢ ...0250
27 80 120 135 165 40 10 0,016 200,57 ¢ 221,88 ¢ ...0270
3 80 120 135 165 40 10 0,016 190,72 ¢ 207,63 ¢ ...0300
32 80 120 135 165 40 10 0,016 193,51 ¢ 213,26 ¢ ...0320
3.5 80 120 135 165 40 10 0,016 218,83 ¢ 240,03 ¢ ...0350
4 80 120 135 165 40 10 0,016 218,83 ¢ 240,03 ¢ ...0400
4,2 80 120 135 165 40 10 0,024 220,26 ¢ 243,00 ¢ ...0420
45 80 120 135 165 40 10 0,024 221,88 ¢ 244,32 ¢ ...0450
5 80 120 135 165 40 10 0,024 225,89 ¢ 248,552 ¢ ...0500

(W1083) (W1083)
1 /1 36 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Resumen — Escariadores

/
Brocas para el mecanizado universal 4
Escariadores manuales Margen de Ref. o
Material  Norma tolerancia Agujero  Espiral Zmm Recubrimiento M S Péagina -
= - formaD | uss || O W7 - @ 2 -40 puido @ O © © O 1/138 1500 =
BECK 8'3;'; - - @ 4 -30 pulido ® [ I ) 1/139 1504
=7°
&
e e 3 BECIK Hss - - - 6,4-45 puido @ e o 1/140 1505
e formaD) | S on = - @ 3 -20 puido @ O © © O 1/141 1508
Escariadores Margen de Ref.
Material  Norma tolerancia Agujero  Espiral @ mm Recubrimiento. M .. S .Pégina
o me =) forma)  |usse| | D - - @ 2-12 puido @ © © © O 1/141 1510
Hss m - - § 10-30 puidko @ © © © O 1/142 1512
=256°
HsS-E 201’; H7 - @ 25-50 pulido ® O O © O 1/142 1517
Escariadores de maquina Margen de Ref.
Material  Norma tolerancia Agujero  Espiral Zmm Recubrimiento. M .. S .Pa'gina
e formab) HSS-E zg'_']“/z H7 ‘@ 1 -20 pulido ® O © @ O 1/143 1531
=  ——BECK Hsse| | o0 H7 @ 4 -2 TiN ° ® © 1/143 1535
sl W1 oD @ 10 -32 pulido ® O © @ O 1/144 1537
=7°
—_— ~i———n BECK HSS-E o H7 zn& ‘@ 10 -20 TiN () ® O 1/144 1541
C—— format) | HsSE o - ZIR - 1 -2 puido @ O @ @® O 1/144 1545
e format) Metal -12 pulido ® © @ @ O O 1/146 1546
= =w—m ferman | Mewl o H7 @ 10 -30 puido © © © © © 1/146 1549
Metal
E=—me——— formaD) | dwo | | W7 N 1 1208 puile © © ® ® @ O 1147 1581
integral =7°
Metal
EEEs— BECK |  [n]| [o - 1 -2 pEEME @ © © O O 1148 1582
S Metal &
uro - ZAIN — =
—— =3 ) BECK Lo 3,97-20 AN e ) 1/150 1590
Metal &
== duro - AN - -
oo AN 3,97-20 PFANN o () 1/151 1583
_—— Metal e
== —— BECK e - - 3,97-20 AN e ® 1/152 1584
Escariadores para el mecanizado INOX
Escariadores de maquina Margen de Ref.
Material  Norma tolerancia Agujero  Espiral @ mm Recubrimiento M S Péagina
Metal 2
BECK duro H7 AN - -
oo 71N 4 -20 | TIAIN | ) 1/153 1585
Metal &
uro Ny - -
BECK oo H7 = 4 -20 | TIAIN ) 1/153 1586

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

@ recomendado

&)

© adecuado

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

O

o

parcialmente apto
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Escariador manual

Caracteristicas: con corte inicial largo y conico (aprox. 1/3 de la longitud del
filo). El paso desigual de los dientes proporciona una HSS DIN H7 \§ prfofg}:l@
perforacion precisa y sin marcas por vibraciones. Con vastago cilindrico asi 206-B o i

como accionamiento cuadrado.

Aplicacion: ideal para la produccién unitaria o para trabajos

de reparacion. Debido al corte previo largo y cénico, no es adecuado para
mecanizar agujeros ciegos. También para perforaciones con

corte interrumpido.

pulido

/ALEACIONES;

Aplicacion ACERO FUNDICION  [epedin| pe METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ ] (D) O O O - () O O () o0 © - - - - 1500
1500 Ref.
@ nominal d, Longitud de filos I, Longitud total I Cuadrado E/C pulido
mm mm mm mm €
2 25 50 1,6 20,96 ...0200
2,5 29 58 2,1 21,33 ...0250
3 31 62 21 20,96 ...0300
35 35 71 2,7 24,64 ...0350
4 38 76 3 19,07 ...0400
4,5 41 81 34 22,82 ...0450
5 44 87 3.8 22,18 ...0500
55 47 93 4,3 24,40 ...0550
6 47 93 4,3 21,82 ...0600
6,5 50 100 4,9 25,02 ...0650
7 54 107 5,5 23,98 ...0700
75 54 107 55 27,29 ...0750
8 58 115 6,2 24,64 ...0800
85 58 115 6,2 29,60 ...0850
9 62 124 7 28,04 ...0900
95 62 124 7 30,33 ...0950
10 66 133 8 29,20 ...1000
1 1Al 142 9 32,56 ...1100
12 76 152 10 34,93 ...1200
13 76 152 10 51,51 ...1300
14 81 163 11 55,96 ...1400
15 81 163 11 59,04 ...1500
16 87 175 12 61,38 ...1600
17 87 175 12 65,27 ...1700
18 93 188 14,5 72,02 ...1800
19 93 188 14,5 77,31 ...1900
20 100 201 16 75,76 ...2000
22 107 215 18 87,87 ...2200
24 115 231 20 101,51 ...2400
25 115 231 20 103,80 ...2500
26 115 231 20 110,62 ...2600
28 124 247 22 141,76 ...2800
30 124 247 22 149,33 ...3000
32 1188 265 24 165,20 ...3200
34 142 284 26 263,36 ...3400
35 142 284 29 265,04 ...3500
36 142 284 24 277,91 ...3600
38 152 305 29 336,04 ...3800
40 152 305 32 349,07 ...4000
Otras dimensiones y/o con ranurado recto disponibles a peticion. (W113)
1 /1 38 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Escariador manual ajustable

Caracteristicas: con vastago cilindrico y cuadrado. DIN

El cuerpo del escariador esta ranurado, el @ nominal se puede aumentar hasta HSS DIN 859 BECK

aprox. 1/100 enroscando el tornillo frontal. 859 A+B o]

El ajuste se deberia realizar mediante un anillo de calibre (ref. 4355, L1 MAPAL GROUP m

4/150). Se pueden regular practicamente todos los ajustes necesarios asi como
compensar los desgastes. Los escariadores estan ajustados a la medida nominal. —
Guardar en estado destensado.

Los @ 4 y 5 mm con ranurado recto, a partir de @ 6 mm con ranurado espiral

(espiral a izquierda 7°).

Aplicacion: ideal para la produccioén unitaria o para trabajos de reparacion.
Debido al corte previo largo y conico, no es adecuado para mecanizar agujeros
ciegos. También para perforaciones con corte interrumpido.

Nota: el escariador manual es sensible a los golpes, por eso no se debera Ry
limpiar la viruta sacudiéndolo ni golpeandolo, sino mediante soplado o lavado. e
Volvedores giramachos para uso manual véase 2\ 1/250.

o d2 €9

pulido

@dz e9

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i’:g:g[‘:s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ J [ O - - - [ J [ ] - [ J [ [ J - - - - 1504
BECK
1504 Ref.
@ nominal d, Longitud total I, Longitud de filos I, @ de vastago d, pulido
mm mm mm mm €
4* 76 24 4 63,87 ...0400
5* 87 30 5 64,47 ...0500
6 93 33 6 64,47 ...0600
7 107 38 7 79,11 ...0700
8 115 42 8 78,10 ...0800
9 124 46 9 83,40 ...0900
10 133 50 10 85,43 ...1000
1 142 51 11 102,51 ...1100
12 152 56 12 96,41 ...1200
13 152 56 13 112,89 ...1300
14 163 61 14 115,53 ...1400
15 163 61 15 118,79 ...1500
16 175 67 16 147,87 ...1600
18 188 68 18 155,20 ...1800
19 188 68 19 159,26 ...1900
20 201 75 20 163,73 ...2000
22 215 82 22 196,27 ...2200
24 231 85 24 215,20 ...2400
25 231 85 25 215,20 ...2500
30 247 94 30 278,86 ...3000
* Ranurado recto. (W102)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 39

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Escariador manual, ajustable

Caracteristicas: de corte a derecha, con cuchillas intercambiables de HSS, P BECK

norma de fabrica y vastago cilindrico con empalme cuadrado. El escariador HSS
puede ajustarse de forma continua en el margen de ajuste indicado. 0

El ajuste se deberia realizar mediante un anillo de calibre (ref. 4355, .2\ 4/150).
Superficie pulida.

MAPAL GROUP

1.3 =

Aplicacion: especialmente adecuado para trabajos de reparacion. Sélo para
escariar agujeros pasantes. Debido al tornillo frontal no es apropiado para
mecanizar agujeros ciegos.

i

ddq

Nota: volvedores giramachos para uso manual véase L1 1/250.

pulido

Aplicacion e FUNDICION  [aaie oS METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ ] [ O - - - [ ] [ ) - [ ] [} [ J - - - - 1505
BECK
1505 Ref.
@ nominal d, Margen de ajuste @ Longitud total I, Longitud de filos I, Entrecaras Cantidad de pulido
mm mm Tamafio mm mm mm cuchillas €
6,4 6,4- 7,2 000 110 32 3 4 87,87 ...0100
7.2 72- 8 00 110 32 34 4 87,87 ...0105
8 8 -9 0 115 34 3,8 5 87,87 ...0110
9 9 -10 1 115 34 4,3 5 92,54 ...0115
10 10 -11 2 115 34 4,9 5 92,54 ...0120
11 1 -12 3 125 35 4,9 5 92,54 ...0125
12 12 -135 4 135 41 6,2 5 103,74 ...0130
135 13,5-15,5 5 146 50 7 5 116,76 ...0135
15,5 15,5-18 6 166 60 8 5 120,21 ...0140
18 18 -21 7 178 65 9 5] 130,17 ...0145
21 21 -24 8 195 76 11 5 156,40 ...0150
24 24 -275 9 218 82 12 5 165,16 ...0155
275 27,5-315 10 245 86 14,5 5 203,20 ...0160
315 31,56-37 11 280 98 18 6 283,74 ...0165
37 37 -45 12 325 108 20 6 366,53 ...0170
45 45 -55 13 370 118 26 6 496,47 ...0175
(W102)

Cuchilla de recambio para escariador manual, ajustable

Nota: suministro solo posible por lotes. _

HSS
BECK| BECK|
Longitud de cuchilla Cantidad de 1506 Ref. Longitud de cuchilla Cantidad de 1506 Ref.
Tamaiio mm cuchillas € Tamaiio mm cuchillas €

000 32 4 63,06 ...0000 6 60 5 92,74 ...0060
00 32 4 63,06 ...0001 7 65 5 98,86 ...0070
(1] 34 5 63,06 ...0002 8 76 5 122,66 ...0080
1 34 5 69,97 ...0010 9 82 5 127,53 ...0090
2 34 5 74,23 ...0020 10 86 5 149,70 ...0100
& 35 5 74,23 ...0030 1 98 6 229,23 ...0110
4 41 5 82,59 ...0040 12 108 6 259,53 ...0120
5 50 5 86,24 ...0050 13 118 6 347,00 ...0130

(W102) (W102)

Tuerca de ajuste para escariador manual, ajustable
BECK| BECK|
1506 Ref. 1506 Ref.
Tamaiio Rosca € Tamaiio Rosca €

000 M5  x0,75 3,06 ...5000 6 M12,5 x 1,25 4,27 ...5060
00 M55 x0,75 3,06 ...5001 7 M14,5 x 1,25 4,89 ...5070
0 M6,5 x0,75 3,06 ...5002 8 M16 x 1,25 5,90 ...5080
1 M7  x0,75 3,06 ...6010 9 M18 x 1,25 6,51 ...6090
2 M7,5 x0,75 3,06 ...56020 10 M22 x 1,50 6,93 ...5100
3 M8 x0,75 3,06 ...5030 11 M25 x 1,50 10,57 ...5110
4 M9,5 x 1,00 3,06 ...5040 12 M30 x 1,50 14,24 ...6120
5 M10,5 x 1,00 3,06 ...56050 13 M37 x 1,50 25,03 ...56130

(W102) (W102)

1 /1 ll'o Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Escariador manual para agujeros para pasador

Caracteristicas: el paso desigual de los dientes proporciona una perforacion
precisa y sin marcas por vibraciones. Con vastago cilindrico y accionamiento

cuadrado. HSS

on N =2 format)

Aplicacion: para escariar agujeros conicos para pasadores conicos conforme
a DIN 1, DIN 258, DIN 1447, DIN 7977 y DIN 7978. Ideal para la produccion
unitaria o para trabajos de reparacion. También para perforaciones con corte
interrumpido. Preperforar con broca espiral cilindrica o broca espiral conica.

1.3

Nota: volvedores giramachos para uso manual véase pagina (2= 1/250.

pulido

Aplicacion e FUNDICION  [feppeini s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ J () O O O - © O @) © 0 O - - - - 1508
1508 Ref
@ nominal @ menor/mayor Longitud de filo Longitud total Entrecaras pulido
mm mm mm mm mm €
3 2,9/ 4,06 58 80 3 24,71 ...0300
4 3,9/ 5,26 68 93 38 28,11 ...0400
5 4,9/ 6,36 73 100 4,9 29,51 ...0500
6 59/ 8 105 135 6,2 35,62 ...0600
8 7.9/10,8 145 180 8 55,27 ...0800
10 9.9/13,4 175 215 10 78,04 ...1000
12 11.8/16 210 255 11 99,29 ...1200
13 12.8/17 210 255 12 115,63 ...1300
14 13.8/18 210 255 12 122,09 ...1400
16 15.8/20,4 230 280 14,5 137,84 ...1600
20 19.8/24,8 250 310 18 178,82 ...2000
(W113)

Escariador conico de mecanizado

Caracteristicas: el paso desigual de los dientes proporciona una perforacion
precisa y sin marcas por vibraciones. Con mango cilindrico. HSS-E DIN \\g E for@

professional quality
279 || B ||

Aplicacion: para escariar agujeros conicos para pasadores conicos conforme
a DIN 1, DIN 258, DIN 1447, DIN 7977 y DIN 7978. Ideal para el uso en
dispositivos de sujecion especiales y en la produccion en serie. Preperforar con
broca espiral conica (ref. 1052, (12 1/65).

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i"ég:gl'_":s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ J () O O O - © () ©) © () O - - - - 1510
1510 Ref.
@ nominal @ menor/mayor Longitud de filo Longitud total @ de vastago h9 pulido
mm mm mm mm mm €
2 1,9/ 2,86 48 86 3,15 31,76 ...0200
25 2,4/ 3,36 48 86 3,15 37,96 ...0250
3 2,9/ 4,06 58 100 4 34,47 ...0300
4 3,9/ 5,26 68 112 5 34,82 ...0400
5 4,9/ 6,36 73 122 6,3 37,11 ...0500
6 59/ 8 105 160 8 42,56 ...0600
8 7.9/10,8 145 207 10 63,33 ...0800
10 9.9/13,4 175 245 1256 81,07 ...1000
12 11.8/16 210 290 16 101,38 ...1200
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 l|-1

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Escariador de agujeros de remache

Caracteristicas: con espiral a la izquierda, aprox. 25° y corte inicial largo y cdnico
5 1:10. El paso desigual dpe los qientgs pfoporgiona una{)erforacién precgiJsayy sin HSS DIN \\g T 5&5@
marcas por vibraciones. Con vastago conico Morse. 311 Jo5e
m. Aplicacion: para rectificar perforaciones demasiado pequeiias o escalonadas.
-— W
pulido
icacié < ALEACIONES| P
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ ] 0 O © © - () O @) () © © - - - - 1512
Longitud del 1512 Ref.
@ nominal k11 & pequefio Longitud de filo corte previo Longitud total Numero de Cono pulido
mm mm mm mm mm dientes Morse €
10 7 95 30 171 4 1 64,18 ...1000
12 84 105 39 199 4 2 69,60 ...1200
13 9,1 105 39 199 4 2 69,60 ...1300
14 9,8 115 42 209 5 2 71,16 ...1400
15 10,5 125 45 219 5 2 75,02 ...1500
16 11,2 135 48 229 5 2 78,84 ...1600
17 11,9 135 51 251 5 3 92,73 ...1700
18 12,6 145 58 261 5 3 100,56 ...1800
20 14 155 62 271 5 3 110,60 ...2000
21 14,7 155 62 271 5 3 115,20 ...2100
22 15,4 165 66 281 5 3 122,11 ...2200
25 17,5 180 72 296 5 3 140,02 ...2500
28 19,6 195 78 311 5 3 170,20 ...2800
30 21 195 78 311 5 3 194,82 ...3000
(W113)

Escariador acoplable

Aplicacioén: para escariar agujeros pasantes o ciegos.
Para acoplar sobre soporte conforme a DIN 217 (ref. 1520). HSS-E DIN H7 ;Efg}:lmat
219 o]

Aplicacion ACERO FUNDICION ‘:';':,‘:E:gl'_\':ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ J © O © © - () O O © © © - - - - 1517
@ nominal Longitud de filo Longitud total @ de perforacion 1517 Ref.

mm mm mm mm €

25 32 45 13 123,64 ...2500
26 32 45 13 128,51 ...2600
27 32 45 13 168,18 ...2700
28 32 45 13 133,51 ...2800
30 32 45 13 131,04 ...3000
32 36 50 16 146,56 ...3200
34 36 50 16 159,67 ...3400
35 36 50 16 159,67 ...3500
36 40 56 19 167,09 ...3600
38 40 56 19 173,58 ...3800
40 40 56 19 173,58 ...4000
42 40 56 19 180,20 ...4200
44 45 63 22 244,00 ...4400
45 45 63 22 244,00 ...4500
46 45 63 22 263,67 ...4600
47 45 63 22 263,67 ...4700
48 45 63 22 253,20 ...4800
50 45 63 22 234,09 ...5000

(W113)
1 /1 [I_z Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Soporte acoplable

Caracteristicas: cono 1:30. Con vastago conico Morse.
acte (o0 bonvastag DIN format
Aplicacion: para escariadores insertables ref. 1517. 217 professional quality
Volumen de suministro: tuerca plana, anilla de arrastre y chaveta Woodruff
DIN 6888. [
—
@ nominal Longitud total ~ Para DIN 219  Cono 1520 Ref.
mm mm mm Morse €
13 250 25-30 3 181,62 ...0013
16 261 31-35 8 198,51 ...0016
19 298 36-42 4 238,27 ...0019
22 312 44-50 4 296,24 ...0022
(W113)

Juego de escariadores para boquillas

Caracteristicas: de acero especial para herramientas, templada por induccion
y rectificado, forma conica. Pentagonal, forma con espiga cuadrada para

fijar en el soporte de metal.

Suministro en capsula de plastico.

Aplicacion: para limpiar toberas. —
1513 Ref.
Contenido del juego €
11 escariadores @ 0,6; 0,65; 0,7; 0,75; 0,8; 0,9; 1,0; 1,1; 57,29 ...0050
1,3;1,5;:1,7; 1,9 mm

2 soporte de metal niquelado

(W113)

Escariador de maquina

Caracteristicas: corte previo corto y paso desigual de dientes. De esta forma
se obtiene una perforacion limpia y precisa. Con mango cilindrico. Hss-E || DN H7 DIN
Tolerancia h9. 212-1 212-3B

Aplicacion: para escariar agujeros pasantes.

1531 format)

pulido
1535 BECK
T e
icacio < ALEACIONE c
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 8 8 4 2 4 6 5 4 20 18 - - - - - 15631
12 10 10 - - - 12 10 - - - - - - - - 1535
format) BECK| format) BECK
@ nomi- Longitud Longitud @ de vas- 1531 1535 Ref. @ nomi- Longitud Longitud @ de vas- 1531 1535 Ref.

nal de filo total tago h9 pulido TiN nal de filo total tago h9 pulido TiN

mm mm mm mm € € mm mm mm mm € €

1* 55 34 1 22,91 - ...0100 6,5 28 101 6,3 21,49 - ...0650
1,2* 75 38 1,2 22,49 - ...0120 7 31 109 71 21,49 53,90 ...0700
1.4* 8 40 14 20,93 - ...0140 75 31 109 71 23,93 - ...0750
1.5* 8 40 15 17,84 - ...0150 8 33 117 8 22,18 55,13 ...0800
1,6* 9 43 1,6 19,67 - ...0160 8,5 33 117 8 28,11 - ...0850
18" 10 46 18 19,67 - ...0180 9 36 125 9 28,11 64,89 ...0900
2* 11 49 2 16,78 - ...0200 9,5 36 125 9 28,24 - ...0950
2,2 12 53 2,2 20,87 - ...0220 10 38 133 10 26,22 65,09 ...1000
2,5% 14 57 25 16,78 - ...0250 1 41 142 10 38,60 - ...1100
2,8* 15 61 2,8 21,62 - ...0280 12 44 151 10 40,13 94,37 ...1200
3* 15 61 3 14,93 - ...0300 13 44 151 10 44,69 - ...1300
32" 16 65 32 20,53 - ...0320 14 47 160 12,5 46,27 110,24 ...1400
3,6* 18 70 3,5 17,51 - ...0350 15 50 162 12,5 47,69 - ...1500
4 19 75 4 16,78 42,91 ...0400 16 52 170 12,5 50,00 119,20 ...1600
4,5 21 80 4,5 17,51 - ...0450 17 54 175 14 58,27 - ...1700
5 23 86 5 17,84 41,30 ...0500 18 56 182 14 59,87 144,41 ...1800
5,5 26 93 5,6 20,36 - ...0550 19 58 189 16 70,47 - ...1900
6 26 93 5,6 18,16 44,54 ...0600 20 60 195 16 65,00 162,10 ...2000

* Forma B. (W113) (W102) (W113) (W102)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 l|-3

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Escariador

Escariador de maquina

IR 1010

Caracteristicas: corte previo corto y paso desigual de dientes. De esta forma
se obtiene una perforacion limpia y precisa. Con vastago conico Morse.

Aplicacion: para escariar agujeros pasantes.

Aplicacion

HSS-E

DIN

208-B H7

1537 format)

pulido

E_ ',.ﬁ'_ i‘;’ ﬂ

1541 BECK
TiN

MAPAL GROUP.

P IALEACIONES c
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 8 8 4 2 4 6 5 4 20 18 - - - - - 1537
12 10 10 - - - 12 10 - - - - - - - - 1541
forman) BECK | format)  BECK|
@ nomi- Longitud  Longitud 1537 1541 Ref. @ nomi- Longitud  Longitud 1537 1541 Ref.
nal de filo total Cono pulido TiN nal de filo total Cono pulido TiN
mm mm mm Morse € € mm mm mm Morse € €
10 38 168 1 39,58 92,94 ¢ ...1000 19 58 223 2 65,93 - ...1900
1 41 175 1 43,33 - ...1100 20 60 228 2 65,93 157,01 ¢ ...2000
12 44 182 1 42,51 101,70 ¢ ...1200 22 64 237 2 7413 - ...2200
13 44 182 1 44,69 - ...1300 24 68 268 3 87,87 - ...2400
14 47 189 1 45,47 107,20 ¢ ...1400 25 68 268 3 90,16 - ...2500
15 50 204 2 55,27 130,79 ¢ ...1500 26 70 273 3 97,02 - ...2600
16 52 210 2 55,96 134,04 ¢ ...1600 28 71 277 3 106,82 - ...2800
17 54 214 2 59,87 - ...1700 30 73 281 3 110,62 - ...3000
18 56 219 2 62,16 148,27 ¢ ...1800 32 77 317 4 145,42 - ...3200
(W113) (W102) (W113) (W102)
Escariador de maquina de control numérico
Caracteristicas: centrado hasta un @ de 3,7 mm por ambos lados con punta
maciza de 90°, encima con centrado interior, con 8 de vastago recto parr)a el HSS-E =DIN gfg};@
alojamiento estandarizado en mandril de sujecion por expansién hidraulica y 212

de sujecion de alta precision. Gracias a la estrecha tolerancia de los vastagos
se mejora notablemente la exactitud de sujecion.

Tolerancias de fabricacion de escariadores:

— Didmetros enteros y también dimensiones 1/10 mm H7

— 1/100 mm dimensiones de @ 1,01 hasta 5,03 mm
0,000/+0,004 mm, sobre @ 5,03 0,000/+0,005 mm.

Aplicacion: para escariar agujeros pasantes. Debido a la punta corta (a partir
de 3,8 mm) también indicado para escariar agujeros ciegos.

pulido

icacio . /ALEACIONES| .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 14 12 8 6 5 4 10 8 4 20 18 - - - - - 1545
@ de vas- 1545 Ref. @ de vas- 1545 Ref.
@ nominal  Longitud de filo  Longitud total ~ tago h6 pulido @ nominal  Longitud de filo  Longitud total ~ tago h6 pulido

mm mm mm mm € mm mm mm mm €

1 6 35 1 31,62 ...0100 2 1 49 2 23,44 ...0200
1,01 6 85 1 31,62 ...0101 2,01 1 49 2 29,44 ...0201
1,02 6 35 1 31,62 ...0102 2,02 1 49 2 29,44 ...0202
1,03 6 35 1 31,62 ...0103 2,03 11 49 2 29,44 ...0203
15 8 40 2 23,27 ...0150 2,1 1 49 2 26,96 ...0210
1,51 9 43 2 27,29 ...0151 2,2 12 53 2 26,96 ...0220
1,562 9 43 2 27,29 ...0162 23 12 58} 8 26,96 ...0230
1,53 9 43 2 27,29 ...0163 24 14 57 3 26,96 ...0240
1.6 9 43 2 26,49 ...0160 247 14 57 3 29,44 ...0247
1.7 9 43 2 26,49 ...0170 2,48 14 57 3 29,44 ...0248
1.8 10 46 2 26,49 ...0180 2,49 14 57 3 29,44 ...0249
1.9 10 46 2 26,49 ...0190 25 14 57 3 22,91 ...0250
1,97 11 49 2 28,93 ...0197 2,51 14 57 3 29,44 ...0251
1,98 11 49 2 28,93 ...0198 2,52 14 57 3 29,44 ...0252
1,99 11 49 2 28,93 ...0199 2,53 14 57 3 29,44 ...0253

(W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
1 /1 [l_ll_ Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Escariador de maquina de control numérico

A

s II ';n‘i!'l

Continuacion

@ de vas- 1545 Ref.
@ nominal  Longitud de filo  Longitud total ~ tago h6 pulido

mm mm mm mm €

2,6 14 57 3 28,02 ...0260
2,7 15 61 8] 28,02 ...0270
28 15 61 3 28,02 ...0280
2,9 15 61 3 28,02 ...0290
2,97 15 61 3 30,56 ...0297
2,98 15 61 3 30,56 ...0298
2,99 15 61 3 30,56 ...0299
3 15 61 3 20,96 ...0300
3,01 16 65 4 30,56 ...0301
3,02 16 65 4 30,56 ...0302
3,03 16 65 4 30,56 ...0303
3.1 16 65 4 26,49 ...0310
3.2 16 65 4 26,49 ...0320
33 16 65 4 26,49 ...0330
3.4 18 70 4 26,49 ...0340
35 18 70 4 22,91 ...0350
3,6 18 70 4 29,44 ...0360
37 18 70 4 29,44 ...0370
3.8 19 75 4 29,44 ...0380
3.9 19 75 4 29,44 ...0390
3,97 19 75 4 32,18 ...0397
3,98 19 75 4 32,18 ...0398
3,99 19 75 4 32,18 ...0399
4 19 75 4 22,49 ...0400
4,01 19 75 4 32,18 ...0401
4,02 19 75 4 32,18 ...0402
4,03 19 75 4 32,18 ...0403
41 19 75 4 28,93 ...0410
4,2 19 75 4 28,93 ...0420
43 21 80 5 28,93 ...0430
4,4 21 80 5 28,93 ...0440
45 21 80 5 24,40 ...0450
4,6 21 80 5 29,00 ...0460
4,7 21 80 5 29,00 ...0470
4,8 23 86 5 29,00 ...0480
4,9 23 86 5 29,00 ...0490
4,97 23 86 5 32,71 ...0497
4,98 23 86 5 32,71 ...0498
4,99 23 86 5 32,71 ...0499
5 23 86 5 23,02 ...0500
5,01 23 86 5 32,71 ...0501
5,02 23 86 5 32,71 ...0502
5,03 23 86 5 32,71 ...0503
5,1 23 86 5 30,09 ...0510
52 23 86 5 30,09 ...0520
53 23 86 5 30,09 ...0530
54 26 93 6 30,09 ...0540
55 26 93 6 26,96 ...0550
5,6 26 93 6 29,00 ...0560
57 26 93 6 29,00 ...0570
58 26 93 6 29,00 ...0580
59 26 93 6 29,00 ...0590
5,97 26 93 6 32,71 ...0597
5,98 26 93 6 32,71 ...0598
5,99 26 93 6 32,71 ...0599
6 26 93 6 25,02 ...0600
6,01 28 101 6 33,63 ...0601
6,02 28 101 6 33,63 ...0602
6,03 28 101 6 33,63 ...0603
6.1 28 101 6 30,73 ...0610
6,2 28 101 6 30,69 ...0620
6,3 28 101 6 30,69 ...0630
6,4 28 101 6 30,69 ...0640
6,5 28 101 6 30,69 ...0650

(W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

@ de vés- 1545  Ref. o™
@ nominal Longitud de filo  Longitud total ~ tago h6 pulido —'
mm mm mm mm €
6,6 28 101 6 30,69 ...0660
6,7 28 101 6 30,69 ...0670
6,8 31 109 8 30,69 ...0680
6,9 31 109 8 30,69 ...0690
7 31 109 8 30,69 ...0700
71 31 109 8 33,04 ...0710
7.2 31 109 8 33,04 ...0720
73 31 109 8 33,04 ...0730
74 31 109 8 33,04 ...0740
7.5 31 109 8 33,04 ...0750
7.6 33 117 8 34,58 ...0760
7.1 33 117 8 34,58 ...0770
7.8 33 117 8 34,58 ...0780
7:9 33 117 8 34,58 ...0790
7.97 33 117 8 33,53 ...0797
7.98 33 117 8 33,63 ...0798
7.99 33 117 8 33,53 ...0799
8 33 117 8 29,44 ...0800
8,01 33 117 8 33,63 ...0801
8,02 33 117 8 33,63 ...0802
8,03 33 117 8 33,563 ...0803
81 33 117 8 40,87 ...0810
82 33 117 8 40,87 ...0820
83 33 117 8 40,87 ...0830
84 33 117 8 40,87 ...0840
85 33 117 8 36,96 ...0850
8,6 36 125 10 38,53 ...0860
87 36 125 10 38,63 ...0870
8.8 36 125 10 38,63 ...0880
8,9 36 125 10 38,63 ...0890
9 36 125 10 35,02 ...0900
9,01 36 125 10 42,76 ...0901
9,02 36 125 10 42,76 ...0902
9,03 36 125 10 42,76 ...0903
9,1 36 125 10 39,00 ...0910
9,2 36 125 10 39,00 ...0920
93 36 125 10 39,00 ...0930
94 36 125 10 39,00 ...0940
9,5 36 125 10 38,98 ...0950
9,6 38 133 10 39,00 ...0960
9,7 38 133 10 39,87 ...0970
9,8 38 (838 10 39,87 ...0980
9,9 38 133 10 39,87 ...0990
9,97 38 133 10 42,76 ...0997
9,98 38 133 10 42,76 ...0998
9,99 38 133 10 42,76 ...0999
10 38 133 10 36,96 ...1000
10,01 38 133 10 42,76 ...1001
10,02 38 133 10 42,76 ...1002
10,03 38 133 10 42,76 ...1003
1 41 142 10 51,13 ...1100
11,97 44 151 10 65,49 .. 1197
11,98 44 151 10 65,49 ...1198
11,99 44 151 10 65,49 ...1199
12 44 151 10 52,71 ...1200
13 44 151 10 55,87 ...1300
14 47 160 14 58,00 ...1400
15 50 162 14 60,00 ...1500
16 52 170 14 61,76 ...1600
17 54 175 14 72,71 ...1700
18 56 182 14 75,02 ...1800
19 58 189 16 87,69 ...1900
20 60 195 16 84,24 ...2000
(W113)
Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 ll-5

aplicarse gastos de transporte adicionales.



1.3 =

Escariador de maquina

et

TR ISR

Caracteristicas: metal duro integral de @ nominal hasta 9,0 mm, dotada de metal
duro a partir de @ nominal de 10,0 mm, con pieza larga de filo, corte previo corto y
paso desigual de dientes. De esta forma se obtiene una perforacion limpia y precisa.

Aplicacion: para escariar agujeros pasantes. Gracias a la punta corta también

indicado para escariar agujeros ciegos.

Aplicacion

Metal
duro

on [, format)
8093 professional quality

pulido

< /ALEACIONES .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ J © O [ ] [ ] - [ J (] [ J [ J [ ] [ ] - O - - 1546
@ de vas- 1546 Ref. @ de vas- 1546 Ref.
@ nominal Longitud de filo  Longitud total  tago h9 pulido @ nominal Longitud de filo  Longitud total  tago h9 pulido
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
1 55 34 1 32,62 ...0100 35 18 70 35 44,73 ...0350
1.2 75 38 1,2 34,51 ...0120 4 19 75 4 46,16 ...0400
1.4 8 40 1.4 34,51 ...0140 45 21 80 4,5 54,11 ...0450
15 8 40 1,5 29,07 ...0150 5 23 86 5 55,67 ...0500
1.8 9 46 1.8 41,27 ...0180 6 26 93 5,6 67,49 ...0600
2 11 49 2 33,71 ...0200 7 31 109 71 80,76 ...0700
22 12 53 2,2 43,91 ...0220 8 33 117 8 85,47 ...0800
25 14 57 2,5 38,84 ...0250 9 36 125 9 97,18 ...0900
28 15 61 2,8 45,33 ...0280 10* 38 133 10 69,62 ...1000
3 15 61 3 40,00 ...0300 11* 41 142 10 86,96 ...1100
32 16 65 3,2 47,02 ...0320 12+ 44 151 10 79,93 ...1200
* Conforme a la norma de fabrica (W113) (W113)
Escariador de maquina
Caracteristicas: dotada de metal duro, con filo largo, corte previo corto y paso
desigual de dientes. De esta forma se obtiene una %erforacign limpia y pregisa. %S:gl DIN H7 \ﬁ D prfofg)!;@
Aplicacion: para escariar agujeros pasantes. Gracias a la punta corta también 8094 =7

indicado para escariar agujeros ciegos.

Aplicacion

e —

pulido

A ALEACIONES| ‘
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ J © O [ [ ] - [ J (] [ J [ J (] [ ] - - - - 1549
1549 Ref. 1549 Ref.
@ nominal Longitud de filo  Longitud total Cono pulido @ nominal Longitud de filo  Longitud total Cono pulido
mm mm mm Morse € mm mm mm Morse €
10 38 168 1 85,49 ...1000 19 58 223 2 139,80 ...1900
1 41 175 1 91,69 ...1100 20 60 228 2 130,60 ...2000
12 44 182 1 86,22 ...1200 22 64 237 2 149,87 ...2200
13 44 182 1 93,13 ...1300 24 68 268 3 186,44 ...2400
14 47 189 1 100,16 ...1400 25 68 268 3 186,44 ...2500
15 50 204 2 110,36 ...1500 26 70 273 3 205,13 ...2600
16 52 210 2 114,18 ...1600 28 7 277 3 258,62 ...2800
17 54 214 2 125,09 ...1700 30 73 281 3 242,38 ...3000
18 56 219 2 117,24 ...1800 (W113)
(W113)
1 /1 [’6 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



(TR

Escariador de maquina de control numérico

Caracteristicas: centraje por ambos lados con punta maciza de 90°, con @
de vastago recto para el alojamiento estandarizado en mandril de sujecion
por expansion hidraulica y mandril de sujecion de alta precisién. Con mango
cilindrico. Tolerancia h6, por lo que la precision de sujecion es mas elevada.

Tolerancias de fabricacion de escariadores:

— Diametros enteros asi como dimensiones 1/10 mm corresponden a H7

— Las dimensiones 1/100 mm de @ 1,01 hasta 5,03 mm tienen una tolerancia
de 0,000/+0,004 mm, de @ 5,97 hasta 12,03 mm tienen una tolerancia de
0,000/+0,005 mm.

Aplicacion: para escariar agujeros pasantes. Gracias a la punta corta también
indicado para escariar agujeros ciegos.

Metal
duro
integral

=DIN

212 H7

pulido

mat
professional quality

1.3

icacio . ALEACIONE :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio>  decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [} () O [ J [ J - [} [ ] [ ] [} [ ] [ ] - O - - 1581
@ de vas- 1581 Ref. O de vas- 1581 Ref.
@ nominal Longitud de filo  Longitud total ~ tago h6 pulido @ nominal  Longitud de filo  Longitud total ~ tago h6 pulido
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
1 6 50 4 61,16 ...0100 5,98 26 93 6 87,80 ...0598
2 12 50 4 71,07 ...0200 5,99 26 93 6 87,80 ...0599
2,01 12 50 4 71,07 ...0201 6 26 93 6 87,80 ...0600
2,02 12 50 4 71,07 ...0202 6,01 26 93 6 87,80 ...0601
24 16 60 4 71,07 ...0240 6,02 26 93 6 87,80 ...0602
25 16 60 4 71,07 ...0250 6,03 26 93 6 87,80 ...0603
3 17 64 4 71,07 ...0300 6.1 28 101 8 109,13 ...0610
3,01 17 64 4 71,07 ...0301 6,2 28 101 8 109,13 ...0620
3,02 17 64 4 71,07 ...0302 6.4 28 101 8 109,13 ...0640
3,03 17 64 4 71,07 ...0303 6,5 28 101 8 109,13 ...0650
3.1 18 68 4 71,07 ...0310 6,6 28 101 8 109,13 ...0660
32 18 68 4 71,07 ...0320 6,7 28 101 8 109,13 ...0670
3.4 20 74 4 71,07 ...0340 6,9 31 109 8 109,13 ...0690
35 20 74 4 71,07 ...0350 7 31 109 8 109,13 ...0700
3.6 20 74 4 71,07 ...0360 71 31 109 8 109,13 ...0710
37 20 74 4 71,07 ...0370 7.2 31 109 8 109,13 ...0720
3.8 21 77 4 71,07 ...0380 75 31 109 8 109,13 ...0750
39 21 77 4 71,07 ...0390 7.7 33 117 8 109,13 ...0770
3,99 21 77 4 71,07 ...0399 29 33 117 8 109,13 ...0790
4 21 77 4 71,07 ...0400 7.97 33 117 8 109,13 ...0797
4,01 21 77 4 71,07 ...0401 7.98 33 117 8 109,13 ...0798
4,02 21 77 4 71,07 ...0402 8 33 117 8 109,13 ...0800
4,03 21 77 4 71,07 ...0403 8,01 83 117 8 109,13 ...0801
4.1 21 77 4 87,80 ...0410 8,02 33 117 8 109,13 ...0802
4,2 21 82 6 87,80 ...0420 8,03 33 117 8 109,13 ...0803
43 23 82 6 87,80 ...0430 8.1 33 117 10 133,98 ...0810
4.4 23 82 6 87,80 ...0440 8,2 33 117 10 133,98 ...0820
4,5 23 82 6 87,80 ...0450 8,5 33 117 10 133,98 ...0850
4,6 23 82 6 87,80 ...0460 8,6 33 117 10 133,98 ...0860
4.8 26 93 6 87,80 ...0480 8,9 36 125 10 133,98 ...0890
4,9 26 93 6 87.80 ...0490 9 36 125 10 133,98 ...0900
4,98 26 93 6 87,80 ...0498 9,2 36 125 10 133,98 ...0920
4,99 26 93 6 87.80 ...0499 9,5 36 125 10 133,98 ...0950
b 26 93 6 87,80 ...0500 9,9 41 133 10 133,98 ...0990
5,01 26 93 6 87.80 ...0501 9,99 41 133 10 133,98 ...0999
5,02 26 93 6 87,80 ...0502 10 41 133 10 133,98 ...1000
5,03 26 93 6 87,80 ...0503 10,01 41 133 10 133,98 ...1001
5.1 26 93 6 87,80 ...0510 10,02 41 133 10 133,98 ...1002
5,2 26 93 6 87,80 ...0520 10,03 41 150 10 133,98 ...1003
53 26 93 6 87,80 ...0530 11,97 44 150 12 175,62 ..1197
54 26 93 6 87,80 ...0540 11,99 44 150 12 175,62 ...1199
55 26 93 6 87,80 ...0550 12 44 150 12 175,62 ...1200
5,6 26 93 6 87.80 ...0560 12,01 44 150 12 175,62 ...1201
&7/ 26 93 6 87,80 ...0570 12,02 44 150 12 175,62 ...1202
59 26 93 6 87.80 ...0590 12,03 44 150 12 175,62 ...1203
Otras dimensiones disponibles a peticion. (W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 l|-7

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Escariador de

maquina de control numérico

Aplicacion
<700
N/mm?

Ve [m/min] 30

@ nominal

mm
1
i3
2
25
3
32
35
4
4,5
5
55
6
6,5
7
7.5
8
8,5
9
9,5

10

12

Caracteristicas: corte a derecha, ranurado torcido, paso EU, para el alojamiento Metal
en mandriles de sujecion por dilatacion hidraulica, por contraccion y de alta duro DIN B ?II% BECK
precision. - 8093-2 41N

integral MAPAL GROUP

Aplicacion: para escariar agujeros pasantes.

=amm—= )

. ALEACIONES .
<1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
25 15 10 15 10 30 20 10 - - - - 8 8 - 1582
BECK
1582 Ref.
Longitud de filo Longitud total @ de vastago h6

mm mm mm €
6 50 3 67,64 ...0100
9 50 3 67,64 ...0150
12 50 3 64,59 ...0200
16 60 3 67,64 ...0250
17 65 4 67,64 ...0300
18 65 4 80,74 ...0320
18 75 4 80,74 ...0350
19 75 4 80,74 ...0400
21 80 6 90,54 ...0450
23 93 6 90,54 ...0500
26 93 6 97,29 ...0650
26 93 6 97,29 ...0600
28 101 6 125,49 ...0650
31 109 8 125,49 ...0700
31 109 8 125,49 ...0750
33 117 8 125,49 ...0800
33 117 8 147,57 ...0850
36 125 10 147,57 ...0900
36 125 10 147,57 ...0950
38 (188 10 147,57 ...1000
44 151 12 189,66 ...1200

(W102)

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Escariadores de alto rendimiento HNC Plus con refrigeracion interior, para agujero ciego o de paso

Caracteristicas: escariador de alto rendimiento HNC Plus con geometria de filos Metal |[ o N
HPC especial, ranurado plano, para el alojamiento en mandriles de sujecion por duro 7 on ] o gll§ m BECK
dilatacion hidraulica, por contraccion y de alta precision. Ajuste @ completo y integral || |[] 6535-HA LR VIAPAL GROUD
o™ mitad H7, tolerancia @ de centésimas (O a +0,005 mm).
-
— Aplicacion: para escariar agujeros basicos y pasantes. ( ‘

Aplicacion A FUNDICION  (aatei S METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 160 140 100 - - - 100 100 - - - - - - - - 1590
BECK
1590 Ref
@ nominal Longitud de filo Longitud total @ de véstago h6 Numero de filos | AR
mm mm mm mm Pieza €
3,97 12 50 4 4 172,71 ¢ ...0397
3,98 12 50 4 4 172,71 ¢ ...0398
3,99 12 50 4 4 172,71 ¢ ...0399
4 12 50 4 4 158,19 ¢ ...0400
4,01 12 50 4 4 172,71 ¢ ...0401
4,02 12 50 4 4 172,71 ¢ ...0402
4,03 12 50 4 4 172,71 ¢ ...0403
4,5 12 50 4 4 212,76 ¢ ...0450
4,97 12 50 4 4 177,20 ¢ ...0497
4,98 12 50 4 4 177,20 ¢ ...0498
4,99 12 50 4 4 177,20 ¢ ...0499
5 12 50 4 4 163,09 ¢ ...0500
5,01 12 50 4 4 177,20 ¢ ...0501
5,02 12 50 4 4 177,20 ¢ ...0502
5,03 12 50 4 4 177,20 ¢ ...0503
515 12 64 6 4 229,73 ¢ ...0550
597 12 64 6 6 200,50 ¢ ...0597
5,98 12 64 6 6 200,50 ¢ ...0598
5,99 12 64 6 6 200,50 ¢ ...0599
6 12 64 6 6 185,17 ¢ ...0600
6,01 12 64 6 6 200,50 ¢ ...0601
6,02 12 64 6 6 200,50 ¢ ...0602
6,03 12 64 6 6 200,50 ¢ ...0603
6.5 16 70 6 6 234,84 ¢ ...0650
7 16 70 6 6 192,31 ¢ ...0700
75 16 70 6 6 249,36 ¢ ...0750
7,97 16 75 8 6 217,89 ¢ ...0797
7.98 16 75 8 6 217,89 ¢ ...0798
7,99 16 75 8 6 217,89 ¢ ...0799
8 16 75 8 6 201,93 ¢ ...0800
8,01 16 75 8 6 217,89 ¢ ...0801
8,02 16 75 8 6 217,89 ¢ ...0802
8,03 16 75 8 6 217,89 ¢ ...0803
85 20 75 8 6 284,51 ¢ ...0850
9 20 80 8 6 230,14 ¢ ...0900
9,5 20 80 8 6 324,16 ¢ ...0950
9,97 20 80 10 6 286,14 ¢ ...0997
9,98 20 80 10 6 286,14 ¢ ...0998
9,99 20 80 10 6 286,14 ¢ ...0999
10 20 80 10 6 267,13 ¢ ...1000
10,01 20 80 10 6 286,14 ¢ ...1001
10,02 20 80 10 6 286,14 ¢ ...1002
10,03 20 80 10 6 286,14 ¢ ...1003
10,5 20 80 10 6 392,23 ¢ ...1050
1 20 85 10 6 319,26 ¢ ...1100
11,5 20 85 10 6 409,80 ¢ ...1150
11,97 20 90 12 6 358,29 ¢ .. 1197
11,98 20 90 12 6 358,29 ¢ ...1198
11,99 20 90 12 6 358,29 ¢ ...1199
12 20 90 12 6 338,67 ¢ ...1200
12,01 20 90 12 6 358,29 ¢ ...1201
12,02 20 90 12 6 358,29 ¢ ...1202
(W102)
Continla en la pagina siguiente
1 /1 50 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Escariadores de alto rendimiento HNC Plus con refrigeracion interior, para agujero ciego o de paso

Continuacion

BECK
1590 Ref.
@ nominal Longitud de filo Longitud total @ de vastago h6 Nuamero de filos
mm mm mm mm Pieza €
12,03 20 90 12 6 358,29 ¢ ...1203
13 22 90 12 6 384,04 0 ...1300
14 22 95 14 6 409,59 ¢ ...1400
15 22 100 14 6 418,79 ¢ ...1500
16 25 105 16 6 448,64 ¢ ...1600
17 25 110 16 6 479,89 ¢ ...1700
18 25 110 18 6 512,00 ¢ ...1800
19 25 110 18 6 549,60 ¢ ...1900
20 25 115 20 6 584,96 ¢ ...2000
(W102)

Escariador de alto rendimiento HNC con refrigeracion interior, para agujero pasante

Caracteristicas: escariador de alto rendimiento HNC con R.l. para agujero Metal || &# 0
pasante, con geometria de filos HPC especial, corte a derecha, ranurado torcido, duro { on ] 0
paso EU, para el alojamiento en mandriles de sujecion por dilatacion hidraulica, integral | || 6535-HA

por contraccion y de alta precision. Ajuste de @ entero H7, tolerancia @ de
centésimas (0 a +0,004 mm).

Aplicacion: para escariar agujeros pasantes.

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i"ég:gl'_\':s METALES NO FERRICOS

BECK

MAPAL GROUP

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 180 140 140 - - - 110 90 - - - - - - - - 1583
BECK BECK|
Longitud @ de vés- 1583 Ref. Longitud @ de vas- 1583 Ref.
@ nominal de filo Longitud total ~ tago h6 _ @ nominal de filo Longitud total ~ tago h6
mm mm mm mm € mm mm mm mm
3,97 12 75 6 183,74 ¢ ...0397 8,02 16 100 8 207,66 ¢ ...0802
3,98 12 75 6 183,74 ¢ ...0398 8,03 16 100 8 207,66 ¢ ...0803
3,99 12 75 6 183,74 ¢ ...0399 85 20 100 10 236,27 ...0850
4 12 75 6 170,87 ...0400 9 20 100 10 223,40 ...0900
4,01 12 75 6 183,74 ¢ ...0401 G5 20 120 10 236,27 ...0950
4,02 12 75 6 183,74 ¢ ...0402 9,97 20 120 10 236,27 ¢ ...0997
4,03 12 75 6 183,74 ¢ ...0403 9,98 20 120 10 236,27 ¢ ...0998
4,5 12 75 6 191,70 ...0450 9,99 20 120 10 236,27 ¢ ...0999
4,97 12 75 6 191,70 ¢ ...0497 10 20 120 10 275,50 ...1000
4,98 12 75 6 191,70 ¢ ...0498 10,01 20 120 10 289,00 ¢ ...1001
4,99 12 75 6 191,70 ¢ ...0499 10,02 20 120 10 289,00 ¢ ...1002
b 12 75 6 175,77 ...0500 10,03 20 120 10 289,00 ¢ ...1003
5,01 12 75 6 191,70 ¢ ...0501 10,5 20 120 12 356,86 ...1050
5,02 12 75 6 191,70 ¢ ...0502 1 20 120 12 356,86 ...1100
5,03 12 75 6 191,70 ¢ ...0503 11,5 20 120 12 356,86 ...1150
55 12 75 6 196,83 ...0550 11,97 20 120 12 385,67 ¢ ...1197
5,97 12 75 6 196,83 ¢ ...0597 11,98 20 120 12 385,67 ¢ ...1198
5,98 12 75 6 196,83 ¢ ...0598 11,99 20 120 12 385,67 ¢ ...1199
5,99 12 75 6 196,83 ¢ ...0599 12 20 120 12 367,70 ...1200
6 12 75 6 181,29 ...0600 12,01 20 120 12 385,67 ¢ ...1201
6,01 12 75 6 a consultar ¢ ...0601 12,02 20 120 12 385,67 ¢ ...1202
6,02 12 75 6 196,83 ¢ ...0602 12,03 20 120 12 385,67 ¢ ...1203
6,03 12 75 6 196,83 ¢ ...0603 13 22 130 14 393,66 ...1300
6,5 16 100 8 188,84 ...0650 14 22 130 14 407,14 ...1400
7 16 100 8 176,59 ...0700 15 22 130 16 407,14 ...1500
75 16 100 8 207,66 ...0750 16 25 150 16 420,41 ...1600
797 16 100 8 207,66 ¢ ...0797 17 25 150 18 420,41 ...1700
7,98 16 100 8 207,66 ¢ ...0798 18 25 150 18 485,43 ...1800
7,99 16 100 8 207,66 ¢ ...0799 19 25 150 20 485,43 ...1900
8 16 100 8 191,70 ...0800 20 25 150 20 519,34 ..2000
8,01 16 100 8 207,66 ¢ ...0801 (W102)
(W102)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 51

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Escariador de alto rendimiento HNC para refrigeracion interior

i

TR ISR

Caracteristicas: escariador de alto rendimiento HNC con refrigeracion interior
para agujero ciego, con geometria de filos HPC especial, corte a derecha,
ranurado plano, paso EU, para el alojamiento en mandriles de sujecion por
dilatacion hidraulica, por contraccion y de alta precision. Superficie con
recubrimiento de TiAIN. Ajuste de @ entero H7, tolerancia @ de centésimas (O a
+0,004 mm).

Aplicacion: para escariar agujeros ciegos.

Metal
duro
integral

SC

BECK

MAPAL GROUP

6535-HA

- TAIN
icaci " /ALEACIONES| .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 180 140 140 - - - 110 90 - - - - - - - - 1584
Longitud @ de vés- 1584 Ref. Longitud @ de vés- 1584 Ref.
@ nominal de filo Longitud total ~ tago h6 @ nominal de filo Longitud total  tago h6

mm mm mm mm mm mm mm mm

3,97 12 75 6 183,74 ¢ ...0397 8,02 16 100 8 207,66 ¢ ...0802
3,98 12 75 6 183,74 ¢ ...0398 8,03 16 100 8 207,66 ¢ ...0803
3,99 12 75 6 183,74 ¢ ...0399 85 20 100 10 236,27 ...0850
4 12 75 6 170,87 ...0400 9 20 100 10 223,40 ...0900
4,01 12 75 6 183,74 ¢ ...0401 9,5 20 120 10 236,27 ...0950
4,02 12 75 6 183,74 ¢ ...0402 9,97 20 120 10 236,27 ¢ ...0997
4,03 12 75 6 183,74 ¢ ...0403 9,98 20 120 10 236,27 ¢ ...0998
45 12 75 6 191,70 ...0450 9,99 20 120 10 236,27 ¢ ...0999
4,97 12 75 6 191,70 ¢ ...0497 10 20 120 10 275,50 ...1000
4,98 12 75 6 191,70 ¢ ...0498 10,01 20 120 10 289,00 ¢ ...1001
4,99 12 75 6 191,70 ¢ ...0499 10,02 20 120 10 289,00 ¢ ...1002
5 12 75 6 a consultar ...0500 10,03 20 120 10 289,00 ¢ ...1003
5,01 12 75 6 191,70 ...0501 10,5 20 120 12 356,86 ...1050
5,02 12 75 6 191,700 ...0502 11 20 120 12 356,86 ...1100
5,03 12 75 6 191,70 ¢ ...0503 115 20 120 12 356,86 ...1150
55 12 75 6 196,83 ...0650 11,97 20 120 12 385,67 ¢ ...1197
5,97 12 75 6 196,83 ¢ ...0697 11,98 20 120 12 385,67 ¢ ...1198
5,98 12 75 6 196,83 ¢ ...0598 11,99 20 120 12 385,67 ¢ ...1199
5,99 12 75 6 196,83 ¢ ...0599 12 20 120 12 367,70 ...1200
6 12 75 6 181,29 ...0600 12,01 20 120 12 385,67 ¢ ...1201
6,01 12 75 6 196,83 ...0601 12,02 20 120 12 385,67 ¢ ...1202
6,02 12 75 6 196,83 ¢ ...0602 12,03 20 120 12 385,67 ¢ ...1203
6,03 12 75 6 196,83 ¢ ...0603 13 22 130 14 393,66 ...1300
6,5 16 100 8 188,84 ...0650 14 22 130 14 407,14 ...1400
7 16 100 8 176,59 ...0700 15 22 130 16 407,14 ...1500
75 16 100 8 207,66 ...0750 16 25 150 16 420,41 ...1600
7.97 16 100 8 207,66 ¢ ...0797 17 25 150 18 420,41 ...1700
7.98 16 100 8 207,66 ¢ ...0798 18 25 150 18 485,43 ...1800
7.99 16 100 8 207,66 ¢ ...0799 19 25 150 20 485,43 ...1900
8 16 100 8 191,70 ...0800 20 25 150 20 519,34 ..2000
8,01 16 100 8 207,66 ¢ ...0801 (W102)

(W102)
1 /1 52 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Escariador de alto rendimiento HNC INOX con refrigeracion interior, para agujero pasante

Caracteristicas: escariador de alto rendimiento HNC-INOX con R.Il. para agujero
pasante, con geometria de filos HPC especial, corte a derecha, ranurado torcido,
paso EU, alojamiento en mandriles de sujecion por dilatacion hidraulica, por
contraccion y de alta precision.

Metal | &

duro
integral |[[]

SC

6535-HA

H7

BECK

MAPAL GROUP

Aplicacion: para escariar agujeros pasantes.

Aplicacion e FUNDICION  [iepie il METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - 30 40 30 - - - - - - - - - - 1585
BECK BECK|
Longitud O de vas- 1585 Ref. Longitud @ de vas- 1585 Ref.
@ nominal de filo Longitud total ~ tago h6 _ @ nominal de filo Longitud total ~ tago h6
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
4 12 75 6 214,19 ¢ ...0400 10,5 20 120 12 408,16 ¢ ...1050
4,5 12 75 6 223,40 ¢ ...0450 1 20 120 12 408,16 ¢ ...1100
5 12 75 6 223,40 ¢ ...0500 1156 20 120 12 408,16 ¢ ...1150
55 12 75 6 229,73 ¢ ...0550 12 20 120 12 449,64 ¢ ...1200
6 12 75 6 229,73 ¢ ...0600 13 22 130 14 450,46 ¢ ...1300
6,5 16 100 8 229,73 ¢ ...0650 14 22 130 14 465,39 ¢ ...1400
7 16 100 8 229,73 ¢ ...0700 15 22 130 16 465,39 ¢ ...1500
75 16 100 8 241,59 ¢ ...0750 16 25 150 16 480,30 ¢ ...1600
8 16 100 8 241,59 ¢ ...0800 17 25 150 18 480,30 ¢ ...1700
85 20 100 10 275,50 ¢ ...0850 18 25 150 18 555,51 ¢ ...1800
9 20 100 10 275,50 ¢ ...0900 19 25 150 20 555,51 ¢ ...1900
9,5 20 120 10 275,50 ¢ ...0950 20 25 150 20 594,34 ¢ ...2000
10 20 120 10 318,03 ¢ ...1000 (W102)
(W102)

Escariador de metal duro HNC de alto rendimiento INOX con refrigeracion interior, para agujero ciego

Caracteristicas: escariador de alto rendimiento HNC-INOX con R.I. para agujero Metal | [ %
ciego, con geometria de filos HPC especial, corte a derecha, ranurado recto, duro H7 [T ] BECK
paso EU, alojamiento en mandriles de sujecion por dilatacion hidraulica, por integral | || 6535-HA IAPAL GROUP

contraccion y de alta precision. Superficie con recubrimiento de TiAIN. Para
ajustes H7.

Aplicacion: para escariar agujeros ciegos.

Aplicacion e FUNDICION  [ieppeinl s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - 30 40 30 - - - - - - - - - - 1586
BECK BECK|
Longitud O de vas- 1586 Ref. Longitud @ de vas- 1586 Ref.
@ nominal de filo Longitud total ~ tago h6 _ @ nominal de filo Longitud total ~ tago h6
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
4 12 75 6 214,19 ¢ ...0400 10,5 20 120 12 408,16 ¢ ...1050
4,5 12 75 6 223,40 ¢ ...0450 1 20 120 12 408,16 ¢ ...1100
5 12 75 6 223,40 ¢ ...0500 115 20 120 12 408,16 ¢ ...1150
5,5 12 75 6 229,73 ¢ ...0550 12 20 120 12 449,64 ¢ ...1200
6 12 75 6 229,73 ¢ ...0600 13 22 130 14 450,46 ¢ ...1300
6,5 16 100 8 229,73 ¢ ...0650 14 22 130 14 465,39 ¢ ...1400
7 16 100 8 229,73 ¢ ...0700 15 22 130 16 465,39 ¢ ...1500
75 16 100 8 241,59 ¢ ...0750 16 25 150 16 480,30 ¢ ...1600
8 16 100 8 241,59 ¢ ...0800 17 25 150 18 480,30 ¢ ...1700
85 20 100 10 275,50 ¢ ...0850 18 25 150 18 555,51 ¢ ...1800
9 20 100 10 275,50 ¢ ...0900 19 25 150 20 555,51 ¢ ...1900
9,5 20 120 10 275,50 ¢ ...0950 20 25 150 20 594,34 ¢ ...2000
10 20 120 10 318,03 ¢ ...1000 (W102)
(W102)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 53

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Avellanadores

Resumen avellanadores

Avellanador para el mecanizado universal

¢ Avellanador con agujero transversal Angulo de Namero de
- Material avellanado dientes @ en mm Recubrimiento Paglna

—
c‘:ﬂmmat Hss £ g Y 2-50 puido @ 1/156 1424
ﬁnfwﬂm Hss£ i 2-50 puido @ © @ 1/156 1425

Avellanador cénico Angulode  Numero de Ref.
Material avellanado dientes @en mm Recubrimiento  Pagina.

\-}E format) HSSE l%‘ 43-40  [IbUGYY © O O 1/157 1390
m format HSS-E W @ 4,3-40 blos" e © @ © O O 1/157 1391
E BECK s 43-31 [ZNN e © @ © O O 1/157 1428
h BECK Hss e W @‘ 430 Wz e e 1/157 1429
H——— cunninG Hss € 63-40 [P © © © ® ® ©® 1/159 1392
&= cummme s 6340 AN © © © ® ® @ 1/159 1393
‘i=‘ format) HSs @ 4,3-40 pulido [ ) [ ] 1/160 1430
@E forman bss 4,3-40 TiN ° ° 1/160 1433
.-== Hss W @‘ 43-00 iGN o e 1/160 1434
d’= format) Hos £ 4340  puido ® © @ 1/160 1436
‘——; format Hss % ‘ @‘ 104-40 [PFANE o o () 1/162 1144
E E Hss m 6,3-31 pulido ° ° 1/163 1431
== ncr Hss 63-31 W e ° 1/163 1435
*=\ EXACT HSS W 6,3-31 AN e o 1/163 1438
(E ExACT Hss-£ 6,3-31 piide ® ©  ® 1/163 1439
GE——— formaD HSS-E W @‘ 6,3-31 [bulcs! e © @ @ @ ® 1/164 1451
H HSs 6,3-40 pulido ® () 1/165 1445
‘\1——__ format) HsSE ‘ @‘ 6,3-40 puide ® ® ° 1/165 1454
“ 5 format HSS m 6,3-40 pulido ) ® 1/165 1446
“ 3 format) HSS-E 6,3-40 pulido I ) ® 1/165 1455
ﬂ_ formab) HovE W 6,3-40 pulido e o0 0 0 1/166 1448
) == formaD E 63-31 [bUo" © © © ® @ O 1/167 1441
E BECK T W @‘ 63-31 [zl © © © @ ® @ 1/167 1449
0'——' format) Metal 6,3-31 pulido e o6 0 o0 1/168 1447
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto

1/154



Avellanadores

Resumen avellanadores

Avellanador cénico Angulode  Nimero de
Material avellanado dientes @enmm  Recubrimiento Paglna

format HSS 15 -80 pulido 1/168 1450 ]
—

format) HSS 16,5-80 TiN ® O [ J 1/168 1453

format) HsS 6,3-40 pulido [ J 1/169 1456

format) HSS 6,3-40 TiN ® O [ J 1/169 1459

format) HSS-E

6,3-25 ® © 6 ¢ @ O 1/170 1458

7] 7]
o 3 o o e o ]

EIETEIEL R B B

63-25 [BUG"Y © © © @ ® @ 1/170 1457
- buo

format) HSS-E

format) HSS 6,3-40 pulido [} 1/171 1462

HSS % 6,3-40 TiN ® O [ ] 1/171 1463
format HSS % 6,3-40 pulido [ ] 1/172 1465
format) HsS 6,3-40 TiN ® O [ 1/172 1466

AAAEERRE

=
8
o
@
=
=X

Avellanador plano Numero de Ref.
i dientes @ enmm Recubrimiento  Pagina.

) formaD Hss @ 6-20 pulide @ 1/173 1400
S rermaD Hss @ 6-20 TiN ° 1/173 1401
) formaD Hss @ 6-20 pulido @ ° 1173 1403

Hss @ 6-20 TiN ° 1/173 1404
< - rorman Hss @ 6-20 pulido @ ° 1/174 1406
| rormaD Hss @ 6-20 TiN ° 1/174 1407
R rormaD Hss @ 18-40 pulido @ ° 1176 1412
R rormeD Hss @ 18-40 pulido @ ° 1/176 1415
g rormaD Hss @ 18-40 pulido @ ° 1/176 1418

Avellanador de espiga Ndmero de Ref.
Material dientes @ en mm Recubrimiento M Pagina
Hss 2% 5- 95 pulido @ 1/178 1477
Hss 2% 8-16,5 pulido @ 1/178 1481
Hss % 14-275 pulido @ 1/178 1485
Hss E 24-66 pulido @ 1/179 1489
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto

1/155



Avellanadores

R

O e e R+

1.4

Avellanador con agujero transversal, 90°

Caracteristicas: con vastago cilindrico. Con destalonado especial uniforme de
la superficie conica exterior. Gracias a la buena geometria de corte, éste es facil
y superficial. Las virutas se evacuan por la perforacion sesgada en direccion del
vastago y, asi, no pueden dafar el avellanado. De esta manera, el avellanado es
redondo y el husillo de la maquina recibe un trato cuidadoso.

Aplicacion: apto para desbarbar y avellanar las perforaciones con facilidad y sin

5%

920

:f(rrrtlffg)

professional quality

vibraciones.
1424 Especialmente adecuado para materiales de viruta larga.
. Es posible afilar mediante el sencillo reafilado de la cara de ataque
pulido . : HSS
con una barrita abrasiva.
Ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.
1425 Gracias a las excelentes propiedades de corte, es adecuado
pulido précti(;amen_te por i_gual para ca_si todo_s los materiales. HSS-E
Es posible afilar mediante el sencillo reafilado de la cara de ataque
con una barrita abrasiva.
1425
pulido
icacié . ALEACIONES] .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 2 - - - - - - - - 15 15 - - - - - 1424
20 10 - 5 5 5 - - - 15 15 - - - - - 1425
1424 1425 Ref.
Alcance de avellanado Longitud total @ de vastago @ del cabezal pulido pulido
mm mm mm mm € €
2-5 45 6 10 9,60 9,67 ...0100
5-10 48 8 14 12,07 12,44 ...0140
10-15 65 10 21 20,91 21,47 ...0210
15-20 84 12 28 37,98 39,29 ...0275
20-25 102 12 35 49,64 52,40 ...0350
25-30 115 15 44 66,13 68,29 ...0440
30-35 127 15 48 98,80 121,64 ...0480
35-40 136 15 53 137,16 163,84 ...0530
40-50 166 20 60 196,16 264,24 ...0640
(W113) (W113)

Juego de avellanadores con agujero transversal, 90°

1/156

1427 Ref.
pulido
Contenido del juego
mm €
2-5;5-10; 10-15; 15-20 116,33 ...0001
2-5;5-10; 10-15; 15-20 120,16 ...0005
(W113)

HSS

1427 0001&1427 0005
pulido

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Juego de avellanadores con agujero transversal en envase sin plastico de materiales sostenibles

NEW|

Caracteristicas: el carton reforzado por fibras se fabrica a partir de papel
usado y fibras naturales como el cafiamo industrial. Este material es totalmente
reciclable, compostable y reutilizable. El cartén reforzado por fibras ofrece
muchas ventajas frente al plastico: es resistente, amortigua los golpes, repele el
agua y la grasa, es econdmico y multifuncional.

for

professional

HSS

form at)

Aplicacion: ideal para soluciones de embalaje sostenibles en logistica de
transporte.

La proteccion del medio ambiente nos afecta a todos: beneficiese de las
ventajas de los envases sin plastico.

3

1427 Ref.

Contenido del juego pulido
mm € 1427
2-5;5-10; 10-15; 15-20 104,80 ...0013 pulido
(W113)

Avellanador cénico y desbarbador con paso desigual, 90°

mat)
quality

Caracteristicas: propiedades de corte especialmente buenas gracias a los filos °
divididos de forma desigual. Reduccion de la fuerza de avance y formacion de DIN ﬁb% )\
vibraciones en la superficie del avellanador gracias a la reduccion de fuerza axial 335-C o0° ¢

y radial.

Aplicacion: el paso fuertemente desigual permite una marcha especialmente
suave al avellanar, por lo que la superficie queda mas limpia y la carga de corte
se reduce a un minimo. Avellanador coénico y de desbarbado adecuado para

avellanado conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965 y DIN 966 en una sola
operacion. HSS-E
O HSS-E
1391 Format)
HSS £ y
L
1428 BECK
( ) || HSS
1429 BECK
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
45 35 10 15 12 10 25 20 10 50 40 40 35 6 - - 1390
Ve [m/min] 45 35 10 15 12 10 25 20 10 50 40 40 35 6 - - 1391
cimmint =40 30 12 10 15 10 20 20 10 50 40 40 - 6 - - 1428
40 30 12 10 15 10 20 20 10 50 40 40 - 6 - - 1429
format)  format) BECK BECK
1390 1391 1428 1429 Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de vastago
mm mm mm mm
43 1,3 40 4 28,04 29,76 21,97 24,21 ...0430
6 1,5 45 5 30,58 32,29 23,60 26,03 ...0600
6,3 15 45 5 33,27 34,98 23,79 26,23 ...0630
(W113) (W113) (W102) (W102)

Continta en la pagina siguiente

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.
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Avellanador cénico y desbarbador con paso desigual, 90°

Continuacion

format format BECK BECK
1390 1391 1428 1429  Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de vastago
mm mm mm mm
8 2 50 6 33,56 35,40 25,64 2847 ...0800
83 2 50 6 34,76 36,58 26,03 28,89 ...0830
10 25 50 6 35,22 37,02 26,64 29,29 ...1000
10,4 25 50 6 37,58 39,40 26,84 29,29 ...1040
115 2.8 56 8 40,76 43,18 30,71 33,56 ...1150
12,4 2,8 56 8 43,36 45,78 32,14 34,99 ...1240
15 32 60 10 51,76 53,87 36.41 39,47 ...1500
16,5 32 60 10 53,98 57,02 37,03 39,67 ...1650
19 35 63 10 59,24 61,78 40,69 4373 ...1900
205 35 63 10 66,13 69,64 45,97 48,61 ...2050
23 38 67 10 78,13 84,47 50,44 53,09 ...2300
25 38 67 10 85,98 87,51 55,51 57,96 ...2500
31 4,2 71 12 111,80 114,04 67,94 70,99 ...3100
40 5 80 15 201,67 215,09 - - ...4000
(W113) (W113) (W102) (W102)
Juego de avellanadores cénicos y desbarbadores con paso desigual, 90°
1391 ,,f,otpl@ 1390 pffol',p‘l@ 1428+1429  BECK
nat) BECK BECK
Contenido del juego 139 139 1428 1429  Ref.
mm
1390 1391 1428 1429 € € € €
6.3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 - - 254,60 268,62 - - ...0005
= 6,3;104; 16,5; 6,3;10,4; 16,5; - - 181,43 193,43 ...0010
20,5; 25 20,5; 25
6.3:83;10,4;12,4;165;205 6,3;8,3; 104; 12,4; 16,5; 20,5 - - 247,49 263,82 - - ...0010
(W113) (W113) (W102) (W102)

1/158

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Avellanador cénico y desbarbador SpyroTec con filos convexos, 90°

Avellanadores
Ll

Caracteristicas: propiedades de corte especialmente buenas gracias a los
3 filos convexos divididos de forma desigual. Reduccion de la fuerza de
avance y formacién de vibraciones en la superficie del avellanador gracias a

la reduccion de fuerza axial y radial.

Aplicacion: avellanador desbarbador de uso universal.

Aplicacion

HSS-E

DIN
335-C

) [

1393

. ALEACIONES .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 4 32 14 14 14 16 25 22 12 55 45 50 - 7 - - 1392
4 32 14 14 16 11 25 22 12 55 45 50 - 7 - - 1393
|GUHRING] |GUHRING]
1392 1393 Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de vastago _—
mm mm mm mm € €
6,3 1.5 45 5 27,31 29,26 ...0630
8 2 50 6 32,42 34,62 ...0800
8,3 2 50 6 30,72 32,91 ...0830
10 2,5 50 6 32,80 35,14 ...1000
10,4 2,5 50 6 33,66 36,08 ...1040
11,5 28 56 8 38,28 41,08 ...1150
124 2,8 56 8 34,37 36,92 ...1240
15 3,2 60 10 41,54 44,58 ...1500
16,5 32 60 10 41,54 44,58 ...1650
19 3,5 63 10 60,49 64,88 ...1900
20,5 35 63 10 58,78 62,94 ...2050
23 38 67 10 89,03 95,48 ...2300
25 38 67 10 78,12 83,83 ...2500
31 4,2 71 12 126,83 136,05 ...3100
40 5 75 12 214,28 229,72 ...4000
(W1083) (W1083)
Juego de avellanadores cénico y desbarbadores
SpyroTec con filos convexos, 90°
|GUHRING] |GUHRING]
1392 1393 Ref.
Contenido del juego
mm € €
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 247,15 264,17 ...1895
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 226,80 243,08 ...1899
(W103) (W103) 2
y=0=1 e
1392+1393
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 59

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Avellanadores

Avellanador cénico y desbarbador, 90° con vastago cil.

1

! Imq}h”ri’l[l:'ll‘- I_II : I'|l||i] III i

Caracteristicas: destalonado axial y radial asi como rectificado CBN en
profundidad. Provisto ademas de angulo de ataque y de incidencia para los

materiales mas usuales.

Aplicacion: adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado
universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola pasada, para tornillos
avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965 y DIN 966.

Las excelentes propiedades de corte y la salida sin problemas de las virutas
resultan del talon cénico en la camisa y el angulo de ataque. El avellanador
consigue los mejores resultados con un avance grande

y una velocidad de corte baja.

Nota: es imprescindible utilizar suficiente alimentacion de refrigerante en las

versiones sin recubrimiento.

335-C

DIN 5&% g

90°

HSS
HSS
1433
TiN
HSS
1434
HSS-E

for@

professional quality

1436
pulido
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austenit- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.

[} [ ] - - - - - - - [} [ ] [ - - - - 1430

Ve [m/min] [} [ ] - - - - - - - [} [ ] [ - - - - 1433

[} [ ] (D) [} [} [} - - - - - - - - - - 1434

[ J [ ] (D) o0 o0 O - - - [} [ ] [ - - - - 1436

1430 1433 1434 1436 Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de vastago pulido TiN pulido
mm mm mm mm € € € €
4,3 1,3 40 4 847 13,49 16,11 15,82 ...0430
5 15 40 4 8,47 13,49 16,11 15,82 ...0500
53 15 40 4 11,89 15,82 15,38 15,82 ...0530
5,8 15 45 5 11,89 15,82 - - ...0580
6 1,5 45 5 8,47 13,49 15,38 16,67 ...0600
6,3 15 45 5 847 13,49 15,49 11,93 ...0630
7 1.8 50 6 13,36 16,24 - - ...0700
73 1.8 50 6 9,13 14,62 - - ...0730
8 2 50 6 9,13 14,62 16,76 16,67 ...0800
83 2 50 6 9,13 14,62 16,82 12,36 ...0830
9,4 2,2 50 6 13,36 16,24 - - ...0940
10 25 50 6 9,82 16,24 18,56 21,84 ...1000
10,4 25 50 6 9,82 16,24 19,51 12,67 ...1040
113 28 56 8 11,16 18,84 21,42 21,84 ...1150
12,4 2,8 56 8 11,16 18,84 22,76 14,29 ...1240
13,4 2,9 56 8 13,98 21,67 - - ...1340
15 32 60 10 13,98 21,67 24,71 15,96 ...1500
16,5 32 60 10 13,98 23,40 26,91 15,96 ...1650
19 3,5 63 10 19,51 29,73 33,96 31,16 ...1900
20,5 35 63 10 19,51 31,09 35,76 21,47 ...2050
23 38 67 10 28,40 41,33 47,18 34,04 ...2300
25 338 67 10 28,40 41,33 47,51 29,51 ...2500
28 4 71 12 35,31 52,20 59,56 37.36 ...2800
30 42 71 12 35,31 52,20 - - ...3000
31 4,2 71 12 35,31 52,20 60,11 51,33 ...3100
40 5 80 15 61,53 89,36 100,31 70,98 ...4000
(W113) (W113) (W113) (W113)
1 /1 60 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Avellanadores

e AR R L

Estuche de plastico para avellanadores coénicos y de desbarbado, vacio

Caracteristicas: caja de plastico robusta y de alta calidad con funcion de
enderezamiento automatico del avellanador al abrir.

Tamaio Ref.
mm
6,3-20,5 14,60 ...0001
6,3-25 15,47 ...0002
(W113)

Juego de avellanadores conicos y desbarbadores 90°, con vastago cil.
Yy

format
professional quality

1.4“

1440 Nota: juego de brocas sacanucleos compuesto de ref. 1430.
pulido
1442 Nota: juego de brocas sacanucleos compuesto de ref. 1433.
TiN
1443 Nota: juego de brocas sacantcleos compuesto de ref. 1434.
1444 Nota: juego de brocas sacantcleos compuesto de ref. 1436.
pulido

:E"r'!352£:>
professional quality

HSS 1440

pulido

HSS 1442

TiN

HSS 1443 HSS-E | 1444

pulido

144

1444
pulido TiN _ pulido
Contenido del juego
mm € € € €
6,3;8,3,104; 12,4; 16,5; 20,5 96,82 142,53 166,33 113,49
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 102,69 151,02 172,91 113,58
(W113) (W113) (W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

Ref.

...0005
...0010

1/161



Avellanadores

AT 11

Juego de avellanadores conicos en envase sin plastico de materiales sostenibles INEW|

format
professional quality

Caracteristicas: el carton reforzado por fibras se fabrica a partir de papel usado y
fibras naturales como el cafiamo industrial. Este material es totalmente reciclable,
compostable y reutilizable. El carton reforzado por fibras ofrece muchas ventajas
frente al plastico: es resistente, amortigua los golpes, repele el agua y la grasa, es
economico y multifuncional.

Aplicacion: ideal para soluciones de embalaje sostenibles en logistica de
transporte.

La proteccion del medio ambiente nos afecta a todos: beneficiese de las
ventajas de los envases sin plastico.

1442 Ref.
Contenido del juego TiN
mm € 1442
6,3;8,3,10,4; 12,4; 16,5; 20,5 140,96 ...0013 TiN
(W113)
Innovador avellanador cénico de 4 filos INEW|
Caracteristicas °
Avellanador cénico de precision con 4 filos de alto rendimiento en lugar de HSS DIN m % )\¢ 5&5@
3. 335-C .
Geometria innovadora con division muy desigual. %
Vastago de 3 superficies para una transmision éptima del par.
Recubrimiento multicapa de TiAIN de alto rendimiento. \
Ambito de aplicacion 4
Resultados de avellanado perfectos tanto en uso estacionario como con taladros
manuales.
También es adecuado para aceros exigentes (por ejemplo, Hardox). -
Ventajas

« Esfuerzo notablemente reducido

* Funcionamiento extremadamente suave

« Patron de avellanado perfecto sin marcas de vibracion
« Hasta un 50% mas de velocidad de mecanizado

* Hasta 3 veces mas avellanados posibles

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:g:gl'_"és METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 40 15 - 25 25 - - - - 75 75 50 50 - - - 1144
1144 Ref.
@ nominal Longitud @ minimo @ de vastago
mm mm mm mm €
104 50 2,5 6 14,52 ...1040
12,4 56 2,8 8 17,02 ...1240
15 60 3.2 10 18,43 ...1500
16,5 60 3.2 10 18,43 ...1650
19 63 3,5 10 26,69 ...1900
20,5 63 815} 10 26,69 ...2050
23 67 3,8 10 35,51 ...2300
25 67 3.8 10 35,51 ...2500
31 71 4,2 12 44,97 ...3100
40 81 10 12 75,05 ...4000
(W103)

Innovador juego de avellanadores conicos de 4 filos [T3T]

1144 Ref.
Contenido del juego
mm €
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5" 119,32 ...0001
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25* 123,95 ...0003
*% 6,3 mm y 8,3 mm con 3 filos. (W103)
1 /1 62 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Desbarbador manual, 90° con vastago con mango Kraftkant®

Caracteristicas: angulo de avellanado 90°. Destalonado axial y radial asi

como rectificado CBN. Con ranuras receptoras de viruta rectas y secciones
transversales de evacuacion de virutas rectificadas de una pieza. Provisto
ademas de angulo de ataque y de incidencia para los materiales mas usuales asi
como de mango con mango Kraftkant® comodo para el usuario.

Aplicacion: adecuado para trabajos limpios de avellanado, embutido y
desbarbado a mano, para tornillos avellanados conforme a DIN 963, DIN 964,
DIN 965, DIN 966 y DIN 7991.

1468 Ref.
@ nominal pulido
mm €
12,4 27,18 ...1250
15 31,68 ...1500
16,5 31,58 ...1650
20,5 37,87 ...2050
25 46,07 ...2500
(W113)

HSS

90°

e

for@
professional quality

i
<

pulido

Avellanador cénico y de desbarbado ADVANCED LINE®, 90° con vastago Rotastop®

Caracteristicas: similar a DIN 335-C. Novedoso e innovador procedimiento
de destalonado. Geometria optimizada de arranque de viruta, lo que alarga su
vida util hasta un 50 %. El eje Rotastop® asegura una exacta transmision del
par de apriete, sin resbalamiento en el portabrocas. Con ranuras receptoras de
viruta rectas en forma de U y secciones transversales de evacuacion de virutas
rectificadas de una pieza. Provisto ademas de angulo de ataque y de incidencia
para los materiales mas usuales.

Aplicacion: adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado
universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola pasada, para tornillos
avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965 y DIN 966. iTenga en
cuenta la gran gama de avellanados!

Las excelentes propiedades de corte y la salida sin problemas de las virutas
resultan del talon cénico en la camisa y el angulo de ataque. El avellanador
consigue los mejores resultados con un avance grande y una velocidad de corte
baja.

Nota: es imprescindible utilizar suficiente alimentacion de refrigerante en las
versiones sin recubrimiento.

&%

!

90°

HSS || HSS-E

a
1431 + 1439

pulido

CT

PRAZISIONSWERKZEUGE

HSS
1431 HSS \
pulido
1435
1435 HSS TiN
TiN
1438 HSS HSS
1439 HSS-E 1438
pulido V4 --
4stago Rotastop®
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
[ J [ ] - - - - - - - [} [ [ J - - - - 1431
Ve [m/min] [} [ ] - - - - - - - [} [ [ J - - - - 1435
¢ ® o ) ) ) ) - - - - - - - - - - 1438
[ J [ ] O O O O - - - [ J [ (] - - - - 1439
EXACT EXACT EXACT EXACT
1431 1435 1438 1439 Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de véastago pulido TiN pulido
mm mm mm mm € € € €
6,3 15 45 5 13,12 16,38 17,40 15,12 ...0630
8,3 2 50 6 14,71 18,35 19,46 16,42 ...0830
10,4 2,5 50 6 17,62 22,02 23,52 20,28 ...1040
12,4 2,8 56 8 19,05 23,77 25,42 21,92 ...1240
15 3,2 60 10 21,57 26,92 28,57 24,85 ...1500
16,5 3,2 60 10 22,82 28,57 30,80 26,31 ...1650
19 3,5 63 10 32,62 40,72 43,22 37,42 ...1900
20,5 35 63 10 33,35 41,78 44,26 38,42 ...2050
23 3,8 67 10 40,37 50,45 53,43 46,46 ...2300
25 3,8 67 10 46,05 57,58 60,46 53,00 ...2500
31 4,2 71 12 62,14 77,66 81,55 71,46 ...3100
(W103) (W103) (W103) (W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 63

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Avellanadores
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Juego de avellanadores cénicos y de desbarbado ADVANCED LINE®, 90° con vastago Rotastop®

1440
pulido

1.4

1442
TiN

1444

1439
pulido

HSS. Nota: juego de brocas
sacanucleos compuesto de ref.

1431.

HSS. Nota: juego de brocas
sacanucleos compuesto de ref.

1435.

HSS. Nota: juego de brocas
sacanucleos compuesto de ref.

1438.

HSS-E. Nota: juego de brocas
sacanucleos compuesto de ref. 1439.

Contenido del juego

mm
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25

6,3;8,3;10,4; 12,4;16,5; 20,5
6,3;83;10,4; 12,4;16,5; 20,5

1440 + 1439
pulido

CT

PRAZISIONSWERKZEUGE

1442 1444
TiN
EXACT EXACT EXACT
1440 1442 1444 Ref.
pulido TiN . TAN |

€ € €

129,75 167,45 181,40 - ...0050
- = - 149,25 ...0055
- - - 142,20  ..0050

123,66 159,48 173,22 - ...0055

(W103) (W103) (W103) (W103)

Avellanador cénico y desbarbador con paso desigual, largo, 90° con vastago cil.

Caracteristicas: propiedades de corte especialmente buenas gracias a

los filos divididos de forma desigual. Reduccion de la fuerza de avance

y formacién de vibraciones en la superficie del avellanador gracias a la
reduccion de fuerza axial y radial.

Aplicacion: avellanador conico y de desbarbado de uso universal con
recubrimiento DUO* para todo tipo de perforaciones.

Aplicacién

Ve [m/min]

1/164

ACERO

<700 <1000 <1400
N/mm?

45

@ nominal

mm
6,3
83

10,4

12,4

16,5

20,5

25

31

N/mm?

10

Ferrit./

martens.

15

Austeniti-

co

12

Duplex

Longitud
mm
104
105
107
108
11
114
118
140

Hss-£ | D!

N

335-C

552

g

90°

format
professional quality

o il——

5 ALEACIONES B
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

GG/GTS GGG

25

20

Titanio >
850 N/mm?

10

@ minimo

mm
1,5
2

2,5
2,8
3,2
35
3,8
4,2

Alumi-
nio <
8% Si

50

Alumi-

nio >

8% Si
40

Aleaciones

Grafito

<55

de cobre GFRP/CFRP/ HRC

y cinc
40

Duropl.
35

@ de vastago
mm
5
6
6
8
10
10
10
12

<60 >60
HRC HRC
Ref.
- - 1451
Ref.
€
42,04 ...0630
44,09 ...0830
47,51 ...1040
55,24 ...1240
68,73 ...1650
83,96 ...2050
105,53 ...2500
135,07 ...3100
(W113)

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Juego de avellanador conico y desbarbador con paso desigual, largo, 90° con vastago cil.

1451 Ref.
Contenido del juego
mm €
6,3;8,3;10,4;: 12,4, 16,5; 20,5 352,64 ...1899
(W113)

DIN
335-C

0,

90°

HSS-E

5%

Avellanador coénico y desbarbador 90°, largo/extra-largo con vastago cil.

for@

professional quality

Caracteristicas: destalonado axial y radial asi como rectificado CBN en
profundidad. Provisto ademas de angulo de ataque y de incidencia para los

materiales mas usuales.

Aplicacion: adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado
universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola operacion, para tornillos
avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 y DIN 7991.
iTenga en cuenta la gran gama de avellanados! Las excelentes propiedades
de corte y la salida sin problemas de las virutas resultan del talon conico en la

335-C X

DIN m g

for@
professional quality

Yy
HSS _

camisa y el angulo de ataque. El avellanador consigue los mejores resultados ~
con un avance grande y una velocidad de corte baja. 144?(,‘Iargo
pulido
Nota: es absolutamente necesario un suministro suficiente de refrigerante.
4 2
HSS-E
1445 HSS, modelo largo. ~ —
pulido ~
1454, largo
pulido
1454 HSS-E, modelo largo.
lid
pulide HSS
1446 HSS, modelo extralargo - 144(?, extralargo o
puiido pulido
1455 HSS-E, modelo extralargo. HSS-E
pulido ~ 1455, extralargo
pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
20 - - - - - - - - 15 15 - - - - - 1445
Ve [m/min] 20 10 - 5 5 5 - - - 15 15 - - - - - 1454
¢ 20 - - - - - N - - 15 15 - - - N - 1446
20 10 - - - - 15 15 - - - - - 1455
. 1445 1454 1446 1455 Ref.
Longitud @ de pulido pulido pulido pulido
@ nominal mm @ minimo vastago
mm 1445 1454 1446 1455 mm mm € € € €
6,3 85 85 154 154 1,5 5 45,91 59,47 57,44 74,78 ...0630
83 85 85 155 155 2 6 48,18 63,84 59,60 76,51 ...0830
10,4 88 88 157 157 2,5 6 52,78 69,56 66,53 86,38 ...1040
124 108 108 158 158 2,8 8 55,04 74,16 76,07 100,84 ...1240
16,5 112 112 161 161 32 10 68,87 88,51 89,62 119,29 ...1650
20,5 115 115 164 164 35 10 96,53 125,67 123,98 163,56 ...2050
25 118 118 165 165 38 10 94,22 121,96 115,36 154,20 ...2500
& 120 120 169 169 4,2 12 106,51 140,18 133,13 175,16 ...3100
40 124 124 169 169 4,5 15 137,18 184,53 165,82 218,02 ...4000
(W113) (W113) (W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 65

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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1.4

Juego de avellanadores conicos y desbarbadores, 90°, largo/extra-largo, con vastago cil.

1445 Nota: juego de brocas sacantcleos compuesto de ref. 1445.
pulido

1454 Nota: juego de brocas sacanucleos compuesto de ref. 1454.
pulido

format
professional quality

1446 Nota: juego de brocas sacantcleos compuesto de ref. 1446.
pulido

1455 Nota: juego de brocas sacanucleos compuesto de ref. 1455.
pulido

1445, largo 1454, largo 1446, extralargo 1455, extralargo
pulido pulido pulido pulido
1445 1454 1446 1455 Ref.
Contenido del juego pulido pulido pulido pulido
mm € € € €
6,3;8,3;10,4; 12,4;16,5; 20,5 428,38 - 494,13 628,53 ...0005
6,3;8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 - 490,73 - - ...1899
(W113) (W113) (W113) (W113)
Avellanador cénico y desbarbador, 90°
Caracteristicas: destalonado axial y radial asi como rectificado CBN en profundidad. Con ranuras HSS-E

receptoras de viruta rectas en forma de U y secciones transversales de evacuacion de virutas
rectificadas de una pieza. Provisto ademas de angulo de ataque y de incidencia para los materiales
mas usuales.

Aplicacion: especialmente disefiado para satisfacer las mas altas exigencias en acero

INOX, acero fino y Hardox 400. Adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado
universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola pasada, para tornillos avellanados conforme a
DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 y DIN 7991. iTenga en cuenta la gran gama de avellanados!
Las excelentes propiedades de corte y la salida sin problemas de las virutas resultan del talon

conico en la camisa y el angulo de ataque. El avellanador consigue los mejores resultados con un -
avance grande y una velocidad de corte baja. pulido
Nota: es absolutamente necesario un suministro suficiente de refrigerante. Los aceros HSS-E
PM, al contrario que los aceros HSS convencionales, poseen una textura granulada muy fina
y constante, Esto es lo que les confiere una buena dureza en caliente, capacidad de carga de
compresion y resistencia al desgaste.
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl.
V¢ [m/min] 20 10 5 5 5 5 8 8 10 15 15 - - 6
1448 Ref.
@ nominal @ minimo  Longitud total @ de véstago pulido @ nominal @ minimo  Longitud total @ de véstago
mm mm mm mm € mm mm mm mm
6,3 15 45 5 19,16 ...0630 20,5 3,5 63 10
8.3 2 50 6 21,91 ...0830 25 3,8 67 10
10,4 2,5 50 6 25,29 ...1040 31 4,2 71 12
124 2,8 56 8 32,69 ...1240 40 5 80 15
16,5 32 60 10 42,73 ...1650
(W113)

1/166

PM

DIN gwab%

335-C

90°

3f""f:fﬂ£)
professional quality

<60 >60
HRC HRC
Ref.

6 - 1448
1448 Ref.
pulido

€
57,98 ...2050
81,42 ...2500
134,49 ...3100
205,04 ...4000
(W113)

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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1448 Ref.
Contenido del juego pulido
mm €
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 210,56 ...0005
6,3;10,4; 16,5; 20,5; 25 270,00 ...0010
(W113)

pulido

Avellanador cénico y desbarbador con paso desigual, 90° con vastago cil.

Avellanadores

1.4

Caracteristicas: con destalonado radial, canales de evacuacion de viruta Metal °
rectos y de secciones de evacuacion de virutas totalmente rectificadas. duro DIN fb% )\
Aplicacion: el paso fuertemente desigual permite una marcha especialmente integral || 335-C

suave al avellanar, por lo que la superficie queda mas limpia y la carga de
corte se reduce a un minimo.

1441 Aplicacion: especialmente adecuada para la maxima exigencia
- en acero INOX, acero fino y Hardox 400, asi como para todos los
metales férricos y no férricos, plasticos duros y blandos.

1441 fﬂl’@
professional quality

Py

MAPAL GROUP

1229  BECK
LN

Aplicacién ACERO FUNDICION ';Efég:gl'_“:s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 60 45 8 16 16 16 25 25 16 75 45 75 35 10 5 - 144
60 50 40 25 30 25 50 45 15 80 60 70 - 12 8 - 1449
format) BECK| format) BECK
1441 1449 Ref. 1441 1449 Ref.
@ nominal @ minimo  Longitud total _— @ nominal @ minimo  Longitud total _—
mm mm mm € € mm mm mm € €
6,3 15 45 76,40 118,13 ...0630 16,5 3,2 60 128,53 170,87 ...1650
83 2 50 83,56 127,53 ...0830 20,5 35 63 159,47 195,40 ...2050
10,4 2,5 50 92,47 133,04 ...1040 25 3,8 67 180,24 225,64 ...2500
12,4 2,8 56 97,18 139,40 ...1240 31 4,2 A 283,16 267,74 ...3100
(W113) (W102) (W113) (W102)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 67

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Avellanadores

Avellanador cénico y desbarbador, 90°

BIINRIRIEY 1 010
|

Caracteristicas: vastago HSS con cabezal de metal duro, angulo de
avellanado 90°. Destalonado axial asi como rectificado CBN en profundidad. Con
ranuras receptoras de viruta rectas en forma de U y secciones transversales de
evacuacion de virutas rectificadas de una pieza.

Aplicacion: para materiales tenaces como el Hardox 400/500, aceros
hasta 60 HRC. Las excelentes propiedades de corte y la salida sin problemas
de las virutas resultan del talon cénico en la camisa y el angulo de ataque.

El avellanador consigue los mejores resultados con un avance grande y una
velocidad de corte baja.

Nota: es absolutamente necesario un suministro suficiente de refrigerante.

Aplicacion

Metal || DIN
duro || 335-C

format
professional quality

Sk

pulido

. ALEACIONES .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 20 15 15 15 15 15 15 - 25 25 - - 6 6 - 1447
@ nomi- 1447 Ref. @ nomi- 1447 Ref.
nal @ minimo Longitud total @ de vastago pulido nal @ minimo Longitud total @ de vastago pulido
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
6,3 15 45 5 109,33 ...0630 16,5 3.2 60 10 138,80 ...1650
83 2 50 6 110,87 ...0830 20,5 35 63 10 192,07 ...2050
10,4 2,5 50 6 113,51 ...1040 25 3.8 67 10 296,42 ...2500
124 2,8 56 8 125,31 ...1240 31 4,2 Al 12 410,13 ...3100
(W113) (W113)

Con vastago cénico Morse disponible sobre demanda.

Juego de avellanadores coénicos y desbarbadores, 90°

Nota: juego de brocas sacanucleos compuesto de ref. 1447.

1447 Ref.
Contenido del juego pulido
mm €

6,3;83;10,4;12,4;16,5; 20,5 786,60 ...0005
6,3;10,4; 16,5; 20,5; 25 986,20 ...0010
(W113)

pulido

Avellanador cénico y desbarbador, 90°, con vastago conico Morse

Caracteristicas: destalonado axial y radial asi como rectificado CBN en
profundidad. Con ranuras receptoras de viruta rectas y secciones transversales
de evacuacion de virutas rectificadas de una pieza. Provisto ademas de angulo
de ataque y de incidencia para los materiales mas usuales.

Aplicacion: adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado
universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola operacion, para tornillos
avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 y DIN 7991.
iTenga en cuenta la gran gama de avellanados! Las excelentes propiedades
de corte y la salida sin problemas de las virutas resultan del talén conico en la

DIN

HSS 335-D

y  FemmaD
professional quality

90°

camisa y el angulo de ataque. El avellanador consigue los mejores resultados con 1450
un avance grande y una velocidad de corte baja. pulido
Nota: es imprescindible utilizar suficiente alimentacién de refrigerante en las
versiones sin recubrimiento.
Las mismas caracteristicas de rendimiento y calidad que la ref. 1430 o 1433,
aunque con vastago cénico Morse.
1453
TiN
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] ® © = - = = - = = — - - = = = i .51
¢ () ) - © - - - - - 0 ) ) - - - - 1453
@ nomi- Longitud Vastago 1450 Ref. @ nomi- Longitud Vastago 1450 1453 Ref.

nal @ minimo total cono pulido nal @ minimo total cono pulido TiN

mm mm mm Morse € mm mm mm Morse € €

15 3,2 85 1 50,09 - ...1500 23 3,8 106 2 58,18 - ...2300

16,5 3.2 85 1 49,07 62,64 ...1650 25 3.8 106 2 58,18 68,91 ...2500

20,5 3,6 100 2 56,71 72,38 ...2050 26 3.8 106 2 65,82 - ...2600

(W113) (W113) (W113) (W113)

1/168

Continda en la pagina siguiente

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Avellanador cénico y desbarbador, 90°, con vastago cénico Morse

Continuacion

@ nomi- Longitud Vastago 1450 1453 Ref. @ nomi- Longitud Vastago 1450 1453 Ref.
nal @ minimo total cono pulido TiN nal @ minimo total cono pulido TiN
mm mm mm Morse € € mm mm mm Morse € €
30 4,2 112 2 65,82 83,89 ...3000 45 12 145 3 124,02 - ...4500
31 4,2 112 2 67,73 90,36 ...3100 50 14 150 3 122,76 194,00 ...5000
34 4,5 118 2 67,73 90,36 ...3400 63 16 180 4 201,24 312,04 ...6300
37 4,8 118 2 78,11 129,56 ...3700 80 22 190 4 231,33 358,71 ...8000
40 10 140 3 98,62 129,56 ...4000 (W113) (W113)

(W113) (W113)

Avellanador cénico y desbarbador, 60° con vastago cil.

Caracteristicas: destalonado axial y radial. Con ranuras receptoras de viruta

rectas en forma de U y secciones transversales de evacuacion de virutas HSS DIN ﬁb% rfags.’o!;.@

rectificadas de una pieza. Provisto ademas de angulo de ataque y de incidencia 334-C P ey

para los materiales mas usuales.

Aplicacién: adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado
universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola operacion, para tornillos
avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 y DIN 7991.
iTenga en cuenta la gran gama de avellanados! Las excelentes propiedades

g

de corte y la salida sin problemas de las virutas resultan del talon conico en la 1456
camisa y el angulo de ataque. El avellanador consigue los mejores resultados con lido
un avance grande y una velocidad de corte baja. pull
Nota: es imprescindible utilizar suficiente alimentacion de refrigerante en las
versiones sin recubrimiento. @
1459
TiN
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] ® © = — - - = = = - - = = ml -1
¢ © ) - ) - - - - - ) ) ) - - - 1459
@ nomi- Longitud @ de 1456 1459 Ref. @ nomi- Longitud ~ @ de 1456 1459 Ref.
nal @ minimo total véastago pulido TiN nal @ minimo  total vastago pulido TiN
mm mm mm mm € € mm mm mm mm € €
6,3 1,7 45 5 11,84 17,78 ...0630 20 51 67 10 27,60 41,76 ...2000
8 2,1 50 6 12,27 18,64 ...0800 25 6,4 71 10 38,07 55,58 ...2500
10 2,6 53 6 15,13 23,16 ...1000 315 10,01 76 12 63,69 86,76 ...3150
125 33 56 8 15,96 25,00 ...1250 40 10,01 91 15 104,40 135,69 ...4000
16 4.1 63 10 19,76 30,64 ...1600 (W113) (W113)
(W113) (W113)
Juego de avellanadores cénicos y
desbarbadores 60° con vastago cil.
1456 Ref.
Contenido del juego pulido
mm €
6,3;8;10; 12,5; 16; 20 115,84 ...1899
6,3; 10; 16; 20; 25 125,64 ...1895
(W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden

1/169

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Avellanador cénico y desbarbador con paso desigual, 60°

Caracteristicas: propiedades de corte especialmente buenas gracias a
los filos divididos de forma desigual. Reduccion de la fuerza de avance
y formacién de vibraciones en la superficie del avellanador gracias a la

reduccion de fuerza axial y radial.

AR format)
60°

Aplicacion: avellanador cénico y de desbarbado de uso universal con
recubrimiento DUO* para todo tipo de perforaciones.

Aplicacion

1457

1458

4 ALEACIONES| ‘
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 45 35 10 15 12 10 25 20 10 50 40 40 35 6 - - 1457
45 35 10 15 12 10 25 20 10 50 40 40 35 6 - - 1458
1457 1458 Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de vastago
mm mm mm mm € €
6,3 1,6 45 5 35,11 37,02 ...0630
8 2 50 6 35,38 37,31 ...0800
10 2,5 50 6 37,16 39,22 ...1000
12,5 3.2 56 8 45,78 48,31 ...1250
16 4 63 10 56,98 60,09 ...1600
20 5 67 10 69,73 73,64 ...2000
25 6,3 71 10 90,67 95,62 ...2500
(W113) (W113)

Juego de avellanadores coénicos y

desbarbadores con paso desigual, 60°

1457 1458 Ref.
Contenido del juego
mm
6,3; 10; 16; 20; 25 318,60 336,11 ...0003
6,3;8; 10; 12,5; 16; 20 308,16 325,18 ...0001
(W113) (W113)

1/170

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Avellanador conico y desbarbador, 75° con vastago cil.

Caracteristicas: destalonado axial y radial. Con ranuras receptoras de viruta rectas
en forma de U y secciones transversales de evacuacion de virutas rectificadas

de una pieza. Provisto ademas de angulo de ataque y de incidencia para los
materiales mas usuales.

Aplicacion: adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado
universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola operacion, para tornillos
avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 y DIN 7991.
iTenga en cuenta la gran gama de avellanados! Las excelentes propiedades de
corte y la salida sin problemas de las virutas resultan del talon cénico en la camisa
y el angulo de ataque. El avellanador consigue los mejores resultados con un
avance grande y una velocidad de corte baja.

Nota: es absolutamente necesario un suministro suficiente de refrigerante.

HSS

Sk

format
professional quality

1.4

N

1462

pulido

N

1463
TiN
s . ALEACIONE! .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Velm/min] — & o = = = = = - - = — - - - - S
© [ J - © - - - - - [ ] [ J © - - - 1463
1462 1463 Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de vastago pulido TiN

mm mm mm mm € €

6,3 1,6 45 5 15,56 19,80 ...0630

8.3 2,2 50 6 16,22 20,62 ...0830
10,4 2,7 51 6 19,36 24,64 ...1040
12,4 3.2 55 8 20,47 26,07 ...1240
16,5 3,7 61 10 26,07 33,24 ...1650
20,5 4,2 65 10 37,73 48,09 ...2050
25 5,2 69 10 50,38 64,13 ...2500
31 6,2 73 12 69,31 89,98 ...3100
40 8,1 82 15 102,13 129,69 ...4000

(W113) (W113)

Juego de avellanadores cénicos y desbarbadores
75°, con vastago cil.

1462

Ref.
Contenido del juego pulido
mm €
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 164,44 204,31 ...0010
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 151,09 187,31 ...0005
(W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

1462
pulido

Para articulos a partir de 110 cm pueden

1/171

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Avellanador conico y desbarbador, 120° con vastago cil.

Caracteristicas: destalonado axial y radial. Con ranuras receptoras de viruta rectas P
en forma de U y secciones transversales de evacuacion de virutas rectificadas HSS I | | | m Q prfofg)!a.lmat
ll 120°

Avellanadores

de una pieza. Provisto ademas de angulo de ataque y de incidencia para los
materiales mas usuales.

Aplicacion: adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado
universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola operacion, para tornillos
avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 y DIN 7991.
iTenga en cuenta la gran gama de avellanados! Las excelentes propiedades de
corte y la salida sin problemas de las virutas resultan del talon cénico en la camisa

y el angulo de ataque. El avellanador consigue los mejores resultados con un 1465
avance grande y una velocidad de corte baja. pulido
Nota: es absolutamente necesario un suministro suficiente de refrigerante.
1466
TiN
s . ALEACIONES) :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] L LY - = - - - - - - - — - - - - N
© [ J - © - - - - - [ J (] © - - - - 1466
1465 1466 Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de véastago pulido TiN
mm mm mm mm € €
6,3 1,7 44 5 15,56 19,80 ...0630
83 2,2 48,5 6 16,22 20,62 ...0830
10,4 2,7 50 6 19,36 24,64 ...1040
124 32 53 8 20,47 26,07 ...1240
16,5 3,7 56 10 26,07 33,24 ...1650
20,5 4,2 59 10 37,73 48,09 ...2050
25 52 61 10 50,38 64,13 ...2500
31 8,1 68 12 69,31 89,98 ...3100
40 10 74 15 102,13 129,69 ...4000
(W113) (W113)

Juego de avellanadores coénicos y
desbarbadores 120°, con vastago cil.

Rt Rt
146! 146 Ref.
Contenido del juego pulido TiN
mm € €
6,3;8,3;10,4;12,4; 16,5; 20,5 151,09 187,31 ...0005
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 164,44 204,31 ...0010
(W113) (W113)
1465
pulido
1 /1 72 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Avellanador plano para agujero pasante, con vastago cil., grado fino

Avellanadores

Caracteristicas: ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.

Aplicacion: para avellanar tornillos con hexagono interior DIN 912, DIN
6912 y DIN 7984 asi como tornillos cilindricos DIN 84 (ISO 1207).
Ideal para el avellanado sin rebabas ni vibraciones en acero, fundicion y
metales ligeros.

HSS 373

DIN m

| — -
1400
pulido

for@
professional quality

—~ -

1401
TiN
s . ALEACIONE! c
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] L L - = - - - - - — - - - - - - N
[ ] [ J - © - - - - - [ ] [ J © - - - - 1401
1400 1401 Ref.
@ avellanador @ de pivote @ de véastago Longitud total pulido TiN
Para roscas mm mm mm mm € €
M3 6 3.2 5 71 16,22 20,98 ...0300
M4 8 4,3 5 71 14,33 20,98 ...0400
M5 10 53 8 80 15,18 22,80 ...0500
Mé 11 6,4 8 80 16,27 23,44 ...0600
M8 15 8,4 12,5 100 23,58 30,67 ...0800
M10 18 10,5 12,6 100 29,53 38,42 ...1000
M12 20 13 12,5 100 32,84 44,29 ...1200
(W113) (W113)

Avellanador plano para agujero de paso, con vastago cil., grado medio

Caracteristicas: ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.

_ o DIN 5&%
Aplicacion: para avellanar tornillos con hexagono interior DIN 912, HSS 373 4
DIN 6912 y DIN 7984 asi como tornillos cilindricos DIN 84 (ISO

1207). Ideal para el avellanado sin rebabas ni vibraciones en acero,
fundicién y metales ligeros.

1404
TiN

Aplicacion e FUNDICION  [Eeate il METALES NO FERRICOS

for@
professional quality

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 4 o - - - - - - - — — — - - - .
[} [ ] - O - - - - - [ J [ © - - - - 1404
1403 1404 Ref.
@ avellanador @ de pivote @ de vastago Longitud total pulido TiN
Para roscas mm mm mm mm € €
M3 6 34 5 71 16,22 20,98 ...0300
M4 8 4,5 5 71 14,33 20,98 ...0400
M5 10 55 8 80 15,18 22,80 ...0500
M6 1 6,6 8 80 16,27 23,44 ...0600
M8 15 9 12,5 100 23,58 30,67 ...0800
M10 18 1 12,6 100 29,53 38,42 ...1000
M12 20 13,5* 12,56 100 32,84 44,29 ...1200
* Sin norma. (W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 73

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.

1.4
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Avellanadores

Avellanador plano para agujero roscado, con vastago cil.

Caracteristicas: ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.

2ot _ piga de guia T DIN || 5%, format
Aplicacion: para avellanar tornillos con hexagono interior DIN 912, HSS 373 4 professional quality

DIN 6912 y DIN 7984 asi como tornillos cilindricos DIN 84 (ISO

1207). Ideal para el avellanado sin rebabas ni vibraciones en acero,
fundicién y metales ligeros.

14—

Nota: la espiga de guia del avellanador sélo cabe en agujeros de
rosca.

1407
TiN

Aplicacion e FUNDICION  (aarei oS METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] o © — - — — — — — — — - — — — - SN
e o - © - - - - - e o © - - - - 1407
1406 1407 Ref.
@ avellanador @ de pivote @ de véastago Longitud total pulido TiN
Para roscas mm mm mm mm € €
M3 6 2,5 5 71 16,22 20,98 ...0300
M4 8 33 5 71 14,33 20,98 ...0400
M5 10 4,2 8 80 15,18 22,80 ...0500
M6 11 5 8 80 16,27 23,44 ...0600
M8 15 6,8 12,6 100 23,58 30,67 ...0800
M10 18 8,5 12,6 100 29,53 38,42 ...1000
M12 20 10,2 12,5 100 32,84 44,29 ...1200
(W113) (W113)

Juego de avellanadores planos, 180° con vastago

cilindrico
1409 1410 Ref.
Contenido pulido TiN
Caracteristicas del juego € €
Grado fino, para M3; 4;5; 6; 139,44 176,24 ...0005
agujero pasante 8;10
Grado medio, para M3; 4; 5; 6; 139,44 176,24 ...0010
agujero pasante 8;10
Para agujero roscado M3; 4;5; 6; 139,44 176,24 ...0015
8,10
(W113) (W113)
1409
pulido
1 /1 7[|' Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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TR RIL IR Tk T

Juego de avellanadores planos en envase sin plastico de materiales sostenibles

NEW|

Caracteristicas: el carton reforzado por fibras se fabrica a partir de papel
usado y fibras naturales como el cafiamo industrial. Este material es totalmente
reciclable, compostable y reutilizable. El cartén reforzado por fibras ofrece
muchas ventajas frente al plastico: es resistente, amortigua los golpes, repele el
agua y la grasa, es econdmico y multifuncional.

Aplicacion: ideal para soluciones de embalaje sostenibles en logistica de
transporte.

La proteccion del medio ambiente nos afecta a todos: beneficiese de las
ventajas de los envases sin plastico.

Ref.
Tamaiio
mm
M3-M10 ...0013

Caja de plastico, vacia

Caracteristicas: caja de plastico robusta y de alta calidad con funcion de
enderezamiento automatico del avellanador plano al abrir.

1400 Ref.
Tamaiio €
M3-M10 15,47 ...0001
(W113)

format)

1409
pulido

M8 M6 M5 M4

-y
LT

(ULTIIT .

format
professional quality

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 75
aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Avellanadores

O e e R+

1.4

Avellanador plano con vastago cénico Morse, para agujero pasante, grado fino

Caracteristicas: ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.
piga de guia 1, format
Aplicacion: para avellanar tornillos con hexagono interior DIN 912, HSS 4 D professional quality
DIN 6912 y DIN 7984 asi como tornillos cilindricos DIN 84 (ISO
1207).
Nota: otras dimensiones disponibles bajo demanda. h
pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:g:gl'_":ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 20 - - - - - - - - 15 15 - - - - - 1412
@ avella- Vastago Longitud 1412 Ref. @ avella- Vastago Longitud 141 Ref.
Para nador @ de pivote  cono total pulido Para nador @ de pivote  cono total pulido
roscas mm mm Morse mm € roscas mm mm Morse mm €
M10 18 10,5 2 150 58,20 ...1000 M18 30 19 3 190 95,33 ...1800
M12 20 13 2 150 59,49 ...1200 M20 33 21 3 190 110,47 ...2000
M14 24 15 2 190 70,22 ...1400 M22 36 23 3 205 147,40 ...2200
M16 26 17 3 190 79,76 ...1600 M24 40 25 3 205 158,84 ...2400
(W113) (W113)

Avellanador plano con vastago cénico Morse, para agujero pasante, grado medio

Caracteristicas: ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.

ST, format
Aplicacion: para avellanar tornillos con hexagono interior DIN 912, HSS 4 D professional quality

DIN 6912 y DIN 7984 asi como tornillos cilindricos DIN 84 (ISO

1207).
Nota: otras dimensiones disponibles bajo demanda. m

pulido

Aplicacion e FUNDICION  [aaie S METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 20 - - - - - - - - 15 15 - - - - - 1415
@ avella- Vastago Longitud 1415 Ref. @ avella- Vastago Longitud 1415 Ref.
nador @ de pivote  cono total pulido nador @ de pivote  cono total pulido
Para roscas mm mm Morse mm € Para roscas mm mm Morse mm €
M10 18 11 2 150 64,22 ...1000 M18 30 20 3 190 103,49 ...1800
M12 20 136 2 150 65,04 ...1200 M20 33 22 3 190 120,98 ...2000
M14 24 15,5 2 190 7911 ...1400 M22 36 24 3 205 153,53 ...2200
M16 26 1756 3 190 86,76 ...1600 M24 40 26 3 205 174,44 ...2400
(W113) (W113)

Caracteristicas: ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.

HSS

Avellanador plano con vastago cénico Morse para agujero roscado
Aplicacioén: para avellanar tornillos con hexagono interior DIN 912,
DIN 6912 y DIN 7984 asi como tornillos cilindricos DIN 84 (ISO

1207).

Nota: otras dimensiones disponibles bajo demanda. ! F

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:g:gl'_":ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 20 - - - - - - - - 15 15 - - - - - 1418
@ avella- Véstago Longitud 1418 Ref. @ avella- Vastago Longitud 141 Ref.
nador @ de pivote  cono total pulido nador @ de pivote  cono total pulido
Para roscas mm mm Morse mm € Para roscas mm mm Morse mm €
M10 18 8,5 2 150 65,47 ...1000 M18 30 15,5 3 190 105,44 ...1800
M12 20 10,2 2 150 66,33 ...1200 M20 33 17,5 3 190 123,20 ...2000
M14 24 12 2 190 80,60 ...1400 M22 36 19,5 3 205 156,38 ...2200
M16 26 14 & 190 88,31 ...1600 M24 40 21 3 205 177,78 ...2400
(W113) (W113)
1 /1 76 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Soporte de avellanador de espiga con mango cil.

Caracteristicas: templada y rectificada. El avellanador y la espiga se
aprietan cada uno con un tornillo, el avellanador se asegura adicionalmente
contra el giro mediante un pasador.

d2

afs
@ de vastago ds Longitud total I, Longitud de cabezal I, @ de cabeza d, Largo I Perforacion d, 1473 Ref.
Tamaiio mm mm mm mm mm mm €
01 10 86 45 14 12 7 120,91 ...0005
0 10 92 42 18 18 10 105,83 ...0010
1 12 120 55 24 20 14 128,03 ...0020
(W101)

Soporte de avellanador de espiga, vastago cil.,con refrigeracion interior

Caracteristicas: templada y rectificada. El avellanador y la espiga se N
aprietan cada uno con un tornillo, el avellanador se asegura adicionalmente Hss || T on ] o
contra el giro mediante un pasador. 1835-8
o s g
B| (Off e el
12
I
afs
Longitud de 1475 Ref.
Superficie de arrastre del vas- Longitud total I, cabezal I, @ de cabeza d, Largo I3 Perforacion d,
Tamaiio tago del cilindro DIN 1835 B mm mm mm mm mm €
1 20 105 55 24 20 14 134,76 ...0005
2 25 135 75 34 28 22 151,53 ...0010
(W101)
Soporte de avellanador de espiga, con vastago cénico Morse
Caracteristicas: templada y rectificada. El avellanador y la espiga se aprietan
cada uno con un tornillo, el avellanador se asegura adicionalmente contra el giro HSS D
mediante un pasador.
S I
el xel
12
11
afs
Longitud total I, Longitud de cabezal I, @ de cabeza d, Largo I Perforacion d; 1473 Ref.
Tamaiio Vastago mm mm mm mm mm €
0 Cono Morse 1 111 42 18 18 10 107,40 ...0015
1 Cono Morse 2 135 55 24 20 14 134,76 ...0025
2 Cono Morse 2 155 75 34 28 22 151,53 ...0030
2 Cono Morse 3 174 75 34 28 22 151,53 ...0035
(W101)

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

1/177
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Avellanador de espiga

Caracteristicas: templada y rectificada. El avellanador y la espiga Aplicacion: adecuado para avellanados DIN asi como en
se aprietan cada uno con un tornillo, el avellanador se asegura

adicionalmente contra el giro mediante un pasador.

Avellanador de espiga tamaiio 01

correspondientes combinaciones de espiga/guia para usar en
perforaciones escalonadas o avellanados fuera de norma.

- |

Gffs Gfs
@ de 1477 Ref. 0 de 1477 Ref.
avella- Longi-  Longi- avella- Longi-  Longi-
nado @de Longitud tudde tudde @ de per- nado @de Longitud tudde tudde @ de per-
(K8) D vastago  total  cabezal vastago foracion (K8) D vastago  total  cabezal vastago foracion
mm mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm mm €
5 7 28 11 17 2,4 70,88 ...0500 7.5 7 28 11 17 24 70,88 ...0750
55 7 28 11 17 24 70,88 ...0550 8 7 28 1 17 2,4 70,88 ...0800
6 7 28 11 17 2,4 70,88 ...0600 8,5 7 28 11 17 24 70,88 ...0850
6,5 7 28 11 17 24 70,88 ...0650 9 7 28 11 17 24 70,88 ...0900
7 7 28 11 17 2,4 70,88 ...0700 9,5 7 28 11 17 24 70,88 ...0950
(W101) (W101)
Avellanador de espiga tamaiio O
- P - |
afs Gfs
0 de 1481 Ref. @ de 1481 Ref.
avella- Longi-  Longi- avella- Longi- Longi-
nado @de Longitud tudde tudde de per- nado @de Longitud tudde tudde ¢ de per-
(K8) D vastago total  cabezal vastago foracion (K8) D vastago total  cabezal vastago foracion
mm mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm mm €
8 10 40 19 21 4 43,64 ...0800 125 10 40 19 21 4 54,61 ...1250
85 10 40 19 21 4 43,64 ...0850 13 10 40 19 21 4 63,28 ...1300
9 10 40 19 21 4 49,43 ...0900 135 10 40 19 21 4 63,28 ...1350
9,5 10 40 19 21 4 49,43 ...0950 14 10 40 19 21 4 63,28 ...1400
10 10 40 19 21 4 49,43 ...1000 14,5 10 40 19 21 4 63,28 ...1450
10,5 10 40 19 21 4 49,43 ...1050 15 10 40 19 21 4 68,84 ...1500
11 10 40 19 21 4 54,61 ...1100 15,5 10 40 19 21 4 68,84 ...1550
11,5 10 40 19 21 4 54,61 ...1150 16 10 40 19 21 4 68,84 ...1600
12 10 40 19 21 4 54,61 ...1200 16,5 10 40 19 21 4 68,84 ...1650
(w1o1) (W101)

Avellanador de espiga tamaiio 1

B

afs
0 de 1485 Ref. @ de 1485 Ref.
avella- Longi- Longi- avella- Longi- Longi-
nado @de Longitud tudde tudde @ de per- nado @de Longitud tudde tudde Jde per-
(K8) D vastago total cabezal vastago foracion (K8) D vastago total cabezal véstago foracion
mm mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm mm €
14 14 50 22 28 6 65,93 ...1400 21 14 50 22 28 6 91,51 ...2100
14,5 14 50 22 28 6 65,93 ...1450 215 14 50 22 28 6 91,51 ...2150
15 14 50 22 28 6 65,93 ...1500 22 14 50 22 28 6 98,49 ...2200
15,6 14 50 22 28 6 65,93 ...1650 22,5 14 50 22 28 6 98,49 ...2250
16 14 50 22 28 6 73,41 ...1600 23 14 50 22 28 6 98,49 ...2300
16,5 14 50 22 28 6 73.41 ...1650 235 14 50 22 28 6 98,49 ...2350
17 14 50 22 28 6 73,41 ...1700 24 14 50 22 28 6 107,40 ...2400
175 14 50 22 28 6 73,41 ...1750 245 14 50 22 28 6 107,40 ...2450
18 14 50 22 28 6 82,21 ...1800 25 14 50 22 28 6 107,40 ...2500
185 14 50 22 28 6 82,21 ...1850 25,5 14 50 22 28 6 107,40 ...2550
19 14 50 22 28 6 82,21 ...1900 26 14 50 22 28 6 116,20 ...2600
19,5 14 50 22 28 6 82,21 ...1950 26,5 14 50 22 28 6 116,20 ...2650
20 14 50 22 28 6 91,51 ...2000 27 14 50 22 28 6 116,20 ...2700
20,5 14 50 22 28 6 91,51 ...2050 275 14 50 22 28 6 116,20 ...2750

(W101) (W101)

Disponibles hasta @ 85 mm.

1/178

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Avellanadores

Avellanador de espiga tamaiio 2

hss | 155+ %

<
—-—
afs
@ de 1489 Ref. @ de 1489 Ref.
avella- Longi-  Longi- avella- Longi-  Longi-
nado @de Longitud tudde tudde @ de per- nado @de Longitud tudde tudde @ de per-
(K8) D vastago total  cabezal vastago foracion (K8) D vastago total  cabezal vastago foracion
mm mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm mm €
24 22 60 27 33 10 110,89 ...2400 40 22 60 27 33 10 166,96 ...4000
24,5 22 60 27 33 10 110,89 ...2450 41 22 60 27 33 10 227,23 ...4100
25 22 60 27 33 10 110,89 ...2500 42 22 60 27 33 10 227,23 ...4200
25,5 22 60 27 33 10 110,89 ...2550 43 22 60 27 33 10 227,23 ...4300
26 22 60 27 33 10 125,73 ...2600 44 22 60 27 33 10 227,23 ...4400
26,5 22 60 27 33 10 125,73 ...2650 45 22 60 27 33 10 236,27 ...4500
27 22 60 27 33 10 125,73 ...2700 46 22 60 27 33 10 236,27 ...4600
275 22 60 27 33 10 125,73 ...2750 47 22 60 27 33 10 236,27 ...4700
28 22 60 27 33 10 127,88 ...2800 48 22 60 27 33 10 236,27 ...4800
285 22 60 27 33 10 127,88 ...2850 49 22 60 27 33 10 301,72 ...4900
29 22 60 27 33 10 127,88 ...2900 50 22 60 27 33 10 300,40 ...5000
29,5 22 60 27 38 10 127,88 ...2950 52 22 60 27 33 10 301,72 ...56200
30 22 60 27 33 10 130,91 ...3000 53 22 60 27 33 10 335,11 ...6300
31 22 60 27 33 10 130,91 ...3100 54 22 60 27 33 10 335,11 ...56400
32 22 60 27 33 10 130,91 ...3200 55 22 60 27 33 10 335,11 ...6500
33 22 60 27 33 10 137,43 ...3300 56 22 60 27 33 10 335,11 ...6600
34 22 60 27 33 10 137,43 ...3400 58 22 60 27 33 10 379,95 ...6800
35 22 60 27 33 10 137,43 ...3500 60 22 60 27 33 10 379,95 ...6000
36 22 60 27 33 10 137,43 ...3600 62 22 60 27 33 10 379,95 ...6200
37 22 60 27 33 10 166,96 ...3700 64 22 60 27 33 10 379,95 ...6400
38 22 60 27 33 10 166,96 ...3800 65 22 60 27 33 10 379,95 ...6500
39 22 60 27 33 10 166,96 ...3900 66 22 60 27 33 10 379,95 ...6600
Disponibles hasta @ 85 mm. (w101) (w101)

Espiga de guia tamario 01

i e eperen e g

afs Gfs
@ de Longitud 1479 Ref. @ de Longitud 1479 Ref.
@ de espiga (e8) D vastago Longitud total de cabezal @ de espiga (e8) D vastago Longitud total de cabezal
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
24 2,4 40 6 24,47 ...0240 35 24 40 6 24,47 ...0350
25 2,4 40 6 24,47 ...0250 3,6 2,4 40 6 24,47 ...0360
2,6 24 40 6 24,479 ...0260 3.7 2,4 40 6 24,47 ...0370
2,7 2,4 40 6 24,47 O ...0270 38 2,4 40 6 24,47 ...0380
2,8 24 40 6 24,47 ...0280 39 2,4 40 6 24,47 ...0390
2,9 24 40 6 24,47 ...0290 4 2,4 40 6 24,47 ...0400
3 24 40 6 24,47 ...0300 41 2,4 40 6 24,47 ...0410
3.1 2,4 40 6 2447 ...0310 4,2 2,4 40 6 24,47 ...0420
32 24 40 6 24,47 ...0320 43 2,4 40 6 24,47 ¢ ...0430
3.3 2,4 40 6 24,47 ...0330 4,4 2,4 40 6 24,47 ...0440
34 24 40 6 24,47 ...0340 45 2,4 40 6 24,47 ...0450
(W101) (W101)

Espiga de guia tamafio O

s egeraeon mener g

Gffs afs
@ de Longitud 1483 Ref. @ de Longitud 1483 Ref.
@ de espiga (e8) D vastago Longitud total de cabezal @ de espiga (e8) D vastago Longitud total de cabezal
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
4 4 59 9 16,99 ...0400 4,9 4 59 9 16,99 ...0490
41 4 59 9 16,99 ...0410 5 4 59 9 16,99 ...0500
4,2 4 59 9 16,99 ...0420 53 4 59 9 16,99 ...0530
43 4 59 9 16,99 ¢ ...0430 55 4 59 9 18,56 ...0550
45 4 59 9 16,99 ...0450 58 4 59 9 18,56 ...0580
4.8 4 59 9 16,99 ...0480 59 4 59 9 18,56 ...0590
(W101) (W101)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 79

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Espiga de guia tamario O

Continuacion

Gfs Gfs
& de Longitud 1483 Ref. @ de Longitud 1483 Ref.
@ de espiga (e8) D vastago Longitud total de cabezal @ de espiga (e8) D vastago Longitud total de cabezal
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
6 4 59 9 18,56 ...0600 7.9 4 59 9 19,17 ...0790
6,1 4 59 9 18,56 ...0610 8 4 59 9 19,17 ...0800
6,4 4 59 9 18,56 ...0640 8,2 4 59 9 19,17 ...0820
6,5 4 59 9 18,56 ...0650 84 4 59 9 19,17 ...0840
6,6 4 59 9 18,56 ...0660 8,5 4 59 9 19,17 ...0850
6,7 4 59 9 18,56 ...0670 9 4 59 9 19,17 ...0900
6,8 4 59 9 18,56 ...0680 95 4 59 9 19,65 ...0950
6,9 4 59 9 18,56 ...0690 9,9 4 59 9 19,65 ...0990
7 4 59 9 19,17 ...0700 10 4 59 9 19,65 ...1000
74 4 59 9 19,17 ...0740 10,2 4 59 9 19,65 ...1020
75 4 59 9 19,17 ...0750 10,5 4 59 ¢ 19,65 ...1050
7.6 4 59 9 19,17 ...0760 1 4 59 9 19,65 ...1100
7.8 4 59 9 19,17 ...0780 11,5 4 59 9 19,65 ...1150
(W101) (W101)
Espiga de guia tamario 1
D 6,6-8,4 mm, fija sin refrigeracion interior. N
@ 8,5-18,0 mm, rotativa y con refrigeracion interior. gé
afs Gfs
@ de espi- @ de Longitud 1487 Ref. @ de espi- @ de Longitud 1487 Ref.
ga (e8) D vastago Longitud total  de cabezal ga (e8) D vastago Longitud total ~ de cabezal
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
6,6 6 79 15 19,17 ...0660 10,2 6 79 15 23,85 ...1020
6,7 6 79 15 19,17 ...0670 10,5 6 79 15 23,85 ...1050
6,8 6 79 15 19,17 ...0680 1 6 79 15 23,85 ...1100
6,9 6 79 15 19,17 ...0690 1156 6 79 15 23,85 ...1150
7 6 79 15 19,17 ...0700 12 6 79 15 23,85 ...1200
74 6 79 15 19,17 ...0740 12,5 6 79 15 25,91 ...1250
75 6 79 15 19,17 ...0750 13 6 79 15 25,91 ...1300
7.6 6 79 15 19,17 ¢ ...0760 135 6 79 15 25,91 ...1350
78 6 79 15 19,17 ...0780 14 6 79 15 25,91 ...1400
79 6 79 15 19,17 ...0790 14,5 6 79 15 25,91 ...1450
8 6 79 15 20,61 ...0800 15 6 79 15 25,91 ...1500
8,2 6 79 15 20,61 ...0820 15,5 6 79 15 27,139 ...1550
84 6 79 15 20,61 ...0840 16 6 79 15 27,13 ...1600
85 6 79 15 23,51 ...0850 16,5 6 79 15 27,13 ...1650
9 6 79 15 23,51 ...0900 17 6 79 15 27,13 ...1700
9,5 6 79 15 23,51 ...0950 17,5 6 79 15 27,13 ...1750
9,9 6 79 15 23,85 ...0990 18 6 79 15 2713 ...1800
10 6 79 15 23,85 ...1000 (W101)
(W101)
Espiga de guia tamaiio 2
@ 10,0-13,5 mm, fija sin refrigeracion interior. - -
@ 14,0-40,0 mm, rotativa y con refrigeracion interior. EEE H
Gffs afs
@ de Longitud 1491 Ref. @ de Longitud 1491 Ref.
@ de espiga (e8) D vastago Longitud total de cabezal @ de espiga (e8) D vastago Longitud total de cabezal
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
10 10 105 18 30,88 ...1000 15 10 105 18 35,80 ...1500
10,2 10 105 18 30,88 ...1020 15,5 10 105 18 35,80 ...1550
10,5 10 105 18 30,88 ...1050 16 10 105 18 35,80 ...1600
1 10 105 18 30,88 ...1100 16,5 10 105 18 37.24 ...1650
115 10 105 18 30,88 ...1150 17 10 105 18 37,24 ...1700
12 10 105 18 30,88 ...1200 17,5 10 105 18 37,24 ...1750
12,5 10 105 18 30,88 ...1250 18 10 105 18 37.24 ...1800
13 10 105 18 30,88 ...1300 18,5 10 105 18 37,24 ...1850
13,5 10 105 18 30,88 ...1350 19 10 105 18 38,21 ...1900
14 10 105 18 35,80 ...1400 19,5 10 105 18 38,21 ...1950
14,5 10 105 18 35,80 ...1450 20 10 105 18 38,21 ...2000
(W101) (W101)
Continta en la pagina siguiente
1 /1 80 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Espiga de guia tamario 2

Continuacion

Gfs Gfs
@ de Longitud 1491 Ref. @ de Longitud 1491 Ref.
@ de espiga (e8) D vastago Longitud total de cabezal @ de espiga (e8) D vastago Longitud total ~de cabezal
mm mm mm mm € mm mm mm mm €

20,5 10 105 18 38,21 ...2050 26,5 10 105 18 53,51 ...2650
21 10 105 18 38,21 ...2100 27 10 105 18 57,85 ...2700
215 10 105 18 40,15 ...2150 275 10 105 18 57,85 ...2750
22 10 105 18 40,15 ...2200 28 10 105 18 57,85 ...2800
22,5 10 105 18 40,15 ¢ ...2250 28,5 10 105 18 57,85 ¢ ...2850
23 10 105 18 40,15 ...2300 29 10 105 18 57,85 ...2900
235 10 105 18 43,28 ...2350 29,5 10 105 18 57,85 ¢ ...2950
24 10 105 18 43,28 ...2400 30 10 105 18 57,85 ...3000
24,5 10 105 18 43,28 ...2450 33 10 105 18 71,97 ...3300
25 10 105 18 43,28 ...2500 35 10 105 18 71,97 ...3500
25,5 10 105 18 53,51 ¢ ...2550 38 10 105 18 80,52 ¢ ...3800
26 10 105 18 53,51 ...2600 40 10 105 18 80,52 ¢ ...4000

(W101) (W101)

Sistema de combinaciones de avellanadores de espiga

Caracteristicas: compuesto de soportes, espigas de avellanador y de guia. El
sistema de combinaciones de avellanadores de espiga GFS cubre una amplia HSS
gama de combinaciones posibles de taladrado-avellanado, debido a la variedad

de soportes con avellanadores y espigas de guia en una misma gama de tamaiio.

Ofrece las ventajas siguientes:

1. Para un area de trabajo de 5 mm a 85 mm sélo se requieren 4 tamarios de
soporte.

2. En el tamafio 1, a partir de @ 8,5 mm, y en el tamafio 2, a partir de @ 14,0
mm, las espigas de guia son rotativas y estan provistas de refrigeracion interior.

3. Se pueden suministrar de fabrica avellanadores de espiga HSS con
recubrimiento de TiN y con filos
soldados de metal duro.

4. Los avellanadores de espiga también se pueden suministrar con placa
reversible a partir de @ 32 mm.

5. Los elementos individuales se pueden combinar de cualquier manera dentro
del marco de un tamafio constructivo.

6. Se puede cambiar la espiga de guia sin quitar el avellanador.

Aplicacion: adecuado para avellanados DIN asi como en correspondientes
combinaciones de espiga/guia para usar en perforaciones escalonadas o
avellanados fuera de norma. Al realizar el cambio, el soporte se queda en la
magquina. Mediante un destornillador hexagonal, conforme a DIN 911, se efectua
la sujecion de los avellanadores y de las espigas.

Nota: es absolutamente necesario un suministro suficiente de refrigerante.

Gfs
Alcance de 1470 Ref.
avellanado
mm Contenido del juego €
5-9 Respectivamente 1 avellanador de espiga 5; 5,5; 6; 6,5; 7; 8; 9 (ref. 1477), respectivamente 1 espiga de 804,99 ...0005
guia 2,4; 2,5; 2,7; 3; 3,3; 3,5; 4; 4,5 (ref. 1479), 1 soporte de mango 10 mm cilindrico.
8,56-16,5 Respectivamente 1 avellanador de espiga 8,5; 9,5; 10,5; 11,5; 13,5; 16,5 (ref. 1481), respectivamente 1 espiga de 699,63 ...0010
guia4;4,5;5;5,5;6;6,5;7;8;85;9;9,5; 10; 10,5 (ref. 1483) 1 soporte de mango 10 mm cilindrico.
8,5-16,5 Respectivamente 1 avellanador de espiga 8,5; 9,5; 10,5; 11,5; 13,5; 16,5 (ref. 1481), respectivamente 1 espiga 699,63 ...0015
de guia4;4,5;5;5,5;6;6,5;7;8;85;9;9,5; 10; 10,5 (ref. 1483), 1 soporte de mango cono Morse 1
14,5-24,5 Respectivamente 1 avellanador de espiga 14,5; 16,5; 18,5; 20,5; 22,5; 24,5 (ref. 1485) 973,17 ...0020
Respectivamente 1 espiga de guia 7; 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10; 10,5; 11; 11,5; 12; 13; 14; 15 (ref. 1487) 1 soporte de mango 12 mm cilindrico.
14,5-24,5 Respectivamente 1 avellanador de espiga 14,5; 16,5; 18,5; 20,5; 22,5; 24,5 (ref. 1485), respectivamente 1 espiga de 97317 ...0025
guia7;7,5;8;8,5;9;9,5;10; 10,5; 11; 11,5; 12; 13; 14; 15 (ref. 1487) 1 soporte de mango cono Morse 2
26-36 Respectivamente 1 avellanador de espiga 26; 28; 30; 32; 33; 34; 36 (ref. 1489), respectivamente 1 espiga de guia 1.508,03 ...0030
12;1314;15; 16;17;18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 25 (ref. 1491), 1 soporte de mango cono Morse 2
26-36 Respectivamente 1 avellanador de espiga 26; 28; 30; 32; 33; 34; 36 (ref. 1489), respectivamente 1 espiga de guia 1.508,03 ...0035
12;1314;15;16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 25 (ref. 1491), 1 soporte de mango cono Morse 3
(W101)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 81

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Machos de roscar a mano y a maquina

N T

Resumen — Machos de roscar

% Macho de roscar para el mecanizado universal
Macho de roscar a mano ) Ref.
LD o0 -Zg = ° o :?:’
—. 3 QE‘?? s & 3 gg lé E_ Pagi
[72] 3 = = (o) -
e 28 Sc £ é S8 & @ M na
s format) 21| Hss % M1-30 puido ® © © @® O 1/188 1600
M1-30 puido ® © © @ O 1/188 1601
M1-30 puidko ® © © @ O 1/188 1603
s ‘g % a M1-30 puidc ® © © ® O  1/188 1604
%” .% M3-20 puido ® ® © @® O O 1/190 1612
= 7 MF2-52 puido ® ® © ® O 1/190 1627
| [ E w000 @0 e
% .% G 1/8-2" puido ® © © ® O  1/192 1638
Hss g % G 1/8-2" puiido ® © © ® O  1/192 1639
Hss % %% G 1/8-2" puido ®@ © © @ O 1/192 1640
W ,,%, G Ny euide @ © © @ O 1192 1647
[ UNF n°1-12; '
% UNF 1/4-1" puidko ®@ © © @ O 1/193 1650
- Tr 10-24 pulido @ O 1/194 1641
- Tr10-24 pulido @ O 1/194 1642
- Tr 10-24 pulido @ O 1/194 1802
- Tr10-24 pulido @ O 1/194 1803
Macho de roscar de °
da Gni Se @
pasada unica . g_g %é g B . % %
2 S8 25 2 5 £3 £ g
c £ =2 = <& 8= s @
M2-20 pulido @ ° 1/196 1673
M3-20 pulido @ o 1/196 1738
NPT 1/6-1" pulido @ e 1/196 1670

Macho de roscar a maquina

[} © Ref.
oo 28 = ° ) 8
S5 o < = o = =
SEE5 2 3 g £ 2 Pégi-
<2 =8 = < O & = ) na
M3-10 - ® () 1/198 1660
M3-20 - e 06 0 O 1/198 1661
M3-10 - e 0o 0 0 1/198 1662
M2-20 TN ® © @ @ 1/198 1663
M2-30 - ® 0O © © 1/200 1683
M2-24 - I ° 1/200 1624
M2-24 TN @ @ ® 1/200 1628
M2-24 SUPRA @ @ ® 1/200 1629
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto
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Machos de roscar a mano y a maquina

e AR R L

Resumen - Machos de roscar

Macho de roscar a maquina 2. o Ref. | z
s 5% é‘:é £ 2 4o 2 £ Pai.
A —— 1 Fw g 7 M3-20 TN @ 0 © 1/200 1672 =

fnrm§ WE % 7 MF4-20 G @ @ @ 0 @ 1/202 1779

i fmm@ EE % % MF8-24 N ® © © @ O 1/202 1794
= —w formad| wr LN 507 Jusse ‘g % MF2-24 - ° ° 1/203 1569
E % :Hf‘ G1/8-1" - e o0 0 o 1/203 1798

e [ N e e o o e i e

st | S| 7 Nerase [EEES e © © ® ®  1/204 1658

mmmmmmmmmmmm o E % & M3-10 [fiiicl @ @ @ @ 1/205 1664

form@ @E % 7 M3-20 il e o 0 o 1/205 1665

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ )’7@’@ g % M3-16 - e 0o 0 o 1/205 1668

f......)f FE % % M3-10 - e 0o 0 o 1/205 1666

@E < \d M3-20 W e e e e 1/205 1667

W’E g z/;,/( M3-20 TN ® © @ © 1/205 1669

' EE % ) M2-30 - ° 0 0 1/207 1684

02 e [ 2|7 w2 [EEES o @ @ 1/207 1630

EE g F‘ M3-20 TN @ 0 0 1/207 1700

E g h M2-24 N e e e 1/207 1631

EE % & M2-24 SUPRA © © ° 1/207 1632

ro? @ g 7 M3-20 TN @ 0 0 1/207 1674

FE g ) MFa-20 SN @ © © @ 1/209 1796

EE % 7 MF8-24 TN ®© © @@ @ 1/209 1797

EE g 7 w224 [ @ @ 1/210 1570

E g (’ I cig-1' [l @ @ @ @ 1/210 1799

E % % Bmg '1'-/"4‘:‘31/2,5 Bl e ¢ 17211 1697

E % ) M1-10 [enide) ® o 1/212 1676

E % 7 ms-30 [Nl o © 1/212 1679

E % 7 M3-20 pulido @ ) 1/212 1737

E g % M3-20 pulido @ ° 1/212 1750

=

)WWE % &, M3-30 [Senide) @ ° 1/213 1753

' E % 7 M3-30 TN @ 1/213 1727

E g % G 1/8-1.1/2" pulido @ () 1/214 1763

E % 77 CRICRRIZAN ) ° 1/214 1744
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto
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Machos de roscaramanoy a maquina

Resumen — Machos de roscar

Macho de roscar a maquina ° Ref.
T .© .g
00 c © © o o 2
8 8% &8 § = g 5 5 L
L 2 3¢ 25 £ > €3 € S Pagi-
. g 28 2e =2 5 S8 P @ na
— o
UNC n°2-12;
I s .
. UNG 1/4oir pulido @ ) 1/214 1768
UNF n°10-12; :
UNF 1/4-1" pulido @ ) 1/215 1772
m:_ PG 7-36 pulido @ ° 1/215 1777
A Hss & g % M2-30 s ® © 1/216 1682
l—2-3—|
e s e ) fOTmAD)| WLH \ 502 HSS-E ’% M3-20 pulido @ ) 1/216 1724
g .% MF4-30 - ° 1/217 1755
%’” % MF4-24 TN @ ° 1/217 1729
’% G 1/8-1.1/2" pulido @ ® 1/218 1765
.% G1/8-1" [eenide] @ ° 1/218 1745
T e UNC n°4-12; :
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ rmat) | UNC - HSS-E g % UNC 1/41" pulido @ o 1/218 1770
Qe rerman| o [N | T s W ‘ Uasve=izy oy | ° 1/219 1774
UNF 1/4-1
............. .% M3-16 JiGits] ¢ ©¢ © © 1/230 1575
Metal
g = M3-12 JiGiUSl ¢ ©¢ © o 1/230 1579
HSS-E Py
’% M3-16 JiGiUSl ¢ © © © 1/231 1577
Machos de roscar ° ° Ref.
oo -gg = o K]
S5 o £ 2 o = £
2 <2 =2 = < &8s P 7 M na
n 6 / M3-20 [CUPRIC| ® ° 1/232 1589
M3-16 TN ®© © © @ © 1/232 1780
M3-12 TN ® © © @ © 1/232 1783
M3-16 iiciy @ o o o 1/232 1784
™ - 7 M3-20 SUPRA @ @ 1/232 1588
MF6-20 TN ® © © @ © 1/233 1785
Fresa de roscas ° Ref.
= 2 £
> g g Pagi-
< I @ M na
M6-16 IFcill @ ©¢ ©¢ © © 1/234 1881
© 10-20 Iicill @ @©¢ © © ® O© 1/234 1884
G M3-16 Ificil @ @ © © © 1/235 1888
v g | Metal
— @ ————— cuunne v o g: M3-16 ficil @ @ @ © © 1/235 1891
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto
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Resumen - Machos de roscar

Machos de roscaramanoy a maquina

F!'esas de perfora- ° Ref.
ciones roscadas . g g = ° 2 g
Q9 © .
2 38 5 2 £ g Pagi- ({7)
c <2 = < [ (7} na -
Metal —
o g M3-16 | TCN ) 1/236 1893
integra
Metal
o g M3-16 | TCN [ ) 1/236 1895
integra
Metal
_15r3| g M4-16 | TCN L) 1/237 1897
integral
| | Metal
i auema| v ||| o g ma-te  [ECNIN o0 1/237 1899
2d integral
Macho de roscar para el mecanizado duro
Macho de roscar a maquina 24 © Ref.
o9 ¢ =] = 2 Q
§ 38 88 & 3 g 5 H Pagi-
3 58 &2 S 2 s o g S
c <2 =L = << O a — 7] M na
)E M2-24 pulido @ 1/220 1705
m2-24  [iEiEndS) @ 1/220 1596
m2-24  [FicNl @ 1/220 1597
m3-24  [IFANE e 1/220 1709
M2-24  [[CUPRIC] @ 1/220 1598
ms-12  [IFANE e () 1/220 1711
S —— formaD)| HssE g %" M3-20 pulido @ © 1/220 1728
kd—s«q
MF2-24 - ° 1/221 1573
=23
‘— M3-20 pulido @ 1/222 1712
(
a7 s M2-24 1/222 1615
% R - /
=23
u m2-24  [Fichl @ 1/222 1617
»13«4
m3—20 [IFANE e 1/222 1715
% M2-24  |CUPRIC] @ 1/222 1619
C
-\l MF2-24 ) 1/223 1574
. Ea /
mM3-16  [IECNI ® 1/230 1717
Macho de roscar para el mecanizado INOX
Macho de roscar a mano 8 o Ref.
o0 8 w® o Lo
5T o5 = L = b=
c <2 =L = << O a = [ M na
502 g % % .% M2-20  puidc ® ® © ® O O 1/189 1618

@ recomendado

© adecuado

O parcialmente apto
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Machos de roscaramanoya maquina
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Resumen - Machos de roscar

y —

4 Macho de roscar a maquina 2. o Ref.
oL <@ =) Zo L

- B fnm-@[ E M2-30 pulido o © 1/224 1686
=] fmmap M2-24 - () ) 1/224 1633
=T ) fermab M2-24  [iEicNl © © () 1/224 1634
o —) GUHRING M2-30 Siius"| ® © © © @ 1/224 1693
= " GuHRING M2-20 TiN ) ) 1/224 1699
cp—————— f.,m.m)W M2-24 CUPRIC! ® © ° 1/224 1636
ﬂ:.rtrs[ ms-12  [ENRES e 1/224 1637
MF2-24 - () 1/225 1571
M3-30 pulido ) © 1/226 1690
M2-24 - () ° 1/226 1643
M2-24  [ifichll © © ) 1/226 1644

w0 o |S|[100 s g % w20 [EEEE e o© 1/226 1691
N e 02 |resE % M3-20 TiN ) © 1/226 1704

M2-24 CUPRIC ® © ([ 1/226 1645

M3-12 - ° 1/226 1614
MF2-24 - ) 1/227 1572

Macho de roscar para el mecanizado de aluminio

Macho de roscar a méaquina So © Ref.
5 e 2 £
£5 £ g Pégi-
=2 P %) M S na
M3-20 pulido [ ] 1/228 1722
M1,6-24 pulido o 1/229 1725
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto

1 /1 86 Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Herramienta desbarbadora para agujeros para maquina

Caracteristicas: la herramienta desbarbadora esta equipada con cuchillas
intercambiables disponibles en dos tamafios diferentes. Estas cuchillas son
adecuadas para diametros de orificio de 3 mm a 4,5 mmy de 5 mm a 20
mm. Una caracteristica especial de esta herramienta es el mecanismo de
muelle integrado, que permite cambiar la cuchilla de forma rapida y sencilla.
Esto garantiza un alto grado de flexibilidad y eficacia a la hora de mecanizar
diferentes tamafios de orificios.

Aplicacion: la maquina desbarbadora esta especialmente disefiada para
desbarbar orificios pasantes en una sola operacion, tanto hacia delante como
hacia atras. El resultado es un proceso rapido, eficaz y economico que garantiza
unos bordes de perforacion uniformes y limpios. Gracias a la cuchilla con muelle,
la herramienta puede mecanizar diferentes diametros de orificio, lo que aumenta
su versatilidad y aplicabilidad. Puede utilizarse para orificios pasantes de 3 mm a
20 mm, lo que cubre una amplia gama de aplicaciones.

Nota: la cuchilla ya esté incluida con la compra de este producto. No es
necesario que adquiera una cuchilla adicional por separado, ya que esta
incluida en el paquete. Asi podra empezar a utilizarla inmediatamente
después de desembalarla

Volumen de suministro: herramienta desbarbadora incluyendo hoja.

Aplicacion

Herramienta desbarbadora
incluyendo hoja.

4 ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - 25-45 - 15-35 15-35 - 20-35 20-35 10-15 40-60 40-60 - - - - - 2613
[EINITEC EINITEC
, 2613 Ref. , 2613 Ref.
Angulo <1000 N/mm? Angulo <1000 N/mm?
d ds L L1 L2 L3 max f d ds L L1 L2 L3 max f
mm mm mm mm mm mm ° mm/rev € mm mm mm mm mm mm ° mm/rev €
3 8 8 4 29 10 20 0,05 186,00 ...0300 12 12 125 4 80 12 5 0,05 207,67 ...1200
35 8 8 4 29 10 17 0,05 186,00 ...0350 125 12 125 4 80 12 5 0,05 207,67 ...1250
4 8 90 4 29 10 14 0,05 186,00 ...0400 13 16 125 4 80 12 5 0,05 207,67 ...1300
45 8 8 4 29 10 14 0,05 186,00 ...0450 135 16 125 4 80 12 5 0,05 207,67 ...1350
5 8 90 4 29 12 12 0,05 182,67 ...0500 14 16 125 4 80 12 4 0,05 238,23 ...1400
55 8 115 4 53 12 11 0,05 182,67 ...0550 145 16 125 4 80 12 4 0,05 238,23 ...1450
6 8 115 4 53 12 10 0,05 182,67 ...0600 15 16 125 4 80 12 4 0,05 238,23 ...1500
65 8 115 4 53 12 10 0,05 182,67 ...0650 155 16 125 4 80 12 4 0,05 238,23 ...1550
7 10 115 4 53 12 9 0,05 182,67 ...0700 16 16 1256 4 80 12 4 0,05 252,12 ...1600
75 10 115 4 53 12 8 0,05 182,67 ...0750 165 16 125 4 80 12 4 0,05 252,12 ...1650
8 10 115 4 53 12 8 0,05 182,67 ...0800 17 16 125 4 80 12 4 0,05 252,12 ...1700
85 10 115 4 53 12 7 0,05 182,67 ...0850 175 16 125 4 80 12 4 0,05 252,12 ...1750
9 10 115 4 53 12 7 0,05 189,61 ...0900 18 16 125 4 80 12 3 0,05 279,89 ...1800
95 10 115 4 53 12 7 0,05 189,61 ...0950 185 16 125 4 80 12 3 0,05 279,89 ...1850
10 10 165 4 53 12 6 0,05 193,77 ...1000 19 16 125 4 80 12 3 0,05 279,89 ...1900
105 12 125 4 80 12 6 0,05 193,77 ...1050 195 20 125 4 80 12 3 0,05 279,89 ...1950
11 12 125 4 80 12 6 0,05 193,77 ...1100 20 20 125 4 80 12 3 0,05 299,35 ...2000
115 12 125 4 80 12 5 0,05 193,77 ...1150 (W101)
(W101)
Hoja de recambio INEW|
[EINITEC
Para @ 2613 Ref.
mm €
3- 45 27,65 ...1899
5-20 24,32 ...1895
(W101)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Macho de roscar a mano

Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13.
p p w s || o [[iso2][ %00 pfforl@
352 6H
<3xd
1600 Primer macho con punta forma A (pasos 6-8). [F6-8 > N
A
~— Primer macho
pulido
1601 Segundo macho con punta forma D (pasos 3,56-5). [w3554 e
pudo -
D
~ Segundo macho
pulido
1603 Macho de acabado con punta forma C (pasos 2-3).
. S [
. \
Macho de acabado
pulido
1604 Juego de 3 piezas compuesto de ref. 1600, 1601, 1603.
pulido
Aplicacion ACERO FUNDICION  (Rast e METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
(] 0 O © © - () O O (] (] [ ] - - - - 1600
Ve [m/min] (D) O [ J [ J - () O O [ J [ ] [ ] - O - - 1601
[ J © O [ ] [ - © © O [ J (] [ ] - O - - 1603
[ J © O [ ] [ ] - © © O [ J (] [ - O - - 1604
@ de aguje- 1600 1601 1603 1604 Ref.
Paso Longitud total Vastago l ro de rosca pulido pulido pulido pulido
Rosca mm mm mm mm € € € €
M1 0,25 32 2,1 0,75 14,38 14,38 14,38 42,96 ...0010
M1,2 0,25 32 2,1 0,95 13,38 13,38 13,38 40,02 ...0012
M1,4 0,3 32 2,1 1.1 12,16 12,16 12,16 36,56 ...0014
M1,6 0,35 32 2,1 1,25 11,27 11,27 11,27 33,84 ...0016
M1,7 0,35 32 2,1 1,3 11,56 11,56 11,56 34,64 ...0017
M2 04 36 2,1 1,6 8,68 8,68 8,68 25,73 ...0020
M2,2 0,45 36 2,1 1,75 9,44 9,44 9,44 28,20 ...0022
M2,3 04 36 2,1 1,9 9,44 9,44 9,44 28,20 ...0023
M2,5 0,45 40 2,1 2,05 711 711 711 21,40 ...0025
M2,6 0,45 40 2,1 21 8,24 8,24 824 24,51 ...0026
M3 0,5 40 2,7 25 3,84 3,84 3,84 11,82 ...0030
M35 0,6 45 3 2,9 7,69 7,69 7,69 22,89 ...0035
M4 0,7 45 34 33 384 384 3,84 11,82 ...0040
M4,5 0,75 50 4,9 37 9,78 9,78 9,78 29,31 ...0045
M5 0,8 50 4,9 4,2 4,18 4,18 4,18 12,51 ...0050
Mé 1 50 4,9 5 4,18 4,18 4,18 12,51 ...0060
M7 1 50 4,9 6 9,00 9,00 9,00 27,29 ...0070
M8 1,25 56 4,9 6,8 4,71 4,71 4,71 14,13 ...0080
M9 1,25 63 55 7.8 11,91 11,91 11,91 35,73 ...0090
M10 1,5 70 55 8,5 5,49 5,49 5,49 16,69 ...0100
M11 1,5 70 6,2 9,5 16,09 16,09 16,09 48,20 ...0110
M12 1,75 75 7 10,2 6,98 6,98 6,98 20,87 ...0120
M14 2 80 9 12 11,16 11,16 11,16 33,40 ...0140
M16 2 80 9 14 13,71 13,71 13,71 41,29 ...0160
M18 2,5 95 1 15,6 23,71 23,71 23,71 70,89 ...0180
M20 25 95 12 175 25,20 25,20 25,20 75,47 ...0200
M22 2,5 100 14,5 19,6 30,27 30,27 30,27 90,56 ...0220
M24 3 110 14,5 21 31,82 31,82 31,82 95,53 ...0240
m27 3 110 16 24 47,04 47,04 47,04 140,98 ...0270
M30 35 125 18 26,5 57,04 57,04 57,04 171,16 ...0300
(W113) (W113) (W113) (W113)
1 /1 88 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Juego de machos de roscar a mano

Caracteristicas: juego de 3 piezas compuesto de primer macho con punta
forma A (pasos 6-8), segundo macho con punta forma D (pasos 3,5-5) y
macho de acabado con punta forma C (pasos 2-3).

Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13.

Aplicacion

M || Hss || DIN 11150211 2 11F N ﬁ:rtl‘s
352 || 6H =
[—6-8 =

>

Primer macho
pulido

|+3,5-5—

Segundo macho

l—2-3

Macho de acabado

. ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] [ ) © - - - - - - - - - - - - - - 1599
Cortis Cortis
Q de 1599 Ref. 0 de 1599 Ref.
Longitud agujero pulido Longitud agujero pulido
Paso total Véstago @ de rosca Paso total Véstago @ de rosca
Rosca mm mm mm mm € Rosca mm mm mm mm €
M2 04 36 2,1 1,6 12,60 ...0001 M14 2 80 9 12 34,91 ...0019
M2,5 0,45 40 2,1 2,05 12,60 ...0003 M16 2 80 9 14 43,53 ...0021
M3 0,5 40 2,7 2,5 12,60 ...0005 M18 25 95 11 15,5 68,31 ...0023
M4 0,7 45 34 33 13,44 ...0007 M20 25 95 12 17,5 81,36 ...0025
M5 0,8 50 4,9 4,2 14,82 ...0009 M22 25 100 14,5 19,6 107,33 ...0027
M6 1 50 4,9 5 15,13 ...0011 M24 3 110 14,5 21 125,62 ...0029
M8 1,25 56 4,9 6,8 17,84 ...0013 M27 3 110 16 24 146,44 ...0031
M10 15 70 5,5 85 22,33 ...0015 M30 35 125 18 26,5 208,93 ...0033
M12 1,75 75 7 10,2 30,53 ...0017 (W113)
(W113)
Juego de machos de roscar a mano
Caracteristicas: juego de 3 piezas compuesto de primer macho con punta
forma A (pasos 61—83 segunc?o macho c'c)m punta fgrma D (pasos 3,5—pS) y M HSS-E DIN ISO 2 INOX %09 5&5’@
macho de acabado con punta forma C (pasos 2-3). 352 6H
Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13. )
Zl@ —6-8 = ) _
A

Aplicacion

Primer macho
pulido

t

Segundo macho

Macho de acabado

< ALEACIONE :
ACERO METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ J () O [ J [ J - © () @) [} [ ] [ ] - @) - - 1618
@ de 1618 Ref. @ de 1618 Ref.
Longitud agujero pulido Longitud agujero pulido
Paso total Véstago @M de rosca Paso total Véastago @ de rosca
Rosca mm mm mm mm € Rosca mm mm mm mm €
M2 0,4 36 21 1,6 52,49 ...0020 M8 1,25 56 4,9 6,8 42,49 ...0080
M2,5 0,45 40 21 2,05 46,38 ...0025 M10 15 70 55 85 52,49 ...0100
M3 0,5 40 2,7 2,5 34,24 ...0030 M12 1,75 75 7 10,2 65,62 ...0120
M3,5 0,6 45 3 2,9 42,49 ...0035 M14 2 80 9 12 90,87 ...0140
M4 0,7 45 3,4 33 34,24 ...0040 M16 2 80 9 14 70,62 ...0160
M5 08 50 4,9 4,2 36,36 ...0050 M20 2,5 95 12 17,5 106,96 ...0200
M6 1 50 4,9 5 38,40 ...0060 (W113)
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 89

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.




scar a mano y a maquina

I M|

Juego de machos de roscar a mano para rosca a la izquierda

IR

Caracteristicas: juego de 3 piezas compuesto de primer macho con punta
forma A (pasos 6-8), segundo macho con punta forma D (pasos 3,5-5) y M-LH HSS DIN IS0 2 N 60° 5&5@
macho de acabado con punta forma C (pasos 2-3). 352 6H P i
Aplicacion: para roscas métricas a la izquierda conforme a DIN 13.

AN

Z NN —2-3

L s =
s, e

A

—6-8 -

O iy

Primer macho
pulido

Segundo macho

Macho de acabado

icacio . /ALEACIONES| .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ ] 0 O [ J [ J - () 0 O [ ] [ J [ J - O - - 1612
@ de 1612 Ref. 0 de 1612 Ref.
Longitud agujero pulido Longitud agujero pulido
Paso total Vastago @ de rosca Paso total Vastago @  de rosca
Rosca mm mm mm mm € Rosca mm mm mm mm €
M3 0,5 40 2,7 2,5 37,29 ...0030 M12 1,75 75 7 10,2 68,18 ...0120
M4 0,7 45 34 33 37,64 ...0040 M14 2 80 9 12 96,89 ...0140
M5 0,8 50 4,9 4,2 37,64 ...0050 M16 2 80 9 14 110,07 ...0160
M6 1 50 4,9 5 38,44 ...0060 M18 2,5 95 11 15,6 151,89 ...0180
M8 1,25 56 4,9 6,8 46,71 ...0080 M20 25 95 12 175 136,58 ...0200
M10 1.5 70 55 85 57,91 ...0100 (W113)
(W113)
Juego de machos de roscar a mano
Caracteristicas: juego de 2 piezas compuesto de primer macho con punta
forma A (pasos 6]—8?\/ machF()) de acabago con pune(a forma C (pasos 2—3). ME HSS DIN 1502 N %a“ ’Efg};@
L T 2181 6H
Aplicacion: para rosca métrica fina conforme a DIN 13.
|—6-8 -
T ——.
A

Primer macho
pulido

k—2-3 |

Macho de acabado

icacio . IALEACIONES| :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Vem/mn @  © O ° ° - 0O © 0 o o ° - - - - 1627
Longitud O de aguje- Ref. Longitud @ de aguije- 162 Ref.
Rosca x paso total Vastago® ro de rosca pulido Rosca x paso total Véstago @ ro de rosca pulido
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
MF2 x 0,25 36 2,1 1,75 37,11 ...0001 MF10 x 0,75 63 5,5 9,2 26,51 ...0029
MF2,5 x 0,35 40 2,1 2,15 24,67 ...0003 MF10 x 1 63 55 9 21,49 ...0031
MF2,6 x 0,35 40 2,1 2,25 24,67 ...0005 MF10 x 1,25 70 5,5 8,8 21,49 ...0033
MF3 x 0,35 40 2,7 2,65 16,47 ...0007 MF11 x 1 63 6,2 10 27,89 ...0035
MF4 x 0,35 45 34 3,65 16,47 ...0009 MF12 x 1 70 7 11 25,82 ...0037
MF4 x0,5 45 34 35 16,47 ...0011 MF12 x 1,25 70 7 10,8 25,82 ...0039
MF5 x0,5 50 4,9 4,5 16,47 ...0013 MF12x 1,5 70 7 10,6 25,20 ...0041
MF6 x0,5 50 4,9 55 16,47 ...0015 MF14 x 1 70 9 13 35,53 ...0043
MF6 x 0,75 50 4,9 5,2 16,09 ...0017 MF14 x 1,25 70 9 12,8 34,87 ...0045
MF7 x0,75 50 4,9 6,2 20,00 ...0019 MF14x 1,5 70 9 125 31,51 ...0047
MF8 x0,5 50 4,9 7,5 21,07 ...0021 MF15 x 1 70 9 14 45,16 ...0049
MF8 x0,75 50 4,9 72 19,73 ...0023 MF15x 1,5 70 9 136 39,82 ...0051
MF8 x1 56 4,9 7 18,78 ...0025 MF16 x 1 70 9 15 41,42 ...0053
MF9 x1 63 5,5 8 33,87 ...0027 MF16 x 1,5 70 9 14,5 38,61 ...0055
(W113) (W113)
Continua en la pagina siguiente
1 /1 90 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Machos de roscar a mano \/ a maquma

Juego de machos de roscar a mano

Continuacion

format) format
Longitud @ de aguje- 1627 Ref. Longitud @ de aguje- 1627 Ref. O
Rosca x paso total Vastago @ ro de rosca pulido Rosca x paso total Vastago @ ro de rosca pulido —'
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
MF18 x 1 80 1 17 50,67 ...0057 MF33 x 1,5 100 20 31,5 147,18 ...0097
MF18 x 1,5 80 1 16,5 45,49 ...0059 MF33 x 2 100 20 31 171,69 ...0099
MF18 x 2 80 1 16 58,58 ...0061 MF34 x 1,5 100 22 32,5 146,98 ...0101
MF20 x 1 80 12 19 52,71 ...0063 MF35 x 1,5 100 22 33,5 158,84 ...0103
MF20 x 1,5 80 12 185 49,64 ...0065 MF36 x 1,5 100 22 34,5 168,04 ...0105
MF20 x 2 80 12 18 70,22 ...0067 MF36 x 2 125 22 34 182,40 ...0107
MF22 x 1 80 14,5 21 76,07 ...0069 MF36 x 3 125 22 33 191,84 ...0109
MF22 x 1,5 80 14,5 20,5 61,84 ...0071 MF38 x 1,5 110 22 36,5 182,47 ..0111
MF22 x 2 80 14,5 20 64,69 ...0073 MF39 x 2 125 24 37 258,07 ...0113
MF24 x 1,5 90 14,5 22,5 50,02 ...0075 MF39 x 3 125 24 36 256,53 ...0115
MF24 x 2 90 14,5 22 76,11 ...0077 MF40 x 1,5 110 24 38,5 233,80 ..0117
MF25 x 1,5 90 14,5 235 94,13 ...0079 MF42 x 2 125 24 40 285,02 ...0119
MF26 x 1,5 90 14,5 24,5 94,82 ...0081 MF42 x 3 125 24 39 280,96 ...0121
MF27 x 1,5 90 16 25,5 97,22 ...0083 MF45 x 1,5 110 29 435 283,73 ...0123
MF27 x 2 90 16 25 108,04 ...0085 MF45 x 2 125 29 43 298,76 ...0125
MF28 x 1,5 90 16 26,5 101,02 ...0087 MF48 x 1,5 140 29 46,5 312,53 ...0127
MF30 x 1 90 18 29 134,29 ...0089 MF48 x 3 140 29 45 356,40 ...0129
MF30 x 1,5 90 18 28,5 110,73 ...0091 MF50 x 1,5 140 29 48,5 342,60 ...0131
MF30 x 2 90 18 28 128,78 ...0093 MF52 x 2 140 32 50 370,09 ...0133
MF32 x 1,5 90 18 30,5 128,60 ...0095 (W113)
(W113)

Juego de machos de roscar a mano

Caracteristicas: juego de 3 piezas compuesto de primer macho con punta
forma A (pasos 6-8), segundo macho con punta forma D (pasos 3,5-5) y
macho de acabado con punta forma C (pasos 2-3).

Iﬁ

< 3xd

BSW

HSS

Aplicacion: para roscas Whitworth conforme a DIN 11.

—6-8 —|

>

Primer macho
pulido

3,551

o m—— o

Segundo macho

“%1: M—IIH . L

Macho de acabado

Aplicacion e FUNDICION  [Eepiel i METALES NO FERRICOS

[S)

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ J () O © O - © O @) [} [ ] [ ] - - - - 1635
1635 Ref.
Rosca Pasos @ de rosca Longitud total Vastago B @ de aguijero de rosca pulido
pulgada pulgada mm mm mm mm €
W 1/8 40 3,175 40 3 2,5 21,98 ...0001
W 5/32 32 3,969 45 34 3.2 24,93 ...0003
W 3/16 24 4,762 50 4,9 3,6 22,71 ...0005
W 7/32 24 5,556 56 4,9 4,5 28,20 ...0007
W 1/4 20 6,35 56 4,9 5,1 23,38 ...0009
W 5/16 18 7,938 63 4,9 6,5 28,73 ...0011
W 3/8 16 9,525 70 55 79 31,29 ...0013
W7/16 14 11,113 70 6,2 9,2 44,40 ...0015
W 1/2 12 12,7 75 7 10,6 46,62 ...0017
W 9/16 12 14,287 80 9 12 71,76 ...0019
W 5/8 11 15,876 80 9 13,5 65,22 ...0021
W 3/4 10 19,051 95 12 16,6 90,87 ...0023
W7/8 9 22,226 100 14,5 19,2 121,02 ...0025
w1 8 25,401 110 18 22 151,29 ...0027
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 91

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Machos de roscar a man

Macho de roscar a mano

0y amaquina

TR ISR

Aplicacion: para rosca para tubos conforme a DIN ISO 228/1 (DIN 259). -
N
o ws | oMy | 7R Format)
5157 <3xd
1638 Primer macho con punta forma A (pasos 6-8). —68
pulido %}
A
Primer macho
pulido
1639 Macho de acabado con punta forma C (pasos 2-3).
& L
1640 Juego de 2 piezas compuesto de ref. 1638, 1639. M:;:::de acabado
pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
[ J © O © © - © © O [ J (] [ ] - - - - 1638
Ve [m/min] [ J © O © © - © © O [ J (] (] - - - - 1639
[ J © O © © - © © O [ J (] (] - - - - 1640
@ de agujero 1638 1639 1640 Ref.
Pasos por @ de rosca Longitud total Vastago B de rosca pulido pulido pulido
Rosca pulgada pulgada mm mm mm mm € € €
G1/8 28 9,728 63 556 8,8 10,73 10,73 21,49 ...0001
G1/4 19 13,157 70 9 11,8 13,16 13,16 26,13 ...0003
G 3/8 19 16,662 70 9 15,25 17,16 17,16 34,44 ...0005
G1/2 14 20,955 80 12 19 25,02 25,02 49,93 ...0007
G5/8 14 22,911 80 14,5 21 33,40 33,40 66,96 ...0009
G3/4 14 26,441 90 16 24,5 41,38 41,38 82,80 ...0011
G7/8 14 30,201 90 18 28,25 57,36 57,36 114,82 ...0013
G1 11 33,249 100 20 30,75 69,33 69,33 138,58 ...0015
G1,1/4 11 41,91 125 24 39,5 163,07 163,07 324,69 ...0017
G1,1/2 11 47,803 140 29 45,25 203,13 203,13 407,82 ...0019
G2 11 59,614 160 35 57 298,47 298,47 592,49 ...0021
(W113) (W113) (W113)
Juego de machos de roscar a mano
Caracteristicas: juego de 3 piezas compuesto de primer macho con punta ” .
forma A (pasos 6-8), segundo macho con punta forma D (pasos 3,5-5) y UNC HSS DIN N s0° Zlg\\\: Eg}:ll@
macho de acabado con punta forma C (pasos 2-3). 2184 <3xd P ety
Aplicacion: para rosca gruesa unificada UNC ANSI B1.1.
[—6-8 —
Kdtins
Primer macho
pulido
1+3,5-5
D
Segundo macho
23 )
Lddins

Aplicacion

Macho de acabado

. IALEACIONES| .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ ] (D) O © © - () O O [ ] [ J [ J - - - - 1647
1647 Ref.
Rosca @ de rosca Longitud total Véstago B @ de agujero de rosca pulido
pulgada Pasos por pulgada mm mm mm mm €
UNCn.° 1 64 1,854 36 2,1 15 35,29 ...0001
UNCn.°2 56 2,184 36 2,1 1.8 35,29 ...0003
UNCn.°3 48 2,515 40 2,1 2,1 29,71 ...0005
UNCn.° 4 40 2,845 40 2,7 23 26,96 ...0007
(W113)
Continta en la pagina siguiente
1 /1 92 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Juego de machos de roscar a mano

Continuacion

1647  Ref. O
Rosca @ de rosca Longitud total Vastago ® @ de agujero de rosca pulido —'
pulgada Pasos por pulgada mm mm mm mm €
UNCn.°5 40 3,175 45 3 2,6 26,64 ...0009
UNCn.° 6 32 3,505 45 3 2,85 26,22 ...0011
UNCn.°8 32 4,166 45 4,9 3,5 26,96 ...0013
UNCn.° 10 24 4,826 50 4,9 3,9 27,96 ...0015
UNC n.° 12 24 5,486 56 4,9 4,5 30,07 ...0017
UNC 1/4 20 6,35 56 4,9 5,2 24,04 ...0019
UNC 5/16 18 7,938 63 4,9 6,6 31,82 ...0021
UNC 3/8 16 9,625 70 515} 8 36,69 ...0023
UNC 7/16 14 11,113 70 6,2 9,4 43,11 ...0025
UNC 1/2 13 12,7 75 7 10,7 51,38 ...0027
UNC 9/16 12 14,288 80 9 12,2 72,69 ...0029
UNC 5/8 11 15,875 80 9 135 67,04 ...0031
UNC 3/4 10 19,05 95 12 16,6 96,82 ...0033
UNC 7/8 9 22,225 100 14,5 19,6 122,04 ...0035
UNC 1 8 25,4 110 16 22,2 156,38 ...0037
(W113)

Juego de machos de roscar a mano

Caracteristicas: juego de 2 piezas compuesto de primer macho con punta > .
forma A (pasos 6-8) y macho de acabado con punta forma C (pasos 2-3). UNF HSS DIN N %0 2|§\§ gfg};@
Aplicacion: para rosca fina unificada UNF ANSI B1.1. 2184 <3xd

Primer macho
pulido

| Co——
%: R T ——

Macho de acabado

Aplicacion e FUNDICION  [iepieinl e METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ J () O © © - © 0 @) [} [ [ J - - - - 1650
1650 Ref.
Rosca @ de rosca Longitud total Véstago ® @ de agujero de rosca pulido

pulgada Pasos por pulgada mm mm mm mm €

UNFn.° 10 32 4,826 50 4,9 4,1 19,53 ...0017
UNF n.° 12 28 5,486 56 4,9 4,7 20,82 ...0019
UNF 1/4 28 6,35 56 4,9 55 18,16 ...0021
UNF 4/16 24 7,938 63 4.9 6,9 22,89 ...0023
UNF 3/8 24 9,525 63 55 8,5 24,64 ...0025
UNF 7/16 20 11,113 70 6,2 Bl9 31,42 ...0027
UNF 1/2 20 12,7 70 9 11,6 34,00 ...0029
UNF 9/16 18 14,288 70 9 12,9 49,31 ...0031
UNF 5/8 18 15,875 70 9 14,5 45,76 ...0033
UNF 3/4 16 19,05 80 12 175 64,69 ...0035
UNF 7/8 14 22,225 80 14,5 20,4 77,38 ...0037
UNF 1 12 25,4 90 14,5 23,2 109,80 ...0039

(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 93

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Machos de roscar a mano y a maquina
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Macho de roscar a mano

Aplicacion: para rosca trapezoidal métrica ISO DIN 103. -
N
a o Nssel[on [ s format)
103 <3xd
Lo
-
—
1641 Primer macho con punta (pasos 7-8).
pulido
Primer macho
pulido
1642 Segundo macho con punta (pasos 4-5). W
pulido
Segundo macho
pulido
1802 Macho de acabado con punta (pasos 2-3).
Macho de acabado
pulido
1803 Juego de tres piezas.
pulido
Aplicacion ACERO FUNDICION ’:';':,’:g:gl'_"g METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
(] O - - - - - - - - - - - - - - 1641
) O - - - - - - - - - - - - - - 1642
Ve [m/min] ° o) - - - - - - - - - - - - - 1802
[ J O - - - - - - - - - - - - - - 1803
Longitud @ de agujero 1641 1642 1802 1803 Ref.
Rosca de rosca Longitud total @ de vastago Vastago & de rosca pulido pulido pulido pulido
mm mm mm mm mm mm € € € €
Tr10x 2 34 90 7 55 8,2 172,18 172,18 172,18 516,51 ...0001
Tr10x3 40 100 7 55 75 172,18 172,18 172,18 516,51 ...0003
Tr12x3 40 110 8 6,2 9,25 179,47 179,47 179,47 538,40 ...0005
Tr14x3 45 130 10 8 11,25 227,62 227,62 227,62 682,84 ...0007
Tr14 x4 55 130 10 8 10,6 233,44 233,44 233,44 700,36 ...0009
Tr16 x4 55 140 11 9 12,25 246,58 246,58 246,58 739,76 ...0011
Tr18x 4 55 150 12 9 14,25 329,76 329,76 329,76 989,24 ...0013
Tr20x 4 55 160 14 11 16,25 363,31 363,31 363,31 1.089,91 ...0015
Tr22x5 65 175 16 12 17,25 434,80 434,80 434,80 1.304,40 ...0017
Tr24 x5 65 190 18 14,5 19,25 499,00 499,00 499,00 1.497,00 ...0019
(W113) (W113) (W113) (W113)
1 / 194 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Machos de roscar a mano y a maquina
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Juego de utiles de roscar a mano

?
Juego compuesto de ref. 1600, 1601, 1603.
go comp ’ M || DIN || DIN || EN ! fo rm) at 4
60 professional quality
352 338 || 22568
O
-
—

Mi2 M10 M8 M6 M5 M4 M3

e

1795 0080 1795 0100 1795 0120

1795 0140 1795 0150
format
1795 Ref.
Tamano Contenido del juego €
M3-M12 7 juegos de broca-machos de roscar de 1 pieza, DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 48,71 ...0080
7 brocas espirales HSS, DIN 338 RN, en las respectivas medidas de perforacion de nicleo @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm
1 volvedor giramachos, reajustable DIN 1814, tamafio 1.1/2"
M3-M12 7 juegos de machos de roscar de 3 piezas, DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 75,87 ...0100
M3-M12 7 juegos de machos de roscar de 3 piezas, DIN 352 M3; 4;5; 6; 8;10; 12 120,29 ...0120
7 brocas espirales HSS, DIN 338 RN, en las respectivas medidas de perforacion de nucleo @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm
1 volvedor giramachos, ajustable DIN 1814, tamafio 1.1/2"
M3-M12 7 juegos de machos de roscar de 3 piezas, DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 317,76 ...0140
1 volvedor giramachos, ajustable DIN 1814, tamafio 1.1/2"
M3-M12 Respectivamente 2 machos de roscar de pasada tnica, DIN 352 M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 1 volvedor giramachos, ajustable, DIN 89,16 ...0150
1814 tamafio 1.1/2"
1 portaherramientas, tamafio 1
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 95

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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ano y a maquina
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Macho de roscar a maquina, corto, macho de roscar de pasada unica

Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13.
i P 1502 || DIN form

M || HSSE N srmmat
Nota: estos machos se pueden usar tanto a modo de machos de roscar a 6H 352 professional quality
a maquina para agujero pasante como a modo de machos de roscar a

mano (s6lo macho de acabado). % —45 TN

pulido

Aplicacion e FUNDICION  [fEeiie S METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 8 6 - - - - - - 21 - - - - - - 1673
0 de 1673 Ref. 0 de 1673 Ref.
Longitud @ de  Vastago agujero pulido Longitud @ de  Vastago agujero pulido
Paso total vastago | de rosca Paso total vastago | | de rosca
Rosca mm mm mm mm mm € Rosca mm mm mm mm mm €
M2 04 36 2,8 21 1,6 22,82 ...0020 M8 1,25 63 6 4,9 6,8 12,11 ...0080
M3 05 40 35 2,7 25 9,58 ...0030 M10 15 70 7 55 8,5 15,76 ...0100
M4 0,7 45 4,5 3,4 33 9,568 ...0040 M12 1,75 75 9 7 10,2 21,82 ...0120
M5 0,8 50 6 4,9 4,2 9,84 ...0050 M16 2 80 12 9 14 49,73 ...0160
M6 1 56 6 4,9 5 10,36 ...0060 M20 25 95 16 12 17,5 80,29 ...0200
(W113) (W113)

Macho de roscar a maquina, corto, macho de roscar de pasada unica

Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13.

DIN || 1502 %‘/ format
Nota: estos machos se pueden usar tanto a modo de machos de roscar a M HSS-E 352 6H professional quality

maquina para agujero ciego como a modo de machos de roscar a mano

(s6lo macho de acabado). 23 —
60° % Ny
C <1,5xd

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ';E,‘:E:gl'_“EESS METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 8 6 - - - - - - 15 15 - - - - - 1738
0 de 1738 Ref. 0 de 1738 Ref.
Longitud @ de  Vastago agujero pulido Longitud @ de  Vastago agujero pulido
Paso total vastago ] de rosca Paso total vastago || de rosca
Rosca mm mm mm mm mm € Rosca mm mm mm mm mm €
M3 0,5 40 3,5 2,7 2,5 4,73 ...0030 M10 15 70 7 515 8,5 8,80 ...0100
M4 0,7 45 4,5 34 3.3 4,73 ...0040 M12 1,75 75 9 7 10,2 11,62 ...0120
M5 0,8 50 6 4,9 4,2 4,91 ...0050 M16 2 80 12 9 14 61,36 ...0160
M6 1 50 6 4,9 5 5,13 ...0060 M20 2,5 95 16 12 17,56 92,11 ...0200
M8 1,25 56 6 4,9 6,8 6,84 ...0080 (W113)
(W113)

Macho de roscar a maquina, corto, macho de roscar de pasada unica

Aplicacion: para rosca NPT. 2-3

=

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i’;g:gr:ss METALES NO FERRICOS

NPT | HSS-E

Nota: estos machos se pueden usar tanto a modo de machos de roscar a
<1,5xd

maquina como a modo de machos de roscar a mano (sélo macho de acabado).

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 8 6 - - - 10 8 - 15 15 - - - - - 1670
@ de agujero 1670 Ref.
Rosca Pasos por pulgada @ de rosca Longitud total @ de vastago Vastago & de rosca pulido
pulgada pulgada mm mm mm mm mm €
NPT 1/16 27 8,19 56 6 4,9 6,3 25,09 ...0001
NPT 1/8 27 10,62 63 7 5,5 85 29,67 ...0003
NPT 1/4 18 14,14 63 11 9 1,1 37,42 ...0005
NPT 3/8 18 17,57 70 12 9 14,5 44,24 ...0007
NPT 1/2 14 21,9 80 16 12 17,7 60,13 ...0009
NPT 3/4 14 27,23 100 20 16 23 81,07 ...0011
NPT 1* 11,5 34,18 110 25 20 29 113,60 ...0013
*HSS (W113)
1 /1 96 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Machos de roscar a mano y a maquina

D AR B L

La brajula de las herramientas de roscar

e

para aceros
generales

o

para aceros alta-
mente resistentes

=

TANDEM combina las capacidades del
anillo azul y el anillo rojo en uno; especial-
mente para el uso universal

&)

para aceros inoxidables
y resi a los acid

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 97
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Machos de roscar a man

0y amaquina

Macho de roscar a maquina para agujero pasante, TANDEM

TR ISR

Caracteristicas: M2-M10 DIN 371 con vastago reforzado.

M12-M20 DIN 376 con vastago extendido.

Aplicacion: macho de roscar universal con amplia gama de
aplicaciones para rosca métrica normal conforme a DIN 13.

1662

Campo de tolerancia ISO 3/6G con sobreespesor
para piezas de trabajo que tienden a retornar hacia
atras durante el mecanizado, que se laminan o se
contraen ligeramente al endurecer.

S fermat
60 professional quality

DIN
371

DIN
376

DIN
371

DIN
371

HSS-E

1660

1661

1662

H

1663
TiN

s . ALEACIONES c
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.

12 10 8 8 6 5 15 12 - 15 15 - - - - - 1660

Ve [m/min] 12 10 8 8 6 5 15 12 - 15 15 - - - - - 1661

12 10 8 8 6 5 15 12 - 15 15 - - - - - 1662

20 16 13 12 10 8 15 12 2 20 20 - - - - - 1663

@ de agujero 1660 1661 1662 1663 Ref.
Paso Longitud total & de véstago Vastago ® de rosca TiN
Rosca mm mm mm mm mm €
M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 - - - 15,49 ...0020
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 12,38 - 14,38 19,38 ...0030
M3 0,5 56 2,2 - 2,5 - 13,73 - - ...0030
M4 0,7 63 2,8 2,1 3.3 - 13,61 - - ...0040
M4 0,7 63 4,5 34 33 12,58 - 14,38 17,76 ...0040
M5 0,8 70 35 2,7 4,2 - 13,51 - - ...0050
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 12,58 - 14,89 19,78 ...0050
M6 1 80 4.5 34 5 - 14,18 - - ...0060
M6 1 80 6 4,9 5 12,78 - 13,27 23,64 ...0060
M8 1,25 90 6 4,9 6,8 - 16,64 - - ...0080
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 14,89 - 15,33 26,42 ...0080
M10 15 100 7 5,5 85 - 19,11 - - ...0100
M10 15 100 10 8 8,5 17,76 - 21,58 34,87 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 - 22,49 - 41,64 ...0120
M14 2 110 11 9 12 - 33,18 - 63,00 ...0140
M16 2 110 12 9 14 - 33,18 - 58,47 ...0160
M18 25 125 14 11 15,5 - - - 102,42 ...0180
M20 2,5 140 16 12 17,6 - 52,89 - 105,76 ...0200
(W113) (W113) (W113) (W113)
1 /1 98 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Machos de roscar a mano y a maquina

L T AR T

Juego de machos de roscar a maquina para agujero pasante, TANDEM

?
L
F

1769

1661 1769 1663 Ref.
TiN
Tamaiio Contenido del juego € € €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1660) 119,89 - - ...1000
M3; 4;5;6;8;10;12
M3-M10 6 machos de roscar (ref. 1661) - 83,00 - ...0500
M3; 4;5; 6; 8; 10
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1663) - - 242,11 ...1000
M3;4;5;6;8;10; 12
7 brocas espirales (ref. 1013)
?2,5;3,3;4,2;5,0;6,8;85; 10,2 mm
(W113) (W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 99
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



0y amaquina

Machos de roscar a man

Macho de roscar a maquina para agujero pasante, UNI

TR ISR

Caracteristicas: M3-M10 DIN 371 con vastago reforzado.
M12-M30 DIN 376 con vastago extendido. M DIN DIN
L - 371 376
m Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13.
- —4-5—
— UNI %@ %:
B
1SO 2
6H
1683 pf’o]-‘@
1624 Con una geometria especializada para el uso universal, la I "
herramienta representa una buena variante basica y potente en el HSS-E IS0 2 B _-
- ambito HSS-E. 6H < oxd
1624 for@
professional quality
1628 Con una geometria disefiada para el uso universal. Una solucién de - .
TiN alta calidad para aplicaciones exigentes. HSS-E IS0 2 zll§ - |
6H < 2xd
1628 fo@
TiN professional quality
1629 Macho de roscar a maquina universal PM especializado para una D
SUPRA amplia gama de aplicaciones en el ambito del alto rendimiento. HSS-E m
Macho de roscar a maquina con recubrimiento de material duro PM
SUPRA PVD y geometria para el uso universal. Esta herramienta 1629 fo@
ha sido fabricada especialmente para el mecanizado de una amplia SUPRA  Prefessional auality
gama de materiales.
PM 6H <3xd
1972 GUHRING
TiN &
ACERO FUNDICION  [enr cia ee METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
12 10 8 8 6 5 - 10 - 17 17 - - - - - 1683
13 8 - 4 4 - - 12 - 23 - 13 - - - - 1624
Ve [m/min] 18 10 - 6 6 - - 12 - 23 - 13 - - - - 1628
20 15 - 7 7 - - 15 - 30 - 18 - - - - 1629
20 15 10 10 8 - - 25 - 25 25 - - - - - 1672
@ de @ de agujero 1683 1624 1628 1629 1672 Ref.
Paso Longitud total ~ vastago Véstago Bl de rosca TiN SUPRA TiN
Rosca mm mm mm mm mm € € € € €
M2 04 45 2,8 2,1 1,6 21,64 22,60 30,64 35,64 - ...0020
M3 0,5 56 35 2,7 2,5 17,84 18,62 25,20 29,38 23,00 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 33 18,47 19,09 25,80 30,22 21,31 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 19,07 19,87 26,82 31,27 23,68 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 19,07 19,87 26,82 31,27 27,74 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 22,22 23,02 31,02 36,24 31,57 ...0080
M10 15 100 10 8 8,5 27,49 28,62 38,80 45,11 41,63 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 37,51 34,98 47,40 55,29 49,28 ...0120
M14 2 110 11 9 12 51,82 48,73 65,89 76,91 75,18 ...0140
M16 2 110 12 9 14 53,91 54,40 73,80 86,04 69,83 ...0160
M18 2,5 125 14 11 15,5 83,64 76,07 103,04 120,29 122,51 ...0180
M20 25 140 16 12 17,5 83,64 81,09 109,62 127,93 125,40 ...0200
M22 25 140 18 14,5 19,5 108,91 110,87 149,82 174,96 - ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 112,16 105,64 143,09 166,78 - ...0240
m27 3 160 20 16 24 159,07 - - - - ...0270
M30 35 180 22 18 26,5 201,84 - - - - ...0300
(W113) (W113) (W113) (W113) (W103)
1 /200 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Machos de roscar a mano y a maquina

e AR R L

Juego de machos de roscar a maquina para agujero pasante, UNI

ﬁ

L
1791 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1683) 188,73 ...3000
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W113)
format 1791 3000 Format
1624 Ref. professional quality
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1624) 190,78 ...0001
M3; 4:5;6;8;10;12
(W113)
1624 0001 Format
professional quality
1628 Ref.
TiN
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1628) 258,51 ...0001
M3; 4:5;6;8;10;12
(W113)
1628 0001 Formmal
TiN professional quality
1629 Ref.
SUPRA
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1629) 301,24 ...0001
M3; 4;5;6;8;10;12 1629 0001 Format
(W113) SUPRA professional quality
| GUHRING|
1791 Ref.
TiN
Tamafo Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1672) 237,31 ...3001
M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12
(W103) 1791 3001 GLHIHRING
TiN
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /201

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Macho de roscar a maquina para agujero pasante, TANDEM

i

Aplicacién: mach r r universal con ampli m licacion r [ 4-5—
rogc:a;é‘;rica ﬁr(:aocg:foorsmc: auDINe1s§. con amplia gama de aplicaciones para MF DIN || ISO2 N %m % ™ for@
374 6H professional quality
B
<3xd
1779
1794 HSS-E PM destaca por su gran resistencia (bordes mas estables,
TiN mas resis_tente al desgaste) Y por su mayor duracion de corte. HSS-E &
Las ventajas son: una seguridad considerablemente mayor en los PM e e—
procesos, una vida util hasta 1/3 mas larga y una mejor superficie 1794
de la rosca. TiN
Aplicacion ACERO FUNDICION (et el oS METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 15 12 10 10 8 6 10 8 2 15 15 - - - - - 1779
20 16 13 12 10 8 15 12 2 20 20 - - - - - 179
1779 1794 Ref.
Rosca x paso Longitud total @ de vastago Vastago l @ de agujero de rosca _ TiN
mm mm mm mm mm € €
MF4 x 0,55 63 2,8 2,1 3,5 23,64 - ...0003
MF5 x 0,5 70 3,5 2,7 4.5 23,64 - ...0005
MF6 x 0,75 80 45 3.4 52 23,64 - ...0009
MF8 x1 90 6 4,9 7 21,13 34,31 ...0015
MF10 x 1 90 7 55 9 21,82 39,38 ...0017
MF10 x 1,25 100 7 55 88 - 42,16 ...0018
MF12 x 1 100 9 7 11 28,11 48,38 ...0019
MF12 x 1,25 100 8 7 10,8 - 50,60 ...0020
MF12x 1,5 100 9 7 10,56 24,73 45,00 ...0021
MF14 x 1 100 11 9 13 - 58,47 ...0022
MF14 x 1,5 100 11 9 12,6 35,47 55,69 ...0023
MF16 x 1,6 100 12 9 14,5 36,56 63,00 ...0025
MF18 x 1,5 110 14 11 16,6 - 83,24 ...0027
MF20 x 1,5 125 16 12 18,6 56,27 112,49 ...0029
MF22 x 1,5 125 18 14,5 20,5 - 105,76 ...0031
MF24 x 1,5 140 18 14,5 22,5 - 121,49 ...0033
MF24 x 2 140 18 14,5 22 - 138,38 ...0035
(W113) (W113)
1 /202 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Macho de roscar a maquina para agujero pasante, UNI

Aplicacion: para rosca métrica fina conforme a DIN 13. Especialmente
adecuado para el mecanizado universal. MF || HSs-E DIN || ISO2 UNI %:w for@

professional quality

Nota: . . . 374 6H

ota: con una geometria especializada para el uso universal, |

a herramienta representa una buena variante basica y potente en el ambito HSS- 45 -

B < 2xd
— |
icacio . ALEACIONE! .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 13 10 - 6 6 - - 7 - 15 - - - - - - 1569
1569 Ref.
Rosca x paso Longitud total @ de vastago Véstago Bl  de agujero de rosca  [Jievenidoaivapor
mm mm mm mm mm €
MF2 x 0,25 45 1.4 - 1,75 31,31 ...0020
MF3 x 0,35 56 2,2 - 2,65 26,13 ...0030
MF4 x0,5 63 2,8 2,1 3,5 26,76 ...0040
MF5 x0,5 70 35 2,7 4,5 27,67 ...0050
MF6 x0,5 80 4,5 34 55 27,67 ...0060
MF6 x 0,75 80 4,5 34 52 27,56 ...0061
MF8 x0,5 80 6 4,9 75 36,36 ...0080
MF8 x 0,75 80 6 4,9 72 32,00 ...0081
MF8 x1 90 6 4,9 7 29,67 ...0082
MF10 x 0,75 90 7 55 9,2 38,64 ...0100
MF10 x 1 90 7 55 9 30,31 ...0101
MF10 x 1,25 100 7 515} 8,8 31,84 ...0102
MF12 x 1 100 9 7 11 36,78 ...0120
MF12 x 1,25 100 9 7 10,8 38,40 ...0121
MF12 x 1,5 100 9 7 10,5 34,96 ...0122
MF14 x 1 100 11 8 {18} 63,56 ...0140
MF14 x 1,25 100 11 9 12,8 65,47 ..0141
MF14 x 1,5 100 11 9 12,5 52,60 ...0142
MF16 x 1 100 12 9 15 75,02 ...0160
MF16 x 1,5 100 12 9 14,5 60,20 ...0161
MF18 x 1,5 110 14 11 16,5 72,73 ...0180
MF20 x 1 125 16 12 19 93,84 ...0200
MF20 x 1,5 125 16 12 18,5 81,16 ...0201
MF22 x 1,5 125 18 14,5 20,5 116,53 ...0220
MF24 x 1,5 140 18 14,5 22,5 101,76 ...0240
(W113)

Macho de roscar a maquina para agujero pasante, TANDEM

Aplicacion: macho de roscar universal con una amplia gama de aplicaciones —4-5—
para roscas para tubos conforme a ISO DIN 228 (259). G HSS-E DIN N %50 %} FfFormat
B

professional quality
5156

= _

Aplicacion e FUNDICION  [fepie i METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 15 12 10 10 8 6 10 8 2 15 15 - - - - - 1798
1798 Ref.
Rosca @ de rosca Longitud total @ de véastago Vastago @ @ de agujero de rosca _
Pulgadas mm Pasos por pulgada mm mm mm mm €
G1/8 9,728 28 90 7 5,5 8,8 24,18 ...0001
G1/4 13,157 19 100 11 9 11,8 32,64 ...0003
G 3/8 16,662 19 100 12 9 15,25 39,96 ...0005
G1/2 20,955 14 125 16 12 19 55,13 ...0007
G3/4 26,441 14 140 20 16 24,5 108,00 ...0009
G1 33,249 11 160 25 20 30,75 119,22 ...0011
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /203

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.

1.5



i

Macho de roscar a maquina para agujero pasante, TANDEM

Aplicacion: macho de roscar universal con una amplia gama de aplicaciones

para rosca UNC, rosca gruesa unificada, ANSI B1.1. UNC || HSS-E =DIN || =DIN || Tol. N fo"@

371 376 2B professional quality
%Ob

Aplicacion e FUNDICION (aareia s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 15 12 10 10 8 6 10 8 2 15 15 - - - - - 1696
@ de agujero 1696 Ref.
Rosca Pasos por @ de rosca Longitud total ~ @ de vastago  Vastago M de rosca
pulgada pulgada mm mm mm mm mm €
UNC n.’ 4 40 2,845 56 3,6 2,7 2,35 19,63 ...0001
UNC n.° 6 32 3,505 56 4 3 2,85 17,31 ...0005
UNCn.°8 32 4,166 63 4,5 34 3,5 17,76 ...0007
UNC n.° 10 24 4,826 70 6 4,9 3,9 23,64 ...0009
UNC 1/4 20 6,35 80 7 55 51 19,38 ...0013
UNC 5/16 18 7,938 90 8 6,2 6,6 23,64 ...0015
UNC 3/8 16 9,525 100 10 7 8 30,36 ...0017
UNC 7/16 14 11,113 100 8 6,2 9,4 30,96 ...0019
UNC 1/2 13 12,7 110 9 7 10,8 37,69 ...0021
UNC 5/8 11 15,875 110 12 9 13,6 47,84 ...0025
UNC 3/4 10 19,05 125 14 11 16,5 61,84 ...0027
(W113)

Macho de roscar a maquina para agujero pasante, TANDEM

Aplicacion: macho de roscar universal con una amplia gama de aplicaciones
para rosca UNF, rosca fina unificada, ANSI B1.1. UNF | HssE || SPIN || Tol. ;?ufg)!:lmat
374 2B

a5 ][ .
g 7 AR
B < 3xd

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:g:gl'_\':ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 15 12 10 10 8 6 10 8 2 15 15 - - - - - 1658
@ de agujero 1658 Ref.
Rosca Pasos por @ de rosca Longitud total @ de véastago Vastago l de rosca
pulgada pulgada mm mm mm mm mm €
UNF n.° 4 48 2,845 56 2,2 - 2,4 26,98 ...0000
UNF n.° 6 40 3,505 56 25 21 2,95 26,98 ...0002
UNF n.° 10 32 4,826 70 3,5 2,7 4,1 26,98 ...0001
UNF 1/4 28 6,35 80 4,5 34 55 33,18 ...0005
UNF 3/8 24 9,525 90 7 55 8,5 36,00 ...0009
UNF 5/8 18 15,875 100 12 9 14,5 60,76 ...0017
(W113)
1 /20[. Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Macho para roscar a maquina para agujero ciego, TANDEM

Caracteristicas: M3-M10 DIN 371 con vastago reforzado. S .
A . TN
M12-M20 DIN 376 con vastago extendido. M N %:600 §\\\&\§ 5&5@
Aplicacion: macho de roscar universal con amplia gama de aplicaciones para =3xd
rosca métrica normal conforme a DIN 13.
HSS-E
] 6H || 371
23 E? / 1664
C 40°
1665
el 6H || 376
== % , 1665
C 40°
1668
b 6H || 371
152 1668
DIN %: %‘/
376 ||% o
1666 Campo de tolerancia ISO 3/6G con sobreespesor para piezas de
trabajo que tienden a retornar hacia atras durante el mecanizado, | ygs.p ISO3 DIN
- que se laminan o se contraen ligeramente al endurecer. 6G 371
23 1666
C 40°
1667
PM 6H 371
=2-3 1667
DIN %: %/ TiN
376 ||& %
1669 Extralarga. 20 - P— =
A - I il
TiN HSS-E || 6HX I E I l “‘*“:‘
[ 1669
23— @// TiN
% 40°
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
12 10 8 6 5 4 10 8 - 15 15 - - - - - 1664
12 10 8 6 5 4 10 8 - 15 15 - - - - - 1665
Velmjmin] ——2 108 6 5 & 10 8 - 5 15 - - -~ 1668
¢ 12 10 8 6 5 4 10 - - 15 15 - - - - - 1666
20 16 13 8 6 5 15 12 2 20 20 - - - - - 1667
12 10 8 6 5 4 10 8 - 12 - - - - - - 1669
Longitud total 1664 1665 1668 1666 1667 1669 Ref.
ongitud tota TiN TiN
mm
1664/1665/ @ de agujero
Paso 1668/1666/ de rosca
Rosca mm 1667 1669 mm € € € € € €
M3 0,5 56 112 2,5 13,09 16,00 13,73 15,07 22,09 46,69 ...0030
M4 0,7 63 112 33 13,09 14,38 15,07 13,73 22,09 41,64 ...0040
M5 0,8 70 125 4,2 13,73 14,18 13,73 15,49 23,64 41,64 ...0050
M6 1 80 125 5 14,18 13,98 13,98 14,89 27,58 41,64 ...0060
M3 1,25 90 140 6,8 16,64 14,58 16,91 17,56 32,64 42,76 ...0080
M10 15 100 160 85 19,11 19,78 22,09 23,04 41,02 51,76 ...0100
M12 1,75 110 180 10,2 - 21,82 25,67 - 48,38 59,62 ...0120
M16 2 110 220 14 - 32,04 37,36 - 69,73 82,16 ...0160
M20 2,5 140 280 17,5 - 48,38 - - 79,87 122,58 ...0200
M14 2 110 - 12 - - - - 69,73 - ...0140
(W113) (W113) (W113) (W113) (W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /205

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.

1.5



L
Machos de roscar a mano y a maquina

T o MM

format
professional quality

1665 1771 1667 Ref.
TiN

Tamaro Contenido del juego €

M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1664) 125,96 - - ...1000
M3; 4;5;6;8;10; 12

M3-M10 6 machos de roscar (ref. 1665) - 83,00 - ...0500
M3; 4;5;6;8;10

M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1667) - - 275,98 ...1000
M3; 4;5;6;8;10; 12

7 brocas espirales (ref. 1013)
#25;33;4,2;5,0;6,8;85; 10,2 mm
(W113) (W113) (W113)

form) at
professional quality

Avellanador de precisiéon

Con 4 filos de alto rendimiento. Geometria
innovadora con division muy desigual.
Calidad con tolerancias de fabricacion mas

1144, 0
estrictas que las de la norma DIN 335-C. 1/162

Con vastago de tres superficies.

1 /206 Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



I TN

Machos de roscar a mano \/ a maquma

Macho para roscar a maquina para agujero ciego, UNI

Caracteristicas: M2-M10 DIN 371 con vastago reforzado. 23~
M12-M30 DIN 376 con véstago extendido. M DIN DIN 1} Ni %:w %}
Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13. 371 376 40° C Lo
-
—
wsse || 1502 B e e
on 1684 Fformat
1630 Con una geometria especializada para el uso universal, la
- herramienta representa una buena variante basica y potente en el
ambito HSS-E.
1502 RS )
HSSE ! 6H 1630
mm e
professional quality
1631 Con una geometria disefiada para el uso universal. Una solucion de ISO 2 N
| - P - HSS-E N\ T —_—
TiN alta calidad para aplicaciones exigentes. 6H —ad 1700
; for@
TiN professional quality
1632 Macho de roscar a maquina universal PM especializado para una
SUPRA amplia gama de aplicaciones en el ambito del alto rendimiento. - - .
Macho de roscar a maquina HSS-E PM con recubrimiento de 1502 | by | © ENGRN ) ]
: . ) HSS-E R
material duro SUPRA PVD y geometria para el uso universal. Esta 6H 1631
herramienta ha sido fabricada especialmente para el mecanizado < 2xd TiN 5&5@
de una amplia gama de materiales. HSS-E PM destaca por su gran
resistencia (bordes mas estables, mas resistente al desgaste) y
por su mayor duracioén de corte. Las ventajas son: una seguridad
considerablemente mayor en los procesos, una vida util hasta 1/3 m_;_ )
mas larga y una mejor superficie de la rosca. HSS-E —

6HX

N\
PM 2 1632
s 1502 | Y

PM || 6H || .3 _
7 GUHRING

TiN

Aplicacion e FUNDICION  [iepieinl e METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
12 10 8 - - - - 7 - 17 17 - - - - - 1684
13 8 - 4 4 - - 12 - 23 - 13 - - - - 1630
Ve [m/min] 20 16 13 - - - - 25 - 25 25 - - - - - 1700
15 10 - 6 6 - - 12 - 23 - 13 - - - - 1631
20 15 7 7 - - 15 - 30 - 18 - - - - 1632
15 10 - - - - 25 - 25 25 - - - - - 1674
Longitud ~ @de @ de aguje- 1684 1630 1700 163 1674 Ref.
Paso total vastago Vastago Ml ro de rosca [[fevenidoalvapor | irevenidoalvapory TiN TiN TiN
Rosca mm mm mm mm mm € € € € €
M2 0,4 45 2,8 21 1.6 26,96 26,36 - 30,73 - ...0020
M2,2 0,45 45 2,8 2,1 1,756 28,64 - - - - - ...0022
M2,3* 04 45 2,8 2,1 1.9 30,22 - - - - - ...0023
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 25,33 - - - - - ...0025
M2,6* 0,45 50 2,8 21 2,1 28,04 - - - - - ...0026
M3 0,5 56 &h 2,7 2,5 22,22 22,87 19,40 26,62 31,09 24,88 ...0030
M3,5 0,6 56 4 3 2,9 23,20 - - - - - ...0035
M4 0,7 63 4,5 34 33 22,22 22,87 20,82 26,62 31,09 23,91 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 22,82 23,40 21,42 27,56 32,20 24,43 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 22,82 23,40 26,42 27,56 32,20 30,62 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 26,96 27,78 29,00 32,42 37,80 33,45 ...0080
M10 15 100 10 8 85 32,24 32,91 36,29 38,36 44,91 43,51 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 41,71 43,02 56,76 50,13 58,60 52,18 ...0120
M14 2 110 11 9 12 55,96 54,69 - 63,56 74,53 87,11 ...0140
M16 2 110 12 9 14 59,27 61,02 77,98 71,04 83,27 74,62 ...0160
M18 25 125 14 1 15,5 88,84 87,36 - 101,44 118,93 115,78 ...0180
M20 25 140 16 12 17,5 88,84 90,53 115,82 105,18 124,31 119,68 ...0200
M22 25 140 18 14,5 19,6 127,93 118,40 - 138,13 179,04 - ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 117,36 115,20 - 133,87 173,49 - ...0240
m27 3 160 20 16 24 160,76 - - - - - ...0270
M30 35 180 22 18 26,5 193,60 - - - - - ...0300
* Ya no figura en DIN 13. (W113) (W113) (W113) (W113) (W113) (W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /207

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Machos de roscar a mano y a maquina

BRI

(b A B e

Juego de machos de roscar a maquina para agujero ciego, UNI

i

1791 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1684) 305,62 ...2000
M3; 4;5;6;8;10;12
(W113)
1630 Ref.
Tamaio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1630) 230,20 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W113)
Ref.
Tamaio Contenido del juego
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1631) 269,33 ...0001
M3; 4;5; 6;8;10; 12
(W113)
1632 Ref.
SUPRA
Tamaio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1632) 313,96 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W113)
| GUHRING|
1791 Ref.
TiN
Tamaio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1674) 233,80 ...2001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W1083)
1/208

1630

1632
SUPRA

format
professional quality

For

mat)

professional qua

1791 2000 Format

professional quality

1631 for@
TiN professional quality

[

1791 2001 GIHAING
TiN

Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Machos de roscar a mano y a maquina

| H R

Macho para roscar a maquina para agujero ciego, TANDEM

Caracteristicas: macho de roscar universal con amplia gama de aplicaciones

23
para rosca métrica fina conforme a DIN 13. DIN 1SO 2 ) ) for : at
MF 374 6H N 60 professional quality
C

Aplicacion: para rosca métrica fina conforme a DIN 13.

40° <3xd

sse R E—

1796

PiM 1797
TiN

Aplicacién ACERO FUNDICION  [Reste s METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 12 10 8 6 5 4 10 8 - 15 15 - - - - - 1796
12 10 8 6 5 4 10 8 - 15 15 - - - - - 1797
Ref.
Rosca x paso Longitud total @ de vastago Véstago @ @ de agujero de rosca _ TiN
mm mm mm mm mm € €
MF4 x0,5 63 2,8 2,1 3,5 23,64 - ...0003
MF5 x0,5 70 3.5 2,7 45 23,64 - ...0005
MF6 x 0,75 80 4,5 3,4 52 25,29 - ...0009
MF8 x1 90 6 4,9 7 20,53 33,78 ...0015
MF10 x 1 90 7 55 9 21,36 43,84 ...0017
MF10 x 1,25 100 7 55 8,8 23,64 42,76 ...0018
MF12 x 1 100 9 7 11 28,67 50,07 ...0019
MF12 x 1,25 100 9 7 10,8 33,78 54,58 ...0020
MF12x 1,5 100 9 7 10,5 25,29 48,38 ...0021
MF14 x 1 100 11 9 13 37,69 58,47 ...0022
MF14x 1,5 100 11 9 12,5 34,31 57,38 ...0023
MF16 x 1 100 12 9 15 40,47 - ...0024
MF16 x 1,5 100 12 9 14,5 39,38 74,20 ...0025
MF18 x 1,5 110 14 11 16,5 - 96,71 ...0027
MF20 x 1,5 125 16 12 18,6 50,07 110,20 ...0029
MF22 x 1,5 125 18 14,5 20,5 - 121,49 ...0031
MF24 x 1,5 140 18 14,5 22,5 - 123,78 ...0033
MF24 x 2 140 18 14,5 22 - 143,96 ...0035
(W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /209

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Macho para roscar a maquina para agujero ciego, UNI

Caracteristicas: especialmente adecuado para el mecanizado universal. DIN 150 2 0 f ormat

Aplicacion: para rosca métrica fina conforme a DIN 13. MF HSS-E 374 6H UNI 50 professional quality

Nota: con una geometria especializada para el uso universal, la herramienta

representa una buena variante basica y potente en el ambito HSS-E. H23 N

=i
40° C < 2xd -
icacio - IALEACIONES| c
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 13 8 - 6 6 - 7 - 15 - - - - - - 1570
1570 Ref.
Rosca x paso Longitud total @ de vastago Véstago Bl @ de agujero de rosca  [[ievenidoalvapory
mm mm mm mm mm €
MF2 x 0,25 45 1.4 - 1,75 31,31 ...0020
MF3 x 0,35 56 2,2 - 2,65 26,13 ...0030
MF4 x 0,5 63 2,8 2,1 35 26,76 ...0040
MF5 x0,5 70 3,5 2,7 4,5 27,67 ...0050
MF6 x0,6 80 4,5 34 55 27,67 ...0060
MF6 x 0,75 80 4,5 34 5,2 27,56 ...0061
MF8 x0,5 80 6 4,9 75 36,36 ...0080
MF8 x 0,75 80 6 4,9 72 32,00 ...0081
MF8 x1 90 6 4,9 7 29,67 ...0082
MF10 x 0,75 90 7 55 9,2 38,64 ...0100
MF10 x 1 90 7 55 9 30,31 ...0101
MF10 x 1,25 100 7 5,5 8.8 31,84 ...0102
MF12 x 1 100 9 7 11 36,78 ...0120
MF12 x 1,25 100 9 7 10,8 38,40 ...0121
MF12x 1,5 100 9 7 10,5 34,96 ...0122
MF14 x 1 100 1 9 13 63,56 ...0140
MF14 x 1,25 100 11 9 12,8 65,47 ...0141
MF14x 1,5 100 1 9 12,5 52,60 ...0142
MF16 x 1 100 12 9 15 75,02 ...0160
MF16 x 1,5 100 12 9 14,5 60,20 ...0161
MF18x 1,5 110 14 11 16,5 72,73 ...0180
MF20 x 1 125 16 12 19 93,84 ...0200
MF20 x 1,5 125 16 12 18,56 81,16 ...0201
MF22 x 1,5 125 18 14,5 20,5 116,53 ...0220
MF24 x 1,5 140 18 14,5 22,5 101,76 ...0240
(W113)

Macho para roscar a maquina para agujero ciego, TANDEM

Aplicacién: macho de roscar universal con una amplia gama de aplicaciones 23

pag'a roscas para tubos conforme a ISO DIN 228 (2'.)‘39).g P G HSS-E DIN N %s“ %} 5&5@

5156 &

/4

40°

=

<3xd

s . ALEACIONES) :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 12 10 8 6 5 10 8 - 15 15 - - - - - 1799
1799 Ref.
Rosca @ de rosca Longitud total @ de véastago Vastago® @ de agujero de rosca _
Pulgadas mm Pasos por pulgada mm mm mm mm €
G1/8 9,728 28 90 7 56 8,8 25,29 ...0001
G1/4 13,157 19 100 11 9 11,8 36,00 ...0003
G 3/8 16,662 19 100 12 9 15,25 52,36 ...0005
G1/2 20,955 14 125 16 12 19 67,51 ...0007
G 3/4 26,441 14 140 20 16 24,5 103,47 ...0009
G1 33,249 11 160 25 20 30,75 143,96 ...0011
(W113)
1 /2 1 0 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Macho para roscar a maquina para agujero ciego, TANDEM

Aplicacion: macho de roscar universal con una amplia gama de aplicaciones
para rosca UNC, rosca gruesa unificada, ANSI B1.1. UNC || HSS-E =DIN || =DIN Tol. N 5&5@
371 376 2B

Aplicacién ACERO FUNDICION ';E,’ég:gl'_“:s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 12 10 8 6 5 4 10 8 - 15 15 - - - - - 1697
@ de agujero 1697 Ref.
Rosca Pasos por @ de rosca Longitud total & de vastago Véstago ® de rosca
pulgada pulgada mm mm mm mm mm €
UNC n.’ 4 40 2,845 56 35 3 2,35 24,73 ...0001
UNCn.° 6 32 3,605 56 4 4,9 2,85 21,36 ...0005
UNCn.°8 32 4,166 63 4,5 4,9 3,5 23,04 ...0007
UNC n.° 10 24 4,826 70 6 5E5 3,9 22,49 ...0009
UNC 1/4 20 6,35 80 7 55 51 24,18 ...0013
UNC 5/16 18 7,938 90 8 6,2 6,6 23,64 ...0015
UNC 3/8 16 9,525 100 10 7 8 25,89 ...0017
UNC 7/16 14 11,113 100 8 9 9,4 41,02 ...0019
UNC 1/2 13 12,7 110 9 9 10,8 37,69 ...0021
UNC5/8 11 15,875 110 12 11 13,6 47,84 ...0025
UNC 3/4 10 19,05 125 14 14,5 16,5 65,27 ...0027
(W113)

Macho para roscar a maquina para agujero ciego, TANDEM

Aplicacion: macho de roscar universal con una amplia gama de aplicaciones
para rosca UNF, rosca fina unificada, ANSI B1.1. UNF || HSS-E =DIN | Tol. N %w for@

professional quality

374 2B
—2-3—| NN
C 40° <3xd

Aplicacion e FUNDICION  [fepie i METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 12 12 8 6 5 4 10 8 - 15 15 - - - - - 1659
@ de agujero 1659 Ref.
Rosca Pasos por @ de rosca Longitud total @ de véastago Véstago ® de rosca
pulgada pulgada mm mm mm mm mm €
UNFn.° 4 48 2,845 56 2,2 - 24 30,36 ...0000
UNF n.° 6 40 3,605 56 25 21 2,95 25,29 ...0002
UNF n.° 10 32 4,826 70 3,5 2,7 4.1 23,64 ...0001
UNF 1/4 28 6,35 80 45 34 55 28,11 ...0005
UNF 3/8 24 9,525 90 7 55 85 30,36 ...0009
UNF 5/8 18 15,875 100 12 9 14,5 63,00 ...0017
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /21 1

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.

1.5
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T TR

Macho de roscar a maquina para agujero pasante

Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13.

1676 M1-M10 DIN 371 con vastago reforzado.

1679 M3-M30 DIN 376 con vastago extendido.

HSS-E

502 || ) Fformat
6H 60' professional quality

M 7
£ 1676 fo@
professional quality

<3xd

376 %:

<3xd
1737 Rosca a la izquierda, —
pulido M3-M10 DIN 371 con vastago reforzado, M-LH || PIN | DING
M12-M20 DIN 376 con vastago reducido 371 376
o TN 1 Z:JZdo "f'?‘.‘@
s
B <3xd
1750 Macho para roscar tuercas a maquina. <21-23 =
pulido Extralargo, la longitud del comienzo de corte es M DIN %}
aprox. 21- 23 pasos de rosca. 357
1750 fo]-@
pulido professional quality
. < IALEACIONES :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm2  nio< nio>  decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
12 10 8 - - - - - - 17 17 - - - - - 1676
Ve [mymin] 12 10 8 - - - - - - 17 17 - - - - - 1679
10 8 6 - - - - - - 15 - - - - - - 1737
10 8 6 - - - - - - 5 - - - - - - 1750
. 1676 1679 1737 1750 Ref.
Longitud total . .
Paso mm @ de agujero de rosca pulido pulido
Rosca mm 1676/1679/1737 1750 mm € € € €
M1 0,25 40 - 0,75 44,44 - - - ...0010
M1,2 0,256 40 - 0,95 42,71 - - - ...0012
M1.4 0,3 40 - 1,1 33,64 - - - ...0014
M1,6 0,35 40 - 1,25 29,96 - - - ...0016
M1,8 0,35 40 - 1,45 29,96 - - - ...0018
M2 04 45 - 1,6 16,98 - - - ...0020
M2,5 0,45 50 - 2 16,62 - - - ...0025
M3 0,5 56 70 25 12,36 14,38 * 18,31 20,62 ...0030
M3,5 0,6 - 80 2,9 - - - 23,93 ...0035
M4 0,7 63 90 33 12,71 14,38 18,31 20,62 ...0040
M5 0,8 70 100 4,2 13,16 15,02 19,40 22,29  ...0050
M6 1 80 110 5 13,16 15,02 19,40 23,04 ...0060
M8 1,25 90 125 6,8 15,33 18,16 22,29 29,93  ...0080
M10 1.5 100 140 8,56 18,87 22,22 27,76 3353 ...0100
M12 1,75 110 180 10,2 - 25,80 52,04 44,53 ..0120
M14 2 110 200 12 - 35,67 77,44 57,18  ...0140
M16 2 110 200 14 - 36,91 79,42 64,69 ...0160
M18 2,5 125 220 15,5 - 57,89 113,18 125,33 ...0180
M20 2,5 140 250 17,5 - 57,42 114,18 138,58  ...0200
M22 2,5 140 - 19,6 - 75,13 - - ...0220
M24 3 160 - 21 - 77.11 - - ...0240
Mm27 3 160 - 24 - 95,96 - - ...0270
M30 35 180 - 26,5 - 119,563 - - ...0300
(W113) (W113) (W113) (W113)

* Sin empalme cuadrado.

1/212

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



LT

Juego de machos de roscar a maquina para agujero pasante

1790 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 6 machos de roscar (ref. 1676) 145,07 ...1000
M3; 4;5;6;8;10
1 macho de roscar (ref. 1679)
M12
M3-M12 6 machos de roscar (ref. 1676) 192,60 ...1500
M3; 4;5;6;8;10
1 macho de roscar (ref. 1679)
M12
7 brocas espirales (ref. 1001)
?25;3,3;4,2;5,0; 6,8;8,5; 10,2 mm
* Con cavidades para brocas sacanucleos: (W113)

2,5;3.3;4,2;5,0;6,8;85;10,2.

Macho de roscar a maquina para agujero pasante

Machos de roscar a mano \/ a maquma

Aplicacion: para rosca métrica fina conforme a DIN 13.

DIN
374

|56(|)_|2 N %:w

1753 fo]-@
- professional quality

. -

1727 GUHAING

TiN
icacio < ALEACIONE :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
T
1753 1727 Ref.
Rosca x paso Longitud total @ de vastago Véstago l @ de agujero de rosca _ TiN
mm mm mm mm mm €
M3 x0,35 56 2,2 - 2,65 23,47 31,09 ...0001
M4 x05 63 2,8 21 3,5 23,04 34,95 ...0003
M5 x0,5 70 35 2,7 4,5 22,71 34,02 ...0005
M6 x0,5 80 4,5 3,4 55 19,40 42,58 ...0007
M6 x0,75 80 4,5 34 52 19,31 42,14 ...0009
M8 x0,5 80 6 4,9 75 25,80 53,55 ...0011
M8 x0,75 80 6 4.9 72 22,42 44,97 ...0013
M8 x1 90 6 4,9 7 20,96 39,71 ...0015
M10 x 0,75 90 7 55 9,2 30,87 62,68 ...0017
M10x 1 90 7 5,5 9 23,47 43,51 ...0019
M10 x 1,25 100 7 55 8.8 25,42 49,28 ...0021
M12x1 100 9 7 11 27,76 56,97 ...0023
M12 x 1,25 100 9 7 10,8 29,51 48,34 ...0025
M12x 1,5 100 9 7 10,5 26,42 53155 ...0027
M14 x1 100 11 9 13 36,56 72,28 ...0029
M14 x 1,25 100 11 9 12,8 34,89 71,29 ...0031
M14 x 1,5 100 11 9 12,5 34,58 55,97 ...0033
M16 x 1 100 12 9 15 41,49 78,94 ...0035
M16 x 1,5 100 12 9 14,5 39,64 70,35 ...0037
M18x 1,5 110 14 11 16,5 47,44 89,45 ...0039
M20 x 1 125 16 12 19 60,49 130,17 ...0041
M20 x 1,5 125 16 12 18,5 55,56 115,78 ...0043
M22 x 1,5 125 18 14,5 20,5 58,31 139,74 ...0045
M24 x 1,5 140 18 14,5 22,5 63,40 155,11 ...0047
M27 x 1,5 140 20 16 25,5 100,02 185,43 ...0049
M30 x 1,5 150 22 18 28,5 100,82 233,45 ...0051
(W113) (W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /21 3

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



i

Macho de roscar a maquina para agujero pasante

Aplicacioén: para rosca para tubos conforme a DIN ISO 228 (DIN 259). o —
ﬁ G | HssE|| PN 1IN s MIlZEIN
1) 5156 5 <3xd

-

1763 for@
pulido professional quality

1743 GUHRING

Aplicacion ACERO FUNDICION ’:';i’:g:gl'_\':ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Vlmmnl oS~~~ - ® - -
@ de agujero 1763 1744 Ref.
Rosca @ de rosca Pasos por Longitud total @ de vastago  Véstago M de rosca pulido
Pulgadas mm pulgada mm mm mm mm € €
G1/8 9,728 28 90 7 55 8,8 24,78 31,09 ...0001
G1/4 13,157 19 100 1 9 11,8 32,76 39,23 ...0003
G3/8 16,662 19 100 12 9 15,25 41,49 55,03 ...0005
G1/2 20,955 14 125 16 12 19 55,56 73,72 ...0007
G 3/4 26,441 14 140 20 16 245 88,27 131,11 ...0009
G1* 33,249 1 160 25 20 30,756 123,64 156,05 ...0011
G1.1/4* 41,91 11 170 32 24 39,5 204,42 239,98 ...0015
G1.1/2* 47,803 1 190 36 29 45,25 281,71 333,31 ...0017
* = Modelo HSS. (W113) (W103)
Macho de roscar a maquina para agujero pasante
I S s A we [wse[ 2w [ ] %] SormaD
. » B 21841 ZB professional quality
Aplicacioén: para roscas UNC, roscas gruesas unificadas, ANSI B1.1.
a5 [
pulido
icacié . /ALEACIONES| .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 8 6 - - - - - - 20 - - - - - - 1768
@ de agujero 1768 Ref.
Rosca Pasos por @ de rosca Longitud total & de vastago Vastago B de rosca pulido
pulgada pulgada mm mm mm mm mm €
UNC n.° 2 56 2,184 45 2,8 2,1 1,85 23,04 ...0001
UNCn.°3 48 2,515 50 2,8 2,1 2,1 19,38 ...0003
UNC n.’ 4 40 2,845 56 35 2,7 2,35 17,04 ...0005
UNCn.°5 40 3,175 56 3.5 2,7 2,65 16,16 ...0007
UNC n.’ 6 32 3,605 56 4 3 2,85 15,76 ...0009
UNCn.’8 32 4,166 63 4,5 34 35 15,27 ...0011
UNCn.° 10 24 4,826 70 6 4,9 3,9 17,04 ...0013
UNC n.° 12 24 5,486 80 6 4,9 4,5 19,40 ...0015
UNC 1/4 20 6,35 80 7 55 51 17,44 ...0017
UNC 5/16 18 7,938 90 8 6,2 6,6 20,00 ...0019
UNC 3/8 16 9,625 100 9 8 8 22,71 ...0021
UNC 7/16 14 11,113 100 8 6,2 9,4 28,11 ...0023
UNC 1/2 13 12,7 110 9 7 10,8 30,67 ...0025
UNC 5/8 1 15,875 110 12 9 136 39,82 ...0027
UNC 3/4 10 19,05 125 14 1 16,5 51,64 ...0029
UNC 7/8 9 22,225 140 18 14,5 19,5 64,33 ...0031
UNC 1 8 25,4 160 18 14,5 22,25 84,04 ...0033
(W113)
1 /2 1 [I_ Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



MR
1 T

Macho de roscar a maquina para agujero pasante

Machos de roscar a mano y a maquina

1.5

Aplicacion: para rosca UNF, rosca fina unificada, ANSI B1.1.
p para r r ina unifi UNF || Hssg || PIN || Tol. N - ffow@
2184_1 2B professional quality
—4-5— 7 N
%j 41N
B <3xd

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 8 6 - - - - - - 12 - - - - - - 1772
@ de aguje- 1772 Ref.
Rosca Pasos por @ de rosca Longitud total @ de vastago Vastago B ro de rosca pulido
pulgada pulgada mm mm mm mm mm €
UNF n.° 10 32 4,826 70 3,5 2,7 4.1 19,20 ...0001
UNF n.° 12 38 5,486 80 4 3 4,6 23,04 ...0003
UNF 1/4 28 6,35 80 4,5 34 55 23,93 ...0005
UNF 5/16 24 7,938 90 6 4,9 6,9 23,47 ...0007
UNF 3/8 24 9,625 90 7 55 85 24,40 ...0009
UNF 7/16 20 11,113 100 8 6,2 9,9 31,09 ...0011
UNF 1/2 20 12,7 100 9 7 11,5 31,09 ...0013
UNF 5/8 18 15,875 100 12 9 14,5 42,04 ...0015
UNF 3/4 16 19,05 110 14 11 175 54,62 ...0017
UNF 7/8 14 22,225 125 18 14,5 20,4 68,51 ...0019
UNF 1 12 25,4 140 18 14,5 23,25 90,87 ...0021
(W113)
Macho de roscar a maquina, corta
Aplicacion: para roscas para tubos blindadas de acero DIN 40430.
’ " " PG | HssE| DN 1IN %@ N pffo'ﬂ@
40432
23 PREN
C <1,5xd

pulido

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 10 8 6 - - - - - - 15 15 - - - - - 1777
1777 Ref.
@ de rosca Longitud total @ de vastago Véstago @ @ de agujero de rosca pulido
Rosca Pasos por pulgada mm mm mm mm mm €
PG7 20 12,5 70 9 7 11,5 42,04 ...0001
PG 9 18 15,2 70 12 9 14 53,38 ...0003
PG 11 18 18,6 80 14 11 17,25 44,82 ...0005
PG 13,5 18 20,4 80 16 12 19 44,53 ...0007
PG 16 18 22,5 80 18 14,5 21,25 81,07 ...0009
PG 21 16 28,3 90 22 18 27 117,64 ...0011
PG 29 16 37 100 28 22 35,6 158,96 ...0013
PG 36 16 47 140 36 29 45,5 285,84 ...0015
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /21 5

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Macho de roscar a maquina para agujeros ciegos

Caracteristicas: M2-M10 DIN 371 con vastago reforzado.
M12-M30 DIN 376 con vastago extendido.

Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13.

1682

Rosca a derechas

40°

DIN || DIN || 1502
HSSEI 321 || 376 || em N
l—2-3

for@

professional quality

1724 Rosca a la izquierda b - -
puldo i e e ———
pulido
icaci6 . /ALEACIONES| .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio>  decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
) 8 6 5 - - - - - 10 10 - - - - - 1682
Ve m/min] =4 8 6 - - - - - 12 - - - - - - 1724
168 172 Ref.
Paso Longitud total @ de vastago Véstago @ @ de agujero de rosca [Jievenidoaivapor pulido
Rosca mm mm mm mm mm € €
M2 04 45 2,8 2,1 1,6 15,89 - ...0020
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2 15,60 - ...0025
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 11,76 35,13 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 3.3 11,98 32,16 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 12,31 33,67 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 12,31 32,16 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 14,58 39,80 ...0080
M10 15 100 10 8 8,5 18,93 45,33 ...0100
M12 1,76 110 9 7 10,2 25,02 64,20 ...0120
M14 2 110 11 9 12 35,42 89,67 ...0140
M16 2 110 12 9 14 39,96 91,78 ...0160
M18 25 125 14 11 15,5 51,91 126,42 ...0180
M20 2,5 140 16 12 17,5 56,29 134,53 ...0200
M22 25 140 18 14,5 19,5 72,38 - ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 71,29 - ...0240
M27 8] 160 20 16,0 24 96,16 - ...0270
M30 35 180 22 18,0 26,5 119,07 - ...0300
(W113) (W113)

Juego de machos de roscar a maquina para
agujero ciego

1790 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1682) 145,07 ...2000
M3; 4;5;6;8;10; 12
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1682) 188,53 ...2500
M3; 4;5;6;8;10; 12
7 brocas espirales (ref. 1001)
?25;3,3;4,2;5,0;6,8;85;10,2 mm
(W113)
1/216

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Machos de roscar a mano y a maquina

Macho de roscar a maquina para agujeros ciegos

Aplicacion: para rosca métrica fina conforme a DIN 13.
’ " MF | HssE || DIN [[15027 o
374 6H
23 O
C 40° <3xd

1755 fo.-@
- professional quality

1729 GUHRAING

TiN

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i’:g:g{‘:ss METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
T -
1755 1729 Ref.
Rosca x paso Longitud total @ de vastago Vastago B @ de aguijero de rosca _ TiN
mm mm mm mm mm
MF4 x 0,5 63 2,8 21 35 24,31 33,45 ...0001
MF5 x 0,5 70 815} 2,7 4.5 23,93 35,38 ...0003
MF6 x0,5 80 4,5 34 55 19,40 44,05 ...0005
MF6 x 0,75 80 45 34 52 19,31 42,58 ...0007
MF8 x 0,5 80 6 4,9 75 25,80 48,66 ...0009
MF8 x 0,75 80 6 4,9 72 22,42 45,94 ...0011
MF8 x1 90 6 4.9 7 20,96 36,37 ...0013
MF10 x 0,75 90 7 55 9,2 30,87 46,91 ...0015
MF10 x 1 90 7 55 9 23,47 43,06 ...0017
MF10 x 1,25 100 7 55 8,8 25,42 50,20 ...0019
MF12 x 1 100 9 7 11 29,51 57,42 ...0021
MF12 x 1,25 100 9 7 10,8 29,51 57,42 ...0023
MF12 x 1,5 100 9 7 10,5 27,49 49,28 ...0025
MF14 x 1 100 11 © 13 35,36 77.11 ...0027
MF14 x 1,25 100 11 9 12,8 36,27 78,45 ...0029
MF14 x 1,5 100 11 9 12,5 33,80 61,69 ...0031
MF16 x 1 100 12 9 15 42,29 83,28 ...0033
MF16 x 1,5 100 12 9 14,5 41,82 72,28 ...0035
MF18x 1,5 110 14 11 16,5 54,18 89,00 ...0037
MF20 x 1 125 16 12 19 61,76 103,80 ...0039
MF20 x 1,5 125 16 12 18,5 57,18 110,09 ...0041
MF22 x 1,5 125 18 14,5 20,5 67,31 142,60 ...0043
MF24 x 1,5 140 18 14,5 22,5 81,44 174,20 ...0045
MF27 x 1,5 140 20 16 25,5 132,09 - ...0047
MF30 x 1,5 150 22 18 28,5 136,04 - ...0049
(W113) (W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /21 7

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Macho de roscar a maquina para agujeros ciegos

Machos de roscar a man

0y amaquina

TR ISR

Aplicacion: para rosca para tubos conforme a DIN ISO 228 (DIN 259).

DIN
5156

[—2-3
C

40°

———
1765 format

pulido professional QUQ

1745 GUHRING

icacio . ALEACIONES .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
V) —fg— %%~ -~ -~ - - - T - - - -
Vastago @ de agujero 1765 1745 Ref.
Rosca @ de rosca Pasos por Longitud total ~ & de vastago cuadrado de rosca pulido

Pulgadas mm pulgada mm mm mm mm € €

G1/8 9,728 28 90 7 5,5 8,8 27,38 31,09 ...0001

G1/4 13,157 19 100 11 9 11,8 36,29 40,15 ...0003

G 3/8 16,662 19 100 12 9 15,25 39,82 52,18 ...0005

G1/2 20,955 14 125 16 12 19 58,87 72,28 ...0007

G 3/4 26,441 14 140 20 16 24,5 95,00 126,32 ...0009

G1* 33,249 11 160 25 20 30,75 143,67 179,06 ...0011

G1.1/4* 41,91 11 170 32 24 39,5 329,69 - ...0015

G1.1/2* 47,803 11 190 36 29 45,25 454,18 - ...0017
* = Modelo HSS. (W113) (W103)
Macho de roscar a maquina para agujeros ciegos
o PETIRASEGEEIES [ e o (w0 | 4| formaD

. » a 21841 ZB professional quality
Aplicacioén: para roscas UNC, roscas gruesas unificadas, ANSI B1.1.
23 N
NN

Aplicacion ACERO

@ v

<3xd

pulido

< /ALEACIONES; :
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Vc[m/min] 10 8 6 - - - - - - 12 - - - - - - 1770
@ de agujero 1770 Ref.
Rosca Pasos por @ de rosca Longitud total @ de vastago Vastago cuadrado de rosca pulido
pulgada pulgada mm mm mm mm mm €
UNCn.° 4 40 2,845 56 35 2,7 2,35 19,38 ...0001
UNCn.°5 40 3,175 56 3,5 2,7 2,65 19,04 ...0003
UNC n.° 6 32 3,505 56 4 3 2,85 18,02 ...0005
UNCn.°8 32 4,166 63 4,5 34 3,5 19,04 ...0007
UNCn.° 10 24 4,826 70 6 4,9 3,9 19,38 ...0009
UNC n.° 12 24 5,486 80 6 4,9 45 23,04 ...0011
UNC 1/4 20 6,35 80 7 55 51 21,69 ...0013
UNC 5/16 18 7,938 90 8 6,2 6,6 23,04 ...0015
UNC 3/8 16 9,625 100 9 7 8 26,22 ...0017
UNC 7/16 14 11,113 100 8 6,2 9,4 36,02 ...0019
UNC 1/2 13 12,7 110 9 7 10,8 35,36 ...0021
UNC 9/16 12 14,288 110 11 9 12,2 50,56 ...0023
UNC 5/8 11 15,875 110 12 9 13,5 50,00 ...0025
UNC 3/4 10 19,05 125 14 11 16,5 61,64 ...0027
UNC 7/8 9 22,225 140 18 14,5 19,5 75.27 ...0029
UNC 1 8 25,4 160 18 14,5 22,25 100,82 ...0031
(W113)

1/218

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Macho de roscar a maquina para agujeros ciegos

Aplicacion: para rosca UNF, rosca fina unificada, ANSI B1.1.

DIN Tol.
UNF || HSS-E 218441 2B
NEEN =2-3
<3xd C 40°

pulido

professional quality

Aplicacion e FUNDICION  [fepre s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones

Grafito <65 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 8 6 - - - - - - 12 - - - - - - 1774
@ de aguje- 1774 Ref.
Rosca @ de rosca Longitud total @ de vastago Vastago cuadrado ro de rosca pulido
pulgada Pasos por pulgada mm mm mm mm mm €
UNFn. 10 32 4,826 70 3,5 2,7 41 23,04 ...0001
UNF n.° 12 28 5,486 80 4 3 4.6 26,22 ...0003
UNF 1/4 28 6,35 80 4,5 34 5,5 28,04 ...0005
UNF 5/16 24 7,938 90 6 4,9 6,9 29,47 ...0007
UNF 3/8 24 9,625 90 7 5,5 8,5 30,33 ...0009
UNF 7/16 20 11,113 100 8 6,2 9,9 36,02 ...0011
UNF 1/2 20 12,7 100 9 7 11,5 36,49 ...0013
UNF 9/16 18 14,288 100 11 9 12,9 54,18 ...0015
UNF 5/8 18 15,875 100 12 9 14,5 50,00 ...0017
UNF 3/4 16 19,05 110 14 11 17,5 63,44 ...0019
UNF 7/8 14 22,225 125 18 14,5 20,4 78,91 ...0021
UNF 1 12 254 140 18 14,5 23,25 111,11 ...0023
(W113)

Adaptador de bola de latén con

rosca NPT para soporte VDI LOC-LINE

El adaptador de bola de laton es un elemento de conexion

versatil y robusto que ha sido desarrollado especialmente

para su uso con soportes VDI.

Fabricado en laton de alta calidad, este adaptador

ofrece una excelente resistencia a la corrosion y una

larga vida util. La rosca NPT (National Pipe Thread)

garantiza una conexion segura y estanca que puede

utilizarse de forma fiable en diversas aplicaciones

industriales.

£129/142
Encuentre el adaptadoren L2 9/142 y
descubre las multiples posibilidades de aplicacion.
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /21 9

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Mac

0y amaquina

hos de roscar a man

Macho para roscar a maquina para agujero pasante, de alta resistencia

TR ISR

Caracteristicas: M2-M10 DIN 371 con vastago reforzado. 1 4-5
M12-M24 DIN 376 con vastago extendido. M | DIN || DIN H %@r %:
Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13. 371 376 B ’
1SO 2 %
HSS-E : ==
6H
1705 fo]-@
pulido professional quality
1596 Macho de roscar a maquina HSS-E con superficie vaporizada. T ——
Con una geometria especializada en aceros de alta resistencia, la HSS-E 1502 /II§ m
- herramienta representa una buena variante basica y potente en el 6H <oxd
ambito HSS-E. 15%  format)
1597 Macho de roscar a maquina HSS-E con recubrimiento de material _ . = e
- duro TiCN. Con una geometria especializada en aceros de alta HSS-E 1502 zll§
resistencia, la herramienta es una solucion de alta calidad para 6H <oxd
aplicaciones exigentes. 1597 mﬂ@
HSSE| 1502 | TN
PM || 6H ||
1709 GUHRING
1598 Macho de roscar de alto rendimiento HSS-E PM con innovador
[CUPRIC recubrimiento de material duro CUPRIC PVD. Con una geometria
especializada en aceros de alta resistencia, la herramienta es una HSS-E ZEEN w = {
solucion de alta calidad para aplicaciones exigentes. Macho de PM 6HX 4II§ T
roscar a maquina PM especializado para el mecanizado de aceros <2xd 1598 fo]-@
de alta resistencia. professonal qually
HSS-E BHX m
PM <3xd ;
1711 GUHRING
0
0
1728 Mediante el adelgazamiento de la punta de cada segundo diente
pulido de la rosca gruia, se reduce el par de giro considerablemente, y se HSS-E 1502 1 —
mejora la distribucién del lubricante. 6H s
1728 fo]o@
pulido professional quality
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
- 10 - - - - - - - - - - - - - - 1705
- 10 3 - - - - - - - - - - - - - 1596
- 15 5 - - - - - - - - - - - - - 1597
Ve [m/min] - - 2 - - - - - - - - - - - - - 1709
- 18 7 - - - - - - - - - - - - - 1598
- 12 10 - - - 20 25 - - - - - - - - 1M
- - 10 - - - - - - - - - - - - - 1728
%} @ de 1705 1596 1597 1709 1598 1711 1728 Ref.
Longitud devas- Vastago aguiero  puldo. | evedaNARGE] IMMNTICNI INMRAI MO CPRICHN MTCHI puico
Paso total tago u de rosca
Rosca mm mm mm mm mm € € € € € € €
M2 04 45 2,8 2,1 1,6 22,91 18,98 28,53 - 32,20 - - ...0020
M2,5 0,45 50 28 2,1 2,05 25,53 - - - - - - ...0025
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 14,31 15,69 23,89 27,74 27,07 - 22,71 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 33 14,31 15,69 23,89 27,74 27,07 - 22,71 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 15,00 16,24 24,60 29,18 27,67 34,49 20,96 ...0050
Mé 1 80 6 4,9 5 15,00 16,24 24,60 36,85 27,67 32,54 21,33 ...0060
M3 1,25 90 8 6,2 6,8 17,24 20,33 30,87 35,91 34,82 39,23 23,84 ...0080
M10 1,5 100 10 8 8,5 20,96 24,22 36,60 45,94 41,38 55,52 28,47 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 27,38 25,13 38,13 58,35 43,02 51,18 35,36 ...0120
M14 2 110 1 9 12 34,58 32,93 49,84 91,57 56,16 - 51,91 ...0140
M16 2 110 12 9 14 38,60 44,51 67,22 79,91 75,91 - 50,56 ...0160
M18 25 125 14 11 15,5 - 64,40 97,04 - 109,53 - 80,07 ...0180
M20 2,5 140 16 12 17,56 56,76 67,40 101,09 127,32 114,20 - 77,51 ...0200
M22 25 140 18 14,5 19,5 - 103,24 154,56 - 175,02 - - ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 129,42 98,24 147,56 167,38 166,67 - - ...0240
(W113) (W113) (W113) (W1083) (W113) (W1083) (W113)
1 /2 20 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Juego de machos de roscar a maquina para
agujero pasante, HOCHFEST

Ref.
Tamano Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1596) 149,73 ...0241
M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12

(W113)

Macho para roscar a maquina para agujero pasante, de alta resistencia

Aplicacion: para rosca métrica fina conforme a DIN 13.
o . . DIN 1SO 2
Nota: con una geometria especializada en aceros de alta resistencia, MF HSS-E H 50
b ! . o 374 6H
la herramienta representa una buena variante basica y potente en el &mbito
HSS-E. 45— v -
%: AN
B < 2xd

For

professional

oD
quality

Aplicacion P FUNDICION [epaeia i METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - 10 5 6 6 - - - - - - - - - - - 1573
157 Ref.
Rosca x paso Longitud total @ de vastago Vastago Bl @ de agujero de rosca  [[ievenidoalvapory
mm mm mm mm mm €
MF2 x 0,25 45 1.4 - 1,756 31,78 ...0020
MF3 x 0,35 56 2,2 - 2,65 26,40 ...0030
MF4 x 0,5 63 2,8 2,1 36 26,40 ...0040
MF5 x0,5 70 3,5 2,7 4,5 26,76 ...0050
MF6 x 0,5 80 4,5 3,4 55 26,76 ...0060
MF6 x 0,75 80 4,5 34 52 27,60 ...0061
MF8 x0,5 80 6 4,9 75 31,87 ...0080
MF8 x 0,75 80 6 4,9 72 29,82 ...0081
MF8 x1 90 6 4,9 7 29,93 ...0082
MF10 x 0,75 90 7 55 9,2 43,73 ...0100
MF10 x 1 90 7 55 9 33,18 ...0101
MF10 x 1,25 100 7 55 838 34,04 ...0102
MF12 x 1 100 9 7 11 29,71 ...0120
MF12 x 1,25 100 9 7 10,8 32,51 ...0121
MF12x 1,5 100 9 7 10,5 30,44 ...0122
MF14 x 1 100 11 9 13 40,91 ...0140
MF14 x 1,25 100 11 9 12,8 42,44 ...0141
MF14x 1,5 100 11 9 12,5 39,33 ...0142
MF16 x 1 100 12 9 15 59,33 ...0160
MF16 x 1,5 100 12 9 14,5 57,09 ...0161
MF18 x 1,5 110 14 1 16,5 74,47 ...0180
MF20 x 1 125 16 12 19 95,42 ...0200
MF20 x 1,5 125 16 12 18,6 82,42 ...0201
MF22 x 1,5 125 18 14,5 20,5 105,38 ...0220
MF24 x 1,5 140 18 14,5 22,5 110,62 ...0240
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /221

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Macho para roscar a maquina para agujero ciego, de alta resistencia

Caracteristicas: M3-M10 DIN 371 con vastago reforzado. =2-3
M12-M20 DIN 376 con vastago extendido. M DIN DIN H %m %:
Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13. 371 376 C
Hesp || 1502 @‘/ TRPeTS —————
6H e
1712 pffo]lg@
T . rofessional qualit
R\\I\g\% pulido
<3xd
1615 Macho de roscar a maquina HSS-E con superficie vaporizada.
Con una geometria especializada en aceros de alta resistencia, la HSS-E 1502
- herramienta representa una buena variante basica y potente en el 6H <2xd
ambito HSS-E. 1615 format)
1617 Macho de roscar a maquina HSS-E con recubrimiento de material , i) |
- duro TiCN. Con una geometria especializada en aceros de alta HSS-E ISO 2 — —
resistencia, la herramienta es una solucion de alta calidad para 6H <2xd
aplicaciones exigentes. 1617 5&5@
wss|s02| 7/ (—————
PM 6H 150
1715 GUHRING
<3xd
1619 Macho de roscar de alto rendimiento HSS-E PM con innovador . o T -
CUPRIC recubrimiento de material duro CUPRIC PVD. Con una geometria HSS-E BHX m—-\“—‘—‘ — 1)
especializada en aceros de alta resistencia, la herramienta es una PM 1619
solucion de alta calidad para aplicaciones exigentes. Macho de 5&};@
roscar a maquina PM especializado para el mecanizado de aceros
de alta resistencia.
Aplicacion ACERO FUNDICION (Rt e METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
- 12 3 - - - - - - - - - - - - - 172
- 10 3 - - - - - - - - - - - - - 1615
Ve [m/min] - 15 5 - - - - - - - - - - - - - 1617
- 25 6 - - - - - - - - - - - - - 1715
- 18 7 - - - - - - - - - - - - - 1619
@ de @ de agujero 1712 1615 1617 1715 1619 Ref.
Paso Longitud total  vastago Vastago B de rosca pulido _—_—
Rosca mm mm mm mm mm € € € € €
M2 04 45 2,8 2,1 1,6 - 18,98 28,82 - 32,58 ...0020
M3 0,5 56 35 2,7 25 15,16 15,69 24,78 29,68 28,02 ...0030
M4 0,7 63 4,5 3,4 33 15,73 15,69 24,78 28,23 28,02 ...0040
M5 [0X:] 70 6 4,9 4,2 16,22 16,24 25,44 30,62 28,67 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 16,22 16,24 25,44 38,25 28,67 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 17,22 20,33 32,40 38,71 36,60 ...0080
M10 15 100 10 8 8,5 21,82 24,22 36,60 49,77 41,38 ...0100
M12 1,756 110 9 7 10,2 30,29 25,13 40,60 58,89 45,71 ...0120
M14 2 110 11 9 12 42,51 32,93 48,40 - 54,73 ...0140
M16 2 110 12 9 14 42,04 44,51 64,98 76,54 73,67 ...0160
M18 25 125 14 1 15,5 60,13 64,40 96,04 - 108,84 ...0180
M20 25 140 16 12 17,5 62,16 67,40 97,49 131,11 111,24 ...0200
M22 2,5 140 18 14,5 19,5 - 103,24 143,64 - 179,18 ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 - 98,24 139,29 - 173,40 ...0240
(W113) (W113) (W113) (W103) (W113)
1 /222 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



I TN

Juego de machos de roscar a maquina para
agujeros ciegos, de alta resistencia

1615 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1615) 149,73 ...0241
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W113)

Machos de roscar a mano \/ a maquma

1.5

Ll -
LRAL

Macho para roscar a maquina para agujero ciego, de alta resistencia

Aplicacion: para rosca métrica fina conforme a DIN 13.

Nota: con una geometria especializada en aceros de alta resistencia,
la herramienta representa una buena variante basica y
potente en el ambito HSS-E.

DIN || 1502 for@
MF HSS'E 374 6H H professional quality
l=2-3
60°
40° C

=
icacio 5 ALEACIONE :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] - 10 5 6 6 - - - - - - - - - - - 1574
Ref.
Rosca x paso Longitud total @ de vastago Véstago @  de agujero de rosca  [Jievenidoaivapor]
mm mm mm mm mm €
MF2 x 0,25 45 1.4 - 1,75 31,02 ...0020
MF3 x0,35 56 2,2 - 2,65 25,69 ...0030
MF4 x 0,5 63 2,8 2,1 3,6 25,69 ...0040
MF5 x0,5 70 35 2,7 4,5 26,13 ...0050
MF6 x0,5 80 4,5 34 55 26,13 ...0060
MF6 x 0,75 80 4,5 3.4 5,2 27,20 ...0061
MF8 x0,5 80 6 4,9 75 30,87 ...0080
MF8 x 0,75 80 6 4,9 72 29,09 ...0081
MF8 x1 90 6 4,9 7 29,24 ...0082
MF10 x 0,75 90 7 5,5 9,2 42,44 ...0100
MF10 x 1 90 7 55 9 32,09 ...0101
MF10 x 1,25 100 7 55 8,8 32,84 ...0102
MF12 x 1 100 9 7 11 28,82 ...0120
MF12 x 1,25 100 9 7 10,8 31,42 ...0121
MF12x 1,5 100 9 7 10,5 29,67 ...0122
MF14 x 1 100 1 9 13 39,49 ...0140
MF14 x 1,25 100 1 9 12,8 41,02 ...0141
MF14 x 1,6 100 11 9 12,5 38,40 ...0142
MF16 x 1 100 12 9 15 57.44 ...0160
MF16 x 1,6 100 12 g 14,5 55,31 ...0161
MF18 x 1,6 110 14 11 16,5 72,07 ...0180
MF20 x 1 125 16 12 19 92,44 ...0200
MF20 x 1,5 125 16 12 18,5 78,98 ...0201
MF22 x 1,5 125 18 14,5 20,5 101,87 ...0220
MF24 x 1,5 140 18 14,5 22,5 107,31 ...0240
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /223

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



0y amaquina

Macho de roscar a maquina para agujero pasante, INOX

T TR

M2-M10 DIN 371 con vastago reforzado.
M12-M30 DIN 376 con vastago extendido.

Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13.

Caracteristicas:

DIN || DIN

M1 371 | 376
= 4-5—+

INOX %@» %j
B

1SO 2 E
HSS-E 6H -
1686 fo]-m§
pulido professional quality
1633 Para una geometria especializada en aceros inoxidables. La .
- herramier?ta representsuna variante basica muy potente de la HSS-E ISO 2 2..§ * | :-
gama HSS-E. 6H <oxd 1633 ,ﬁgﬂﬁ‘@
1634 Para una geometria especializada en aceros inoxidables. Una
CTien solucién ge alta calidag para aplicaciones exigentes. HSS-E IS(I)-|2 AN —_— L)
6 <2 1634 gfgmm@
1693 HSS-E, Sirius®, recubrimiento Sirius para proteger de dafios TS Gttt
- los machos de roscar: la combinacién de TIiAIN y nitruro de HSS-E || BHX éII\\ m
circonio consigue superficie de herramienta especialmente <3xd
resistentg con un valor de friccion bajo. Campo de tolgrancia 1693 nm
6HX: aditivo marcado con «X», margen de tolerancia fuera
de la norma (broca especialmente adecuada para materiales
sobredimensionados, resistentes y abrasivos) con una larga
vida i rss (1502 [ TY| ——
PM 6H )
169 GUHRING
TiN
1636 Macho de roscar a maquina universal PM especializado para el . :
- mecanizado de aceros?noxidables. Macho dg roscar HSg-E PM HSS-E B6HX zll§ wl:———z—i $75)
con innovador recubrimiento de material duro CUPRIC PVD. Esta PM <oxd
herramienta ha sido fabricada especialmente para el mecanizado 1636 form§
en serie de aceros inoxidables. - pretesionsiaally
Hss g | 1502 )
6H <3xd
1637 &
revenico. rtis
. . IALEACIONES 3
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm?  N/mm?  martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
- - - 10 - - - 15 15 - - - - - 1686
- 12 - 4 - - - - - - - - - - 1633
- 15 - 7 - - - - - - - - - - 1634
Ve [m/min] 25 20 15 12 25 25 3 30 30 - - - - - 1693
- - - 10 - - - 25 25 - - - - - 1699
- 20 - 8 - - - - - - - - - - 1636
- - - 6 - - - - - - - - - - 1637
format EIOINE IR format Cortis
0 de 168 1634 1693 1699 1636 1637 Ref.
Longitud de vas- Véstago agujero pulido TiN
Paso total tago B derosca
Rosca mm mm mm mm mm € € € € € € €
M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 12,42 18,09 27,27 25,34 18,40 30,84 - ...0020
M3 05 56 3,5 2,7 2,5 14,47 14,98 22,82 23,68 14,71 25,78 12,16 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 33 14,84 14,98 22,82 2391 15,02 25,78 12,64 ...0040
M5 0,8 70 6 49 4,2 14,84 15,60 23,60 23,91 15,92 26,62 12,64 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 15,27 15,60 23,60 24,88 15,92 26,62 13,36 ...0060
M3 1,25 90 8 6,2 6,8 17,44 19,49 29,71 29,18 18,11 33,49 14,76 ...0080
M10 15 100 10 8 8,6 20,82 23,24 35,27 35,91 20,86 39,91 17,96 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 26,42 29,53 44,71 42,58 26,37 50,38 23,27 ...0120
M14 2 110 11 9 12 38,60 38,00 57,44 65,08 49,32 64,33 - ...0140
M16 2 110 12 9 14 39,64 43,31 65,36 64,62 48,45 73,76 - ...0160
M18 25 125 14 11 15,5 - 62,60 94,38 103,34 65,09 106,71 - ...0180
M20 2,5 140 16 12 17,6 59,67 65,47 98,33 95,71 73,08 110,67 - ...0200
M22 2,5 140 18 14,5 19,5 - 100,31 150,49 - - 169,49 - ...0220
M24 3 160 18 145 21 122,31 95,44 143,47 141,72 - 162,51 - ...0240
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 - - - 24,43 - - - ...0025
M27 3 160 20 16 24 160,00 - - - - - - ...0270
M30 3,5 180 22 18 26,5 182,44 - - 170,32 - - - ...0300
(W113) (W113) (W113) (W103) (W103) (W113) (W113)
1 /22[. Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Machos de roscar a mano

T o QT e TR by

Juego de machos de roscar a maquina para
agujero pasante, INOX

y 2 maquina

format
1793 Ref.
pulido
Tamaio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1686) 217,20 ...1000
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W113)
Lo
163 Ref.
1793 1000 Formaft 1633 0001 for@
Tamaro Contenido del juego € pulido professonsfaally pofers
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1633) 155,09 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1633) 292,91 ...0002
M3; 4;5;6;8;10; 12
7 brocas sacanticleos
#25:33; 42;5;6,8;85;10,2 mm
(W113)
Cortis
1637 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1637) 129,89 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W113)
1637 0001
revenido. Chortis
Macho de roscar a maquina para agujero pasante, INOX
Aplicacion: para rosca métrica fina conforme a DIN 13.
MZcho de ror;car a maquina para el mecanizado de aceros inoxidables. MF || HSS-E DIN || 1502 INOX %on 5&5@
Nota: con una geometria especializada en aceros inoxidables, 374 6H
la herramienta representa una buena variante basica y potente en el ambito a5 [ -
HSS-E. M * : 0 )
Kiing| | < 2xa
icacio ALEACIONE 3
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - 13 - 6 6 - - - - - - - - - - - 1571
Ref.
Rosca x paso Longitud total & de vastago Vastago @ de aguijero de rosca
mm mm mm mm mm €
MF2 x 0,25 45 14 - 1,75 30,31 ...0020
MF3 x 0,35 56 2,2 - 2,65 25,29 ...0030
MF4 x 0,5 63 2,8 2,1 35 25,29 ...0040
MF5 x 0,5 70 35 2,7 4,5 25,69 ...0050
MF6 x0,5 80 4,5 34 55 25,69 ...0060
MF6 x 0,75 80 4,5 34 5,2 26,42 ...0061
MF8 x0,5 80 6 4,9 75 30,64 ...0080
MF8 x 0,75 80 6 4,9 72 28,56 ...0081
MF8 x1 90 6 4,9 7 28,82 ...0082
MF10 x 0,75 90 7 55 9,2 42,09 ...0100
MF10 x 1 90 7 55 9 31,84 ...0101
MF10 x 1,25 100 9 7 8,8 32,84 ...0102
MF12 x 1 100 7 55 1 34,82 ...0120
MF12 x 1,25 100 9 7 10,8 38,27 ...0121
MF12x 1,5 100 9 7 10,5 35,76 ...0122
MF14 x 1 100 11 9 13 47,20 ...0140
MF14 x 1,25 100 11 9 12,8 48,82 ...0141
MF14 x 1,5 100 11 9 12,5 45,47 ...0142
MF16 x 1 100 12 9 15 57,69 ...0160
MF16 x 1,5 100 12 9 14,5 55,44 ...0161
MF18 x 1,5 110 14 11 16,6 72,24 ...0180
MF20 x 1 125 16 12 19 92,76 ...0200
MF20 x 1,5 125 16 12 18,5 80,16 ...0201
MF22 x 1,5 125 18 14,5 20,5 102,47 ...0220
MF24 x 1,5 140 18 14,5 22,5 107,84 ...0240
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /225

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Macho para roscar a maquina para agujero ciego, INOX

Caracteristicas: M2-M10 DIN 371 con véastago reforzado. —2-3
M12-M30 DIN 376 con vastago extendido. M DIN DIN INOX %a“ %}
Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13. 371 376 40° C
N N
HSS-E 1502 &'{& mg
6H <3xd
1690 fo.-@
pulido professional quality
1643 Para una geometria especializada en aceros inoxidables. q q m 1
La herramienta representa una variante basica muy potente de la HSS-E 1502 §\\.\§\§ a -
- gama HSS-E. 6H < 2xd
1643 fo]-@
professional quality
1644 Para una geometria especializada en aceros inoxidables. Una IS0 2
solucion de alta calidad para aplicaciones exigentes. HSS-E m
TiCN Py
1644 for@
professional quality
Hss-£ || 19903 || N m
GG <3xd
1691 fo.-@
professional quality
ML [l | 1700 G vING
TiN
1645 Macho de roscar a maquina universal PM especializado para el HSS-E \“Q mm H = T |
CUPRIC mecanizado de aceros inoxidables. Macho de roscar HSS-E PM PM BHX | |INS
con innovador recubrimiento de material duro CUPRIC PVD. Esta <2xd
herramienta ha sido fabricada especialmente para el mecanizado 1645 5&5@
en serie de aceros inoxidables.
Hss.e | 1502 NaosSsSs= ()
eH =4 1614
ey Clortis
Aplicacion ACERO FUNDICION  [aaiei oS METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
- - - 8 6 5 - - - 15 15 - - - - - 1690
- 12 - 4 4 - - - - - - - - - - - 1643
- 20 - 7 7 - - - - - - - - - - - 1644
Ve [m/min] - - - 10 8 - - - - 15 15 - - - - - 1691
- - - 25 15 - - - - 25 25 - - - - - 1704
- 20 - 8 8 - - - - - - - - - - - 1645
- - - 6 6 - - - - - - - - - - - 1614
] O de 1690 1643 1644 1691 1704 1645 1614 Ref.
Longitud de vas- Vastago agujero pulido _—_ TiN
Paso total tago B derosca
Rosca mm mm mm mm mm € € € € € € €
M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 - 18,09 27,67 - - 31,27 - ...0020
M3 0,5 56 35 2,0 25 14,31 14,98 23,64 21,64 17,69 26,76 12,16 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 33 14,60 14,98 23,64 22,22 19,40 26,76 12,64 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 15,20 15,60 24,49 22,82 19,60 27,56 12,64 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 15,20 15,60 24,49 23,20 24,88 27,56 13,36 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 16,13 19,49 31,00 27,49 27,34 35,16 14,76 ...0080
M10 15 100 10 8 8,6 20,56 23,24 35,27 33,33 37,80 39,91 17,96 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 23,04 29,53 47,51 32,76 39,71 53,69 23,27 ...0120
M4 2 110 11 9 12 32,44 38,00 55,80 45,49 - 62,51 - ...0140
M16 2 110 12 9 14 43,73 43,31 63,22 61,36 50,20 71,62 - ...0160
M18 25 125 14 1 15,5 - 62,60 93,51 - - 105,96 - ...0180
M20 25 140 16 12 17,5 65,62 65,47 94,98 93,11 99,54 107,93 - ...0200
M22 25 140 18 14,5 19,5 - 100,31 139,49 - - 173,69 - ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 123,33 95,44 135,27 - - 169,42 - ...0240
M30 35 180 22 18 26,5 183,38 - - - - - - ...0300
(W113) (W113) (W113) (W113) (W103) (W113) (W113)
1 /226 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Machos de roscar a mano y a maquina

AR

Juego de machos de roscar a maquina para
agujero ciego, INOX

1793 2000 Format

professional quality

pulido
1793 Ref.
pulido
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1690) 236,04 ...2000
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W113)
1643 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1643) 155,09 ...0001
M3; 4;5;6;8;10;12
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1643) 292,91 ...0002
M3; 4;5; 6;8;10; 12
7 brocas sacanticleos
#25;33;4.2;5;6,8;85;102 mm
(W113)
1643 0001 fFormat
professional quality
QCortis
1614 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 KArSrTa‘lc.h;sg:.kes.r(:sga‘Irz(ref. 1614) 129,89 ...0001 1614 0001 t.‘
;4,5,6;8;10; WS - ‘%r S

Macho para roscar a maquina para agujero ciego, INOX

Aplicacion: para rosca métrica fina conforme a DIN 13.
M'z)icho de ro‘;car a maquina para el mecanizado de aceros inoxidables. ME HSS-E DIN 1502 INOX %05 gfg};@
. . L 374 6H

Nota: con una geometria especializada en aceros inoxidables,

la herramienta representa una buena variante basica y potente 23

en el ambito HSS-E. @7/ o

40° W\/‘ < 2xd
L SR —
icacié < ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferit/ Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - 13 - 6 - - - - - - - - - - 1572
1572 Ref.
Rosca x paso Longitud total @ de vastago Véstago @ @ de agujero de rosca _
mm mm mm mm mm €
MF2 x 0,25 45 1.4 - 1,75 29,73 ...0020
MF3 x0,35 56 2,2 - 2,65 24,73 ...0030
MF4 x0,5 63 2,8 2,1 3,5 24,73 ...0040
MF5 x0,5 70 3,5 2,7 4,5 25,00 ...0050
MF6 x 0,5 80 4,5 34 55 25,00 ...0060
MF6 x 0,75 80 4,5 34 52 26,13 ...0061
MF8 x0,5 80 6 4,9 75 29,73 ...0080
MF8 x 0,75 80 6 4,9 72 27,89 ...0081
MF8 x1 90 6 4,9 7 28,18 ...0082
MF10 x 0,75 90 7 55 9,2 40,89 ...0100
MF10 x 1 90 7 55 9 30,73 ...0101
(W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Continla en la pagina siguiente

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/227
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Machos de roscar a mano y a maquina

R R R 2 L

Macho para roscar a maquina para agujero ciego, INOX

7 Continuacion
Lo 1572 Ref.
_' Rosca x paso Longitud total @ de vastago Vastago ® @ de agujero de rosca
mm mm mm mm mm €
MF10 x 1,25 100 7 556 838 31,78 ...0102
MF12 x 1 100 9 7 11 34,02 ...0120
MF12 x 1,25 100 9 7 10,8 37,09 ...0121
MF12 x 1,5 100 9 7 10,5 34,82 ...0122
MF14 x 1 100 1" 9 13 45,69 ...0140
MF14 x 1,25 100 1 9 12,8 47,27 ...0141
MF14 x 1,5 100 1 9 12,5 44,51 ...0142
MF16 x 1 100 12 9 15 55,93 ...0160
MF16 x 1,5 100 12 9 14,5 53,76 ...0161
MF18 x 1,5 110 14 11 16,5 70,16 ...0180
MF20 x 1 125 16 12 19 89,93 ...0200
MF20 x 1,5 125 16 12 18,5 76,76 ...0201
MF22 x 1,5 125 18 14,5 20,5 99,36 ...0220
MF24 x 1,5 140 18 14,5 22,5 104,76 ...0240
(W113)

Macho de roscar a maquina para agujeros pasantes, aluminio

Caracteristicas: M3-M10 DIN 371 con vastago reforzado.
M12-M20 DIN 376 con véstago extendido. M | Hssg | DIN || DIN [11S02 | ngﬂ@

Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13. 37 376 6H

= 4-5 , .
% @ AN

pulido

Aplicacion e FUNDICION  (aareia i METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] - - - - - - - - - 18 - - - - - - 1722
1722 Ref.
Paso Longitud total @ de vastago Vastago ® @ de agujero de rosca pulido
Rosca mm mm mm mm mm €
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 14,47 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 3,3 14,47 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 14,84 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 14,84 ...0060
M3 1,25 90 8 6,2 6,8 17,44 ...0080
M10 15 100 10 8 8,5 20,82 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 29,93 ...0120
M14 2 110 11 9 12 34,89 ...0140
M16 2 110 12 9 14 41,29 ...0160
M18 2,5 125 14 11 15,5 55,56 ...0180
M20 2,5 140 16 12 17,5 60,49 ...0200
(W113)

Juego de machos de roscar a maquina para agujero
pasante, aluminio

1722 Ref.

pulido
Tamano Contenido del juego €
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1722) 148,07 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W113)
pulido
1 /2 28 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Macho de roscar a maquina para agujeros ciegos, de aluminio

Caracteristicas:

M1, 6-M10 DIN 371 con vastago reforzado.
M12-M24 DIN 376 con vastago extendido.

Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13.

DIN DIN

MOTIHSSE | 371 ] 376
l-2-3 N
60° - &‘@

C 45° <3xd

pulido

I1SO 2
6H

for@

professional quality

L . ALEACIONE c
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] - - - - - - - - - 12 - - - - - - 1725
1725 Ref.
Paso Longitud total @ de véastago Vastago B @ de agujero de rosca pulido
Rosca mm mm mm mm mm €
M1,6 0,35 40 2,5 2,1 1,25 24,82 ...0016
M2 04 45 2,8 2,1 1,6 21,64 ...0020
M2,5 0,45 50 2,8 21 2,05 20,56 ...0025
M3 0,5 56 35 2,7 2,5 13,27 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 3.3 13,38 ...0040
M5 0.8 70 6 4,9 4,2 13,58 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 13,568 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 14,96 ...0080
M10 1,5 100 10 8 8,5 19,33 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 28,71 ...0120
M14 2 110 1 9 12 35,36 ...0140
M16 2 110 12 ¢ 14 39,64 ...0160
M18 2,5 125 14 1 15,6 55,56 ...0180
M20 2,5 140 16 12 17,5 60,49 ...0200
M24 3 160 18 14,5 21 94,13 ...0240
(W113)
Juego de machos de roscar a maquina para
agujeros ciegos, de aluminio
Ref.
Tamaiio Contenido del juego
M3-M12 7 machos de roscar (ref. 1725) ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W113)
pulido
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /229

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.

1.5
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Macho de roscar a maquina para agujero pasante

Aplicacioén: para rosca métrica normal conforme a DIN 13. Metal || &% 15O 2
Nota: @ de agujero de nticleo diferente (tener en cuenta la tabla). M || duro 6H H %"0
integral | | |[]

h-3,5-5+ 7 ‘
i

D <1,5xd

.=

(/]

Aplicacion ACERO FUNDICION ':';i’:g:g:_“:ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - - - - - 4 2 2 177
|GUHRING]
1717 Ref.
Paso Longitud total @ de vastago Vastago Bl @ de agujero de rosca _
Rosca mm mm mm mm mm €
M3 0,5 56 3,6 2,7 2,6 119,91 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 34 113,75 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,3 131,28 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5,1 159,14 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,9 188,02 ...0080
M10 1.5 100 10 8 8,6 232,09 ...0100
M12 1,756 110 9 7 10,4 258,68 ...0120
M16 2 110 16 12 14,1 304,58 ...0160
(W1083)

Macho de roscar a maquina/Macho de laminaciéon a maquina para agujeros pasantes, Synchro

Aplicacion: M3-M10 DIN 371 con vastago reforzado. ” .
M12-M16 DIN 376 con véstago extendido. M | eHx || uni %w AN 53‘;@

2xd

Para roscas métricas normales conforme a DIN 13.

1575 Macho de roscar a maquina para agujeros pasantes Synchro, H . - )
- vastago cuadrado HSS-E || DIN DIN
Nota: macho de roscar a maquina HSS-E PM para el uso PM 37 376 1575

sincronizado con geometria universal y tolerancia de vastago h6. 45
Modelo con el recubrimiento LOTUS especialmente desarrollado ]
para un amplio abanico de materiales y velocidades de uso Z
elevadas. 8

1579 Macho de roscar a maquina para agujeros pasantes y ciegos Metal E
- Synchro, vastago cuadrado duro DIN
integral 37N

1579

z77777777]

E
Aplicacion ACERO FUNDICION ’:';i’:g:gl'_\':ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

NSl

N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio<  nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 20 - 8 8 - - 10 - 30 - 12 - - - - 1575
40 20 - 10 10 - - - - 35 15 15 - - - - 1579
@ de vastago Vastago B @ de agujero de rosca 1575 1579 Ref.
Paso Longitud total mm mm mm
Rosca mm mm 1575 1579 1575 1579 1575 1579 € €
M3 0,5 56 3,5 6 2,7 4,9 2,5 2,8 29,93 136,27 ...0030
M4 0,7 63 4,5 6 34 4,9 33 3,7 29,93 143,18 ...0040
M5 0,8 70 6 6 4,9 4,9 4,2 4,65 37,44 153,00 ...0050
M6 1 80 6 6 4,9 4,9 b bioD) 37,44 162,76 ...0060
M8 1,25 90 8 8 6,2 6,2 6,8 714 45,33 220,49 ...0080
M10 15 100 10 10 8 8 8,5 9,25 53,62 300,20 ...0100
M12 1,75 110 9 12 7 9 10,2 11,2 71.47 461,36 ...0120
M16 2 110 12 - 9 - 14 - 101,98 - ...0160
(W113) (W113)
1 /2 30 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Macho de roscar a maquina para agujero ciego, Synchro

Machos de roscar a mano y a maquina

B AR R L

Aplicacion: M3-M10 DIN 371 con vastago reforzado.
M12-M16 DIN 376 con vastago extendido.

Macho de roscar a maquina Synchro con recubrimiento 'LOTUS’ especial. Para
roscas métricas normales conforme a DIN 13.

Nota: macho de roscar a maquina HSS-E PM para el uso sincronizado con

geometria universal y tolerancia de vastago h6. Modelo con el recubrimiento LOTUS
especialmente desarrollado para un amplio abanico de materiales y velocidades de

uso elevadas.

HSS-E | DIN || DIN
NI .
Mo em | 37 || a7s || Y %"
—=2-3 ‘..Q
- BHX
45° C <3xd

format
professional quality

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 20 - 8 8 - - 10 - 30 - 12 - - - - 1577
1577 Ref.
Paso Longitud total @ de vastago Vastago B @ de agujero de rosca
Rosca mm mm mm mm mm €
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 29,93 ...0030
M4 0,7 63 45 34 3.3 29,93 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 37,44 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 37,44 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 45,33 ...0080
M10 15 100 10 8 8,5 53,62 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 71,47 ...0120
M16 2 110 12 9 14 101,98 ...0160
(W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

-

1/231



Macho de laminacién a maquina

Caracteristicas: con canales de lubricacion. 23~
M3-M10 DIN 371 con vastago reforzado. M DIN DIN 60 7|
M12-M16 DIN 376 con vastago extendido. 371 376 &
El campo de tolerancia "X" indica un rango de tolerancia especial para los
machos de roscar, ya que el material deformado tiende a retroceder.
Aplicacion: para rosca métrica normal conforme a DIN 13.
1589 Macho de roscar HSS-E con recubrimiento CUPRIC PVD. La mr — — i )
_CUPRIC nueva geometria poligonal y el proceso de redondeo de bordes HSS-E N 6HX
optimizado contribuyen a un mayor rendimiento en una gama de 1589 fo@
materiales. : professional quality
AN
2xd
usse|| N || orix | T —
— 1780 Eﬂlj@
N TiN
<3xd
1783 Zona de tolerancia 6GX con sobremedida 0,02-0,04 mm. Para
TiN el uso con piezas de trabajo que tienden a retornar hacia atras HSS-E N 6GX =
durante el corte, que se galvanizan o se contraen ligeramente al
endurecer. 1783 5&@
AN TiN
<3xd
wsse | n || orx
1784 GLUIHRING
AN
<3xd
1588 Macho de roscar HSS-E PM con recubrimiento de material duro m )
SUPRA SUPRA. La nueva geometria poligonal y el proceso de redondeo HSS-E UNI BHX = g
de bordes optlr_nlzado contribuyen a un mayor rendimiento en una PM 1588 Format
gama de materiales. SUPRA professional quality
2xd
| uncon BRGRE wemass o icos  AGRONGNRAR
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm?  N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
20 18 - 7 6 - - - - - - - - - - - 1588
20 18 - - - - - - - - - 15 - - - - 1589
Ve [m/min] 10 8 6 12 10 8 - 23 6 45 35 - - - - - 1780
10 8 6 12 10 8 - 23 6 45 35 - - - - - 1783
15 15 12 6 8 - - - 6 17 - - - - - - 1784
@ de @ de agujero 1589 1780 1783 1784 1588 Ref.
Paso Longitud total ~ vastago ~ Vastago W de rosca TiN TiN _ SUPRA
Rosca mm mm mm mm mm € € € € €
M3 0,5 56 3,6 2,7 2,8 - 23,47 37,78 33,45 - ...0001
M3 05 56 35 27 2,8 24,71 - - - 33,49 ...0030
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,7 - 23,47 37,78 29,18 - ...0003
M4 0,7 63 4,5 34 37 24,71 - - - 33,49 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,65 - 24,78 39,27 30,14 - ...0005
M5 0,8 70 6 4,9 4,65 26,13 - - - 35,44 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5,65 - 24,78 39,20 34,95 - ...0007
M6 1 80 6 4,9 5,65 26,13 - - - 35,44 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 74 - 29,07 47,62 39,23 - ...0009
M8 1,25 90 8 6,2 74 30,64 - - - 46,13 ...0080
M10 1,5 100 10 8 9,25 - 37,42 60,80 53,55 - ...0011
M10 15 100 10 8 9,25 39,42 - - - 55,568 ...0100
M12 1,76 110 9 7 11,2 - 45,02 72,29 65,57 - ...0013
M12 1,75 110 9 7 11,2 47,44 - - - 75,02 ...0120
M16 2 110 12 9 15 - 74,00 - 106,20 - ...0015
M16 2 110 12 9 151 78,02 - - - 118,40 ...0160
M20 2,5 140 16 12 18,9 110,38 - - - 153,36 ...0200
(W113) (W113) (W113) (W103) (W113)
1 /232 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Macho de laminacién a maquina

Caracteristicas: con canales de lubricacion.

Aplicacion: para rosca métrica fina conforme a DIN 13.

MF || HSS-E

DIN )
574 | N || BHX %0

—2-3

C <3xd

for@
professional quality

TiN

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 8 6 12 10 8 23 6 35 - - - - - - 1785
1785 Ref.
Rosca x paso Longitud total @ de vastago Vastago B @ de agujero de rosca TiN
mm mm mm mm mm €
MF6 x 0,75 80 45 34 5,65 67,69 ...0001
MF8 x 0,75 80 6 4,9 7,65 67,69 ...0003
MF8 x1 90 6 4,9 7,55 70,87 ...0005
MF10 x 1 90 7 55 9,65 7291 ...0007
MF10 x 1,25 100 7 55 9,4 85,89 ...0009
MF12 x 1 100 9 7 11,65 89,27 ...0011
MF12 x 1,25 100 9 7 114 91,11 ...0013
MF12x 1,5 100 9 7 11,3 91,51 ...0015
MF16 x 1,5 100 12 9 15,3 116,82 ...0017
MF18x 1,5 110 14 11 17,3 138,71 ...0019
MF20 x 1,5 125 16 12 19,3 157,91 ...0021
(W113)
Caja vacia
1790 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 Caja vacia 13,80 ...0100
M3-M12 + broca Caja vacia 15,27 ...0150
sacanucleos*
* Con cavidades para brocas sacanucleos: 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; (W113)
6,8;8,5;10,2.
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /233

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.

1.5
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Fresa de roscas, TM SP, para roscas interiores

Ll

N SRRSO

Caracteristicas: gracias al principio de fresado, se consigue una profundidad exacta
de rosca, una calidad muy alta de la superficie en la rosca, un mecanizado seguro en
materiales de dificil arranque de virutas, asi como un acabado de la rosca hasta muy
cerca del fondo. Sin chaflan.

M

Aplicacion: para roscas métricas normales (tanto a la derecha como a la izquierda)
conforme a ISO DIN 13 para perforaciones de agujeros pasantes y ciegos.

Nota: fresas de roscas de metal duro integral para otros tipos de rosca (UNC, UNF,
rosca para tubos, etc.) sobre demanda. Para mas informacion técnica véase el anexo.

Metal
duro
integral

o
6535-HA

v

2xd

icacié . /ALEACIONES| :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 80 64 51 60 48 38 100 90 50 200 150 - - - - - 1881
| GUHRING]
1881 Ref.
Paso Longitud de filo Longitud total I, @ de vastago d, Numero de _
Rosca mm mm mm mm ranuras €
M6 1 13,5 54 6 3 a consultar ¢ ...0006
M8 1,25 18,1 54 6 3 228,91 ¢ ...0008
M10 1,5 21,7 64 8 4 252,08 ¢ ...0010
M12 1,75 25,4 74 10 4 296,42 ¢ ...0012
M14 2 31 74 10 4 323,28 ¢ ...0014
M16 2 35 80 12 4 360,94 ¢ ...0016
(W103)
Fresa de roscas, GFM, con refrigeracion interior, para roscas interiores
Caracteristicas: gracias al principio de fresado, se consigue una profundidad exacta , . \
de rosca, una cali%ad muy a‘?ta depla superficie en la roscg, un me(r:)anizado seguroen| Z‘E?,‘ %m %/ n“"“mu
materiales de dificil arranque de virutas, asi como un acabado de la rosca hasta muy integral | | 6535-HA 150 2xd

cerca del fondo.

Teniendo en cuenta el paso de rosca también se pueden mecanizar gamas de @
mayores. Con rebaje en el cuello, puede utilizarse para diferentes tamarfios de rosca
con el mismo paso.

Aplicacion: para roscas métricas normales (tanto a la derecha como a la izquierda)
conforme a ISO DIN 13 para perforaciones de agujeros pasantes y ciegos.

Nota: fresas de roscas de metal duro integral para otros tipos de rosca (UNC, UNF,
rosca para tubos, etc.) sobre demanda. Para mas informacion técnica véase el anexo.

Aplicacion

§

=

< ALEACIONES] :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 80 64 51 60 48 38 100 90 50 200 150 - - 70 50 - 1884
| GUHRING]
1884 Ref.
@ d, Paso Longitud de filos I,  d > para @ rosca Longitud util I3 Longitud total I, @ de vastagod,  Numero de
mm mm mm mm mm mm mm ranuras
10 1 16 14 25 70 10 4 305,18 ¢ ...0010
12 1 20 18 31 80 12 4 363,58 ¢ ...0012
12 1,5 20 18 31 80 12 4 a consultar ¢ ...0013
16 15 25 24 40 90 16 5 413,95 ¢ ...0016
16 2 25 24 40 90 16 5 427,22 ¢ ...0017
20 15 33 30 50 105 20 5 587,80 ¢ ...0020
20 2 33 30 50 105 20 5 623,62 ¢ ...0021
20 3 33 30 50 105 20 5 a consultar ¢ ...0023
(W103)
1 /23[. Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Machos de roscar a mano \/ a maquma

Fresa de roscas, TMC SP, con refrigeracion interior, para roscas interiores

Caracteristicas: con alimentacion de refrigerante interior (a partir de tamafio de Metal ,

rosca M4). M duro @7/ Iilll‘ll‘ll"li

Gracias al principio de fresado, se consigue una profundidad exacta de rosca, una integral || 6535-HA s

calidad muy alta de la superficie en la rosca, un mecanizado seguro en materiales L
de dificil arranque de virutas, asi como un acabado de la rosca hasta muy cerca del ZEEN 0 =
fondo. N 0 —
Aplicacion: para el fresado de roscas y el avellanado con una sola herramienta. 15 o

Para roscas métricas normales (tanto a la derecha como a la izquierda) conforme a
ISO DIN 13 para perforaciones de agujeros pasantes y ciegos.

Nota: fresas de roscas de metal duro integral para otros tipos de rosca (UNC, UNF,
rosca para tubos, etc.) sobre demanda. Para mas informacion técnica véase el anexo.

Aplicacion e FUNDICION  [iente Sl METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <66 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 85 80 75 60 - - 100 90 - 200 150 - - 70 50 - 1888
|GUHRING]
Longitud de 1888 Ref.
Paso Longitud de filos I, Longitud total |4 @ de vastago d, vastago
Rosca mm mm mm mm mm Numero de ranuras €
M3 0,5 52 48 6 36 3 213,26 ¢ ...0003
M4 0,7 7.3 48 6 36 3 190,92 ¢ ...0004
M5 0,8 9,2 54 6 36 3 195,35 ¢ ...0005
M6 1 10,6 62 8 36 3 228,91 ¢ ...0006
M8 1,25 13,7 74 10 40 3 274,02 ¢ ...0008
M10 15 17,2 80 12 45 4 317,78 ¢ ...0010
M12 1,75 20,1 90 14 45 4 482,86 ¢ ...0012
M14 2 25 102 16 48 4 576,94 ¢ ...0014
M16 2 27 102 18 48 4 739,98 ¢ ...0016

(W103)

Fresa de roscas, TMC SP, con refrigeracion interior, para roscas interiores

Caracteristicas: con alimentacion de refrigerante interior (a partir de tamafio de Metal "
rosoa M), on ] ééz %m %’/ GUHRING

; N ) ) M duro
Gracias al principio de fresado, se consigue una profundidad exacta de rosca, una integral | | 6535-HA P
calidad muy alta de la superficie en la rosca, un mecanizado seguro en materiales
de dificil arranque de virutas, asi como un acabado de la rosca hasta muy cerca del 7lg§ o
fondo. AN o

. . of
Aplicacion: para el fresado de roscas y el avellanado con una sola herramienta. 2d 3
Para roscas métricas normales (tanto a la derecha como a la izquierda) conforme a
ISO DIN 13 para perforaciones de agujeros pasantes y ciegos.

Nota: fresas de roscas de metal duro integral para otros tipos de rosca (UNC, UNF,
rosca para tubos, etc.) sobre demanda. Para mas informacion técnica véase el anexo.

Aplicacion e FUNDICION  [Eeate il METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <66 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 85 80 75 60 - - 100 90 - 200 150 - - 70 50 - 1891
|GUHRING]
Longitud de 1891 Ref.
Paso Longitud de filos I, Longitud total |4 @ de vastago d, vastago
Rosca mm mm mm mm mm Numero de ranuras €
M3 0,5 6,7 48 6 36 3 214,77 ¢ ...0003
M4 0,7 8,7 48 6 36 3 190,92 ¢ ...0004
M5 0,8 10,8 54 6 36 3 195,35 ¢ ...0005
M6 1 13,5 62 8 36 3 228,91 ¢ ...0006
M8 1,25 18,1 74 10 40 3 274,02 ¢ ...0008
M10 15 21,7 80 12 45 4 316,72 ¢ ...0010
M12 1,75 25,4 90 14 45 4 396,54 ¢ ...0012
M14 2 31 102 16 48 4 482,55 ¢ ...0014
M16 2 35 102 18 48 4 580,11 ¢ ...0016
(W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /235

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



amaquina

Fresa de roscas, DTMIC SP, para roscas interiores

Ll
N SRRSO

Caracteristicas: gracias al principio de fresado, se consigue una profundidad exacta
de rosca, una calidad muy alta de la superficie en la rosca, un mecanizado seguro en
materiales de dificil arranque de virutas, asi como un acabado de la rosca hasta muy
cerca del fondo.

Aplicacion: para taladrar, avellanar y fresar roscas con una sola herramienta. Para
roscas métricas normales (tanto a la derecha como a la izquierda) conforme a ISO
DIN 13 para perforaciones de agujeros pasantes y ciegos.

Nota: fresas de roscas de metal duro integral para otros tipos de rosca (NC, UNF,
rosca para tubos, etc.) sobre demanda. Para mas informacion técnica véase el anexo.

Metal

M duro || o ] ) m 60°
integral | | 6535-HA 45°
RN

s .

27° 1,5xd i

-

- TiCN
icacio < /ALEACIONES| .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - 120 96 - 200 200 - - - - - 1893
| GUHRING]
O de vas- 1893 Ref.
Paso Longitud de filos I, Longitud total I tago d, ls ls ds d¢ Ndmero
Rosca mm mm mm mm mm mm mm mm de ranuras €
M3 0,5 54 48 6 36 0,5 34 2,5 2 405,68 ¢ ...0003
M4 0,7 6,9 48 6 36 0,7 4,5 33 2 360,62 ¢ ...0004
M5 0,8 8,7 54 6 36 0,8 55 4,2 2 353,38 ¢ ...0005
M6 1 10,9 62 8 36 1 6,6 5 2 a consultar ¢ ...0006
M8 1,25 13,7 74 10 40 1,25 9 6,8 2 432,75 ¢ ...0008
M10 15 18 80 12 45 15 11 85 2 513,88 ¢ ...0010
M12 1,75 20,8 90 14 45 15 135 10,2 2 708,62 ¢ ...0012
M14 2 23,6 102 16 48 1,5 15,5 12 2 955,62 ¢ ...0014
M16 2 26 102 18 48 15 175 14 2 1.034,91 ¢ ...0016
(W103)
Fresa de roscas, DTMIC SP, para roscas interiores
Caracteristicas: gracias al principio de fresado, se consigue una profundidad exacta "
de rosca, una cali?:lad muy a’T’(a depla superficie en la roscg, un me(rz)anizado seguroen| Z‘ﬁ:‘ 7 on ] %E ﬁ% %05 n“"“mn
materiales de dificil arranque de virutas, asi como un acabado de la rosca hasta muy integral | | 6535-+A P
cerca del fondo.
Aplicacion: para taladrar, avellanar y fresar roscas con una sola herramienta. Para %7/ Zl@
roscas métricas normales (tanto a la derecha como a la izquierda) conforme a ISO 4 .
DIN 13 para perforaciones de agujeros pasantes y ciegos. 2 »d - hh

Nota: fresas de roscas de metal duro integral para otros tipos de rosca (UNC, UNF,
rosca para tubos, etc.) sobre demanda. Para mas informacion técnica véase el anexo.

Aplicacion ACERO

5

< ALEACIONES -
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - 120 96 - 200 200 - - - - - 1895
|GUHRING]
@ de vas- 1895 Ref.
Paso Longitud de filos I, Longitud total I, tago d; ls ls ds di Namero  [IITCAIN
Rosca mm mm mm mm mm mm mm mm de ranuras €
M3 0,5 6,9 48 6 36 0,5 3.4 2,5 2 405,68 ¢ ...0003
M4 0,7 9 48 6 36 0,7 4,5 3,3 2 360,62 ¢ ...0004
M5 0,8 11,1 54 6 36 0,8 5,5 4,2 2 353,38 ¢ ...0005
M6 1 13,9 62 8 36 1 6,6 5] 2 355,23 ¢ ...0006
M8 1,25 18,7 74 10 40 1,25 9 6,8 2 432,75 ¢ ...0008
M10 1,5 22,5 80 12 45 15 11 85 2 513,88 ¢ ...0010
M12 1,75 26,1 90 14 45 1,5 135 10,2 2 708,62 ¢ ...0012
M14 2 31,6 102 16 48 15 15,5 12 2 955,62 ¢ ...0014
M16 2 36 102 18 48 1,5 17,5 14 2 1.034,91 ¢ ...0016
(W103)
1 /236 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



R
Machos de roscar a mano y a maq

Fresa de roscas, DTMIC SP, con refrigeracion interior, para roscas interiores

Caracteristicas: gracias al principio de fresado, se consigue una profundidad exacta Metal G“““mﬂ
de rosca, una calidad muy alta de la superficie en la rosca, un mecanizado seguroen| g duro || T on ] , gib% 60°

materiales de dificil arranque de virutas, asi como un acabado de la rosca hasta muy integral | | 6535-+A 25

cerca del fondo. LSO

- e . ZERN 0 -
Aplicacion: para taladrar, avellanar y fresar roscas con una sola herramienta. Para él@ " —
roscas métricas normales (tanto a la derecha como a la izquierda) conforme a ISO p 15

DIN 13 para perforaciones de agujeros pasantes y ciegos.

Nota: fresas de roscas de metal duro integral para otros tipos de rosca (UNC, UNF,
rosca para tubos, etc.) sobre demanda. Para mas informacion técnica véase el anexo.

Aplicacion e FUNDICION [iepreinl e METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - 120 96 - 200 200 - - - - - 1897
|GUHRING]
O de vas- 1897 Ref.
Paso Longitud de filos I, Longitud total |, tago d, ls ls ds dk Numero de [ITCNI
Rosca mm mm mm mm mm mm mm mm ranuras €
M4 0,7 6,9 48 6 36 0,7 4,5 3,3 2 468,74 ¢ ...0004
M5 0,8 8,7 54 6 36 0,8 5,5 4,2 2 461,60 ¢ ...0005
M6 1 10,9 62 8 36 1 6,6 5 2 465,17 ¢ ...0006
M8 1,25 13,7 74 10 40 1,25 9 6,8 2 548,15 ¢ ...0008
M10 1,5 18 80 12 45 15 11 85 2 634,68 ¢ ...0010
M12 1,75 20,8 90 14 45 15 13,5 10,2 2 813,18 ¢ ...0012
M14 2 23,6 102 16 48 15 15,6 12 2 1.034,91 ¢ ...0014
M16 2 26 102 18 48 15 17,5 14 2 1.168,32 ¢ ...0016

(W103)

Fresa de roscas, DTMIC SP, con refrigeracion interior, para roscas interiores

Caracteristicas: gracias al principio de fresado, se consigue una profundidad exacta Metal G“““mﬂ
de rosca, una calidad muy alta de la superficie en la rosca, un mecanizado seguro en duro || T on ] éz gib% 600

materiales de dificil arranque de virutas, asi como un acabado de la rosca hasta muy

cerca del fondo.

Aplicacion: para taladrar, avellanar y fresar roscas con una sola herramienta. Para %/ zl@ 0

=

integral | | 6535-HA 45°

s e 0
roscas métricas normales (tanto a la derecha como a la izquierda) conforme a ISO po d

DIN 13 para perforaciones de agujeros pasantes y ciegos. o 1
% |
Nota: fresas de roscas de metal duro integral para otros tipos de rosca (UNC, UNF, %,éI_‘ 0 |_g
rosca para tubos, etc.) sobre demanda. Para méas informacion técnica véase el anexo. C1 i j I
12 I3

Aplicacion ACERO FUNDICION ;i‘ég:gr:: METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - 120 96 - 200 200 - - - - - 1899
|GUHRING|
@ de vas- 1899 Ref.
Paso Longitud de filos I, Longitud total I, tago d, I3 ls ds d¢ Ndmero de _
Rosca mm mm mm mm mm mm mm mm ranuras €
M4 0,7 9 48 6 36 0,7 4,5 3.3 2 468,74 ¢ ...0004
M5 0,8 11 54 6 36 0,8 5,5 4,2 2 461,60 ¢ ...0005
M6 1 13,9 62 8 36 1 6,6 5 2 465,17 ¢ ...0006
M8 1,25 18,7 74 10 40 1,25 9 6,8 2 548,15 ¢ ...0008
M10 15 22,5 80 12 45 15 11 85 2 634,68 ¢ ...0010
M12 1,75 26,1 90 14 45 1,5 13,5 10,2 2 813,18 ¢ ...0012
M14 2 31,6 102 16 48 15 15,5 12 2 1.034,91 ¢ ...0014
M16 2 36 102 18 48 1,5 17,5 14 2 1.168,32 ¢ ...0016
(W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /237

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Terrajas de roscar y herramientas de sujecion

i i ! T
0 1 L et O RN I

Resumen - Terrajas de roscar

a Terraja de roscar para el mecanizado universal
@. Rosca Norma Angulo Material Recubrimiento .L.... Pagina -
—
%o- HSS pulido ® O OO © 1/239 1800
%@ HSS pulido ® O O O 1/239 1801
§ﬂ nitrurado ® ¢ O O O  1/239 1804
%Eo HsS pulido ® O O © 1/239 1815
ggu HSS pulido ® O O O 1/240 1808
m g hss pulido ® 0 0O 1/240 1831
E %m HSS pulido ® O O © 1/241 1811
%o nitrurado ® @ O O O 1/241 1813
ggu HSS pulido ® O O © 1/241 1816
g hss pulido ® ¢ 00O 1241 1817
%@- HsS pulido ® O 0 0 1/242 1834
- & hss pulido IO 1/242 1814
E g hss pulido e ¢ 00O 1242 1825
NPT - %@- HsS pulido ® O © © 1/243 1828
UNC %@r HSS pulido ® O 0 © 1/243 1820
UNF %n- HsS pulido ® O O © 1/243 1822
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto
1 /2 38 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



At

Terraja de roscar

Caracteristicas: forma prerranurada cerrada, a partir de M3 con punta espiral ?
en ambos lados. M EN %:60
Aplicacion: para roscas métricas normales conforme a DIN 13. 22568 (1-)
1800 HSS, campo de tolerancia 6g. —.

pulido
1801 HSS, campo de tolerancia 6e con subdimension. -

pulido HSS | 1800 forn@ HSS 1801 for@

. professional quality A professional quality
pulido pulido

1804 HSS-E, lapeada y nitrurada (a partir de M3), campo de tolerancia 6g.

1815 HSS, campo de tolerancia 6g. HSS-E | 1804 fo]-@ HSS 1815 & t
- professional quality pulido r s

pulido

Aplicacion e FUNDICION  [fepieinl e METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl.
10 - - - - - 5 5 - 18 - 12 - - - -
) 10 - - - - - 5 5 18 - 12 - - - -
Ve Im/minl—4 5 8 5 5 4 3 5 5 18 12 12 - - - -
10 - - - - - 5 5 - - - - - - - -
- - QCortis
1800 1801 1815 Ref.
Paso @ exterior x altura pulido pulido  niturado pulido
Rosca mm mm € € € €
M2 0,4 16x 5 28,47 - 68,67 - ...0020
M2,5 0,45 16x 5 26,49 - 62,49 - ...0025
M3 0,5 20x b5 22,38 48,89 44,91 12,04 ...0030
M4 0,7 20x b5 22,38 46,47 42,51 12,04 ...0040
M5 0,8 20x 7 22,38 41,27 39,49 12,60 ...0050
M6 1 20x 7 22,38 41,27 39,49 12,89 ...0060
M7 1 25x 9 39,69 - 70,82 - ...0070
M8 1,25 25x 9 24,73 45,62 47,44 15,40 ...0080
M9 1,25 25x 9 50,93 - 277,71 - ...0090
M10 1.5 30x 11 30,22 54,60 56,73 18,89 ...0100
M12 1,75 38x 14 39,64 72,60 75,62 28,62 ...0120
M14 2 38x 14 40,84 - 80,00 27,40 ...0140
M16 2 45x 18 53,18 - 101,49 46,89 ...0160
M18 25 45x 18 56,22 - 106,87 44,04 ...0180
M20 25 45x18 56,22 - 104,31 44,04 ...0200
M22 25 55 x 22 83,22 - 165,22 66,730 ...0220
M24 3 55 x 22 83,22 - 156,58 66,730 ...0240
m27 3 65 x 25 147,24 - 291,69 100,62 ...0270
M30 35 65 x 25 147,24 - 311,60 100,620 ...0300
M33 35 65 x 25 - - - 100,62 ...0330
M36 4 65 x 25 - - - 100,620 ...0360
(W113) (W113) (W113) (W113)
Juego de terrajas de roscar
Format fermat Qortis
1800 1804 1815 Ref.
pulido _ pulido
Contenido del juego € € €
M3; 4;5;6;8;10; 12 220,60 384,71 103,91 ...0001
(W113) (W113) (W113) 1815 &rtrs
1804 ,,.foqg}:\m@ pulido
1800 pf,o".f'f'@ nitrurado -
pulido
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /239

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



i

Terraja de roscar para rosca a la izquierda

Caracteristicas: campo de tolerancia 6g, forma prerranurada cerrada, a
partir de M3 con punta espiral en ambos lados. M-LH HSS EN %m prfofg}:l@
22568

Aplicacion: para roscas métricas a la izquierda conforme a DIN 13.

Aplicacién FUNDICION ‘:';f,‘zg:gl'_"és METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 10 - - - - - 5 5 - 18 - 12 - - - - 1808
1808 Ref. 1808 Ref.
Paso @ exterior x altura pulido Paso @ exterior x altura pulido
Rosca mm mm € Rosca mm mm €
M2 04 16 x5 67,09 ...0020 M10 1,5 30x 11 58,22 ...0100
M3 0,5 20x5 49,73 ...0030 M12 1,75 38x 14 77,04 ...0120
M4 0,7 20x5 47,20 ...0040 M16 2 45x18 100,84 ...0160
M5 0,8 20x 7 43,84 ...0050 M20 2,5 45x18 100,84 ...0200
M6 1 20x 7 43,84 ...0060 M24 3 55 x 22 146,76 ...0240
M8 1,25 25x9 48,16 ...0080 (W113)
(W113)

Terraja de roscar hexagonal

Caracteristicas: campo de tolerancia 6g, macho hexagonal sin punta espiral.

o . ) o DIN ) Fformat
Aplicacion: para repasar roscas dafiadas asi como roscar en puntos de dificil M HSS 382 60 professional quality
acceso.

Para roscas métricas normales conforme a DIN 13.

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION  [A-EACIONES METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

ESPECIALES
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 - - - - - 5 5 - 18 - 12 - - - - 1831
1831 Ref. 1831 Ref.
Paso E/C x altura pulido Paso E/C x altura pulido
Rosca mm mm € Rosca mm mm €
M3 0,5 18x 5 35,18 ...0030 M16 2 41x18 75,49 ...0160
M4 0,7 18x 5 33,33 ...0040 M20 2,5 41x18 79,18 ...0200
M5 0,8 18x 7 32,78 ...0050 M24 8 50 x 22 117,58 ...0240
M6 1 18x 7 32,78 ...0060 M27 3 60 x 25 183,49 ...0270
M8 1,25 21x 9 35,27 ...0080 M30 35 60 x 25 183,49 ...0300
M10 1,5 27 x 11 43,91 ...0100 M33 3,5 60 x 25 191,62 ...0320
M12 1,75 36 x 14 58,36 ...0120 M36 4 60 x 25 187,29 ...0360
(W113) (W113)
1/240 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Terrajas de roscar y he

R TR E T ey

Terraja de roscar, rosca métrica fina

Caracteristicas: campo de tolerancia 6g, forma prerranurada cerrada,
lapeada, con punta espiral en ambos lados. MF EN %m
Aplicacion: para rosca métrica fina conforme a DIN 13. 22568 (1)
-
1811 HSS. —
pulido
1813 HSS-E, lapeada.
1816 HSS. J
pulido 54 S
HSS | 1811 forn@ HSSE g fforlr@ HSS | 1816
pulido professional quali professional quality pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl.
10 - - - - - 5 5 - 18 - 12 - - -
Ve [m/min] 10 8 5 5 4 3 5 5 - 18 - 12 - - -
10 - - - - - 5 5 - - - - - - -
fermad)  format Qortis forma  formaD  @ortis
Rosca @ exterior 1811 1813 1816 Ref. Rosca O exterior 1811 1813 1816 Ref.
X paso x altura pulido pulido X paso x altura pulido pulido
mm mm € € € mm mm € € €
M3 x0,35 20x b5 48,51 - 26,69 ...0001 M14 x1 38x10 56,00 88,22 36,84 ...0031
M4 x0,35 20x 5 55,16 - 26,69 ...0003 M14 x 1,25 38x10 65,98 - 36,84 ...0033
M4 x0,5 20x 5 40,04 - 26,69 ...0005 M14 x 1,5 38x10 49,53 84,60 30,71 ...0035
M5 x0,5 20x 5 40,04 - 26,69 ...0007 M16 x 1 45x 14 89,20 122,31 57,38 ...0037
M6 x0,5 20x 5 40,04 - 26,69 ...0009 M16 x 1,5 45 x 14 68,87 116,13 47,24 ...0039
Mé x0,75 20x 7 31,61 55,47 19,13 ...0011 M18x 1 45x 14 99,04 - 57,38 ...0041
M7 x0,75 25x 9 43,73 - 27,64 ...0012 M18 x 1,5 45 x 14 68,84 116,13 47,24 ...0043
M8 x0,5 25x 9 56,29 - 27,64 ...0013 M20 x 1 45x 14 89,22 - 57,38 ...0045
M8 x0,75 25x 9 36,73 65,89 23,38 ...0015 M20 x 1,5 45x 14 68,87 116,13 47,24 ...0047
M8 x1 25x 9 34,80 56,73 23,38 ...0017 M22 x 1 55 x 16 132,09 - 76,04 ...0049
M9 x1 25x 9 51,22 - 27,64 ...0018 M22 x 1,5 55x 16 103,42 - 76,04 ...0051
M10 x 0,75 30x 11 50,93 - 25,04 ...0019 M24 x 1,5 55 x 16 103,40 162,36 76,04 ...0053
M10x 1 30x 11 40,96 68,09 25,04 ...0021 M27 x 1,5 65x18 158,42 - 115,27 ...0055
M10 x 1,25 30x 11 43,84 104,69 25,04 ...0023 M30 x 1,5 65x 18 154,49 - 115,27 ...0057
M12x1 38x10 54,16 88,22 36,84 ...0025 (W113) (W113) (W113)
M12 x 1,25 38x10 57,64 138,78 36,84 ...0027
M12 x 1,5 38x10 49,53 84,60 30,71 ...0029
Otras dimensiones (W113) (W113) (W113)
disponibles a peticion.
Terraja de roscar
Caracteristicas: forma prerranurada cerrada, con punta espiral en ambos lados.
acter P _ pua esp _ EN 0 format
Aplicacion: para rosca para tubos Whitworth DIN ISO 228, clase de tolerancia A. G HSS 24231 55 professional quality
pulido
ACERO FUNDICION  [eeprcia ke METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 - - - - - 5 5 - 18 - 12 - - - - 1817
Ref. 1817 Ref.
Rosca Pasos en 1 @ exterior x altura pulido Rosca Pasos en 1 @ exterior x altura pulido
pulgada pulgada mm € pulgada pulgada mm €
G1/8 28 30x 11 45,53 ...0001 G 5/8 14 55x 16 114,91 ...0009
G1/4 19 38x10 48,33 ...0003 G 3/4 14 55x 16 112,64 ...0011
G3/8 19 45 x 14 65,04 ...0005 G7/8 14 65x 18 169,67 ...0013
G1/2 14 45x 14 65,04 ...0007 G1 11 65x 18 155,51 ...0015
(W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /2[‘1

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



ntas de sujecion

Terraja de roscar hexagonal

ol

Caracteristicas: macho hexagonal sin punta espiral.
acte! ¢ punta esp DIN } format
Aplicacioén: para repasar roscas dafiadas asi como roscar en puntos de G HSS 382 55 professional quality
dificil acceso.
Para rosca para tubos Whitworth DIN ISO 228, clase de tolerancia A.
pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 10 - - - - - 5 5 - 18 - 12 - - - - 1834
1834 Ref. 1834 Ref.
Rosca Pasos en 1 E/C x altura pulido Rosca Pasos en 1 E/C x altura pulido
pulgada pulgada mm € pulgada pulgada mm €
G1/8 28 27 x 11 52,62 ...0001 G 3/4 14 50x 16 138,71 ...0009
G1/4 19 36x10 59,76 ...0003 G1 11 60x 18 170,29 ...0011
G3/8 19 41x14 78,49 ...0005 G1,1/4 11 70x 20 235,29 ...0013
G1/2 14 41x14 78,49 ...0007 G1,1/2 11 85 x 22 317,89 ...0015
(W113) (W113)
Terraja de roscar
Caracteristicas: forma prerranurada cerrada, con punta espiral en ambos lados.
- _ _ _ EN . Fformat
Aplicacion: para rosca Whitworth BS DIN 84, campo de tolerancia medio. BSW HSS 22568 > professional quality
pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 - - - - - 5 5 - 18 - 12 - - - - 1814
1814 Ref. 1814 Ref.
Rosca Pasos en 1 @ exterior x altura pulido Rosca Pasos en 1 @ exterior x altura pulido
pulgada pulgada mm € pulgada pulgada mm €
BSW 1/8 40 20x 5 39,13 ...0001 BSW 7/16 14 30x 11 57,71 ...0015
BSW 5/32 32 20x 7 48,40 ...0003 BSW 1/2 12 38x 14 57,33 ...0017
BSW 3/16 24 20x 7 36,00 ...0005 BSW 9/16 12 38x 14 79,02 ...0019
BSW 7/32 24 20x 7 49,18 ...0007 BSW 5/8 11 45x18 77,36 ...0021
BSW 1/4 20 20x 7 33,76 ...0009 BSW 3/4 10 45x18 77,36 ...0023
BSW 5/16 18 25x 9 39,13 ...0011 BSW 7/8 9 55 x 22 131,38 ...0025
BSW 3/8 16 30x 11 45,58 ...0013 BSW 1 8 55 x 22 131,38 ...0027
(W113) (W113)
Terraja de roscar
Caracteristicas: forma prerranurada cerrada, con punta espiral en ambos
lados. P P g PG HSS DIN 80° ffo'T. .).at
. » ) 40434 professional quality
Aplicacion: para roscas para tubos blindadas de acero DIN 40430.
pulido ) _—
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 - - - - - 5 5 - 18 - 12 - - - - 1825
1825 Ref. 1825 Ref.
Rosca Pasos en 1 @ exterior x altura pulido Rosca Pasos en 1 @ exterior x altura pulido
pulgada pulgada mm € pulgada pulgada mm €
PG 7 20 38x10 86,38 ...0001 PG 16 18 55x 16 142,80 ...0009
PG 9 18 38x10 86,38 ...0003 PG 21 16 65x 18 198,60 ...0011
PG 11 18 45x 14 111,47 ...0005 PG 29 16 65x 18 215,22 ...0013
PG 13,5 18 45x 14 111,47 ...0007 PG 36 16 90 x 22 430,64 ...0015
(W113) (W113)
1 /2[’2 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Terraja de roscar

Terrajas de roscar y herramlentas de sujecion

Caracteristicas: forma prerranurada cerrada con punta espiral en un

lado.

NPT | HSS

Aplicacioén: para rosca de tubo americana, cénica NPT conforme a ANSI

B1.20.1 cono 1:16, para rosca con sellador.

Aplicacion

pulido

. ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 10 - - - - - 5 5 - 18 - 12 - - - - 1828
1828 Ref. 1828 Ref.
Rosca Pasos en 1 @ exterior x altura pulido Rosca Pasos en 1 @ exterior x altura pulido
pulgada pulgada mm € pulgada pulgada mm €
NPT 1/16 27 25x 9 92,44 ...0001 NPT 1/2 14 45x18 115,60 ...0009
NPT 1/8 27 30x 11 85,96 ...0003 NPT 3/4 14 55 x 22 191,36 ...0011
NPT 1/4 18 38x 14 90,29 ...0005 NPT 1 11,5 65 x 25 244,93 ...0013
NPT 3/8 18 45 x 14 115,60 ...0007 (W113)
(W113)
Terraja de roscar
Caracteristicas: forma prerranurada cerrada, con punta espiral en un
lado, a partir de n.° 5, cc?n punta espiral en ambos FI)ados. ) HSS EN %y Tol. 5&5@
22568 2A
1820 Rosca gruesa UNC ANSI B1.1.
pulido
1822 Rosca fina UNF ANSI B1.1. UNC | 1820 UNF | 1822
pulido pulido pulido
- . ALEACIONE! c
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 10 - - - - - 5 5 - 18 - 12 - - - - 1820
10 - - - - - 5 5 - 18 - 12 - - - - 1822
forman) format)
1820 Ref. 1822 Ref.
Rosca Pasos en 1 @ exterior x altura pulido Rosca Pasos en 1 @ exterior x altura pulido
pulgada pulgada mm € pulgada pulgada mm €
UNCn.° 1 64 16x 5 82,29 ...0001 UNF n.° 10 32 20x 7 38,09 ...0015
UNCn.° 2 56 16x 5 68,78 ...0003 UNF n.° 12 28 20x 7 45,13 ...0017
UNCn.°3 48 16x 5 81,87 ...0005 UNF 1/4 28 20x 7 35,44 ...0019
UNCn.’ 4 40 16x 5 43,93 ...0007 UNF 5/16 24 25x 9 40,04 ...0021
UNCn.°5 40 20x 5 46,91 ...0009 UNF 3/8 24 30x 11 47,82 ...0023
UNC n.’ 6 32 20x 7 38,71 ...0011 UNF 7/16 20 30x 11 47,82 ...0025
UNCn.°8 32 20x 7 36,87 ...0013 UNF 1/2 20 38x10 60,11 ...0027
UNCn.° 10 24 20x 7 36,87 ...0015 UNF 5/8 18 45x 14 79,44 ...0031
UNCn.° 12 24 20x 7 46,67 ...0017 UNF 3/4 16 45 x 14 79,44 ...0033
UNC 1/4 20 20x 7 35,44 ...0019 UNF 7/8 14 55x 16 120,16 ...0035
UNC 5/16 18 25x 9 40,04 ...0021 UNF 1 12 55x 16 123,89 ...0037
UNC 3/8 16 30x 11 47,82 ...0023 (W113)
UNC 7/16 14 30x 11 50,73 ...0025
UNC 1/2 13 38x 14 60,11 ...0027
UNC 9/16 12 38x 14 68,09 ...0029
UNC 5/8 11 45x 18 79,44 ...0031
UNC 3/4 10 45x 18 79.44 ...0033
UNC 7/8 9 55 x 22 132,00 ...0035
UNC 1 8 55 x 22 132,00 ...0037
Otras dimensiones disponibles a peticion. (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /2[‘3

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Terrajas de roscary herramlentas de sujecion
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Juego de utiles de roscar

diferentes soportes y disponibles de inmediato.

y
/ Caracteristicas: juego de 44 piezas con herramientas de taladrado, roscado
4 y sujecion, modelo vaporizado contra el soldado en frio. En robusto maletin M HSS HSS DIN DIN EN 5%5@
de chapa de acero con asas y 2 cierres. Las herramientas estan guardadas en G 352 338 || 22568
&)
-
—

Aplicacion: para roscas métricas macho y hembra de M3-M12. Las diferentes o
medidas de los portaterrajas y volvedores giramachos garantizan el mejor
manejo posible.

1795 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 juegos de machos de roscar de 3 piezas, HSS-G, DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 214,00 ...0225
7 brocas espirales, HSS-G, DIN 338 N, en las respectivas medidas de perforacién de nucleo @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm

5 portaterrajas, DIN 225, 20x 5,20x7; 25 x9;30x11; 38 x 14 mm
2 volvedores giramachos, ajustables, DIN 1814, tamafio 1; 2

1 destornillador para tornillos de cabeza ranurada, 4,5 mm

1 galga de roscas, métrica

(W113)

-

1/244 Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



N

Terrajas de roscary herramlentas de sujecion
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Juego de utiles de roscar manuales

?
Caracteristicas: suministro en robusto maletin con asas

y 2 cierres. Las herramientas con superficie pulida estan guardadas en M MF HSS HSS-E DIN DIN gfg};@ 4
diferentes soportes y disponibles de inmediato. 352 338

-
EN 60° —
22568 %

1795 0220

1795 0200; 1795 0222; 1795 0224

Ref.

Tamano Contenido del juego €

M3-M12 7 juegos de machos de roscar de 3 piezas, HSS, DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 183,07 ...0220
7 brocas espirales, HSS, DIN 338 N, en las respectivas medidas de perforacion de nucleo @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm
7 terrajas de roscar, HSS, DIN EN 22568, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12
5 portaterrajas, DIN 225, 20 x 5; 20x 7; 25x9; 30 x 11; 38 x 14 mm
2 volvedores giramachos, ajustables, DIN 1814, tamario 1; 2
1 destornillador para tornillos de cabeza ranurada, 4,5 mm
1 galga de roscas, métrica

M3-M12 7 juegos de machos de roscar de 3 piezas, HSS-E, DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 279,78 ...0222
7 brocas espirales, HSS-E, DIN 338 N, en las respectivas medidas de perforacion de nicleo @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm
7 terrajas de roscar, HSS-E, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12
5 portaterrajas, DIN 225, 20 x 5; 20x 7; 25 x 9; 30 x 11; 38 x 14 mm
2 volvedores giramachos, ajustables, DIN 1814, tamafio 1; 2

MF3-MF12 7 juegos de machos de roscar de 2 piezas, HSS, DIN 352, M3 x 0,35;4 x0,5;5x0,5; 6 x0,75;8x1,0;10x 1,0; 12x 1,5 195,64 ...0224

7 brocas espirales, HSS, DIN 338 N, en las respectivas medidas de perforacion de nucleo @ 2,6; 3,5; 4,5; 5,2; 7,0; 9,0; 10,56 mm
7 terrajas de roscar, HSS, M3 x 0,35; 4 x0,5; 5x0,5; 6 x0,75; 8x 1,0; 10x 1,0; 12x 1,56
5 portaterrajas, DIN 225, 20 x 5; 20x 7; 25x9; 30 x 11; 38 x 14 mm
2 volvedores giramachos, ajustables, DIN 1814, tamafio 1; 2

M3-M20 11 juegos de machos de roscar de 3 piezas, HSS, DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20 388,13 ...0200

11 terrajas de roscar, HSS, DIN EN 22568, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20

6 portaterrajas, DIN 225, 20 x 5; 20x 7; 25x9; 30 x 11; 38 x 14; 45 x 18 mm
2 volvedores giramachos, ajustables, DIN 1814, tamafio 1; 3
1 destornillador para tornillos de cabeza ranurada, 4,5 mm
1 galga de roscas, métrica

M3-M24 13 juegos de machos de roscar manuales de 3 piezas, HSS, DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24 762,16 ...0240

13 terrajas de roscar, HSS, DIN EN 22568, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24

7 portaterrajas, DIN 225, 20 x 5; 20x 7; 25x9; 30 x 11; 38 x 14; 45 x 18; 55 x 22 mm
3 volvedor giramachos, ajustables, DIN 1814, tamafio 0; 2; 4

(W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /2['5
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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1.6

Juego de utiles de roscar manuales

Caracteristicas: suministro en robusto maletin de plastico con asas y 2 cierres.
Las herramientas con superficie pulida estan guardadas en diferentes soportes y
disponibles de inmediato.

HSS

DIN
352

DIN
338

EN @ li)rmgffg)
60 professional quality
22568

1795 Ref.
Tamano Contenido del juego €
M3-M12 7 juegos de machos de roscar de 3 piezas, 217,56 ...0250
HSS, DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12
7 brocas espirales, HSS, DIN 338 N,
en las respectivas medidas de perforacion de
nucleo @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm
7 terrajas de roscar, HSS, DIN 223, M3;
4;5;6;8;10;12
7 guias, DIN 223, M3; 4; 5; 6; 8;
10;12
5 portaterrajas de roscar, DIN 225, 20 x 5;
20x7;25x9;30x11;38x 14 mm
1 volvedor giramachos, ajustable, DIN 1814,
tamafios 1 + 2
1 portaherramientas, tamaro 1
1 calibre de roscas
1 destornillador
(W113)

Surtido de (tiles de roscar

Caracteristicas: suministro en maletin de plastico muy robusto
con insertos de espuma extraibles para depositar en sistemas de
carros de taller con estantes.

HSS

1795 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3-M12 7 juegos de machos de roscar a mano de 3 piezas, 382,77 ...0600
DIN 352, M3; 4;5; 6; 8; 10; 12
7 machos de roscar a maquina, DIN
371/376 forma B, M3; 4; 5; 6;
8;10; 12
7 brocas espirales, DIN 338, @ 2,5; 3,3; 4,2;
5,0;6,8;8,5; 10,2 mm
7 terrajas de roscar, DIN EN 22568, M3; 4;
5;6;8;10;12
7 guias, M3; 4, 5; 6; 8; 10; 12
5 portaterrajas de roscar, DIN 225, 20 x 5;
20x7;25x9;30x11;38x 14 mm
2 volvedor giramachos, ajustable, DIN 1814,
tamafio 1; 2
1 desbarbador manual, & 12,4 mm
1 portaherramientas, tamafio 2
1 pasta para taladrar, 20 g
1 calibre de roscas, estandar
1 destornillador, estandar
1 manual de roscado
(W103)

1/246

CT

PRAZISIONSWERKZEUGE

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Surtido de utiles de roscar
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Terrajas de roscar y herramientas de sujecion
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Caracteristicas: suministro en maletin de plastico muy robusto con
insertos de espuma extraibles para depositar en sistemas de carros de
taller con estantes.

HSS-E

L-BOXX

1795 Ref.
Tamaio Contenido del juego €
M3-M12 7 juegos de machos de roscar a mano de 3 piezas, 492,94 ...0601

DIN 352, M3; 4;5; 6; 8; 10; 12

7 machos de roscar a maquina,
DIN 371/376 forma B, M3; 4; 5;
6;8;10;12

7 brocas espirales, DIN 338, & 2,5;
3,3;4,2;5,0;6,8;8,5; 10,2 mm

7 terrajas de roscar, DIN EN 22568,
M3;4;5;6;8;10; 12

7 guias, M3; 4; 5, 6; 8;10; 12

5 portaterrajas, DIN 225, 20 x 5; 20
x7;25x9;30x11;38x 14 mm

2 volvedor giramachos, ajustable,
DIN 1814, tamafios 1; 2

1 desbarbador manual, @ 12,4 mm

1 portaherramientas, tamario 2

1 pasta para taladrar, 20 g

1 calibre de roscas, estandar

1 destornillador, estandar

1 manual de roscado

(W103)

Juego de machos de roscar manuales y de terrajas

CT

PRAZISIONSWERKZEUGE

Caracteristicas: suministro en maletin de plastico de primera calidad
con revestimiento de espuma para poder manejar las herramientas a la
perfeccion.

DIN

HSS 2184
EN DIN
22568 || 1814

Tamaio Contenido del juego €
UNF 1/4-1" 9 machos de roscar a mano, DIN 2184 609,56
(2 piezas), 1/4; 5/16; 3/8; 7/16;
1/2;5/8;3/4;7/8; 1"
9 terrajas de roscar, DIN EN 22568, 1/4;
5/16; 3/8;7/16; 1/2;5/8; 3/4;7/8; 1"
2 volvedor giramachos, DIN 1814,
n°1.1/2; 4
6 portaterrajas de roscar, DIN 225, 20 x 7;
25x9;30x11;38x10;45x 14;
55 x 16 mm
1 destornillador
1 calibre de roscas
(W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Ref.

...0041

forn@
professional quality

Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /2[‘7
aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Kit basico de mecanizado de metal

7
/ Aplicacion: surtido universal de mecanizado de metal para taladrar y desbarbar, asi
‘ como cortar roscas interiores y exteriores. HSS DIN fforlma‘l
338 professional quality
-
—

Tamaiio Contenido del juego
M3-M12 Macho de roscar de pasada tnica HSS 259,91 ...0001
M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
Terrajas de roscar HSS M3, M4, M5, M6,
M8, M10, M12
Portaterrajas de roscar HSS 25 x 9 mm
Volvedor giramachos tamaiio HSS 1.1/2"
Brocas sacantcleos HSS-G DIN 338 &
2,5;3,3;4,2;50;6,8;85; 10,2 mm
Avellanadores cénicos HSS 90° & 6,3;
8,3;10,4;12,4;16,5; 20,5 mm
Brocas escalonadas HSS & 4-12;
12-20; 6-30 mm. Calibre de roscas

(W113)

Juego de machos de roscar manuales y de terrajas

Caracteristicas: suministro en maletin de plastico de primera calidad

con revestimiento de espuma para poder manejar las herramienta a la HSS DIN fo"@
.y professional quality

perfeccion. 1814

nnnnnnnnnnnnnnnnn

1647 Ref.
Tamano Contenido del juego €
UNC 1/4-1" 9 machos de roscar manuales, 821,78 ...0039
DIN 2184 (3 piezas), 1/4; 5/16;
3/8;7/16;1/2;5/8; 3/4;7/8; 1"
9 terrajas de roscar,
DIN EN 22568, 1/4; 5/16; 3/8;
7/16;1/2;5/8; 3/4;7/8; 1"
2 volvedores giramachos, DIN 1814, n.°
1.1/2; 4
6 portaterrajas, DIN 225,
20x7;25x9;30x11;38x 14;
45 x 18; 55 x 22 mm
1 destornillador
1 calibre de roscas

(W113)

1/248 Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Juego de machos de roscar manuales y de terrajas

ntas de sujecion

iy
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Caracteristicas: suministro en maletin de plastico de primera calidad
con revestimiento de espuma para poder manejar las herramienta a la
perfeccion.

format

DIN

HSS 2184
EN DIN
22568 || 1814

1646 Ref.
Tamaio Contenido del juego €
BSP 1/8-1" 12 macho de roscar a mano, DIN 5157 676,09 ...0001
(2 piezas), 1/8; 1/4; 3/8; 1/2;
3/4; 1"
6 terrajas de roscar, DIN EN 22568,
1/8;1/4;3/8;1/2; 3/4; 1"
2 volvedor giramachos, DIN 1814, n.°
3;5
5 portaterrajas de roscar, DIN 225,
30x11;38x10;45 x 14; 55 x
16; 65 x 18 mm
1 destornillador
1 calibre de roscas
(W113)

Juego de utiles de roscar manuales

?

—

Caracteristicas: suministro en maletin de plastico de primera calidad

con revestimiento de espuma para poder manejar las herramienta a la
perfeccion.

HSS

EN
22568

Ref.

Tamaiio Contenido del juego
M3-M12 7 terrajas de roscar, DIN EN 22568, 103,56 ...0013
M3; 4;5;6;8;10;12
(W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

for@
professional quality

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/249



amientas de sujecion

TR ISR

Terrajas de roscar y herr

Giramachos ajustable

cuadradillo de accionamiento. Desatornillando un mango de acero se
puede usar en puntos de dificil acceso.

Caracteristicas: las mordazas estan templadas por cementacion y
fosfatadas, con vastago de acero galvanizado que se puede desatornillar. DIN
L - 1814
@ Aplicacioén: para el alojamiento de machos de roscar manuales con
-
—

1840 Carcasa de cinc refinado colado a presion ZL 0410. TR s
Para la solicitacién normal.
1820 @ortis

1843 Ranura guia para sujetar el seguro del pasador hendido y
estabilizar la mordaza ajustable.
Alta resistencia a la traccion gracias a la reducida ductilidad.

1843 format)

1861 Carcasa 1.1/2-2 de acero forjado, carcasa 3-7 de acero ST 37,
construccién soldada.

1861 format)

Cortis  fermad  fermaD
Anchura inte- 1840 1843 1861 Ref.
rior cuadrado Longitud
Tamafio  DIN 352 DIN 5157 DIN 2184 mm mm € € €
0 M1 -8 - BSW 1/16"-1/4" 2 -5 130 4,71 5,53 - ...0001
1 M1 -10 G1/8" BSW 1/16"-3/8" 2 -63 176 5,20 6,56 - ...0003
1,1/2 M1 -12 G1/8" BSW 1/16"-1/2" 21- 8 176 5,20 6,56 9,73 ...0005
2 M4 -12 G 1/8-1/4" BSW 3/32"-1/2" 3 -9 280 8,76 12,07 16,38 ...0007
3 M5 -20 G 1/8-1/2" BSW 7/32"-3/4" 4,9-12 380 17,00 21,07 26,36 ...0009
4 M11-27 G 1/8-3/4" BSW 7/16-1" 5,5-16 500 27,76 29,80 42,73 ...0011
5 M13-32 G 1/4"-1" BSW 1/2"-1.1/4" 7 -20 700 42,56 43,09 63,98 ...0013
6 M18-42 G 1/2-1.1/4" BSW 3/4"-1.1/2" 11 -24 1000 - - 131,89 ...0015
7 M27-52 G 3/4-1.3/4" BSW 1.1/8-2" 16 -32 1250 - - 166,27 ...0017
(W113) (W113) (W113)
Portaherramientas

Caracteristicas: version cromada totalmente de acero, carraca reversible para

movimiento a la derecha y movimiento a la izquierda o fijacion en posicion central. fo"@

professional quality

Con mordazas templadas, de sujecion paralela, y mango en T reajustable.

Aplicacion: para sujetar vastagos cuadrados, especialmente apropiado para
trabajos en espacios muy limitados gracias al mango en T reajustable.

Para vastagos ~ Para vastagos 1850 Ref.
Anchura inte- de machos de de machos de Longitud
rior cuadrado roscar con- roscar con- total
mm forme a DIN forme a ISO mm €
2,4-55 M3-10 M1- 6 85 10,96  ...0001
2,4-55 M3-10 M1- 6 250 1856  ...0003
4,5-8 M5-12 M6-12 100 13,62 ...0005
4,5-8 M5-12 M6-12 300 21,31 ...0007
(W113)
1 /250 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Juego de mordazas de recambio con muelle

Caracteristicas: juego de mordazas de recambio para
portaherramientas, ref. 1850.

for@
professional quality

Para anchura interior cuadrado 1850 Ref. —
Tamaiio mm €
M1-M6 2,4-55 1,62 ...0004
M6-M12 4,5-8 2,13 ...0008
(W113)

Portaterrajas

Caracteristicas: carcasa de grandes dimensiones, tornillos tensores conforme
a tamafios DIN.

Aplicacion: para el alojamiento directo de terrajas de roscar cerradas y
ranuradas conforme a EN 22568 y EN 24801.

EN
22568
1844 Carcasa aleacion de inyeccion a presion, pintura de
martelé gris, mango a partir de tamafio 20 x 5 mm
de aceroi de facil mecanizacion protegido contra la
oxidacion y galvanizado. A partir del tamafo 45 x 14
mm se puede desatornillar.
1845 Tornillos de retencién pavonados, mangos moleteados. DIN
Alta resistencia a la traccién gracias a la baja 225
ductilidad. Nueva geometria alveolar altamente
resistente. 1845 5&};@
-
& »
1867 Cuerpo de metal en polvo. —I l
1867 pffol',p,@ < 4
Qortis  format format
Para @ de Para terrajas 1844 1845 1867 Ref.
terraja de  Para terrajas Para terrajas  de roscar, Para terrajas Lon-
roscar x altura  de roscar, de roscar, tubo Whi- de roscar Para terrajas Para terrajas gitud
mm métrica métrica fina tworth Whitworth de roscar UNC  de roscar UNF ~ mm € € €
16x 5 M1 - 26 M2 - 25 - 1/16"-3/32" n°1-3 n°0-3 160 4,07 4,93 - ...0001
16x 5 M1 - 26 M2 -25 - 1/16"-3/32" n°1-3 n.°0-3 160 - - 7.89 ...1001
20x 5 M3 - 4 M3 - 4 - 1/8"-5/32 n°4-5 n.’4-6 200 4,07 5,31 - ...0003
20x 5 M3 - 4 M3 - 4 - 1/8"-5/32" n.°4-5 n°4-6 200 - - 7,89 ...1003
20x 7 M4,5- 6 M5* - 6* - 3/16"-1/4" n°6-1/4" n°8-1/4" 200 3,96 5,31 - ...0005
20x 7 M4,5- 6 M5* - 6* - 3/16"-1/4" n°6-1/4" n°8-1/4" 200 - - 9,60 ...1005
25x 9 M7 - 9 M7 - 9 - 5/16" 5/16" 5/16" 224 4,60 6,16 - ...0007
25x 9 M7 -9 M7 - 9 - 5/16" 5/16" 5/16" 224 - - 9,60 ...1007
30x 11 M10-11 M10-11 G1/8" 3/8"-7/16" 3/8"-7/16" 3/8"-7/16" 280 7.24 8,00 - ...0009
30x11 M10-11 M10-11 G1/8" 3/8"-7/16" 3/8"-7/16" 3/8"-7/16" 280 - - 11,73 ...1009
38x 10 - M12-15 G1/4" - - 1/2"-9/16" 315 11,20 11,49 - ...0011
38x14 M12 -14 - - 1/2"-9/16" 1/2"-9/16" - 315 11,20 11,00 - ...0013
38x14 M12 -14 - - 1/2"-9/16" 1/2"-9/16" - 315 - - 18,84 ...1013
45 x 14 - M16-20 G 3/8-1/2" - - 5/8"-3/4" 450 13,07 15,49 - ...0015
45x 14 - M16-20 G 3/8-1/2" - - 5/8"-3/4" 450 - - 28,62 ...1015
45x 18 M16 -20 - - 5/8"-13/16 5/8"-3/4" - 450 13,07 15,49 - ...0017
45x18 M16 -20 - - 5/8"-13/16"  5/8"-3/4" - 450 - - 28,62 ...1017
55 x 16 - M22-26 G 5/8-3/4" - - 7/8"-1" 560 18,20 20,11 - ...0019
55 x 16 - M22-26 G 5/8-3/4" - - 7/8"-1" 560 - - 38,62 ...1019
55 x 22 M22 -24 - - 7/8"-1" 7/8"-1" - 560 18,20 20,11 - ...0021
65x 18 - M27-36 G7/8"-1" - - 1.1/8"-1.1/2" 630 28,73 28,31 - ...0023
65x18 - M27-36 G7/8"-1" - - 1.1/8"-1.1/2" 630 - - 7318 ...1023
65 x 25 M27 -36 - - 1.1/8"-1.3/8" 1.1/8"-1.1/2" - 630 28,73 28,31 - ...0025
* Paso 0,75. (W113) (W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /251

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Alargadera de macho de roscar

7 racteristicas: ro, templada, rectifi von rotegi ntr.
4 I Oxdacion). Cuadrado exterior & torior del miamto tamano. oo cM® DIN fm'@
. B = ] 377 professional quality
m Aplicacioén: para la prol9nga0|on de rT_\achos de roscar a mano, escariadores
- de mano y otras herramientas con alojamiento cuadrado.
—
FormaD
Para macho de Para macho de 187 Ref. Para macho de Para macho de 1870 Ref.
Cuadrado Longitud roscar roscar Cuadrado Longitud roscar roscar
mm mm DIN 352 DIN 5157 € mm mm DIN 352 DIN 5157 €
2,1 60 M1-2,6 - 2,24 ...0210 8 125 - - 7.22 ...0800
2,7 80 M3 - 3,02 ...0270 9 130 M14/16 G1/4"+3/8" 7.78 ...0900
34 95 M4 - 3,53 ...0340 1 150 M18 - 8,96 ...1100
4,3 105 - - 4,11 ...0430 12 155 M20 G1/2" 10,11 ...1200
4,9 110 M4,5-8 - 4,67 ...0490 14,5 175 M22-24 G5/8" 12,58 ...1450
55 115 M9-10 G1/8" 5,49 ...0550 16 180 M27 G 3/4" 14,96 ...1600
6.2 120 M11 - 5,87 ...0620 18 200 M30 G7/8" 17,02 ...1800
7 125 M12 - 6,49 ...0700 20 220 M33 G1" 21,27 ...2000
(W113) (W113)

Alargadera de macho de roscar

Caracteristicas: de acero, templada, rectificada y pavonada
(protegida contra la oxidacion). El extremo delantero esta
conformado como pinzas portapieza. Sujecion apretando
tuerca de sujecion moleteada. La parte trasera de la
prolongacion cumple DIN, es posible el uso en insertos de
cambio rapido y aparatos de roscar.

Aplicacién: Para el roscado de roscas hembras muy }1— ¢
profundas. 4

1824 Estandar.
1824 Estandar.
Cortis Cortis
L2 Longitud total L3 1824 Ref. L2 Longitud total L3 1824 Ref.
Tamaiio mm mm € Tamaio mm mm €
1 60 130 228,69 ...0113 8 60 130 237,13 ...0813
1 70 230 249,84 ...0123 8 80 230 256,18 ...0823
2 60 130 228,69 ...0213 9 90 130 249,84 ...0913
2 70 230 249,84 ...0223 9 90 230 273,16 ...0923
3 60 130 228,69 ...0313 10 90 130 249,84 ...1013
3 70 230 249,84 ...0323 10 90 230 273,16 ...1023
4 60 130 228,69 ...0413 11 90 200 415,00 ...1120
4 70 230 249,84 ...0423 1 90 330 459,49 ...1133
5 60 130 237,13 ...0513 12 90 200 415,00 ...1220
5 70 230 256,18 ...0523 12 90 330 459,49 ...1233
6 60 130 237,13 ...0613 13 100 200 451,02 ...1320
6 80 230 256,18 ...0623 13 100 330 495,47 ...1333
7 60 130 237,13 ...0713 (W113)
7 80 230 256,18 ...0723
(W113)
Tamano DIN 371 DIN 374/376 Sujecion Cuadrado Cuadrado
Zd1 Zd1 @ d2 longitud L1 K1 # D3 K2 & D4/D5
mm mm mm mm mm mm
1 M2-M2,6 M4 2,8 22 2,1 6 4,9 6,1
2 M3 M4,5-M5 35 23 2,7 6 4,9 75
3 M4 M6 4,5 23 3.4 6 4,9 8,4
4 M4,5-M6 M8 6 26 4,9 7 55 12,1
5 M7 M9-M10 7 26 5,5 7 55 12,1
6 M8 M11 8 30 6,2 8 6,2 13
7 M9 M12 9 31 7 9 7 15
8 M10 - 10 33 8 10 8 15
9 - M14 11 36 9 11 9 18
10 - M16 12 36 9 12 9 18
11 - M18 14 42 1 14 11 22
12 - M20 16 42 12 16 12 22
13 - M22-M24 18 43 14,5 18 14,5 26
1 /252 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Terrajas de roscar y herramientas de sujecion

T TG B A A

Sacamachos

Caracteristicas: herramienta muy resistente con dedos de temple de resorte y reajustables. El manguito-guia
se puede desplazar longitudinalmente, por lo que absorbe fuerzas de torsién muy altas.

Aplicacion: para soltar y sacar machos de roscar rotos con 3 ranuras (ref. 1852) o 4 ranuras (ref. 1848).
Los dedos se introducen en las ranuras del macho de roscar roto mediante el desplazamiento del anillo de
soporte superior y se aseguran con el manguito-guia. Mediante un volvedor giramachos se mueve la pieza
del macho de roscar roto hacia un lado y otro hasta que se suelta y se puede desenroscar.

WALION

COMEANN|

1852 Para machos de roscar de 3 ranuras.
1848 Para machos de roscar de 4 ranuras.
WALTON WALTON WALTON WALTON
[COMERA] [COMERAT] [COMERAT] [COMENAT]
Rosca 1852 1848 Ref. Rosca 1852 1848 Ref.
BSW Rosca UNC/UNF BSW Rosca UNC/UNF
Rosca 1852 1848 1852 1848 € € Rosca 1852 1848 1852 1848 € €
M3 1/8 - N° 5 - 51,38 - ...0030 M10 3/8 3/8 - - 56,19 56,19 ...0100
M4 5/32 5/32 N°8 - 51,38 52,21 ...0040 M12 172 1/2 - - 62,90 62,90 ...0120
M5 3/16 3/16 - N°8 51,38 52,21 ...0050 M14 9/16 - - - 86,38 - ...0140
M6 14  1/4 - - 53,90 52,21 ...0060 M16 5/8 5/8 - - 93,73 93,73 ...0160
M8 5/16 5/16 - - 56,19 56,19 ...0080 M20 - 3/4 - - - 120,88 ...0200
(W100) (W100) (W100) (W100)
Juego de dedos de recambio i
1853 Para machos de roscar de 3 ranuras. r=
1849 Para machos de roscar de 4 ranuras.
WALTON WALTON WALTON WALTON
[CIMENNT] [CIMENNT COMERR] COvEART
Rosca UNC/UNF 1353 1849 Ref. Rosca UNC/UNF 1355 1849 Ref.
Rosca  RoscaBSW 1853 1849 € € Rosca RoscaBSW 1853 1849 € €
M3 1/8 N° 5 - 2,40 - ...0030 M10 3/8 - - 4,80 4,80 ...0100
M4 5/32 N° 8 - 2,40 2,40 ...0040 M12 1/2 - - 6,23 6,23 ...0120
M5 3/16 - N° 8 347 347 ...0050 M14 9/16 - - %) - ...0140
M6 1/4 - - 4,30 4,30 ...0060 M16 5/8 - - 8,87 8,87 ...0160
M8 5/16 - - 4,80 4,80 ...0080 M20 3/4 - - - 10,06 ...0200
(W102) (W102) (W102) (W102)

Juego de sacamachos

Caracteristicas: suministro en caja de plastico robusta, incl. los respectivos
sacamachos y los juegos de dedos de recambio apropiados.

WALTON
EOMEHNi]
1854 Ref.
Cantidad  Caracteristicas Contenido del juego €
6 piezas de 3 ranuras M4; 5; 6; 8; 10; 12 360,61 ...0010
10 piezas de 3 ranuras M3; 4;5;6;8; 10; 700,68 ...0020
12;14;16; 20
6 piezas de 4 ranuras M4;5;6; 8; 10, 12 360,61 ...0030
10 piezas de 4 ranuras M4; 5; 6; 8;10; 12; 774,05 ...0040
14; 16; 20; 22
(W100)

Extractor de macho de roscar

Aplicacion: la perforacion debe realizarse en seco a aprox. 1500-3500 r.p.m. El uso de la herramienta
extractor de machos de roscar adecuada permite extraer el nicleo del macho de roscar de forma réapida, y
el resto del macho de roscar puede sacarse del agujero de perforacion soplando. La pieza debe sujetarse
de forma muy estable para que no pueda desplazarse a altas revoluciones. Si el macho de roscar estuviera
fracturado oblicuamente, primero se debera crear un centraje con la herramienta extractor de machos de
roscar acercandola varias veces. Solo entonces se podra empezar a perforar. Ademas, las virutas deberian
eliminarse "ventilando" varias veces.

Poco antes de terminar el proceso de perforacion puede detectarse una vibracion. La herramienta debe
retirarse en ese momento.

A continuacion se puede cortar la nueva rosca con un macho de roscar.

Metal
4 format
uro N professional quality
integral
7
53| o)
6535-HA

I —

ﬂr -|N
&l _4‘__7

| " |

TiN
Longitud Longitud de 1854 Ref. Longitud Longitud de 1854 Ref.
@d,h10 total L1 filos L2 TiN @d,h10 total L1 filos L2 TiN
mm Rosca mm mm € mm Rosca mm mm €
33 M4 50 15 63,91 ...0400 8,5 M10 70 25 127,69 ...1000
4,2 M5 50 15 66,80 ...0500 10,2 M12 75 30 156,87 ...1200
5 M6 50 15 75,09 ...0600 14 M16 100 40 264,91 ...1600
6.8 M8 60 20 100,84 ...0800 175 M20 100 50 460,96 ...2000
(W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /253

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Kit reparador de roscas, V-COIL

Perforar: escariar la rosca dafiada con brocas espirales normales. En roscas de bujia no sera
necesario escariar, aqui se utilizara la herramienta de taladrar y cortar combinada. Rogamos tenga
en cuenta que en los machos de roscar se requeriran perforaciones mas grandes.

Control: comprobar que el macho de roscar y el perno roscado tengan el mismo filete y el mismo
paso.

Rosca: con los machos de roscar V-Coil especiales se fileteara la rosca receptora en el agujero
taladrado. Se recomienda usar aceite de corte.

Integrar inserto roscado: colocar el inserto sobre la herramienta y tener en cuenta que el pivote
de arrastre se encuentre dentro de la boca de la ranura y ajustar entonces correctamente con

el anillo de ajuste. Después enroscar el inserto roscado en direccion de la rosca presionandolo
ligeramente.

No girar en contra del sentido de giro, el pivote se podria romper.

Rotura del pivote: tras la integracion se extraerd la herramienta enroscadora y se quitara el
pivote de arrastre con el rompedor de pivote. En dimensiones mas grandes y en roscas de bujia
el pivote se sacara con unas tenazas de puntas. Tras finalizar estos procesos de trabajo se habra
creado una rosca que, gracias a sus tolerancias estrechas y exactas, serd a menudo mejor y mas
resistente que la rosca originaria.

Aplicacioén: blindaje de roscas de materiales con poca resistencia al cizallamiento, p. €j.,
aleaciones de aluminio y magnesio, en la construccion de maquinas, la técnica de automocion, la
electrotecnia y la técnica médica, asi como en la aeronautica y astronautica. Reparacion de roscas
dafiadas o gastadas. Recuperacion de desechos.

Volumen de suministro: hasta M12 en caja de plastico, a partir de M14 en caja metalica.

Ref.
Tamaiio Contenido del juego
M2 1 macho de roscar M2; ...0100
1 broca espiral 2,1 mm;
1 herramienta de montaje manual con
anillo de retencion n.° 2;
1 rompedor de pivote n.° 2;
20 insertos roscados 1,5 x D
M2,5 1 macho de roscar M2,5; 22,50 ...0110
1 broca espiral 2,6 mm;
1 herramienta de montaje manual con
anillo de retencion n.° 3;
1 rompedor de pivote n.° 3;
20 insertos roscados 1,5 x D
M3 1 macho de roscar M3; 22,50 ...0120
1 broca espiral 3,2 mm;
1 herramienta de montaje manual con
anillo de retencion n.° 4; .
1 rompedor de pivote n.° 4; 1651 Ref.
20 insertos roscados 1,5 x D Tamaiio Contenido del juego €
M4 1 macho de roscar M4; 22,50 ...0130 M10 1 macho de roscar M10; 34,38 ...0180
1 broca espiral 4,2 mm; 1 broca espiral 10,4 mm;
1 herramienta de montaje manual con 1 herramienta de montaje manual con
anillo de retencion n.° 6; anillo de retencion n.° 13;
1 rompedor de pivote n.° 6; 1 rompedor de pivote n.° 13;
20 insertos roscados 1,5 x D 15 insertos roscados 1,5 x D
M5 1 macho de roscar M5; 23,45 ...0140 MF10 x 1 1 macho de roscar MF10 x 1,0; 34,38 ...0190
1 broca espiral 5,2 mm; 1 broca espiral 10,3 mm;
1 herramienta de montaje manual con 1 herramienta de montaje manual con
anillo de retencién n.° 8; anillo de retencion n.° 13;
1 rompedor de pivote n.° 8; 1 rompedor de pivote n.° 13;
20 insertos roscados 1,5 x D 15 insertos roscados 1,5 x D
M6 1 macho de roscar M6; 25,33 ...0150 M12 1 macho de roscar M12; 38,65 ...0200
1 broca espiral 6,3 mm; 1 broca espiral 12,4 mm;
1 herramienta de montaje manual con 1 herramienta de montaje manual con
anillo de retencion n.° 9; anillo de retencion n.° 15;
1 rompedor de pivote n.° 9; 1 rompedor de pivote n.° 15;
20 insertos roscados 1,5 x D 10 insertos roscados 1,5 x D
M8 1 macho de roscar MI8; 32,20 ...0160 M14 1 macho de roscar M14; 43,13 ...0210
1 broca espiral 8,3 mm; 1 herramienta de montaje manual con
1 herramienta de montaje manual con anillo de retencion n.° 16;
anillo de retencion n.° 11; 10 insertos roscados 1,5 x D
1 rompedor de pivote n.° 11; MF14 x 1,25 1 macho de roscar MF14 x 1,25; 4313 ...0230
20 insertos roscados 1,5 x D 1 herramienta de montaje manual con
MF8 x 1 1 macho de roscar MF8 x 1,0; 32,20 ...0170 anillo de retencion n.’ 17;
1 broca espiral 8,3 mm; 10 insertos roscados 1,5 x D
1 herramienta de montaje manual con M16 1 macho de roscar M16; 52,20 ...0220
anillo de retencion n.° 11; 1 herramienta de montaje manual con
1 rompedor de pivote n.° 11; anillo de retencion n.° 18;
20 insertos roscados 1,5 x D 10 insertos roscados 1,5 x D
(W105) (W105)
1 /2 54 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Terrajas de roscar y herramientas de sujecion
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Kit reparador de roscas, V-COIL

il

A0

I

B

LR T
R T

Taladrar: escariar la rosca dafiada con brocas espirales normales. En roscas de
bujia no sera necesario escariar, aqui se utilizara la herramienta de taladrar y
cortar combinada. Rogamos tenga en cuenta que en los machos de roscar se
requeriran perforaciones mas grandes.

Control: comprobar que el macho de roscar y el perno roscado tengan el mismo
filete y el mismo paso.

Rosca: con los machos de roscar V-Coil especiales se fileteara la rosca receptora
en el agujero taladrado. Se recomienda usar aceite de corte.

Integrar inserto roscado: colocar el inserto sobre la herramienta y tener en
cuenta que el pivote de arrastre se encuentre dentro de la boca de la ranura
y ajustar entonces correctamente con el anillo de ajuste. Después enroscar el
inserto roscado en direccion de la rosca presionandolo ligeramente.

No girar en contra del sentido de giro, el pivote se podria romper.

Rotura del pivote: tras la integracion se extraera la herramienta enroscadora y
se quitara el pivote de arrastre con el rompedor de pivote.

En dimensiones mas grandes y en roscas de bujia el pivote se sacara con unas

tenazas de puntas. Tras finalizar estos procesos de trabajo se habra creado una
rosca que, gracias a sus tolerancias estrechas y exactas, serd a menudo mejor y
mas resistente que la rosca originaria.

Aplicacion: blindaje de roscas de materiales con poca resistencia al
cizallamiento, p. ej., aleaciones de aluminio y magnesio, en la construccion
de maquinas, la técnica de automocion, la electrotecnia y la técnica médica,
asi como en la aerondutica y astrondutica. Reparacion de roscas dafiadas o
gastadas. Recuperacion de desechos.

[4 .
1652 Ref.
Contenido del juego €
M5-M12 164,08 ...0050
M6-M10 103,97 ...0075
M6-M12 + M14 x 1,25 180,23 ...0100
(W105)

Inserto roscado

Volumen de suministro: en caja de plastico, herramienta_ M — — = o
de montaje manual con anillo de retencion, brocas

espirales en medidas de agujero roscados, machos de
roscar e casquillos roscados (1,5 x D).

V-COIL

THREAD INSERT SYSTEM B B B

Caracteristicas: casquillo roscado estandar, continuo libre de acero inoxidable.

1652 0160 1,0 x D, conforme a DIN 8140.
- 0260
Ref.
U.E.
Tamario @ 100 unidades

M2 100 A 54,17 ...0160
M2,5 100 A 15,63 ...0180
M3 100 A 15,63 ...0200
M4 100 A 15,63 ...0210
M5 100 A 18,75 ...0220
M6 100 A 19,80 ...0230
M8 100 A 20,83 ...0240
M10 100 A 26,05 ...0250
M12 100 A 44,80 ...0260

A Solo es posible la entrega de una unidad de emba- (W105)

laje completa.

1652 0214 1,5 x D, conforme a DIN 8140.

- 0624
1652 Ref.
U.E. €
Tamaiio ni 100 unidades

M3 100 A 17,72 ...0590
M4 100 A 17,72 ...0595
M5 100 A 14,58 ...0600
M6 100 A 15,63 ...0605
MF8 x 1 100 A 23,97 ...0214
ms8 100 A 20,83 ...0610
MF10 x 1 100 A 29,17 ...0245
M10 100 A 29,17 ...0615
M12 100 A 50,00 ...0620
MF14 x 1,25 50 A 66,67 ...0622
M14 50 A 66,67 ...0623
M16 50 A 82,30 ...0624

A Solo es posible la entrega de una unidad de emba- (W105)

laje completa.

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

1653 0300 2,0 x D, conforme a DIN 8140.

- 0360
U.E.
Tamaiio @
M3 100 A
M4 100 A
M5 100 A
M6 100 A
M8 100 A
M10 100 A
M12 100 A

A Solo es posible la entrega de una unidad de emba-

laje completa.

1653 0840 Para rosca de bujia.

- 1640
Longitud
de rosca
Tamaio mm
MF14 x 1,25 84
MF14 x 1,25 12,4
MF14 x 1,25 16,4

A Solo es posible la entrega de una unidad de emba-

laje completa.

Para articulos a partir de 110 cm pueden

—
V-CUIL

THREAD INSERT S!

1653

Ref.
€
100 unidades
18,75 ...0300
18,75 ...0310
20,83 ...0320
23,97 ...0330
2917 ...0340
33,33 ...0350
56,25 ...0360
(W105)
Ref.
UE.
® 100 unidades
50 A 70,83 ...0840
50 A 70,83 ...1240
50 A 75,00 ...1640
(W105)
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aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Terrajas de roscar y herramlentas de sujecion

(T AR

Kit reparador de roscas, V-COIL rapid

Taladrar: escariar la rosca dafiada con brocas espirales V-Coil rapid.

DIN ‘v_é

8140 THREAD INSERT SYSI

Control: comprobar que el macho de roscar y el perno roscado tengan el mismo filete y el mismo paso. HSS
Rosca: con los machos de roscar V-Coil especiales se fileteara la rosca receptora en el agujero

taladrado. Se recomienda usar aceite de corte. .
Montar inserto roscado: colocar el casquillo sobre la herramienta de montaje y enroscar. A 1/4"

continuacion, enroscar el casquillo roscado presionandolo ligeramente.

Rotura del pivote: tras la integracion se extraera la herramienta enroscadora con giro a izquierda de la
atornilladora a bateria y se quitara el pivote de arrastre con el rompedor de pivote.

Tras finalizar estos procesos de trabajo se habra creado una rosca que, gracias a sus tolerancias
estrechas y exactas, sera a menudo mejor y mas resistente que la rosca originaria.

Aplicacion: blindaje de roscas de materiales con poca resistencia al cizallamiento, p. €j., aleaciones de
aluminio y magnesio, en la construcciéon de maquinas, la técnica de automocion, la electrotecnia y la
técnica médica, asi como en la aerondutica y astronautica. Reparacion de roscas dafiadas o gastadas.
Recuperacién de desechos.

Volumen de suministro: en caja de plastico, machos de roscar, brocas espirales en medidas de agujero
roscado, herramienta de montaje, rompedor de pivote respectivamente con alojamiento hexagonal
de 1/4", un soporte universal con mandril de cambio rapido y casquillos roscados.

V:CoiLe
1654 Ref.
Tamaiio Contenido del juego €
M3 1 macho de roscar M3; 23,03 ...0100

1 broca espiral 3,2 mm;
1 herramienta de montaje con alojamiento hexagonal 1/4";
1 rompedor de pivote de insertos roscados;
1 porta-puntas universal;
10 insertos roscados 1,5 x D
M4 1 macho de roscar M4; 23,55 ...0110
1 broca espiral 4,2 mm;
1 herramienta de montaje con alojamiento hexagonal 1/4";
1 rompedor de pivote de insertos roscados;
1 porta-puntas universal;
10 insertos roscados 1,5 x D
M5 1 macho de roscar M5; 23,45 ...0120
1 broca espiral 5,2 mm;
1 herramienta de montaje con alojamiento hexagonal 1/4";
1 rompedor de pivote de insertos roscados;
1 porta-puntas universal;
10 insertos roscados 1,5 x D
M6 1 macho de roscar M6; 25,33 ...0130
1 broca espiral 6,3 mm;
1 herramienta de montaje con alojamiento hexagonal 1/4";
1 rompedor de pivote de insertos roscados;
1 porta-puntas universal;
10 insertos roscados 1,5 x D
M8 1 macho de roscar M8; 32,20 ...0140
1 broca espiral 8,3 mm;
1 herramienta de montaje con alojamiento hexagonal 1/4";
1 rompedor de pivote de insertos roscados;
1 porta-puntas universal;
10 insertos roscados 1,5 x D
M10 1 macho de roscar M10; 36,17 ...0150
1 broca espiral 10,4 mm;
1 herramienta de montaje con alojamiento hexagonal 1/4";
1 rompedor de pivote de insertos roscados;
1 porta-puntas universal;
10 insertos roscados 1,5 x D
M12 1 macho de roscar M12; 39,38 ...0160
1 broca espiral 12,4 mm;
1 herramienta de montaje con alojamiento hexagonal 1/4";
1 rompedor de pivote de insertos roscados;
1 porta-puntas universal;
6 insertos roscados 1,5 x D

(W105)

1/256

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Kit reparador de roscas, V-COIL rapid

B L S

Terrajas de roscar y herramientas de sujecion

Taladrar: escariar la rosca dafiada con brocas espirales V-Coil rapid.

Control: comprobar que el macho de roscar y el perno roscado tengan el mismo
filete y el mismo paso.

Rosca: con los machos de roscar V-Coil especiales se fileteara la rosca receptora
en el agujero taladrado. Se recomienda usar aceite de corte.

Montar inserto roscado: colocar el casquillo sobre la herramienta de montaje
y enroscar. A continuacion, enroscar el casquillo roscado presionandolo
ligeramente.

Rotura del pivote: tras la integracion se extraera la herramienta enroscadora
con giro a izquierda de la atornilladora a bateria y se quitara el pivote de arrastre
con el rompedor de pivote.

Tras finalizar estos procesos de trabajo se habra creado una rosca que, gracias a
sus tolerancias estrechas y exactas, sera a menudo mejor y mas resistente que la
rosca originaria.

Aplicacion: blindaje de roscas de materiales con poca resistencia al
cizallamiento, p. ej., aleaciones de aluminio y magnesio, en la construccion
de maquinas, la técnica de automocion, la electrotecnia y la técnica médica,
asi como en la aeronautica y astronautica. Reparacion de roscas dafiadas o
gastadas. Recuperacion de desechos.

Volumen de suministro: en caja de plastico, machos de roscar, brocas espirales
en medidas de agujero roscado, herramienta de montaje, rompedor de pivote
respectivamente con alojamiento hexagonal de 1/4", un soporte universal
con mandril de cambio rapido y casquillos roscados (1,5 x D).

DIN
8140

HSS

Ref.
Contenido del juego €
M6-M10 103,97 ...1100
M5-M12 163,55 ...1000
(W105)

Pasta para taladrar

1654 1100

1654 1000

Spray de aceite de corte universal de alto

Caracteristicas: lubricante para el mecanizado de
metal. Pasta para taladrar tipo barra de lapiz.

Aplicacion: para brocas conicas para chapa, brocas
escalonadas, puntas de avellanado conicas.

[E-COLL|

9655 Ref.
Pasta para taladrar €
Lapiz barra de 20-ml 7,56 ...0100
(W113)

Spray de aceite de corte

Caracteristicas: sin cloro y sin aceites minerales,
base vegetal.

Aplicacion: especial para trabajos de arranque de
virutas de aceros de alta aleacion de nivel medio
hasta complejo. Ademas de su aplicacion para
aceros altamente aleados y aceros inoxidables,
también resulta muy eficaz en el mecanizado de
aceros al cromo-niquel, titanio y aceros de carbono
al manganeso. Idéneo para taladrar, aterrajar,
escariar, ranurar, avellanar, tornear, fresar y serrar.

rendimiento PRO

[E-COLL|

Contenido U.E. 9655 Ref.
mi L €
300 12 11,31 ...0005
(W113)

Espuma de aceite de taladro y corte PRO

Caracteristicas: el spray de aceite de corte tiene un
excelente efecto separador y refrigerante.

Aumenta la calidad de la superficie y la vida util de
las herramientas.

Aplicacion: especialmente indicado para taladrar,
tornear, fresar y roscar materiales duros y fragiles.

[E:COLL|

Contenido 9655 Ref.
ml €
50 a consultar ...0105
(W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Caracteristicas: sin cloro, se lava con agua.

E-COLL

Aplicacion: para todos los metales E y NE, por
ejemplo, acero no aleado o aleado, todos los tipos
de fundiciones, acero fundido, fundicién maleable,
fundicion a presion, cobre y sus aleaciones, como
fundicion de laton, fundicion roja. Se utiliza también
para todas las aleaciones de cromo niquel. Ideal para
aterrajar, roscar con macho, centrar, brochar, escariar
con escariador asi como taladrar y fresar.

[ —————

[ECOLL

U.E. 9655 Ref.

Caracteristicas & €
Bote de spray 12 13,64 ...0015
de 400 ml
(W113)

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/257
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Cintas de sierra para metal y hojas de sierra para metal
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Resumen - Cintas de sierra de metal y hojas de sierra mecanica

/
4 = = s =
4 Hojas de sierra mecanica
P Hojas de sierra mecénica Material Longitud mm Superficie BN v RN ST EN Pagina Ref.
-
— ~ format) mm rorma Hss 350-650 pulido ®e 0O 0 © 1/260 2752
TIEPYITRPIT RV Y YY VYWV YR Y

~N L KO“ET B komET HSS 300-650 pulido ® O 0O 0 1/260 2753
w ' KOMET o 350-650 pulido ® O O © 1/260 2754
Hoja de sierra de cinta Material Longitud mm Superficie  [JIEll M IS PSY AN Pagina Ref.

el 1138-4400 pulido CROR N ) 1/263 2760

Gwinus ) e 2450-5334 pulido e o 0 0 1/264 2761

(winws) ot 1138-5500 pulido ® © ° 1/265 2766
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto

1/258



Cintas de sierra para metal y

hojas de sierra para metal
Il |

Resumen - Cintas de sierra de metal y hojas de sierra mecanica

Hojas de sierra circular para metal Material @ mm Recubrimiento BN Vi R ST RN Pagina Ref. a
I~
63-80 pulido (3 ) ) 1/266 1836 B
—
Hss 20-315 pulido ® 0O 0 © 1/266 1542
Hss 50-315 pulido ® 0O 0 © 1/268 1542
Metal
o 20-100 pulido ® © 0 © 1/270 2681
Metal
duro 20-100 pulido ® O 0 © 1/270 2682
integral
Hss 225-400 - ® o © 1/271 2667
225-400 - ® o © 1/271 2668
HSS
250-350 PVD o o 1/272 1819
HSS 3
225-450 TiN e o 1/272 1838
HSS
Ol 250-315 | TIAIN | e o 1/272 1839
275-450 pulido ) ) 1/273 1841
Metal 305-355 pulido (I ) ) 1/274 1842
Metal 203-355 pulido ® o © 1/274 1157
Cintas de sierra para metal y hojas de sierra mecanica para el mecanizado de aluminio
Hojas de sierra circular para metal Material @ mm Recubrimiento - M --- Pagina Ref.
Metal 250-500 pulido ® 1/275 2680
Metal 250-500 pulido [ 1/275 2683
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto
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hojas de sierra para metal

Hoja de sierra mecanica HSS

h 2752 Templado al vacio, 0° o 7° con angulo de desprendimiento positivo. i |
o Hoja de sierra universal para la mayoria de ambitos de corte, sencilla, resistente y fiable. HSS b
— Angulo de ataque de 7° especialmente indicada para materiales de viruta larga y tenaces o) m _3

como, p. €j., aceros inoxidables. |
R e R R AR A a

2752 for@
professional quality

2753 Larga vida util y uso universal, 0° o 7° con angulo de desprendimiento positivo.
Para cortes de calidad con un maximo rendimiento en materiales de viruta larga y tenaces HSS f -
como aceros inoxidables y resistentes a los acidos. N KOMET E=

WITTMANN - KOMET
Y1 rrriryrrr eyl

=
2753 KOMET

2754 Gracias al dorso de acero elastico y al acero HSS unido por soldadura, es
practicamente irrompible en condiciones de uso normales. HSS
Para uso universal gracias a la alta resistencia a la rotura, incluso en condiciones Bimetslica
dificiles.

/’Ei\
2754 ¢ KOMET

Aplicacion e FUNDICION  [aaiei oS METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.

[ © - © © © © © © © © - - - - 2752
Ve [m/min] [ ] 0 - © © © 0 0 0 () O © - - - - 2753

[ ] [ - [ J [ J () 0 () O © - - - - 2754

formal)  loMET  KOMET
Lon- ) @ de ranura de 2752 2753 2754 Ref.
gitud Ancho Grosor Angulo de sujecion mm @ de ranura de sujecion
mm mm mm Dientes por pulgada  ataque Tipo central mm Tipo desplaz./Kasto € € €
300 25 1,25 10 0° 8,5 - - 7,29 - ...0109
300 25 1,25 14 0° 8,5 - - 7.29 - ...0112
300 25 15 14 0° 8,5 - - 8,46 - ...0115
350 25 1,5 10 0° 8,5 - - 9,43 - ...0118
350 30 15 10 0° 8,5 - - 10,70 - ..0121
350 30 2 4 0° 8,5 - 17,38 11,80 - ...0001
350 30 2 6 0° 8,5 - 17,38 11,80 - ...0004
350 30 2 8 0° 8,5 - 17,38 11,80 - ...0007
350 30 2 10 0° 85 - 17,38 11,80 - ...0010
350 36 2 4 0° 8,5 - - 13,67 - ...0013
350 36 2 4 0° 8,5 8,5 19,00 - - ...0013
350 36 2 6 0° 8,5 - - 13,57 - ...0016
350 36 2 6 0° 8,5 8,6 19,00 - - ...0016
350 36 2 8 0° 8,5 - - 13,67 - ...0019
350 36 2 8 0° 8,5 8,6 19,00 - - ...0019
350 36 2 10 0° 85 - - 13,57 - ...0022
350 36 2 10 0° 8,5 8,5 19,00 - - ...0022
400 25 1,25 10 0° 8,5 - - 8,91 - ...0124
400 25 1,25 14 0° 85 - - 8,91 - ...0127
400 25 15 14 0° 8,6 - - 11,03 - ...0130
400 30 1,5 6 0° 85 - 15,33 11,33 11,33 ...0025
400 30 15 8 0° 8,5 - 15,33 11,33 - ...0028
400 30 1,56 10 0° 8,5 - 15,33 - - ...0031
400 30 15 14 0° 8,5 - 15,33 11,33 - ...0034
400 30 1,5 18 0° 8,6 - 15,33 11,33 - ...0037
400 30 2 4 0° 85 - 19,00 14,21 - ...0040
400 30 2 6 0° 8,5 - 19,00 14,21 - ...0043
400 30 2 8 0° 85 - 19,00 14,21 - ...0046
400 30 2 10 0° 8,5 - 19,00 14,21 - ...0049
400 30 2 14 0° 8,56 - 19,00 14,21 - ...0052
Hojas de sierra mecénica en HSS Co y dimensiones especiales de hasta 1500 mm disponibles a peticion. (W113) (W102) (W102)
Continua en la pagina siguiente
1 /260 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



T
Cintas de sierra para metal y hojas de sierra para metal

et TR

Hoja de sierra mecanica HSS

7
Continuacién ,
forma®)  loMET  ¢'KOMET ‘
Lon- @ de ranura de 2752 2753 2754 Ref. h
gitud Ancho Grosor Angulo de sujecion mm @ de ranura de sujecion F.
mm mm mm Dientes por pulgada  ataque Tipo central mm Tipo desplaz./Kasto € € €
400 32 1,5 10 0° 85 - - 11,33 11,33 ...0031
400 35 2 4 7° 10,5 - 23,40 - - ...0053
400 35 2 4-7 7° 10,5 - - 17,26 - ...0054
400 35 2 6 7° 10,5 - - 16,49 - ...0131
450 30 1,5 10 0° 8,5 - - 12,97 - ...0133
450 35 2 4 0° 10,5 - 24,24 15,90 - ...0055
450 35 2 6 0° 10,5 - 24,24 15,90 - ...0058
450 35 2 8 0° 10,5 - 24,24 15,90 - ...0061
450 35 2 10 0° 10,5 - 24,24 15,90 - ...0064
450 38 2 6 0° 8,5 - - - 19,50 ...0062
450 40 2 4 0° - 85 - 19,83 - ...0136
450 40 2 4 0° 10,5 - - 19,83 - ...0139
450 40 2 4 7° - 85 31,80 - - ...0063
450 40 2 4 7° 10,5 - 31,80 - 19,50 ...0065
450 40 2 4-7 0° 10,5 - - 23,89 - ...0062
450 40 2 4-7 7° 10,5 - - 23,89 - ...0066
450 40 2 6 0° - 8,5 - 19,83 - ...0142
450 40 2 6 0° 10,5 - - 19,83 - ...0145
450 40 2 6 7° 10,5 85 - - 19,50 ...0066
450 40 2 10 0° 10,5 - - 19,83 - ...0148
500 40 2 4 0° 10,5 - - 22,00 - ...0151
500 40 2 6 0° 10,5 - - 22,00 - ...0154
500 48 2,5 4 0° - 10,5 - 28,07 - ...0067
500 48 2,5 4 0° 10,5 10,5 44,16 - - ...0067
500 48 2,5 6 0° - 10,5 44,16 28,07 - ...0070
500 50 2,5 4 0° 13 - 45,69 34,57 34,57 ...0073
500 50 2,5 6 0° 13 - 45,69 34,57 34,57 ...0076
550 45 2 4 0° - 10,5 37,64 - - ...0079
550 45 2 4 0° 13 - - 26,20 - ...0079
550 45 2 6 0° - 10,5 37,64 26,20 - ...0082
550 45 2 10 0° - 10,5 37,64 26,20 - ...0085
550 50 2,5 6 0° - 10,5 - 36,46 - ...0087
575 50 2,5 4 0° - 10,5 50,02 32,89 32,89 ...0088
575 50 2,5 6 0° - 10,5 50,02 32,89 - ...0091
600 50 2,5 4 0° 10,5 - - - 34,80 ...0094
600 50 2,5 4 0° 13 - 56,09 34,80 - ...0094
600 50 2,5 6 0° 13 - 56,09 34,80 - ...0097
650 50 2,5 4 0° 13 - 57,42 44,84 44,84 ...0100
650 50 2,5 6 0° 13 - 57,42 44,84 - ...0103
650 55 2,5 4 0° - 10,5 - 46,57 - ...0106

Hojas de sierra mecanica en HSS Co y dimensiones especiales de hasta 1500 mm disponibles a peticion. (W113) (W102) (W102)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /261
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Cintas de sierra para metal y hojas de sierra para metal
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Paso de dientes

El paso de dientes define el nimero de dientes por pulgada (dpp). 1 pulgada
corresponde a 25,4 mm.

Se distingue entre paso de dientes constante, con una separacion de dientes
uniforme, por ejemplo 2 dpp, y paso de diente variable, con una separacion
de dientes diferente dentro de un intervalo de dentado.

Los pasos de diente variables, por ejemplo 2-3 dpp, se identifican mediante
dos numeros dimensionales: 2 dpp seria la distancia maxima entre dientes y
3 dpp la distancia minima entre dientes.

Paso de diente constante

I T— — T—

| -4——3) distancia entre
dientes

Longitud de ataque

La magnitud determinante para la correcta eleccion del paso de dientes
es la longitud de trabajo de la cinta de sierra en la pieza. La tabla
muestra los limites superiores e inferiores correspondientes.

Variable Longitud de ataque
Paso de dientes mm

Dpp de hasta
10 -14 20
8 -12 10 30
6 -10 20 50
5 -8 30 60
4 -6 50 90
3 -4 80 150
2 -3 120 300
14 - 2 250 600
10 - 1,4 400 1000
0,85- 1,15 600 2000
0,75- 1,25 600 2000
07 -1 1000 3000

Triscado

El triscado, que consiste en que los dientes se posicionen
alternativamente a derecha e izquierda del plano del cuerpo de la sierra,
se consigue que la cinta de sierra corte sin atascarse.

I |
| —————|

| - » |

El triscado estandar es de aplicacion universal para espesores de corte a
partir de 5 mm para acero, fundicion y metales no ferrosos duros.

Paso de diente constante: al menos un diente por intervalo sin triscar, el resto
de los dientes del intervalo se ajustan alternativamente a izquierda/derecha o
a la inversa.

1/262

(wikus)

Prézision an der Schnittstelle

Rodaje de cintas de sierra

Los dientes con radios de filo extremadamente pequefos son el requisito
o6ptimo para una alta capacidad de corte y vida (til de la herramienta. Esto
se garantiza mediante el correcto rodaje de las cintas de sierra, véanse las
ilustraciones anteriores:

1. Nuevo filo de corte con radio de borde muy reducido.
2. Filo de corte 6ptimo que se consigue con un rodaje adecuado.
3. Un rodaje inadecuado provoca microfisuras en el filo de corte.

Antes del primer uso

La tension de la correa debe ser de 300 N/mm2. Compruebe y ajuste el
contenido de aceite del lubricante refrigerante utilizando un refractémetro
de mano. El contenido de aceite recomendado del lubricante refrigerante se
puede encontrar en las hojas de datos de corte o en ParaMaster® 4.0.

* Determinar la velocidad de la cinta y el avance correctos (por ejemplo,
con las hojas de datos de corte) en funciéon del material y la dimension del
material de corte.

* Importante: utilice la nueva velocidad de cinta (m/min) y aproximadamente
el 50% de la velocidad de avance (mm/min).

* Muy importante: las hojas de sierra de cinta nuevas pueden tender a vibrar
y hacer ruido - Recomendacion: reduzca de nuevo ligeramente la velocidad
de cinta (m/min).

« Para dimensiones pequefas de pieza, mecanizar aproximadamente 300
cm? de la superficie del material cortado para su retraccion.

« Para grandes dimensiones de pieza, se recomienda un tiempo de rodaje de
aproximadamente 15 minutos.

* Después del rodaje, primero se aumenta lentamente la velocidad de cinta
(m/min) hasta el valor elegido y luego se aumenta gradualmente el avance
(mm/min) hasta el valor elegido.

Estructura de una cinta de sierra bimetalica

%}' HSS
3) Procedimiento de soldadura
con electrones o rayo laser

2) Alambre plano

T
g

1) Cinta soporte
de acero bonifica-
do aleado

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Hoja de sierra de cinta

Caracteristicas: cinta de sierra bimetalica con paso desigual de dientes,
modelo optimizado para una mejor relacion calidad-precio. B_H?% fo"@
imetalica

professional quality

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 40 35 - 20 20 - 35 35 - 120 120 100 120 - - - 2760
Longitud  Ancho  Grosor Dientes por ~ U.E. 2760 Ref. Longitud  Ancho  Grosor Dientes por ~ U.E. 2760 Ref.
mm mm mm pulgada P € mm mm mm pulgada P €
1138 13 0,65 8-12 5 20,04 ...0001 2835 27 0,9 4- 6 5 50,64 ...0046
1138 13 0,65 10-14 5 20,04 ...0004 2835 27 0,9 5- 8 5 50,64 ...0049
1325 13 0,65 8-12 5 22,33 ...0007 2835 27 0,9 6-10 5 50,64 ...0052
1325 13 0,65 10-14 5 22,33 ...0010 2835 27 0,9 8-12 5 50,64 ...0055
1330 13 0,65 8-12 5 22,40 ...0011 2835 27 0,9 10-14 5 50,64 ...0058
1330 13 0,65 10-14 5 22,40 ...0012 2950 27 0,9 3- 4 5 52,47 ...0061
1440 13 0,65 8-12 5 23,71 ...0002 2950 27 0,9 4- 6 5 52,47 ...0064
1440 13 0,65 10-14 5 23,71 ...0003 2950 27 0,9 5- 8 5 52,47 ...0067
1638 13 0,65 6-10 5 26,13 ...0009 2950 27 0,9 6-10 5 52,47 ...0070
1638 13 0,65 8-12 5 26,13 ...0017 2950 27 0,9 8-12 5 52,47 ...0073
1638 13 0,65 10-14 5 26,13 ...0018 2950 27 0,9 10-14 5 52,47 ...0076
2140 20 0,9 5- 8 5 35,80 ...0019 3150 27 0,9 4- 6 5 55,64 ...0082
2140 20 0,9 8-12 5 35,80 ...0022 3150 27 0,9 5- 8 5 55,64 ...0085
2360 20 0,9 6-10 5 38,80 ...0020 3150 27 0,9 6-10 5 55,64 ...0088
2360 20 0,9 8-12 5 38,80 ...0021 3150 27 0,9 8-12 5 55,64 ...0091
2360 20 0,9 10-14 5 38,80 ...0023 3150 27 0,9 10-14 5 55,64 ...0094
2450 27 0,9 3- 4 5 44,64 ...0164 3320 27 0,9 4- 6 5 58,33 ...0095
2450 27 0,9 4- 6 5 44,64 ...0167 3320 27 0,9 5- 8 5 58,33 ...0096
2450 27 0,9 5- 8 5 44,64 ...0170 3320 27 0,9 6-10 5 58,33 ...0098
2450 27 0,9 6-10 5 44,64 ...0173 3320 27 0,9 8-12 5 58,33 ...0099
2450 27 0,9 8-12 5 44,64 ...0174 3660 27 0,9 3- 4 5 63,62 ...0097
2450 27 0,9 10-14 5 44,64 ...0161 3660 27 0,9 4- 6 5 63,62 ...0100
2465 20 0,9 5- 8 5 40,27 ...0029 3660 27 0,9 5- 8 5 63,62 ...0103
2465 20 0,9 8-12 5 40,27 ...0030 3660 27 0,9 6-10 5 63,62 ...0106
2700 27 0,9 4- 6 5 48,58 ...0024 3660 27 0,9 8-12 5 63,62 ...0109
2700 27 0,9 5- 8 5 48,58 ...0026 3660 27 0,9 10-14 5 63,62 ...0112
2700 27 0,9 6-10 5 48,58 ...0027 3830 27 0,9 3- 4 5 66,31 ...0115
2700 27 0,9 8-12 5 48,58 ...0032 3830 27 0,9 4- 6 5 66,31 ...0118
2750 27 0,9 4- 6 5 49,31 ...0031 3830 27 0,9 5- 8 5 66,31 ...0121
2750 27 0,9 5- 8 5 49,31 ...0034 3830 27 0,9 6-10 5 66,31 ...0124
2750 27 0,9 6-10 5 49,31 ...0037 4400 34 1.1 3- 4 5 87,51 ...0141
2750 27 0,9 8-12 5 49,31 ...0040 4400 34 1.1 4- 6 5 87,51 ...0143
2750 27 0,9 10-14 5 49,31 ...0043 (W113)
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /263

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Cintas de S|erra para metal \/ hojas de sierra para metal

Hoja de sierra de cinta, WIKUS MARATHON® M42

7 Caracteristicas: la nueva cinta de sierra bimetalica optimizada MARATHON® ®

M42 con paso desigual de dientes y angulo de desprendimiento positivo es el 4HS‘S_ m
prototipo de sierra economica con una amplia gama de aplicaciones, en calidades | Bimetalica

'\ optimizadas y una larga vida util. Prizision an der Schnittstelle

-

—

Aplicacion: para serrar piezas de medianas a grandes, perfiles
y materiales macizos, en corte individual, capas o paquetes.

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:g:gr:ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 45 30 - 35 30 - 35 35 - 120 120 100 120 - - - 2761
Longitud Ancho Grosor UE Ref.
mm mm mm Dientes por pulgada P
2450 27 0,9 4-6 5 35,00 ...0270
2450 27 0,9 5-8 5] 35,00 ...0275
2700 27 0,9 5-8 5 38,14 ...0085
2750 27 0,9 4-6 5 38,74 ...0097
2835 27 0,9 4-6 5 39,82 ...0112
2950 27 0,9 3-4 5] 41,25 ...0127
2950 27 0,9 4-6 5 41,25 ...0130
3150 27 0,9 3-4 5 43,72 ...0145
3150 27 0,9 4-6 5 43,72 ...0148
3320 27 0,9 4-6 5 45,86 ...0163
3660 27 0,9 4-6 5 50,11 ...0178
3830 27 0.9 3-4 5 52,23 ...0193
3830 27 0,9 4-6 5 52,23 ...0196
4200 34 1.1 3-4 5] 66,05 ...0214
4200 34 1.1 4-6 5 66,05 ...0217
4240 34 1.1 3-4 5 66,65 ...1899
4400 34 1.1 2-3 5 68,95 ...0220
4400 34 1.1 3-4 5 68,95 ...0223
4400 34 1.1 4-6 5 68,95 ...0226
4570 34 1.1 3-4 5 71,40 ...0285
4570 34 1.1 4-6 5 71,40 ...0290
4640 34 1.1 3-4 5 72,45 ...0232
4115 41 1,3 2-3 5 91,52 ...0238
4115 41 1.3 3-4 5 91f52 ...0241
4115 41 1.3 4-6 5 91,62 ...0244
4640 41 1,3 2-3 5] 102,43 ...0247
4640 41 1.3 3-4 5 102,43 ...0250
4640 41 1,3 4-6 5 102,43 ...0253
5000 34 1.1 3-4 5 77,66 ...1895
5334 41 1.3 3-4 5 116,91 ...0259
(W103)
1 /26[. Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Hoja de sierra de cinta, WIKUS PROFLEX® M42

Cintas de sierra para metal y hOJaS de sierra para metal

RN T A T lF‘"(*'lM‘WlIWﬂPFW

Caracteristicas: cinta de sierra bimetalica con geometria de diente variable
especial, resistente a roturas de diente.

Aplicacion: para serrar perfiles y soportes en construcciones metalicas y de acero,

ideal para trabajos de aserrado con canal de corte interrumpido y trabajos de
aserrado susceptibles de vibraciones.

Aplicacion

HSS

Bimetalica

ACERO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co
Ve [m/min] 50 30 - 25 20 - - -
(Gwinus)
Longitud  Ancho  Grosor Dientes por ~ U.E. 2766 Ref.
mm mm mm pulgada 2 €
1138 13 0,65 8-11 5 15,31 ...8000
1138 13 0,65 10-14 5 15,31 ...8001
1325 13 0,65 8-11 5 17,08 ...8002
1325 13 0,65 10-14 5 17,08 ...8003
1330 13 0,65 8-11 5 17,12 ...8004
1330 13 0,65 10-14 5 17,12 ...8005
1335 13 0,65 8-11 5 17,18 ...8006
1335 13 0,65 10-14 5 17,18 ...8007
1440 13 0,65 7-9 5 18,20 ...8008
1440 13 0,65 8-11 5 18,20 ...8009
1440 13 0,65 10-14 5 18,20 ...8010
1470 13 0,65 10-14 5 18,46 ...8011
1620 13 0,65 7-9 5 19,89 ...8012
1620 3 0,65 8-11 5 19,89 ...8013
1638 13 0,65 7-9 5 20,09 ...8014
1638 13 0,65 8-11 5 20,09 ...8015
1638 13 0,65 10-14 5 20,09 ...8016
1735 13 0,65 7-9 5 21,00 ...8017
1735 13 0,65 8-11 5 21,00 ...8018
1735 13 0,65 10-14 5 21,00 ...8019
1745 20 0,9 5-7 5 23,20 ...8020
2000 20 0,9 5-7 5 25,97 ...8021
2000 20 0,9 8-11 5 25,97 ...8022
2035 20 0.9 7-9 5 26,35 ...8023
2035 20 0,9 8-11 5 26,35 ...8024
2035 20 0,9 10-14 5 26,35 ...8025
2085 20 0,9 5-7 5 26,88 ...8026
2085 20 0,9 7-9 5 26,88 ...8027
2085 20 0,9 10-14 5 26,88 ...8028
2090 20 0,9 7-9 5 26,92 ...8029
2140 20 0,9 5-7 5 27,46 ...8030
2140 20 0,9 7-9 5 27,46 ...8031
2140 20 0,9 8-11 5 27,46 ...8032
2150 27 0,9 7-9 5 31,26 ...8033
2150 27 0,9 8-11 5 31,26 ...8034
2360 20 0,9 7-9 5 29,85 ...8035
2360 20 0,9 8-11 5 29,85 ...8036
2360 20 0,9 10-14 5 29,85 ...8037
2375 20 0,9 5-7 5 30,00 ...8038
2375 20 0,9 8-11 5 30,00 ...8039
2400 20 0,9 5-7 5 30,26 ...8040
2400 20 0,9 7-9 5 30,26 ...8041
2450 27 0,9 3-4 5 35,00 ...0001
2450 27 0,9 5-7 5 35,00 ...0004
2450 20 0,9 7-9 5 35,00 ...8042
2450 27 0,9 8-11 5 35,00 ...0007
2455 20 0,9 5-7 5 30,86 ...8043
2455 20 0,9 7-9 5 30,86 ...8044
2480 27 0,9 5-7 5 35,37 ...8045
2480 27 0,9 7-9 5 35,37 ...8046
2480 27 0,9 8-11 5 35,37 ...8047
2530 20 0,9 5-7 5 31,68 ...8048
(W103)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

5 ALEACIONE 3
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

Titanio >
850 N/mm?  nio<  nio>

Grafito <55 <60 >60
de cobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC

Alumi-  Alumi- Aleaciones

8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
- 120 110 100 - - - - 2766
Longitud  Ancho  Grosor Dientes por ~ U.E. 2766 Ref.
mm mm mm pulgada 2 €
2530 20 0,9 7-9 5 31,68 ...8049
2550 27 0,9 7-9 5 36,26 ...8050
2565 27 0,9 7-9 5 36,43 ...8051
2600 27 0,9 5-7 5 36,86 ...8052
2600 27 0,9 7-9 5 36,86 ...8053
2600 27 0,9 10-14 5 36,86 ...8054
2700 27 0,9 4-6 5 38,14 ...8055
2700 27 0,9 7-9 5 38,14 ...8056
2700 27 0,9 8-11 5 38,14 ...8057
2700 27 0,9 10-14 5 38,14 ...8058
2715 27 0,9 4-6 5 38,29 ...8059
2715 27 0,9 7-9 5 38,29 ...8060
2715 27 0,9 8-11 5 38,29 ...8061
2715 27 0,9 10-14 5 38,29 ...8062
2750 27 0,9 3-4 5 38,74 ...0010
2750 27 0,9 5-7 5 38,74 ...0013
2750 27 0,9 7-9 5 38,74 ...8063
2750 27 0,9 8-11 5 38,74 ...0016
2750 27 0,9 10-14 5 38,74 ...8064
2755 27 0,9 7-9 5 38,78 ...8065
2760 27 0,9 4-6 5 38,89 ...8066
2760 27 0,9 5-7 5 38,89 ...8067
2760 27 0,9 7-9 5 38,89 ...8068
2760 27 0,9 8-11 5 38,89 ...8069
2765 27 0,9 4-6 5 38,94 ...8070
2765 27 0,9 5-7 b 38,94 ...8071
2765 27 0,9 7-9 5 38,94 ...8072
2765 27 0,9 8-11 5 38,94 ...8073
2825 27 0,9 8-11 5 39,68 ...8075
2825 27 0,9 10-14 5 39,68 ...8076
2835 27 0,9 5-7 5 39,82 ...8077
2835 27 0,9 7-9 5 39,82 ...8078
2835 27 0,9 8-11 5 39,82 ...8079
2845 27 0,9 7-9 5 39,94 ...8080
2845 27 0,9 5-7 5 39,98 ...8081
2910 27 0,9 4-6 5 40,75 ...8082
2910 27 0,9 5-7 5 40,75 ...8083
2910 27 0,9 7-9 5 40,75 ...8084
2910 27 0,9 8-11 5 40,75 ...8085
2910 27 0,9 10-14 5 40,75 ...8086
2920 27 0,9 5-7 5 40,88 ...8087
2950 27 0,9 5-7 5 41,25 ...8088
2950 27 0,9 7-9 5 41,25 ...8089
2950 27 0,9 8-11 5 41,25 ...8090
2950 27 0,9 10-14 5 41,25 ...8091
3010 27 0,9 5-7 5 41,98 ...8093
3010 27 0,9 7- 9 5 41,98 ...8094
3010 27 0,9 8-11 5 41,98 ...8095
3010 27 0,9 10-14 5 41,98 ...8096
3100 27 0,9 4- 6 b 43,12 ...8092
3150 27 0,9 3- 4 5 43,72 ...0019
3150 27 0,9 5- 7 5 43,72 ...0022
(W1083)

Continta en la pagina siguiente

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/265
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Cintas de sierra para me

Hoja de sierra de cinta, WIKUS PROFLEX® M42

tal y hojas de sierra para metal

TR ISR

Continuacion

Longitud  Ancho  Grosor  Dientespor  U.E. 2766 Ref. Longitud  Ancho  Grosor Dientes por ~ U.E. 2766 Ref.
mm mm mm pulgada & € mm mm mm pulgada 2 €
3150 27 0,9 7- 9 5 43,72 ...8097 3800 27 0,9 7- 9 5 51,86 ...8106
3150 27 0,9 8-11 5 43,72 ...0025 3800 27 0,9 8-11 5 51,86 ...8107
3150 27 0,9 10-14 5 43,72 ...8098 3800 27 0,9 10-14 5 51,86 ...8108
3320 27 0,9 3- 4 5 45,86 ...0028 3830 27 0,9 5- 7 b 52,23 ...8109
3320 27 0,9 5- 7 5 45,86 ...0031 3830 27 0,9 7- 9 5 52,23 ...8110
3320 27 0,9 8-11 5 45,86 ...0034 3830 27 0,9 8-11 5 52,23 ...8111
3375 27 0,9 3- 4 5 46,57 ...8099 4020 34 11 3- 4 5 63,43 ...8112
3375 27 0,9 4- 6 5 46,57 ...8100 4025 34 1.1 4- 6 5 66,80 ...8113
3375 27 0,9 5- 7 5 46,57 ...8101 4500 27 0,9 3- 4 5 60,60 ...8114
3375 27 0,9 8-11 5 46,57 ...8102 4500 27 0,9 4- 6 b 60,60 ...8115
3660 27 0,9 3- 4 5 50,11 ...0037 4570 34 11 5- 7 5 71,40 ...8116
3660 27 0,9 5- 7 5 50,11 ...0040 4570 34 1.1 7- 9 5 71,40 ...8117
3660 27 0,9 7- 9 5 50,11 ...8103 4780 34 11 5- 7 5 74,48 ...8118
3660 27 0,9 8-11 5 50,11 ...0043 5320 34 1.1 4- 6 5 82,28 ...8119
3660 27 0,9 10-14 5 50,11 ...8104 5500 34 11 5- 7 5 84,91 ...8120
3800 27 0,9 5- 7 5 51,86 ...8105 (W103)
(W1083)

Hoja de sierra circular de metal para sierras GF

Caracteristicas: templado y revenido multiple a 65-66 HRC. forn‘@

Con collar, sin agujeros secundarios. Forma del diente: BW HSS-E professional quality

Aplicacion: se puede usar para sierras de tubo GF portéatiles.

Las hojas de sierra pueden afilarse mdltiples veces.

Aplicacion

pulido

4 ALEACIONES| ‘
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 25 20 - 15 10 - - - - 700 600 300 - - - - 1836
Para gro- 1836 Ref. Para gro- 1836 Ref.
@ x anchura sores de Paso de pulido @ x anchura sores de Paso de pulido
x perforacion pared Numerode  dientes T x perforacion pared Numerode  dientes T
mm mm dientes BW mm € mm mm dientes BW mm €
63x16x16 25-55 44 4,5 59,82 ...0001 68x16x16 1 -25 84 2,6 62,31 ...0013
63x16x16 1,2-25 64 3,1 59,82 ...0004 80x18x16 a partir 64 3.9 83,11 ...0016
68x16x16 25-7 44 4,9 62,31 ...0007 de25
68x16x16 15-4 64 33 62,31 ...0010 80x18x16 1,2-25 80 31 83,11 ...0019
(W113) (W113)

Hoja de sierra circular de metal, forma A

Caracteristicas: DIN 1837 A: diente angular, con dentado fino. Para materiales
de pared delgada y profundidades de corte reducidas. Para el mecanizado de
materiales de viruta corta. Precision en la elaboracion de chaveteros conforme a
DIN 1840, rectificado hueco. Pulida, templada y con revenido multiple a 63-65
HRC (con o sin reborde segun las especificaciones del fabricante) rectificada con
la mayor precision. Sin agujeros complementarios.

DIN
HSS 1837

pulido

I . /ALEACIONES ‘
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 25 15 - 10 10 - 25 - - 800 600 350 - - - - 1542
STARK STARK
Anchura 1542 Ref. Anchura 1542 Ref.
215 jn Perforacion H7 ~ Numero de pulido 215 in Perforacion H7 ~ Numero de pulido
mm mm mm dientes € mm mm mm dientes €
20 0,2 5 80 17,62 ...3003 20 04 5 64 15,40 ...3012
20 0,25 5 64 17,62 ...3006 20 0,5 5 48 15,02 ...3015
20 0,3 5 64 16,20 ...3009 20 0,6 5 48 14,62 ...3018
(W103) (W103)
Continta en la pagina siguiente
1 /266 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Cintas de sierra para metal y hoja

AT AT

Hoja de sierra circular de metal, forma A

Continuacion

STARK STARK
Anchura 1542 Ref. Anchura 1542 Ref. M~
@ij15 in Perforacion H7 ~ Numero de pulido ?ij15 in Perforacion H7  Numero de pulido —'
mm mm mm dientes € mm mm mm dientes €
20 0,8 5 48 14,34 ...3021 63 1,6 16 80 26,75 ...3231
20 1 5 40 15,12 ...3024 63 2 16 80 29,62 ...3234
20 1.2 5 40 16,43 ...3027 63 2,5 16 64 31,58 ...3237
20 1,6 5 40 18,29 ...3030 63 3 16 64 32,74 ...3240
20 2 5 32 18,68 ...3033 63 4 16 64 41,49 ...3243
20 25 5 32 19,83 ...3036 63 5 16 48 52,72 ...3246
20 3 5 32 21,42 ...3039 63 6 16 48 58,46 ...3249
25 0,2 8 80 18,02 ...3042 80 0,3 22 160 29,12 ...3252
25 0,25 8 80 18,02 ...3045 80 04 22 160 29,12 ...3255
25 0,3 8 80 16,82 ...3048 80 0,5 22 128 27,42 ...3258
25 04 8 64 17,23 ...3051 80 0,6 22 128 27,14 ...3261
25 0,5 8 64 16,05 ...3054 80 0.8 22 128 26,88 ...3264
25 0,6 8 64 15,82 ...3057 80 1 22 100 27,14 ...3267
25 0,8 8 48 15,40 ...3060 80 1,2 22 100 27,80 ...3270
25 1 8 48 16,20 ...3063 80 1,6 22 100 28,98 ...3273
25 1.2 8 48 17,23 ...3066 80 2 22 80 32,09 ...3276
25 1,6 8 40 18,68 ...3069 80 2,5 22 80 37,86 ...3279
25 2 8 40 19,57 ...3072 80 3 22 80 41,49 ...3282
25 2,5 8 40 21,00 ...3075 80 4 22 64 51,03 ...3285
25 3 8 32 22,97 ...3078 80 5 22 64 62,49 ...3288
32 0,2 8 100 19,18 ...3081 80 6 22 64 69,69 ...3291
32 0,25 8 100 19,18 ...3084 100 0,5 22 160 30,66 ...3294
32 0,3 8 80 17,48 ...3087 100 0,6 22 160 30,66 ...3297
32 04 8 80 17,23 ...3090 100 08 22 128 30,66 ...3300
32 0,5 8 80 16,69 ...3093 100 1 22 128 30,80 ...3303
32 0,6 8 64 16,43 ...3096 100 1,2 22 128 32,09 ...3306
32 0,8 8 64 16,05 ...3099 100 1,6 22 100 38,23 ...3309
32 1 8 64 17,23 ...3102 100 2 22 100 42,55 ...3312
32 1.2 8 48 18,52 ...3105 100 2,5 22 100 48,14 ...3315
32 1,6 8 48 19,08 ...3108 100 3 22 80 52,08 ...3318
32 2 8 48 20,88 L3111 100 4 22 80 69,82 ...3321
32 2,5 8 40 22,69 ...3114 100 5 22 80 79,22 ...3324
32 3 8 40 24,38 ..3117 100 6 22 64 91,86 ...3327
32 4 8 40 30,80 ...3120 125 0,6 22 160 47,52 ...3330
40 0,2 10 128 20,88 ...3123 125 0,8 22 160 47,52 ...3333
40 0,25 10 100 20,88 ...3126 125 1 22 160 47,52 ...3336
40 0,3 10 100 19,83 ...3129 125 1,2 22 128 48,40 ...3339
40 04 10 100 19,32 ...3132 125 1,6 22 128 51,15 ...3342
40 0,5 10 80 18,68 ...3135 125 2 22 128 53,23 ...3345
40 0,6 10 80 18,02 ...3138 125 25 22 100 56,63 ...3348
40 0,8 10 80 17,74 ..3141 125 3 22 100 63,66 ...3351
40 1 10 64 18,02 ...3144 125 4 22 100 94,88 ...3354
40 1,2 10 64 18,78 ...3147 125 5 22 80 110,68 ...3357
40 1,6 10 64 20,09 ...3150 125 6 22 80 122,68 ...3360
40 2 10 48 21,66 ...3163 160 1 32 160 70,20 ...3363
40 2,5 10 48 24,28 ...3156 160 1.2 32 160 73,88 ...3366
40 3 10 48 27,92 ...3159 160 1,6 32 160 7712 ...3369
50 0,2 13 128 24,28 ...3162 160 2 32 128 80,14 ...3372
50 0,25 13 128 24,28 ...3165 160 2,5 32 128 82,74 ...3375
50 0,3 13 128 21,80 ...3168 160 3 32 128 94,60 ...3378
50 04 13 100 21,52 ..317 160 4 32 100 130,51 ...3381
50 0,5 13 100 20,49 ..3174 160 5 32 100 156,62 ...3384
50 0,6 13 100 20,09 ..3177 160 6 32 100 179,83 ...3387
50 0,8 13 80 19,95 ...3180 200 1 32 200 95,52 ...3390
50 1 13 80 20,37 ...3183 200 1,2 32 200 97,62 ...3393
50 1,2 13 80 20,75 ...3186 200 1,6 32 160 105,20 ...3396
50 1,6 13 64 22,85 ...3189 200 2 32 160 109,63 ...3399
50 2 13 64 24,28 ...3192 200 25 32 160 125,29 ...3402
50 2,5 13 64 26,25 ...3195 200 3 32 128 135,74 ...3405
50 3 13 48 29,75 ...3198 200 4 32 128 189,49 ...3408
50 4 13 48 34,45 ...3201 200 5 32 128 234,92 ...3411
50 5 13 48 45,03 ...3204 200 6 32 100 268,85 ..3414
63 0,25 16 160 25,97 ...3207 250 1,6 32 200 131,55 ...3417
63 0,3 16 128 25,71 ...3210 250 2 32 200 140,94 ...3420
63 04 16 128 25,32 ...3213 250 25 32 160 159,23 ...3423
63 0,5 16 128 23,08 ...3216 250 3 32 160 185,06 ...3426
63 0,6 16 100 22,97 ...3219 250 4 32 160 264,40 ...3429
63 0.8 16 100 22,69 ...3222 250 5 32 128 314,52 ...3432
63 1 16 100 22,97 ...3225 250 6 32 128 375,85 ...3435
63 1.2 16 80 24,00 ...3228 315 2,5 40 200 258,40 ...3438
(W103) (W103)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /267

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



ojas de sierra para metal

Hoja de sierra circular de metal, forma A

5 Continuacion Em
Anchura 1542 Ref.

I~ 215 i Perforacion H7 ~ Namero de pulido

- mm mm mm dientes €
— 315 3 40 200 29362  ..3441
315 4 40 160 382,38 ...3444
315 5 40 160 467,20 ...3447
315 6 40 160 563,75 ...3450

(W103)

Hoja de sierra circular de metal, forma B

Caracteristicas: DIN 1838 B: diente curvo, con dentado grueso. Para materiales
de pared gruesa y profundidades de corte mayores. Precision en la elaboracion HSS DIN
de chaveteros conforme a DIN 1840, rectificado hueco. Pulida, templada y con 1838
revenido multiple a 63—-65 HRC (con o sin reborde segun las especificaciones del
fabricante) rectificada con la mayor precision. Sin agujeros complementarios.

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION  (Rdst et METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm?  N/mm?  martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 25 15 - 10 10 - 25 - - 800 600 350 - - - - 1542
STARK STARK
Anchura 1542 Ref. Anchura 1542 Ref.
215 i Perforacion H7  Numero de pulido 215 i Perforacion H7  Numero de pulido
mm mm mm dientes € mm mm mm dientes €

50 0,5 13 48 20,49 ...3453 100 1.2 22 64 32,09 ...3570
50 0,6 13 48 19,95 ...3456 100 1,6 22 48 38,23 ...3573
50 0,8 13 40 20,09 ...3459 100 2 22 48 42,55 ...3576
50 1 13 40 20,37 ...3462 100 2,5 22 48 48,14 ...3579
50 1,2 13 40 20,75 ...3465 100 3 22 40 52,08 ...3582
50 1,6 13 32 22,85 ...3468 100 4 22 40 69,82 ...3585
50 2 13 32 24,28 ...347 100 5 22 40 79,22 ...3588
50 25 13 32 26,25 ...3474 100 6 22 32 91,86 ...3591
50 3 13 24 29,75 ...3477 125 0,6 22 80 47,52 ...3594
50 4 13 24 34,45 ...3480 125 0,8 22 80 47,52 ...3597
50 5 13 24 45,03 ...3483 125 1 22 80 47,52 ...3600
63 0,5 16 64 23,08 ...3486 125 1.2 22 64 48,40 ...3603
63 0,6 16 48 22,97 ...3489 125 1,6 22 64 51,15 ...3606
63 0,8 16 48 22,69 ...3492 125 2 22 64 53,23 ...3609
63 1 16 48 22,97 ...3495 125 25 22 48 56,63 ...3612
63 1.2 16 40 24,00 ...3498 125 3 22 48 63,66 ...3615
63 1,6 16 40 26,75 ...3501 125 4 22 48 94,88 ...3618
63 2 16 40 29,62 ...3504 125 5 22 40 110,68 ...3621
63 2,5 16 32 31,58 ...3507 125 6 22 40 122,68 ...3624
63 3 16 32 32,74 ...3510 160 1 32 80 70,20 ...3627
63 4 16 32 41,49 ...3513 160 1.2 82} 80 73,88 ...3630
63 5 16 24 52,72 ...3516 160 1,6 32 80 7712 ...3633
63 6 16 24 58,46 ...3519 160 2 32 64 80,14 ...3636
80 0,5 22 64 2714 ...3522 160 2,5 32 64 82,74 ...3639
80 0,6 22 64 26,88 ...3525 160 3 32 64 94,60 ...3642
80 0,8 22 64 27,42 ...3528 160 4 32 48 130,51 ...3645
80 1 22 48 2714 ...3531 160 5 32 48 156,62 ...3648
80 1.2 22 48 27,80 ...3534 160 6 32 48 179,83 ...3651
80 1,6 22 48 28,98 ...3537 200 1.2 32 100 97,62 ...3654
80 2 22 40 32,09 ...3540 200 1,6 32 80 105,20 ...3657
80 2,5 22 40 37,86 ...3543 200 2 32 80 109,63 ...3660
80 3 22 40 41,49 ...3546 200 2,5 32 80 125,29 ...3663
80 4 22 32 51,03 ...3549 200 3 32 64 135,74 ...3666
80 5 22 32 62,49 ...3552 200 4 32 64 189,49 ...3669
80 6 22 32 69,69 ...3555 200 5 32 64 234,92 ...3672
100 0,5 22 80 30,66 ...3558 200 6 32 48 268,85 ...3675
100 0,6 22 80 30,66 ...3561 250 1,6 32 100 131,55 ...3678
100 0.8 22 64 30,66 ...3564 250 2 32 100 140,94 ...3681
100 1 22 64 30,80 ...3567 250 25 32 80 159,23 ...3684

(W103) (W103)

Contintia en la pagina siguiente
1 /268 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Hoja de sierra circular de metal, forma B

Cintas de sierra para metal y hOjaS de S|erra para metal

Continuacion

STARK STARK
Anchura 1542 Ref. Anchura 1542 Ref. h
@ij15 in Perforacion H7 ~ Numero de pulido ?ij15 in Perforacion H7  Numero de pulido —'
mm mm mm dientes € mm mm mm dientes €
250 3 32 80 185,06 ...3687 315 5 40 80 467,20 ...3708
250 4 32 80 264,40 ...3690 315 6 40 80 563,75 ..371
250 5 32 64 314,52 ...3693 (W103)
250 6 32 64 375,85 ...3696
315 2,5 40 100 258,40 ...3699
315 3 40 100 293,62 ...3702
315 4 40 80 382,38 ...3705
(W103)

Hoja de sierra circular de metal, forma C

Caracteristicas: DIN 1838 C: diente curvo con corte anterior y posterior, con
dentado grueso. La rotura de virutas permite lograr un alto rendimiento en el S DIN
1838

arranque de virutas. Para materiales de pared gruesa y profundidades de corte de
medianas a grandes. Precision en la fabricacion de chaveteros conforme a DIN
1840, rectificado hueco. Pulida, templada y con revenido multiple a 63-65 HRC
(con o sin reborde segun las especificaciones del fabricante) rectificada con la mayor
precision. Sin agujeros complementarios.

pulido

METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl.
Ve [m/min] 25 15 - 10 10 - 25 - - 800 600 350 - - 1 542
STARK
Anchura 1542 Ref. Anchura 1 542 Ref.
215 in Perforacion H7 ~ Numero de pulido ?i15 in Perforacion H7 ~ Numero de pulido
mm mm mm dientes € mm mm mm dientes €
50 1 13 40 28,18 ...3714 125 1,2 22 64 60,15 ...3822
50 1.2 13 40 28,31 ...3717 125 1,6 22 64 60,82 ...3825
50 1,6 13 32 31,08 ...3720 125 2 22 64 63,95 ...3828
50 2 13 32 32,09 ...3723 125 2,5 22 48 65,52 ...3831
50 2,5 13 32 33,52 ...3726 125 3 22 48 73,32 ...3834
50 3 13 24 34,45 ...3729 125 4 22 48 109,88 ...3837
50 4 13 24 43,91 ...3732 125 5 22 40 121,35 ...3840
50 5 13 24 54,82 ...3735 125 6 22 40 137,54 ...3843
63 1 16 48 31,08 ...3738 160 1 32 80 78,94 ...3846
63 1,2 16 40 31,32 ..37141 160 1.2 32 80 78,94 ...3849
63 1,6 16 40 34,26 ...3744 160 1,6 32 80 84,15 ...3852
63 2 16 40 36,02 ...3747 160 2 32 64 86,94 ...3855
63 2,5 16 32 37,46 ...3750 160 2,5 32 64 91,37 ...3858
63 3 16 32 40,45 ...3753 160 3 32 64 103,86 ...3861
63 4 16 32 52,20 ...3756 160 4 32 48 147,20 ...3864
63 5 16 24 61,34 ...3759 160 5] 32 48 168,35 ...3867
63 6 16 24 68,65 ...3762 160 6 32 48 195,23 ...3870
80 1 22 48 37,86 ...3765 200 1,6 32 80 119,03 ...3873
80 1.2 22 48 37,86 ...3768 200 2 32 80 124,91 ...3876
80 1,6 22 48 38,62 .37 200 2,5 32 80 135,97 ...3879
80 2 22 40 39,66 ...3774 200 3 32 64 146,17 ...3882
80 2,5 22 40 48,68 ..3777 200 4 32 64 215,34 ...3885
80 3 22 40 51,95 ...3780 200 5 32 64 254,09 ...3888
80 4 22 & 62,12 ...3783 200 6 32 48 288,43 ...3891
80 5 22 32 72,83 ...3786 250 1,6 32 100 153,48 ...3894
80 6 22 32 83,92 ...3789 250 2 32 100 164,45 ...3897
100 1 22 64 40,32 ...3792 250 2,5 32 80 184,80 ...3900
100 1.2 22 64 40,83 ...3795 250 3 32 80 204,11 ...3903
100 1,6 22 48 47,23 ...3798 250 4 32 80 289,72 ...3906
100 2 22 48 49,62 ...3801 250 5 32 64 348,71 ...3909
100 2,5 22 48 53,77 ...3804 250 6 32 64 409,38 ...3912
100 3 22 40 58,85 ...3807 315 2,5 40 100 293,11 ...3915
100 4 22 40 79,60 ...3810 315 3 40 100 325,46 ...3918
100 5 22 40 89,38 ...3813 315 4 40 80 407,18 ...3921
100 6 22 32 101,28 ...3816 315 5 40 80 475,03 ...3924
125 1 22 80 58,98 ...3819 315 6 40 80 600,32 ...3927
(W103) (W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /269

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Alojamiento de hoja de sierra

Cintas de S|erra para metal y hojas de sierra para metal

SRR B

INRRIRITY 1

Caracteristicas: vastago templado,& exterior e interior rectificado.
Tolerancia de concentricidad: £0,01 mm.

Aplicacion: para el alojamiento de hojas de sierra circular de metal conforme
a DIN 1837/1838 mediante vastago Weldon con un @ de hoja de sierra de
20-100 mm.

Volumen de suministro: con tornillo de apriete y aro intermedio, sin hoja de
sierra circular.

[0
TSCHORN
Para @ de hoja 2658 Ref.
de sierra D3 D1 D2 L1 L2
mm mm mm mm mm mm €
20 5 20 10 90 30 92,94 ...0005
25 8 20 13 110 42 92,94 ...0010
32 8 20 16 105 53 92,94 ...0015
40 10 20 19,5 100 60 92,94 ...0020
50 13 25 245 136 78 92,94 ...0025
63 16 25 245 136 78 92,94 ...0030
80 22 25 34 150 92 132,83 ...0035
100 22 25 395 150 92 132,83 ...0041
(W103)

Juego de alojamientos de hoja de sierra

Volumen de suministro: con tornillo de apriete, aro intermedio en el maletin,
sin hojas de sierra circular.

5T
TSCHORN

@ del contenido del juego: 2658 Ref.
mm €

20; 25; 32; 40; 50; 63 581,57 ...0045
(W103)

Hoja de sierra circular

{on ]

1835-B

L1

@&
TSCHORN'

Probes & Tools Technology

Caracteristicas: rectificado hueco lateral en el procedimiento de pulido
especular, sin agujeros complementarios.

Metal
duro
integral

format
professional quality

2681 Con dentado fino con diente angular.
. Para el mecanizado de profundidades de corte reducidas.
pulido
2682 Con dentado basto con diente angular.
pulido Para el mecanizado de grandes profundidades de corte y cortes
transversales. pulido pulido
icaci6 - ALEACIONES| .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 145 90 40 100 90 - 110 100 - 950 600 400 500 - - - 2681
145 90 40 100 90 - 110 100 - 950 600 400 500 - - - 2682
. 2681 2682 Ref. ) 2681 2682 Ref.
Numero de " " Numero de . .
@  Ancho Agujero dientes pulido pulido @  Ancho Agujero dientes pulido pulido
mm mm mm 2681 2682 € € mm mm mm 2681 2682 € €
20 0,5 5 48 24 32,84 32,84 ...0001 30 1,6 8 48 24 86,64 86,64 ...0025
20 1 5 40 - 43,44 - ...0004 30 2 8 48 24 94,09 94,09 ...0028
25 0,5 8 64 32 37.67 37.67 ...0007 40 04 10 100 50 54,22 54,22 ...0031
25 1 8 48 24 50,64 50,64 ...0010 40 0,6 10 80 40 58,98 58,98 ...0034
25 2 8 40 20 79,73 79,73 ...0013 40 1 10 64 32 72,67 72,67 ...0037
30 0,5 8 80 40 43,93 43,93 ...0016 40 1,6 10 64 32 88,87 88,87 ...0040
30 0.8 8 64 30 58,18 58,18 ...0019 40 2 10 48 32 99,22 99,22 ...0043
30 1 8 64 32 63,20 63,20 ...0022 40 3 10 48 24 147,69 147,69 ...0046
(W113) (W113) (W113) (W113)
Continda en la pagina siguiente
1 /2 70 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



itk

Tt

Cintas de sierra para metal y hojas de S|erra para metal

e MR TG AR e

Hoja de sierra circular

Continuacion ?
, 2681 2682 Ref. ) 2681 2682 Ref. M~
Nimero de ulido ulido Nimero de ulido ulido -
@  Ancho Agujero dientes B B @  Ancho Agujero dientes B B —
mm mm mm 2681 2682 € € mm mm mm 2681 2682 € €
50 0,5 13 100 50 69,31 69,31 ...0049 63 25 16 64 32 207,87 207,87 ...0079
50 1 13 80 40 86,64 86,64 ...0052 63 3 16 64 32 235,33 235,33 ...0082
50 1,2 13 80 40 91,67 91,67 ...0055 80 0,5 22 128 - 160,47 - ...0085
50 15 13 64 32 110,33 110,33 ...0058 80 1 22 100 50 175,38 175,38 ...0088
50 2 13 64 32 125,22 125,22 ...0061 80 1,6 22 100 50 213,24 213,24 ...0091
63 0,5 16 128 64 95,71 95,71 ...0064 80 2 22 80 40 245,64 245,64 ...0094
63 1 16 100 50 125,67 125,67 ...0067 100 1 22 128 64 237,16 237,16 ...0097
63 1.2 16 80 40 135,24 135,24 ...0070 100 1,6 22 100 50 314,96 314,96 ...0100
63 1,6 16 80 40 150,11 150,11 ...0073 100 2 22 100 50 369,80 369,80 ...0103
63 2 16 80 40 173,11 173,11 ...0076 100 8 22 80 40 512,56 512,56 ...0106
(W113) (W113) (W113) (W113)
Hoja de sierra circular metalica
Caracteristicas: superficie revenida al vapor, adecuada para todo tipo de maquinas N
comunes.
Tipos de diente: HZ: adecuado para cortar materiales macizos y
tubos con gran grosor de pared de mas de 3mm.
BW: forma del diente estandar para cortar tubos.
2667 De acero rapido de alto rendimiento.
= Hss Hss £
2668 De acero rapido de alto rendimiento aleado con cobalto.

Aplicacion

Para cortar aceros inoxidables o aceros con alta resistencia a la
traccion.

A ALEACIONE n
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 20 15 10 10 10 20 20 - - - - - - - - 2667
30 20 15 10 10 10 20 20 - - - - - - - - 2668
STARK STARK
2667 2668 Ref.
@ x grosor X agujero Dientes y forma Numero de NL/@ de circulo primitivo
mm del diente mm € €

225x 1,9 x 32 120 HZ 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 77,60 - ...0001
225 x 1,9 x 32 180 BW 2/8/45 +2/9/50 + 2/11/63 77,60 - ...0003
225x2 x32 120 HZ 2/8/45 +2/9/50 + 2/11/63 - 111,45 ...0001
225x2 x32 180 BW 2/8/45 +2/9/50 + 2/11/63 - 111,45 ...0003
250x2 x32 128 HZ 2/8/45 +2/9/50 + 2/11/63 82,42 116,38 ...0005
250x2 x32 200 BW 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 82,42 116,38 ...0007
275x2 x32 140 HZ 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 - 146,49 ...0009
275x2,5x40 110 HZ 2/8/55 + 4/12/64 98,02 140,74 ...0013
275x 2,5 x 40 140 HZ 2/8/55 + 4/12/64 98,02 140,74 ...0015
275x 2,5 x 40 180 BW 2/8/55 + 4/12/64 98,02 140,74 ...0017
275 x 2,5 x 40 220 BW 2/8/55 + 4/12/64 98,02 140,74 ...0019
300 x 2,5 x32 160 HZ 2/8/45 +2/9/50 + 2/11/63 133,32 184,00 ...0023
300 x 2,5 x32 220 BW 2/8/45 +2/9/50 + 2/11/63 133,32 184,00 ...0025
300 x 2,5 x 40 160 HZ 2/8/45 +2/9/50 + 2/11/63 - 184,00 ...0029
315x2,5x32 160 BW 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 - 204,83 ...0035
315x2,5x32 160 HZ 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 158,52 - ...0035
315x2,5x 32 240 BW 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 158,52 204,83 ...0037
315x3 x40 160 HZ 2/8/55 + 4/12/64 171,15 232,43 ...0041
315x3 x40 240 BW 2/8/55 + 4/12/64 171,15 232,43 ...0043
350x3 x40 140 HZ 2/8/55 + 4/12/64 208,09 283,38 ...0047
350x3 x40 180 HZ 2/8/55 + 4/12/64 208,09 283,38 ...0049
400 x 3,5 x 50 160 HZ 2/8/55 + 4/12/64 339,25 464,92 ...0051
400x4 x50 160 HZ 2/8/55 + 4/12/64 388,78 - ...0053
400x4 x50 200 HZ 2/8/55 + 4/12/64 - 525,68 ...0053

(W103) (W103)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /27 1

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



ojas de sierra para metal
S|

Hoja de sierra circular metalica

Caracteristicas: perforacion H7, conforme a DIN 1840, rectificado hueco.
5 El material base esta cortado mediante laser, con superficie pulida. HSS
I~ Templado y con revenido multiple a 63-65 HRC. DMo5
- A Ll
g— 1819 Bravo line, recubrimiento altamente resistente al desgaste mediante o
PVD el procedimiento PVD, como proteccion contra la adherencia de N ﬁ
material, mejorando asi la duracion de la vida util de la herramienta y ~
la entrada de refrigerante.
Aplicacion: se puede utilizar en sierras de mano, semiautomaticas y i ‘ BW = Diente curvo
completamente automaticas. biselado alterno con
g g paso de diente hasta
i 4 mm.

e 1819 '
M’J?meg PVD
-

1838 “Eco” de muy alto rendimiento, con recubrimiento TiN Plus s
TiN altamente resistente al desgaste, como proteccion contra la ¥
adherencia de material, mejorando asi la duracion de la vida util de /
la herramienta y la entrada de refrigerante. o ‘ HZ = Diente curvo
Aplicacion: de utili . d iautomati con corte de avance y
plicacion: se puede utilizar en sierras de mano, semiautomaticas retroceso para todos los
y completamente automaticas. m '
pasos de dientes
| superiores a 4 mm.
v o %
A A 1838 for@
. i /./ TiN professional quality
1839 Recubrimiento TiN altamente resistente al desgaste. Con
- coeficiente de friccion notablemente menor y mayor resistencia a

las altas temperaturas.

Aplicacion: perfectamente adecuado para sierras automaticas y
el uso de lubricacion a cantidad minima/refrigeracion a cantidad
minima. Aplicacion preferente en funcionamiento constante/cortes
en serie gracias al recubrimiento altamente resistente al desgaste
y a las mejores propiedades de deslizamiento. Permite lograr
mayores velocidades de corte y avances, aumentando a la vez la
duracion de la vida util de la herramienta.

1839 fo'@
- professional quality

Aplicacion A FUNDICION  [aatei NS METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
85 - - 20 15 - - - - - - - - - - - 1819
Ve [m/min] 40 25 - 25 20 - 40 40 - 700 600 200 - - - - 1838
50 30 - 25 25 - 40 40 15 700 600 250 - - - - 1839
1819 1838 Ref.
@ x anchura x perforacion Dientes y forma Numero de NL/@ de circulo primitivo Paso de dientes PVD TiN
mm del diente mm mm € € €
225x2 x32 120 HZ 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 6 - 233,87 - ...0001
225x2 x32 180 BW 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 4 - 233,87 - ...0003
250x2 x32 128 BW 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 4 - 251,11 - ...0007
250x2 x32 128 HZ 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 6 101,72 - 257,31 ...0005
250x2 x32 200 BW 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 4 101,72 - 257,31 ...0007
250x2 x32 200 HZ 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 6 - 251,11 - ...0005
275x2 x32 140 HZ 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 6 107,82 281,93 288,44 ...0009
275x2 x32 220 BW 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 4 107,82 281,93 288,44 ...0011
275x2,5x40 110 HZ 2/8/55 + 4/12/64 8 113,22 305,11 311,82 ...0013
275x 2,5 x40 140 HZ 2/8/55 + 4/12/64 6 113,22 305,11 311,82 ...0015
275 x 2,5 x40 180 HZ 2/8/55 + 4/12/64 5 113,22 305,11 311,82 ...0017
275 x 2,5 x 40 220 BW 2/8/55 + 4/12/64 4 113,22 305,11 311,82 ...0019
(W1083) (W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
1 /272 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Hoja de sierra circular metalica

Cintas de sierra para metal y ho;as de S|erra para metal

TR T

Continuacion

1819 1838 1839  Ref. M~
@ x anchura x perforacion Dientes y forma Numero de NL/@ de circulo primitivo Paso de dientes PVD TiN —'
mm del diente mm mm € € €
300 x 2,5 x 32 120 HZ 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 8 149,31 385,87 393,89 ...0021
300 x 2,5 x 32 160 HZ 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 6 149,31 385,87 393,89 ...0023
300 x 2,5 x 32 220 BW 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 4 149,31 - - ...0025
300 x 2,5 x 32 240 BW 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 4 - 385,87 393,89 ...0025
300x 2,5 x40 120 HZ 2/8/55 + 4/12/64 8 149,31 385,87 393,89 ...0027
300 x 2,5 x 40 160 HZ 2/8/55 + 4/12/64 6 149,31 385,87 393,89 ...0029
300 x 2,5 x 40 220 BW 2/8/55 + 4/12/64 4 149,31 - - ...0031
300 x 2,5 x 40 240 BW 2/8/55 + 4/12/64 4 - 385,87 393,89 ...0031
315x2,5x32 120 HZ 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 8 166,95 429,73 441,42 ...0033
315x2,5x 32 160 BW 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 6 - 429,73 441,42 ...0035
315x2,5x 32 160 HZ 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 6 166,95 - - ...0035
315x25x 32 240 BW 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 4 166,95 - - ...0037
315x2,5x 32 250 BW 2/8/45 + 4/9/50 + 2/12/64 4 - 429,73 441,42 ...0037
315x3 x40 120 HZ 2/8/55 + 4/12/64 8 184,62 509,93 521,62 ...0039
315x3 x40 160 HZ 2/8/55 + 4/12/64 6 184,62 509,93 521,62 ...0041
315x3 x40 240 BW 2/8/55 + 4/12/64 4 184,62 - - ...0043
315x3 x40 250 BW 2/8/55 + 4/12/64 4 - 509,93 521,62 ...0043
350x3 x40 110 HZ 2/8/55 + 4/12/64 10 226,46 554,29 - ...0045
350x3 x40 140 HZ 2/8/55 + 4/12/64 8 226,46 554,29 - ...0047
350x3 x40 180 HZ 2/8/55 + 4/12/64 6 226,46 554,29 - ...0049
400 x 3,5 x 50 100 HZ 4/15/80 + 4/15/85 12 - 849,24 - ...0051
400 x 3,5 x 50 140 HZ 4/15/80 + 4/15/85 9 - 849,24 - ...0053
400 x 3,5 x 50 180 HZ 4/15/80 + 4/15/85 7 - 849,24 - ...0055
450x4 x50 100 HZ 4/15/80 + 4/15/85 14 - 1.347,76 - ...0057
(W103) (W113) (W113)

Hoja de sierra circular de segmentos

Caracteristicas: segmentos templados y revenidos multiples a 63-65 HRC.
Hoja base de acero especial templado con una resistencia de aprox. 1400 N/ HSS
mm2. DMo5

El talén conico resistente de los segmentos en combinacion con las ranuras
de refrigeracion rectificadas permiten una alimentacion 6ptima de refrigerante
en el area de corte, garantizando de esta forma los mejores rendimientos en el
arranque de virutas.

Forma del diente HZ = diente curvo con corte anterior y posterior.

Aplicacion: especialmente indicada para maquinas con elevada potencia motriz
y en caso de secciones transversales del material variable.

Nota: usar suficiente refrigerante.

Aplicacion

pulido

Ffo

rmat
professional quality

. ALEACIONE! .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 40 25 - - - - - - - 700 600 200 - - - - 1841
Nume- 1841 Ref. Nume- 1841 Ref.
@ x grosor rode  Namerode NL/@de Paso de pulido @ x grosor rode  Namerode NL/@de Paso de pulido
X agujero dientes circulo primitivo dientes X agujero dientes circulo primitivo dientes
mm HZ mm mm € mm HZ mm mm €
275x3 x40 96 2/8/55 + 4/12/64 9 670,98 ...0001 360x3,6x50 128 4/15/80+4/15/85 9 867,40 ...0017
275x3 x40 120 2/8/55 + 4/12/64 7 670,98 ...0003 360x3,6x50 160 4/15/80 +4/15/85 7 867,40 ...0019
275x3 x40 144 2/8/55 + 4/12/64 6 670,98 ...0005 400x4 x50 80  4/15/80 +4/15/85 16 937,62 ...0021
315 x 3,6 x 40 70 2/8/55 + 4/12/64 14 808,73 ...0007 400x4 x50 96  4/15/80 +4/15/85 13 937,62 ...0023
315 x 3,6 x 40 84 2/8/55 + 4/12/64 12 808,73 ...0009 400x4 x50 128  4/15/80+4/15/85 10 937,62 ...0025
315x3,6x40 112 2/8/55 + 4/12/64 9 808,73 ...0011 450 x4 x50 90  4/15/80 +4/18/100 16 1.434,22 ...0027
315x3,6x40 140 2/8/55 + 4/12/64 7 808,73 ...0013 450x4 x50 108  4/15/80 +4/18/100 13 1.434,22 ...0029
360 x 3,6 x 50 96 4/15/80 + 4/15/85 12 867,40 ...0015 450x4 x50 144  4/15/80 +4/18/100 10  1.434,22 ...0031
(W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /273

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Cintas de sierra para metal y hojas de sierra para metal

30 L

LR

1.7===

Hoja de sierra circular

Caracteristicas: hojas de sierra dotadas de metal duro de alta calidad, uso
universal. Sin agujeros complementarios. Forma especial del diente.

Aplicacion: hojas de sierra especialmente adecuadas para el corte en seco en
metal. Cortan de forma rapida, sin rebabas y sin refrigeraciéon. Acero, metales
no férricos, materiales compuestos y plastico, canaletas de cables. Permiten
lograr una alta calidad de corte, asi como una larga duracién de la vida util de la
herramienta. (Tenga en cuenta los valores de velocidad de giro, véase la tabla.)

Metal
duro

forn@
professional quality

Aplicacién ACERO FUNDICION ‘:';f,‘zg:g:_"és METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG  Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 1400 1200 900 900 - 900 900 - 1400 1400 1200 - - - - 1842
@ x grosor X agujero 1842 Ref.
mm Numero de dientes €
305x2,4/2 x254 60 375,69 ...0001
305x2,4/2 x254 80 393,04 ...0003
355 x 2,6/2,2 x 25,4 80 459,78 ...0005
355x2,6/22x25,4 90 489,44 ...0007
(W113)
Hoja de sierra circular de metal duro Drytech® INEW|
Caracteristicas: hojas de sierra dotadas de metal duro, de pared delgada. JEPSON Pouer
Aplicacioén: hojas de sierra especialmente adecuadas para el corte en seco en ndnThsh morston
metal. Cortan de forma rapida, sin rebabas y sin refrigeracion. Acero y
acero inoxidable. Permiten lograr una alta calidad de corte, asi como una larga
duracion de la vida util de la herramienta.
@ x grosor x agujero  Ndmero de 1157 Ref.
mm dientes Aplicacion €
203 x 1,9 x 25,4 42 Acero, acero fino 120,09 ...0001
203 x 1,2 x 25,4 48 Acero (de pared delgada), LBS resistente al impacto 137,24 ...0003
203 x 1,7 x 25,4 54 Acero inoxidable 149,13 ...0005
230x2 x254 48 Acero, acero fino 137,24 ...0007
230x 1,4 x 25,4 60 Acero (de pared delgada), LBS resistente al impacto 137,24 ...0009
255x2 x254 60 Acero 154,40 ...0011
255 x 1,5 x 25,4 66 Acero (de pared delgada), LBS resistente al impacto 204,54 ...0013
305x 2,2 x 25,4 60 Acero 186,07 ...0015
305 x 2,2 x 25,4 80 Acero (de pared delgada) 229,60 ...0017
320x2,2x254 72 Acero, acero inoxidable (de pared gruesa) 248,09 ...0019
320x2,2x25,4 84 Acero, acero fino 275,80 ...0021
355 x2,2 x 25,4 72 Acero, acero inoxidable (de pared gruesa) 262,60 ...0023
355 x2,2x254 90 Acero, acero fino 289,00 ...0025
(W102)
1/274 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Cintas de sierra para metal y hoja

AT AT

Hoja de sierra circular

2680 Diente plano trapezoidal, positivo
La velocidad de corte no debe ser inferior a 50 m/s en el caso del aluminio ni inferior a 30 a Metal ffo'.l@
40 m/s en el caso de material macizo. duro professional quality
Principalmente para uso en sierras circulares de mesa con funcionamiento en sentido contrario h
al de avance. Para perfiles y material macizo, cortes a medida, en inglete y longitudinales en =
aluminio y otros metales no férricos, asi como para cortar resinas sintéticas, principalmente —
cortes transversales de mayor grosor.
2683 Diente plano trapezoidal, negativo
La velocidad de corte no debe ser inferior a 50 m/s en el caso del aluminio ni inferior a 30 a
40 m/s en el caso de material macizo.
Principalmente para aplicaciones en sierras de corte en ingletes con hoja oscilante u otras
sierras circulares de mesa con funcionamiento en sentido contrario al de avance.
Para perfiles de pared delgada de aluminio y plastico, especialmente perfiles anodizados.
Aplicacion : ALEACIONE =
,,
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - 50 40 30 - - - - 2680
¢ {m/min - - - - - - - - 50 40 30 - - - - 2683

Name- Ref.
@ x grosor X ro de
perforacién dien- Numero de NL/@ de circulo primitivo Paso de
mm tes mm dientes T €
250x 3,2 x 30 60 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 13,08 182,16 ...0001
250x3,2x 30 80 2/7/42 +2/9,5/46,5 + 2/10/60 9,81 210,69 ...0004
250 x 3,2 x 32 60 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 13,08 180,44 ...0007

250 x 3,2 x 32 80 2/7/42 +2/9,5/46,5 + 2/10/60 9,81 208,73 ...0010 _—l ® r
275x 3,4 x40 72 2/9/55 + 4/12/64 11,99 198,96 ...0016 -

300 x 3,2 x 30 72 2/7/42 +2/9,5/46,5 + 2/10/60 13,08 220,91 ...0019

300x3,2x40 96 2/9/55 + 4/12/64 9,81 254,60 ...0031

350 x 3,6 x 30 84 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 13,08 275,53 ...0034

350 x 3,6 x 32 84 2/7/42 +2/9,5/46,5 + 2/10/60 13,08 272,87 ...0037

350x3,6x32 108 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 10,18 303,87 ...0040

350 x 3,6 x 40 84 2/9/55 + 4/12/64 13,08 275,53 ...0043 Forma del diente = trapezoidal plano positivo 5°
350x3,6x40 108 2/9/55 + 4/12/64 10,18 301,02 ...0046
400 x 3,6 x 40 96 2/9/55 + 4/12/64 13,08 280,27 ...0055
420x4 x40 96 2/9/55 + 4/12/64 13,74 387,07 ...0061
500x4 x30 120 2/10,5/70 13,08 479,38 ...0064
(W113)
Nume- 2683 Ref.
@ x grosor X ro de
perforacion dien- Numero de NL/@ de circulo primitivo Paso de
mm tes mm dientes T €
250 x 3,4 x 30 60 2/7/42 +2/9,5/46,5 + 2/10/60 13,08 160,42 ...0001
250 x 3,4 x 30 80 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 9,81 183,87 ...0004
250 x 3,4 x 32 60 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 13,08 165,89 ...0007 B
250 x 3,2 x 32 80 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 + 2/12/64 9,81 186,09 ...0010 i +
275 x 3,4 x 40 72 2/9/55 + 4/12/64 11,99 197,04 ...0016 . —
300 x 3,4 x 30 72 2/7/42 +2/9,5/46,5 + 2/10/60 13,08 206,58 ...0019 = ' _r
300 x 3,2 x 30 96 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 9,81 235,89 ...0022
300 x 3,2 x 32 96 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 + 2/12/64 9,81 231,44 ...0028
300 x 3,2 x 40 96 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 + 2/12/64 9,81 231,44 ...0031
330x3,4x32 96 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 10,36 305,84 ...0034
350 x 3,4 x 30 84 2/7/42 +2/9,5/46,5 + 2/10/60 13,08 260,84 ...0037
350 x 3,8 x 32 84 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 + 2/12/64 13,08 265,93 ...0040 Forma del diente = trapezoidal plano negativo -4°
350x34x32 108 2/12/64 + 2/9/55 10,18 275,04 ...0043
350 x 3,4 x 40 84 2/9/55 + 4/12/64 13,08 265,93 ...0046
350x3,4x40 108 2/9/55 + 4/12/64 10,18 272,71 ...0049
350 x 3,4 x 50 84 4/15/80 13,08 260,84 ...0052
400 x 3,4 x 40 96 4/12/64 13,08 406,13 ...0058
500x4,4x30 120 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 + 2/10,5/70 13,08 530,67 ...0067
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /275

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



HSS-E PM

T

Resumen - Fresas frontales, HSS-E/HSS-E PM

5 Fresa de roscar para el mecanizado universal

o Nimero Ref.
q Fresa cilindrica frontal de dientes @ mm Recubrimiento .L.... Pagina
—

forma) | sl 40-100 pulido ® O © 1/279 2010

40-100 pulido ® 0 © 1/279 2013

B 40-100 pulido ® 0 0 © 1/280 2019

(f' forma) |57 40-100 pulido ® 0 0 © 1/280 2022

a formaD |57 40-100 [ TAN | ® 0 0 © 1/280 2025

a formaD | sy, 40-100 pulido ® 0O 0 © 1/281 2028

@fﬂmﬁ T 40-100 | TIAIN | ® O O © 1/281 2031

Fresa de disco Nimero Ref.
de dientes Zmm Recubrimiento M .. Pagina

) 12-18 50-160 pulido ® O © © 1/281 2049

Q format) 2840 63-160 pulido ® O © © 1/282 2043

Fresa de perfiles Nimero Ref.
de dientes @en mm Recubrimiento M Pagina

format)  12_14 50-100 pulido ® O o © 1/282 2052

f%’ﬁ9 12-14 50-100 pulido ® O o © 1/283 2055

format)  16-28 50-100 pulido ® O o © 1/283 2058

format)  14.2) 40-100 pulido ® O 0 © 1/284 2061

@ recomendado © adecuado O parcialmente apto

1/276



Resumen - Fresas frontales, HSS-E/HSS-E PM

Fresas front

R R TV 1

Fresa de ranurar

Numero  Longitud  Aplica- Recubri- Ref.
e dientes  tota ciones mm  miento agina
d — Brom_mi m Pégina
Bt E % % i,“ 1-25  pulido @ ® 1/285 2106
= F@ i’/ﬁ E’,, 220 EiEl © ©¢ © © 1/285 2114
= wvv|
@ E Fﬂ; % ./ 2-20 FANE e [J 1/285 2113
I [ ] i
@ E @ M !‘z 2-16  pulido @ ) 1/286 2115
B== E @ % E’,‘ 2-10  pulido @ [J 1/287 2133
= format) E @ ﬁ % 2-32  pulido @ [J 1/287 2145
WE— — cusning E @E % % 320 EEGEN ® © ® © 11287 2186
BEE——w—e-> |5 I U 2.0 N © ® 1/287 2149
[
ST —— format Bt E % % i,“ 3-22 pulido @ © 1/288 2154
Ee—m o @ = % i’/.i i,“ 3-25 [IFANE © ° 1/288 2155
Fresa frontal Nimero  Longitud  Aplica- Recubri- Ref.
de dientes  total ciones Zmm  miento M Pagina
_—— = @ E @ % ﬁ’,‘ 2-32  pulido @ © 1/290 2169
A vl
@)= format o .ﬂ- — 2-32 ® © O 1/290 2175
-/
v v
[ E—— 2 W HE 125 NEANE ®  © 1/291 2176
== == GUHRING |50 Hi 8-20 e 0 0 0O 1/291 2168
¥ M
[ s [ B ot 5-32 pulido @ © 1/292 2178
eweld
SEssseme) oo 0 2 00 ] 525 NN ® © © © 17292 2179
. v
Fresa de desbastado y acabado Nimero  Longitud  Aplica- Recubri- Ref.
dedientes  total  ciones Zmm  miento M Pagina
SN e 1Y E @ % — 6-25 [NEANE © 1/293 2158
,,,,,,,,,, b 34 | Wi | - pulido
formad  |F% mjm E’,‘ 6-20 ° ° 1/293 2184
v v
R fermaD Y E E»’,‘ @ 6-25 pulido @ ° 1/293 2187
A v

@ recomendado

© adecuado

1/277

O parcialmente apto




HSS-E PM

L T ETE————

Resumen - Fresas frontales, HSS-E/HSS-E PM
Namero Longitud Aplica- Recubri- Ref.
de dientes  total ciones @ mm miento M Pagina

T
@ iz 620 Sl e © © O 1/294 2209
PR Gl en me e e
% @ 6-20 [IFANE e 1/295 2196

% @ 6-20 puldo @ [ J 1/295 2199

Fresa de desbastar

B — suwAiNg

B
i
=

B e i
&

] rorm - 420 AN ® 11296 2223

=S 4—@) | forman) E M % @ 420 [PFANN © o o 1/296 2214
EEll— — GUHAING == ﬂ % @ 6-32 [l © ©¢ o © 1/297 2218

- - - — =L ) E % % @ 6-20 puido @ © © © 1/297 2226
Fresa para chaveteros y ranuras Namero Longitud Aplica- Recubri- Ref.

dedientes total  ciones @ mm miento M Pagina
Pfom@ == ﬁ 135-325 pulido ® © © @ 1/298 2250
=
pmm9 P E ﬁ 12,5-40 puido ® © © © 1/299 2253

Fresa angular

Numero Longitud Aplica- Recubri- Ref.
dedientes total  ciones @ mm miento M Pagina

E l’= 16-40 puido @® ©O © O© 1/299 2256
@ l’= 16-40 puido @ © © © 1/299 2257
@ l’= 16-32 puido @ ©O © O© 1/299 2258
E l’= 16-32 puido @ © © O© 1/299 2259

Fresa para perfiles Nimero Longitud Aplica- Recubri- ._.... Ref. |
dedientes total  ciones @ mm miento M  Pagina

# forma) 5% l’E 1-16 puido ® © © © 1/300 2262
==

Numero Longitud Aplica- Recubri- Ref.

de dientes  total ciones @ mm miento M Pagina

E . 2-32 [JEANE e 1/301 2122

E ‘ 3-30 [JTANE e 1/301 2125

@ recomendado © adecuado O parcialmente apto

Fresa esférica

1 /2 78 Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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ontales HSS-E/HSS-E PM

Fresas fr
Ml UL SRR T I-:ii . .
| i U L TR

I

Fresa de roscar para el mecanizado de aluminio

Fresa cilindrica frontal Numero . I
de dientes @ mm Recubrimiento M Pagina
(==}
Ll
format) 40-80 pulido ® 1/280 2016 —-—
Fresa de ranurar Nimero  Longitud  Aplica- Recubri- Ref.
de dientes  total ciones Zmm  miento M Pagina
- forman) E @ % E,“ 3-10  pulido ) 1/284 2100
v |
//
- forma E @ M E,f' 3-10 |IFARNNE () 1/284 2103
v |
S | ] format) E ’% % E,“ 2-20  pulido ) 1/285 2116
. vi
Fresa frontal Nimero  Longitud ~ Aplica- Recubri- Ref.
de dientes total ciones Zmm  miento M Pagina
e formaD Y | S Fﬂ; % Ez 3-25  pulido  © ° 1/289 2160
= hAAZ
5% E @ i’/.i Ez 6-20 pulido  © ° 1/290 2163
v v
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto
Fresa cilindrica frontal
Caracteristicas: perfil rectificado, para herramientas con ranura
longitudinal y transversal. HSS DIN o %» fo'mat
C 3 1880 N @ - professional quality
Aplicacion: se puede utilizar como fresa de planear, de cantos y o 30°

cilindrica. Para fresado de contornos y fresado frontal.

2013

Aplicacion ACERO FUNDICION Ei?ﬁ:&":ss METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/mi] 45 30 - - 15 - - 20 - - - - - - - - 2010
55 44 - - 18 - - 25 - - - - - - - - 2013
1 format)
2010 2013 Ref.
<700 N/mm? puido  [TARN
@ x anchura d; x b, Perforacién d, = H7 f,
mm mm Numero de dientes mm € €
40 x 32 16 8 0,07 91,87 141,07 ...0001
50 x 36 22 8 0,078 128,36 184,93 ...0004
63 x 40 27 8 0,092 171,20 247,64 ...0007
80 x 45 27 10 0,1 283,67 360,51 ...0010
100 x 50 32 12 0,115 462,29 490,93 ...0013
(W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /279

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



HSS-E PM

Fresa cilindrica frontal

TR ISR

transversal.

Aplicacion

Caracteristicas: perfil rectificado, para herramientas con ranura longitudinal y

Aplicacion: se puede utilizar como fresa de planear, de cantos y cilindrica.

DIN 138

S| 7| 2

DIN

HSS-E 1880

8-12

forn@
professional quality

< ALEACIONES| P
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 170 75 - - - - - 2016
2016 Ref.
< 8% Si pulido
@ x anchura d; x b, Perforacion d, = H7 f,
mm mm Numero de dientes mm €

40 x 32 16 4 0,219 95,93 ...0001

50 x 36 22 4 0,214 133,93 ...0004

63 x 40 27 5 0,267 175,71 ...0007

80 x 45 27 6 0,333 364,44 ...0010

(W113)
Fresa cilindrica frontal
Caracteristicas: perfil rectificado, con ranura longitudinal y transversal.
acte perfil rec gitudinal y transversal. Hss || DN || onss 7N format
Aplicacioén: se puede utilizar como fresa de planear, de cantos y cilindrica. ~ professional quality
Co8 1880 T
8-12

2019 Dentado de acabado de
pulido desbaste. NR NR = 7
o~
©
2022 Dentado de desbaste. ol
pulido
2019 2022 2025
2025 Dentado de desbaste. pulido pulido -
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
40 30 - 16 1 - 22 26 - - - 42 - - - - 2019
Ve [m/min] 40 30 - 16 1 - 22 26 - - - 42 - - - - 2022
50 44 - 22 14 - 28 33 - - - 52 - - - - 2025
2019 2022 2025  Ref.
<1000 N/mm? pulido pulido
@ x anchura d; x b, Perforacion d, = H7 f,
mm mm Numero de dientes mm € € €
40 x 32 16 6 0,071 110,44 106,13 155,02 ...0001
50 x 36 22 6 0,077 147,60 142,18 220,84 ...0004
63 x 40 27 8 0,091 213,67 200,09 282,47 ...0007
80 x 45 27 8 0,1 346,29 324,42 422,87 ...0010
100 x 50 32 10 0,119 625,20 509,04 731,16 ...0013
(W113) (W113) (W113)
1 /280 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Fresas frontales HSS-E/HSS-E PM

o T LM

Fresa cilindrica frontal

Caracteristicas: con dientes para desbastado fino, con ranura longitudinal y DIN 138 o
transversal. HSS-E HR 1%'20 @ %/ prfmg;!; qu@

Aplicacion: se puede utilizar como fresa de planear, de cantos y cilindrica. (=)
-
8-12 —
@% o o
© o)
B b1
2028 2031
pulido
ACERO FUNDICION SPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [rm/min] 40 30 - 16 1 - 22 26 - - - 42 - - - - 2028
cimmint 50 4 - 22 14 - 28 33 - - - 52 - - - - 2031

2028 2031 Ref.
<1400 N/mm? pulido

@ x anchura d; x b, Perforacion d, = H7 f.
mm mm Numero de dientes mm € €
40 x 32 16 8 0,071 106,13 155,02 ...0001
50 x 36 22 8 0,078 142,18 220,49 ...0004
63 x 40 27 10 0,09 200,09 282,47 ...0007
80 x 45 27 10 0,094 324,42 492,16 ...0010
100 x 50 32 12 0,117 509,04 731,16 ...0013

(W113) (W113)

Fresa de disco

Caracteristicas: dentado cruzado.
I hssE|| N || DN |sSla)| o2 format
Aplicacion: se puede usar para fresado de ranuras, fresado para chaveteros o - 12-18 @ professional quality

cortar. Se puede utilizar para corte a derecha e izquierda. 885-A

b1

DKR\\\:“’Y—W T

Id2

di

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i"ég:gl'_\':s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 35 18 - 15 - - 18 24 - - 60 25 - - - - 2049
ACERO Ref. 2049 Ref.
@ x anchura Perforacion <700 N/mm? pulido @ x anchura Perforacion <700 N/mm? pulido
di x b, d,=H7 Numero de f. di x b, d, =H7 Numero de f.
mm mm dientes mm € mm mm dientes mm €
50x 4 16 12 0,05 77.89 ...0001 100x 10 32 14 0,08 176,93 ...0073
50x 5 16 12 0,05 79.16 ...0004 100 x 12 32 14 0,08 190,84 ...0076
50x 8 16 12 0,05 89,49 ...0010 100 x 14 32 14 0,08 212,87 ...0079
50x 10 16 12 0,05 96,29 ...0013 100x 18 32 14 0,08 263,87 ...0085
63x 5 22 12 0,06 90,13 ...0019 100 x 20 32 14 0,08 261,00 ...0088
63x 6 22 12 0,06 93,80 ...0022 125x 8 32 16 0,09 208,07 ...0094
63x 8 22 12 0,06 97,84 ...0025 125x 10 32 16 0,09 234,82 ...0097
63x 10 22 12 0,06 110,20 ...0028 125 x 12 32 16 0,09 254,84 ...0100
80x 5 27 14 0,07 114,33 ...0040 125 x 14 32 16 0,09 287,20 ...0103
80x 6 27 14 0,07 117,09 ...0043 160 x 10 40 18 0,09 346,31 ...0115
80x 8 27 14 0,07 123,98 ...0046 160 x 12 40 18 0,09 367,64 ...0118
80x 10 27 14 0,07 127,13 ...0049 160 x 14 40 18 0,09 408,31 ...0121
80x 12 27 14 0,07 143,18 ...0052 160 x 20 40 18 0,09 495,76 ...0130
80x 16 27 14 0,07 177,64 ...0058 (W113)
100x 6 32 14 0,08 152,64 ...0067
100x 8 32 14 0,08 167,38 ...0070
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /281

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresa de disco estrecha

Caracteristicas: dentado cruzado fino.

Aplicacion: se puede utilizar para fresar ranuras y chaveteros.
Se puede utilizar para corte a derecha e izquierda.
Alta precision y excelente acabado superficial.

Fresado con pocas vibraciones: especial para cortes profundos.

Aplicacion ACERO

HSS-E

DIN
1834-A

di
I
- |ALEACIONES .
FUNDICION  [Eeo e METALES NO FERRICOS

S

DIN 138

©

N

|
| S

‘dZ

pulido

=

professional quality

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG  Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones Grafito ~ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 36 18 - 16 14 - 20 25 - - - 28 - - - 2043
r=at)
ACERO Ref. 2043 Ref.
@ x anchura Perforacion <700 N/mm2 @ x anchura Perforacion <700 N/mm? pulido
di x by d, =H7 Nimero de f, dy x by d,=H7 Nimero de f,
mm mm dientes mm € mm mm dientes mm €
63x1,6 22 28 0,06 112,84 ...0001 125x 1,6 32 40 0,09 191,56 ...0049
63 x2 22 28 0,06 95,09 ...0004 125x 2 32 40 0,09 180,76 ...0052
63 x2,5 22 28 0,06 97,07 ...0007 125x 2,5 32 40 0,09 176,49 ...0055
63 x3 22 28 0,06 99,80 ...0010 125x 3 32 40 0,09 180,76 ...0058
63 x4 22 28 0,06 107,29 ...0013 125x 4 32 40 0,09 185,27 ...0061
80x 1,6 27 32 0,07 124,22 ...0016 125x 5 32 40 0,09 198,31 ...0064
80 x2 27 32 0,07 114,93 ...0019 125x 6 32 40 0,09 213,09 ...0067
80x25 27 32 0,07 116,82 ...0022 160 x 2 40 48 0,09 296,91 ...0070
80x3 27 32 0,07 118,36 ...0025 160 x 2,5 40 48 0,09 285,89 ...0073
80 x4 27 32 0,07 126,73 ...0028 160 x 3 40 48 0,09 291,33 ...0076
100 x 1,6 32 36 0,08 148,60 ...0031 160 x 4 40 48 0,09 288,89 ...0079
100 x 2 32 36 0,08 145,00 ...0034 160 x 5 40 48 0,09 305,96 ...0082
100 x 2,5 32 36 0,08 140,62 ...0037 160 x 6 40 48 0,09 334,78 ...0085
100 x 3 32 36 0,08 141,13 ...0040 (W113)
100 x 4 32 36 0,08 147,67 ...0043
100 x 5 32 36 0,08 156,58 ...0046
(W113)
Fresa de perfiles semicirculares
Caracteristicas: convexa destalonada. B DIN138

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de ranuras semicirculares.

Nota: las fresas se pueden reafilar varias veces, sin cambio de perfil.

©

:

d1

~

do pulido
s - ALEACIONES :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 22 15 - 20 - - 18 20 - - 55 22 - - - 2052
ACERO 2052 Ref.
<700 N/mm? pulido

Radio r @d1=js16 Anchurab=s10 Perforacion d, = H7 f,
mm mm mm mm Namero de dientes mm €
1 50 2 16 14 0,08 90,67 ...0001
15 50 3 16 14 0,08 90,67 ...0004
2 50 4 16 14 0,08 90,67 ...0007
2,5 63 5 22 12 0,1 89,89 ...0010
3 63 6 22 12 0,1 92,93 ...0013
35 63 7 22 12 0,1 96,84 ...0016
4 63 8 22 12 0,1 99,16 ...0019
45 63 9 22 12 0,1 111,11 ...0022
5 63 10 22 12 0,1 132,00 ...0025
55 80 11 27 12 0,12 140,42 ...0028
6 80 12 27 12 0,12 153,40 ...0031
6,5 80 13 27 12 0,12 166,89 ...0034
7 80 14 27 12 0,12 170,07 ...0037
7,5 80 15 27 12 0,12 173,02 ...0040
8 80 16 27 12 0,12 186,04 ...0043
85 100 17 32 12 0,14 203,49 ...0046
9 100 18 32 12 0,14 222,42 ...0049

10 100 20 32 12 0,14 266,13 ...0052

(W113)
1 /282 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Fresas front

ales HSS-E/HSS-E PM

il I H i |

Fresa de perfiles semicirculares

Caracteristicas: concavo, destalonado. P DI
o N ) . ) s 5;{5% 138 Fformat
Aplicacién: se puede utilizar para el fresado de perfiles semicirculares, asi como H 14-29 @ professional quality
para el redondeado de aristas. I =5
Nota: las fresas se pueden reafilar varias veces, sin cambio de perfil. =
d
1 —
| |
Y EEES
2’

Aplicacion e FUNDICION  [iepie il METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 22 15 - 20 - - 18 20 - - 55 22 - - - - 2055
2055  Ref.
<700 N/mm? pulido
Radio r @di=js16 Anchurab=js16 Perforacion d, = H7 f,
mm mm mm mm Numero de dientes mm €
1 50 6 16 14 0,08 95,16 ...0001
2 50 9 16 14 0,08 95,16 ...0004
3 63 12 22 12 0,1 101,20 ...0007
4 63 16 22 12 0,1 108,16 ...0010
5 63 20 22 12 0,1 144,09 ...0013
6 80 24 27 12 0,12 167,20 ...0016
8 80 32 27 12 0,12 202,64 ...0019
10 100 36 32 12 0,14 290,00 ...0022
(W113)

Fresa de dientes prismaticos

Caracteristicas: ranurado recto.
. ] _ H DIN o3 Fformat
Aplicacion: se puede usar para fresado de guias en forma de prisma. HSS 847 16-2 @ professional quality
I d1
|
K= ¢
e

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i‘ég:gl'_":s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 24 15 - 14 - - 20 22 - - 60 24 - - - - 2058
2058  Ref.
. <700 N/mm? pulido
@d;=js16 Angulo o£30" Anchura b =js16 Perforacion d, = H7 f,

mm ° mm mm Nimero de dientes mm €
50 45 8 16 22 0,03 89,89 ...0001
63 45 10 22 24 0,035 107,51 ...0004
80 45 12 27 26 0,04 128,78 ...0007

100 45 18 32 28 0,045 222,82 ...0010
50 60 10 16 18 0,03 94,51 ...0013
63 60 14 22 20 0,035 112,89 ...0016
80 60 18 27 22 0,04 135,27 ...0019

100 60 25 32 24 0,045 229,89 ...0022
50 90 14 16 16 0,03 99,16 ...0025
63 90 20 22 18 0,035 118,44 ...0028
80 90 22 27 20 0,04 141,89 ...0031

100 90 32 32 24 0,045 237,24 ...0034

(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /283

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



LY

s fro

Fresa ntales HSS-E/HSS-E PM

bl o

Fresa angular

Caracteristicas: ranurado recto.

o N ) H DIN 5@% o138 format
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de guias angulares conforme a DIN HSS 8424 ||F1422 @ professional quality
69052 en la construccion de maquinas y herramientas, asi como para el fresado

frontal y de contornos.

c\]‘ d

<7

B

Aplicacion ACERO FUNDICION ':';i’:g:g:_“:ss METALES NO FERRICOS

pulido

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 24 15 - 14 - - 20 22 - - 60 24 - - - - 2061
format)
2061  Ref.
, <700 N/mm? pulido
@di=js16 Angulo a20™ Anchura b =js14 Perforacion d, = H7 f,
mm ° mm mm Numero de dientes mm €

40 45 10 10 14 0,03 85,11 ...0001

50 45 13 13 16 0,03 89,04 ...0004

50 60 16 13 16 0,03 89,04 ...0013

63 45 18 16 18 0,035 95,20 ...0007

63 60 20 16 18 0,035 95,20 ...0016

80 45 22 22 20 0,04 151,07 ...0010

80 60 25 22 20 0,04 151,07 ...0019
100 60 32 27 22 0,045 247,49 ...0022

(W113)
Nuevos pictogramas de aplicacion %2 % éa /%/ K % J‘ K W
>
= 4z v
Taladrado Guias Helix Copiar Ranuras Rampas Acabado Desbastado Desbastado,
dinamico

Fresa de un labio, aluminio
Caracteristicas: conforme a la norma de fabrica, 30°. é

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado frontal. Con corte en
@ exterior, para el fresado de hendiduras y ranuras en ventanas,

&
wse|| w [[#2%|L||o| Fermat)
ll
puertas y otros perfiles de aluminio y plastico. Para fresadoras
copiadoras, p. €], Elu, Haffner, Rotox, Striffler, Wegoma, etc. Para @7/ %,
fresado de contornos y b A

fresado frontal. A A 4

JLM :
&

_

2100
pulido

2103

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,’;g:gr:: METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
. - - - - - - - - 220 - - - - - - 2100
Ve [m/min] . . . . . . . . 325 - . . - -~ 2108
2100 2103 Ref.
< 8% Si puido  |EATONN
gdi=j14 Longitud de filos I, Longitud total I @ de vastago d, f,
mm mm mm mm mm € €
3 12 60 8 0,055 11,53 17,96 ...0300
4 12 60 8 0,053 11,53 15,80 ...0400
5 14 60 8 0,054 11,53 17,96 ...0500
6 14 60 8 0,055 12,38 18,73 ...0600
8 14 80 8 0,053 12,38 23,53 ...0700
10 14 80 8 0,054 16,82 26,56 ...0800
(W113) (W113)
1 /28[. Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



[

Tt

Fresa de ranuras, aluminio

Fresas frontales HSS E/HSS EPM

Caracteristicas: con corte central, adecuada para
taladrar, HSS ||\ 5@% DIN || 3w Format
Co8 2 327 professional quality
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado en o 18358 30° ()
rampa, de ranuras y de contornos. / I 4
U U -
vy - N\ %N
® AV ©
12
r— N
pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 60 55 45 - - - - 2116
2116 Rer 2116 Ref.
Longitud Longitud @ vastago < 8% Si pulido Longitud Longitud @ vastago < 8% Si pulido
Qd = de filos I, total I d,=h6 f, @d,=e8 defilosl, total I d,=h6 f,
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
2 4 48 6 0,035 13,40 ...0200 6,5 10 60 10 0,05 18,18 ...0650
25 5 49 6 0,035 13,40 ...0250 8 11 61 10 0,071 18,18 ...0800
3 5 49 6 0,035 13,40 ...0300 10 13 63 10 0,12 18,18 ...1000
35 6 50 6 0,035 13,40 ...0350 12 16 73 12 0,12 24,11 ...1200
4 7 51 6 0,035 13,40 ...0400 16 19 79 16 0,177 32,44 ...1600
45 7 51 6 0,035 13,40 ...0450 18 19 79 16 0,283 40,13 ...1800
5 8 52 6 0,035 13,40 ...0500 20 22 88 20 0,283 47,96 ...2000
6 8 52 6 0,05 13,40 ...0600 (W113)
(W113)
Fresa para ranuras (para agujeros oblongos)
Caracteristicas: con corte central.
o ) STe/| DIN
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de N 2 327-D
ranuras para chaveteros y lengietas de ajuste,
tolerancia de @ e8 para ajuste P9.
)
30° AAA4
2106 fo]-@
pulido professional quality
HSS q F
Co8 == —
2114 GUHRING
HSS-E H
PM ——
2113 fo]-@
professional quality
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
40 35 20 - - - - - - 105 - - - - - - 2106
Ve [m/min] 55 44 35 - - 35 45 36 22 120 110 90 - - - - 2114
50 40 35 - - - 35 - - - - - - - - - 213
ACERO 2106 2114 2113 Ref.
<1400 N/mm? pulido
gdi = Longitud de filos I, Longitud total I @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € € €
1 2,5 47 6 0,003 11,22 - - ...0100
15 3 47 6 0,003 10,69 - - ...0150
2 4 48 6 0,003 10,38 21,58 19,29 ...0200
25 5 49 6 0,003 10,38 - 16,93 ...0250
(W113) (W103) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Contintia en la pagina siguiente

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/285



Fresa para ranuras (para agujeros oblongos)

Continuacion

2106 2114 2113 Ref.
<1400 N/mm? pulido
@d =e8 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € € €
2,8 5 49 6 0,003 791 - - ...0280
3 5 49 6 0,007 9,18 20,54 17,67 ...0300
35 6 50 6 0,007 8,07 - 16,53 ...0350
3.8 7 51 6 0,007 7,91 - - ...0380
4 7 51 6 0,013 9,18 20,48 19,29 ...0400
4,5 7 51 6 0,013 8,33 - 19,29 ...0450
5 8 52 6 0,019 10,38 20,38 21,84 ...0500
5,5 8 52 6 0,019 9,18 - 16,53 ...0550
6 8 52 6 0,025 9,18 18,62 19,29 ...0600
6,5 10 60 10 0,025 13,36 - - ...0650
7 10 60 10 0,025 13,36 - - ...0700
75 10 60 10 0,025 11,73 - - ...0750
8 11 61 10 0,041 13,36 24,11 30,51 ...0800
8,5 1 61 10 0,041 13,36 - - ...0850
9 11 61 10 0,041 13,36 - - ...0900
9,5 1 61 10 0,041 13,36 - - ...0950
10 13 63 10 0,05 13,36 29,17 28,60 ...1000
11 13 70 12 0,05 17,78 - - ...1100
12 16 73 12 0,063 17,78 37,37 34,38 ...1200
13 16 73 12 0,063 19,44 - - ...1300
14 16 73 12 0,064 19,44 44,51 42,36 ...1400
15 16 73 12 0,064 22,67 - - ...1500
16 19 79 16 0,08 23,73 50,42 46,24 ...1600
17 19 79 16 0,08 33,36 - - ...1700
18 19 79 16 0,09 29,44 59,37 60,18 ...1800
20 22 88 20 0,1 35,18 74,71 86,16 ...2000
25 26 102 25 0,1 56,42 - - ...2500
(W113) (W1083) (W113)
Fresa para ranuras (para agujeros oblongos)
Car.acte-r’lstlcas. con cor"t'e central, adecuada para taladrar. HSS \ DIN 5] f 0]'@
Apll(_;aclon: se_puede utlllzar_ para el fresado d_e ranuras para chaveteros y Co8 ,5 2 %7 8441 - professional quality
lenglietas de ajuste, tolerancia de @ e8 para ajuste P9. 18358
| NH A
30° LA A4
"
- Iva) Nl
© =~ VAV
12
(= =
pulido
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 25 15 - - - - - - 75 - - - - - - 2115
2115 Ref.
<1400 N/mm? pulido
@d;=e8 Longitud de filos I, Longitud total |4 @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm €
2 7 56 6 0,003 11,24 ...0200
3 8 56 6 0,006 12,80 ...0300
4 11 63 6 0,014 12,80 ...0400
5 13 68 6 0,019 12,80 ...0500
6 13 68 6 0,025 12,80 ...0600
8 19 88 10 0,04 20,36 ...0800
10 22 95 10 0,05 17,96 ...1000
12 26 110 12 0,063 23,73 ...1200
14 26 110 12 0,071 24,80 ...1400
16 32 123 16 0,08 33,36 ...1600
(W113)
1 /286 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



I TN

Fresa pequeiia para ranuras

Fresas frontales HSS E/HSS EPM

Caracteristicas: con geometria de corte de uso 0
universal. Adecuado para taladrar. HSS N y% 7 on | ffo"ll‘“‘at

. . B Co8 3 professional quality
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de [ 18358 (')
ranuras para chaveteros y lengietas de ajuste, -
tolerancia de @ €8 para ajuste P9, asi como para el @/ %» %, —-—
fresado de contornos. Ty

30° b A 4

E 5
1 >
—-"'!-__'_..—-
pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 25 15 - - - - - - 75 - - - - - 2133
2133 Ref. 2133 Ref.
@d, Longitud Longitud @vastago < 1400 N/mm2 pulido @d, Longitud Longitud @vastago < 1400 N/mm? pulido
=e8 defilosl, totall;y d,=h6 f, =e8 defilosl, totally d,=h6 f,
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
2 7 38 6 0,003 9,82 ...0200 6 13 44 6 0,018 9,82 ...0600
3 8 39 6 0,006 9,82 ...0300 8 19 51 8 0,03 11,38 ...0800
4 11 42 6 0,009 8,42 ...0400 10 22 59 10 0,038 14,69 ...1000
5 13 44 6 0,014 8,67 ...0500 (W113)
(W113)
Fresa para ranuras (para agujeros oblongos)
Caracteristicas: a partir de @ 3,0 mm con corte
DIN
contrel. é N 327 Lon ] %/ \Ql_ ‘&7 ‘Qﬁ
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de ranuras 1835-8 30°
para chaveteros y lengletas de ajuste, tolerancia de
?oi?ofr?gznajuste P9, asi como para el fresado de > @3.0mm <@3.0mm »
B N .
4] >
S — Y
ot =
2145 fo‘-@
pulido professional quality
HSS ; F
Co8 E—— ! .
2156 GUHRING
| Fire
HSS-E H
PM
2149 for@
professional quality
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
30 25 15 - - - - - - 75 - - - - - - 2145
Ve [m/min] 55 44 35 30 24 19 45 36 22 120 110 90 - - - - 2156
65 50 25 - - - 55 - - - - - - - - - 2149
ACERO 2145 2156 Ref.
<1000 N/mm? pulido
@d,=e8 Longitud de filos I, Longitud total Iy @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € € €
2 4 48 6 0,004 8,33 - 16,93 ...0200
25 5 49 6 0,004 - - 19,29 ...0250
3 5 49 6 0,008 10,38 23,58 17,67 ...0300
(W113) (W103) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Continta en la pagina siguiente

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/287



HSS-E PM

Fresa para ranuras (para agujeros oblongos)

D

Continuacion

2145 2156 2149 Ref.
<1000 N/mm? pulido
@d=e8 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € € €
35 6 50 6 0,012 - - 16,53 ...0350
4 7 51 6 0,012 8,33 22,54 19,29 ...0400
45 7 51 6 0,012 - - 16,93 ...0450
5 8 52 6 0,019 8,42 21,88 19,29 ...0500
5,5 8 52 6 0,019 - - 16,93 ...0550
6 8 52 6 0,025 8,42 19,88 19,29 ...0600
6,5 10 60 10 0,025 12,22 - 26,89 ...0650
7 10 60 10 0,025 13,36 - 26,89 ...0700
8 1 61 10 0,039 13,36 25,31 30,51 ...0800
85 11 61 10 0,039 11,44 - 31,56 ...0850
9 1 61 10 0,039 11,44 - 28,60 ...0900
10 13 63 10 0,05 13,36 29,68 31,56 ...1000
1 13 70 12 0,05 - - 36,29 ...1100
12 16 73 12 0,064 17,78 40,60 40,04 ...1200
13 16 73 12 0,064 - - 43,56 ...1300
14 16 73 12 0,071 19,44 52,20 43,56 ...1400
15 16 73 12 0,071 - - 46,24 ...1500
16 19 79 16 0,078 23,73 57,06 52,60 ...1600
18 19 79 16 0,088 - 69,14 65,62 ...1800
20 22 88 20 0,088 35,18 84,55 86,16 ...2000
25 26 102 25 0,097 56,42 - - ...2500
28 26 102 25 0,097 88,73 - - ...2800
30 26 102 25 0,1 107,69 - - ...3000
32 32 112 32 0,1 92,09 - - ...3200
(W113) (W103) (W113)
Fresa para ranuras (para agujeros oblongos)
Carfacte-r’lst-lcas. con cor"t'e central, adecuada para taladrar. DIN o] @/ f o‘.@
Apll(facmn. se_puede utlllzar_ para el fresado d_e ranuras para chaveteros y 5 3 %7 844-K professional quality
lenglietas de ajuste, tolerancia de @ e8 para ajuste P9, asi como para el fresado 18358 30°

de contornos.

LA A4

%

- T~ lava s
© AV
12
E:_..--_—__‘ ye— 3
HSS —— — R}
Co8 2154
pulido
PM
2155
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 25 15 - - - - - - 100 - - - - - - 2154
¢ 55 45 25 - - - 55 - - - - - - - - - 2155
2154 2155  Ref.
<1400 N/mm? pulido
@d,=e8 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € €
3 8 52 6 0,003 11,58 20,33 ...0300
35 10 54 6 0,003 - 20,33 ...0350
4 11 55 6 0,005 10,51 22,44 ...0400
45 11 55 6 0,005 - 19,71 ...0450
5 13 57 6 0,008 10,51 22,44 ...0500
b1b) 13 57 6 0,008 - 22,44 ...0550
(W113) (W113)
Continda en la pagina siguiente
1 /288 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



MR
1 T

Fresa para ranuras (para agujeros oblongos)

Continuacion

2154 2155 Ref. 0
<1400 N/mm? pulido -
Odi=e8 Longitud de filos I, Longitud total @ véstago d, = h6 f, —
mm mm mm mm mm € €
6 13 57 6 0,011 11,58 22,44 ...0600
6,5 16 66 10 0,011 - 33,76 ...0650
7 16 66 10 0,011 14,40 33,76 ...0700
8 19 69 10 0,018 15,69 33,76 ...0800
8,5 19 69 10 0,018 - 30,02 ...0850
9 19 69 10 0,018 13,82 32,07 ...0900
10 22 72 10 0,023 17,78 34,98 ...1000
1 22 79 12 0,023 - 46,42 ...1100
12 26 83 12 0,028 23,53 46,42 ...1200
13 26 83 12 0,028 - 45,40 ...1300
14 26 83 12 0,028 - 58,53 ...1400
15 26 83 12 0,028 - 56,29 ...1500
16 32 92 16 0,037 25,49 55,67 ...1600
18 32 92 16 0,037 - 69,64 ...1800
20 38 104 20 0,042 46,84 99,78 ...2000
22 38 104 20 0,048 46,13 - ...2200
25 45 121 25 0,068 - 126,84 ...2500
(W113) (W113)
Fresa frontal, aluminio
Car.acte.rllstlcas. con gec.)rnetrla de corte especial. Adecuado para tale.adrar. HSS W DIN o] for@
Apllca_clon: se puede utilizar para el fresado de contornos y perforaciones en Co8 5 3 %7 844-K professional quality
materiales blandos, duros y de viruta larga. 18358

hAA4

dp

pulido

Aplicacion ACERO S METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm2  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC

8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 25 15 - - - - - - 100 - - - - - - 2160
2160  Ref.
< 8% Si pulido
@d;=e8 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm €
3 8 52 6 0,005 12,27 ...0300
4 11 55 6 0,008 13,91 ...0400
5 13 57 6 0,011 12,27 ...0500
6 13 57 6 0,012 11,22 ...0600
8 19 69 10 0,021 14,98 ...0800
10 22 72 10 0,029 16,53 ...1000
12 26 83 12 0,034 20,29 ...1200
16 32 92 16 0,04 27,18 ...1600
20 38 104 20 0,047 43,84 ...2000
25 45 121 25 0,053 70,20 ...2500
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /289

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



HSS-E PM

TR ISR

Fresa frontal, aluminio

HSS
Co8

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de contornos y perforaciones en

Caracteristicas: con geometria de corte especial. Adecuado para taladrar. é
materiales blandos, duros y de viruta larga.

iy on ooy format)
844-L || 1g358

B

J

6

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:g:gl'_":ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 25 15 - - - - - - 100 - - - - - - 2163
Ref Ref
@d;= Longitud Longitud @ vastago < 8% Si pulido @d;= Longitud Longitud @ vastago < 8% Si
k10  defilosl, totall; d,=h6 f, k10  defilosl, totall; d,=h6 f,
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
6 24 68 6 0,028 14,00 ...0600 14 53 110 12 0,08 29,82 ...1400
8 38 88 10 0,048 22,47 ...0800 16 63 123 16 0,088 40,47 ...1600
10 45 95 10 0,065 22,47 ...1000 20 75 141 20 0,1 56,22 ...2000
12 53 110 12 0,076 33,69 ...1200 (W113)
(W113)
Fresa frontal
Carfacte-r’lstlcas. adecua.d.a para taladrar. 2 HSS DIN ] o‘.@
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado frontal y de contornos. == Co8 5 4-6 é 844-K - professional quality
= 1835-B

LA A

il
: S .

di
|
|
|
|
|
T
|
|
|

d2

2169

pulido

L s

2175

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:‘c::gl'_fss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [rm/min] 30 25 15 - - - - - - 100 - - - - - - 2169
40 35 25 - - - - - 22 120 110 90 - - - - 2175
2169 2175 Ref.
<1400 N/mmz  puido [N
@d;=k10 Longitud de filos I, Longitud total I @ vastago d, = h6 Numero de f,
mm mm mm mm dientes mm € €
2 7 51 6 4 0,002 11,68 16,02 ...0200
& 8 52 6 4 0,005 13,13 16,02 ...0300
4 11 55 6 4 0,01 11,58 16,02 ...0400
5 13 57 6 4 0,014 11,58 16,02 ...0500
6 13 57 6 4 0,019 11,58 16,02 ...0600
7 16 66 10 4 0,019 15,69 23,78 ...0700
8 19 69 10 4 0,029 15,69 23,78 ...0800
9 19 69 10 4 0,029 15,69 24,78 ...0900
10 22 72 10 4 0,036 15,69 24,78 ...1000
1 22 79 12 4 0,036 21,73 - ...1100
12 26 83 12 4 0,047 21,73 31,49 ...1200
(W113) (W113)
Continda en la pagina siguiente
1 /290 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



T MR I ET O 1

Fresa frontal

Fresas front

Continuacion

2169 2175 Ref.

<1400 N/mm? puido  [RATNN (- =]

@d,=k10 Longitud de filos |, Longitud total I, @ véstago d, = h6 Namero de f, u

mm mm mm mm dientes mm € € —
13 26 83 12 4 0,047 24,07 33,87 ...1300
14 26 83 12 4 0,054 24,07 34,93 ...1400
15 26 83 12 4 0,054 28,13 38,91 ...1500
16 32 92 16 4 0,058 29,44 40,82 ...1600
18 32 92 16 4 0,065 36,47 50,00 ...1800
20 38 104 20 4 0,074 43,42 65,76 ...2000
22 38 104 20 6 0,049 48,44 72,36 ...2200
24 45 121 25 6 0,049 - 93,04 ...2400
25 45 121 25 6 0,046 69,71 94,00 ...2500
30 45 121 25 6 0,047 108,00 - ...3000
32 b3 133 32 6 0,054 150,36 - ...3200

Fresa frontal

(W113) (W113)

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar.

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado frontal y de contornos.

Aplicacion

PM

HSS-E

vty on o Format)

844-K | 1g355

=

@Sw,_ 1 _ __ SD---1s
V4

format
professional quality

35%/38°

30°

2168

% ALEACIONE n
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 65 45 25 - - - 60 - - - - - - - - 2176
66 53 42 - - 42 45 36 26 144 132 108 - - - - 2168
, - | AceRo | :
od =js12 @d,=k10 . 14mmz 2176 2168 Ref.
mm mm Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
2176 2168 mm mm mm mm € €
1 - 3 49 6 0,006 22,67 - ...0100
2 - 7 51 6 0,008 22,44 - ...0200
3 - 8 52 6 0,017 22,44 - ...0300
4 - 11 55 6 0,022 22,44 - ...0400
5 - 13 57 6 0,028 22,44 - ...0500
6 - 13 57 6 0,032 22,44 - ...0600
- 8 19 69 10 0,043 - 58,15 ...0080
8 - 19 69 10 0,043 33,76 - ...0800
- 10 22 72 10 0,066 - 59,37 ...0100
10 - 22 72 10 0,066 34,98 - ...1000
- 12 26 83 12 0,067 - 67,00 ...0120
- 14 26 83 12 0,073 - 90,02 ...0140
12 - 26 83 12 0,067 46,42 - ...1200
14 - 26 83 12 0,073 58,63 - ...1400
- 16 32 92 16 0,081 - 88,83 ...0160
16 - 32 92 16 0,081 61,38 - ...1600
18 - 32 92 16 0,077 76,84 - ...1800
- 20 38 104 20 0,083 - 108,75 ...0200
20 - 38 104 20 0,083 99,78 - ...2000
25 - 45 121 25 0,089 147,67 - ...2500
(W113) (W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /291

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresas frontales HSS-E/HSS-E PM

L T

Fresa frontal

1.8===

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar.
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado frontal y de contornos.

HSS
Co8

T

L

B3/

hA 4

DIN
844-L

1835-B

Ffor

professional

mat)
quality

J

di

2178
pulido

2179

Aplicacion ACERO FUNDICION ‘:';f,‘zg:gl'_"és METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 25 15 - - - - - 60 55 45 - - - - 2178
66 51 29 24 - 66 53 22 120 110 90 - - - - 2179
ACERO 2178 2179 Ref.
<1400 N/mm? puido  [ANI
@d,=k10 Longitud de filos I, Longitud total |, @ véstago d, = h6 Numero de f,
mm mm mm mm dientes mm € €
5 24 68 6 4 0,014 13,91 24,47 ...0500
6 24 68 6 4 0,019 13,84 24,47 ...0600
7 30 80 10 4 0,019 19,44 38,47 ...0700
8 38 88 10 4 0,029 19,18 38,47 ...0800
9 38 88 10 4 0,029 20,73 38,93 ...0900
10 45 95 10 4 0,036 19,20 38,93 ...1000
1 45 102 12 4 0,036 28,58 - ...1100
12 53 110 12 4 0,047 26,40 54,00 ...1200
14 53 110 12 4 0,054 30,07 60,87 ...1400
16 63 123 16 4 0,058 36,69 74,56 ...1600
18 63 123 16 4 0,065 45,36 94,96 ...1800
20 75 141 20 4 0,074 54,18 124,04 ...2000
22 75 141 20 5 0,049 89,62 - ...2200
24 90 166 25 6 0,049 128,73 - ...2400
25 90 166 25 6 0,046 86,84 200,58 ...2500
26 90 166 25 6 0,046 137,31 - ...2600
28 90 166 25 6 0,047 117,49 - ...2800
30* 90 166 25 6 0,047 125,84 - ...3000
32+ 106 186 32 6 0,054 141,91 - ...3200
(W113) (W113)
1 /292 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).

30 L
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Fresas frontales HSS-E/HSS-E PM

LR L

I

Fresa de desbastado y acabado

Caracteristicas: con corte central, adecuada para
taladrar.

HSS NF DIN 7 ow |
Co8 844-K | 14358

for@
professional quality

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de
contornos y perforaciones.

@ i
s
£

hA 4

& =
3 [ ® @i
B

2184
pulido

2158

Aplicacion ACERO FUNDICION ';E,’:g:g{‘:s METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bb <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio<  nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
) - 36 - - - - - - - - - - - - - - 2158
Ve lm/min] =35 25 15 - - - - - - 80 - - - - - - 2184

2184 2158 Ref.
Longitud total <1000 N/mm? pulido
@d;=k10 Longitud de filos I, mm @ vastago d, =h6 Numero de f,

mm mm mm dientes mm € €

6 13 57 6 3 0,01 27,04 31,80 ...0600

8 19 69 10 4 0,018 28,73 42,89 ...0800
10 22 72 10 4 0,037 31,71 40,27 ...1000
12 26 83 12 4 0,034 32,33 48,82 ...1200
16 32 92 16 4 0,049 50,29 64,76 ...1600
20 38 104 20 4 0,063 60,80 83,69 ...2000
14 26 83 12 - 0,052 - 60,04 ...1400
18 32 92 16 - 0,073 - 82,07 ...1800
22 38 104 20 - 0,106 - 109,60 ...2200
25 45 121 25 - 0,13 - 113,22 ...2500

(W113) (W113)

Fresa de desbastado y acabado

HsS oo ON | %/ for@
§ Co8 NF &8 844-1 18358 2 professional quality
@i

<@20mm > @20mm "

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i‘:g:ﬁ:‘:s METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austenit- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 30 25 15 - - - - - - 80 - - - - - - 2187

287 el

< 1400 N/mm? pulido

@d,=k10 Longitud de filos I, Longitud total I @ véstago d, = h6 Namero de f,
mm mm mm mm dientes mm €
6 24 68 6 3 0,01 34,89 ...0600
8 38 88 10 4 0,013 37,73 ...0800
10 45 95 10 4 0,028 36,60 ...1000
12 53 110 12 4 0,034 48,04 ...1200

* Sin corte al centro. (W113)

Continta en la pagina siguiente

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /293
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresas frontales HSS-E/HSS-E PM

SRR X R T

Fresa de desbastado y acabado

L

Continuacion
format
o 2187 el
= < 1400 N/mm? pulido
€ @d,=k10 Longitud de filos I, Longitud total @ vastago d, = h6 Numero de f,
mm mm mm mm dientes mm €
16 63 123 16 4 0,049 61,96 ...1600
20 75 141 20 4 0,063 80,71 ...2000
25* 90 166 25 5 0,078 118,22 ...2500
* Sin corte al centro. (W113)
Fresa de desbastar
Caracteristicas: con corte central. 0] Y1 3
- HSS DN [z GUHRING
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado frontal y de contornos. Co8 NR 844-K

1835-B

{

AA 4

d2

Aplicacion ACERO FUNDICION  (Rast s METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 55 44 35 - - 35 - - 22 110 110 - - - - - 2209
|GUHRING]
ACERO 2209 Ref.
<1400 N/mm?
@di=k12 Longitud de filos I, Longitud total @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm €
6 13 57 6 0,028 38,42 ...0600
8 19 69 10 0,037 40,60 ...0800
10 22 72 10 0,046 40,60 ...1000
12 26 83 12 0,055 56,05 ...1200
14 26 83 12 0,06 61,52 ...1400
16 32 92 16 0,067 69,14 ...1600
18 32 92 16 0,07 71,37 ...1800
20 38 104 20 0,085 95,562 ...2000
(W103)
1 /29‘} Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).




Tt

Fresa de desbastar

Fresas frontales HSS E/HSS EPM

Caracteristicas: con perfil de
cordén destalonado. Con corte al centro, adecuada
para taladrar.

HSS
Co8

DIN

NR 844-K

1835-B

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado frontal
y de contornos.

for@
professional quality

sl

d2

2190
pulido

5 ALEACIONE 3
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

Aplicacion ACERO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 40 30 20 - - - - - - 105 - - - - - - 2190
36 - - - - - - - - - - - - - - 2196
2190 2196 Ref.
<1000 N/mm? pulido
Gdi=js12 Longitud de filos I,  Longitud total I, @ vastago d, = h6 Bisel angular Ndmero de f
mm mm mm mm mm dientes mm € €
6 13 57 6 0,25 3 0,013 28,11 31,36 ...0600
7 16 66 10 0,256 3 0,013 - 37,58 ...0700
8 19 69 10 0,25 3 0,021 29,89 37,58 ...0800
9 19 69 10 0,34 3 0,021 - 43,84 ...0900
10 22 72 10 0,34 4 0,044 26,40 38,69 ...1000
1 22 79 12 0,5 4 0,044 - 42,96 ...1100
12 26 83 12 0,5 4 0,058 29,44 42,96 ...1200
14 26 83 12 0,55 4 0,067 37,36 47,56 ...1400
16 32 92 16 0,55 4 0,083 47,47 58,36 ...1600
18 32 92 16 0,565 4 0,093 44,00 63,69 ...1800
19 32 92 16 0,55 4 0,096 50,80 - ...1900
20 38 104 20 0,55 4 0,106 50,80 81,13 ...2000
(W113) (W113)
Fresa de desbastar
Caracteristicas: con perfil estriado cruzado ==
destalonado. Con cortee. al centro, adecuada para =m | HSS NR DIN | |rosw ] ffo'.ll@
taladrar. E_- Co8 844-L || 1g358 Y professional uey

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado frontal
y de contornos.

o
]

@

Aplicacion

. ALEACIONE :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 40 30 20 pulido - - - - - 110 - - - - - - 2199
2199  Ref.
<1400 N/mm? pulido
@d;=js12 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 Bisel angular Numero de f,
mm mm mm mm mm dientes mm €
6 24 68 6 0,25 3 0,013 28,96 ...0600
8 38 88 10 0,25 3 0,021 34,76 ...0800
10 45 95 10 0,34 4 0,033 34,76 ...1000
12 53 110 12 0,5 4 0,044 40,04 ...1200
16 63 123 16 0,55 4 0,063 53,82 ...1600
18 63 123 16 0,55 4 0,07 58,62 ...1800
20 75 141 20 0,55 4 0,08 73,40 ...2000
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /295

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresa de desbastar

DIN |/ 5] f‘“"')m
844-K

1835-B

S sa %?
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de
contornos y perforaciones. @7/ % % 4&*

Caracteristicas: con perfil estriado cruzado fino y
destalonado. Con corte al centro, adecuada para HR
taladrar.

5s
&5

HSS
Co8
2223
e d—a)- )
PM
2214

Aplicacion FUNDICION ‘:';f,‘:g:grés METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] = 36 - - - - - = - - = - = - - - .
45 35 30 30 - - 40 - - - - - - - - - 2214
mmat mmat
2223 2214 Ref.
<1000 N/ AN AR
@d =js12 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, =h6 Bisel angular Numero de f,

mm mm mm mm mm dientes mm € €

4 1 55 6 - 3 0,013 30,96 31,64 ...0400

5 13 57 6 - 3 0,013 33,76 - ...0500

6 13 57 6 0,18 3 0,013 33,76 36,02 ...0600

8 19 69 10 0,18 3 0,021 40,13 48,53 ...0800
10 22 72 10 0,18 4 0,033 37,80 49,71 ...1000
12 26 83 12 0,18 4 0,044 45,89 59,31 ...1200
14 26 83 12 0,25 4 0,05 56,29 72,96 ...1400
16 32 92 16 0,25 4 0,063 70,71 75,31 ...1600
20 38 104 20 0,25 4 0,083 86,22 115,07 ...2000

(W113) (W113)

Juego de fresas de desbastar

format
2214 Ref.
@ contenido del juego:
mm €
6;8;10;12;16 234,40 ...0010
(W113)
1/296 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Fresa de desbastar

Aplicacion: adecuada en condiciones de corte inestables. T
P HSS-E DN ||y SUIHRING
NR-F 4-6

PM 844-K || 15358 )

-
: @R -

30° v
< @28mm > @28 mm 11

®d

-
2

12
| Fire
icacio . ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 80 64 51 35 28 22 60 48 30 - 150 - - - - - 2218
|GUHRING]
M Ref.
<1000 N/mm?
@d,=k12 Longitud de filos I, Longitud total |, @ véstago d, = h6 Numero de f,

mm mm mm mm dientes mm €
6 13 57 6 4 0,029 44,98 ...0060
8 19 69 10 4 0,042 54,88 ...0080
10 22 72 10 4 0,053 57,06 ...0100
12 26 83 12 4 0,063 64,80 ...0120
14 26 83 12 4 0,079 91,09 ...0140
16 32 92 16 4 0,079 110,92 ...0160
18 32 92 16 4 0,097 131,78 ...0180
20 38 104 20 4 0,097 132,89 ...0200
25 45 121 25 5 0,14 186,65 ...0250
32* 53 133 32 6 0,14 257,02 ...0320

* Sin corte al centro. (W103)

Fresa de desbastar

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar.
HSS M0, | DIN |y Fformat
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado frontal y de contornos. § Co8 HR 4 8441 professional quﬁ
18358
@ T

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i"ég:gl'_":s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 25 25 - 16 14 - 21 23 - - - 25 - - - - 2226

2256 Tl

<1000 N/mm? pulido

@d;=k12 Longitud de filos |, Longitud total I, @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm €
6 24 68 6 0,013 30,42 ...0600
8 38 88 10 0,021 32,84 ...0800
10 45 95 10 0,033 32,84 ...1000
12 53 110 12 0,044 38,02 ...1200
16 63 123 16 0,063 55,64 ...1600
18 63 123 16 0,07 63,27 ...1800
20 75 141 20 0,08 69,84 ...2000
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /297

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Fresas frontales HSS-E/HSS-E PM

T e O RNRMMRRmTT

Fresa para chaveteros

Caracteristicas: dentado cruzado.
a s HSS ||\ DN ||ra)| Formmak
Aplicacion: se pueden usar para fresar ranuras de chavetas redondas o de Co5 109 | ac0.p professional quality
havet . Sin at; | destalonado lateral de la fresa. 18358
(=) chaveteros. Sin atascos por el des
-
—

U % % HSS-E

pulido

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 20 15 10 15 12 - 25 30 - - 48 28 - - - - 2250
2250  Ref.
< 1400 N/mm? pulido
@ xanchurad; =h12xb=e8 Para chavetas Woodruff Longitud total I; @ véstago d, =h6 Numero de f,
mm mm mm mm dientes mm €
135x 2 2x 5 56 10 6 0,007 27,98 ...0001
135x 3 3x 5 56 10 6 0,007 27,98 ...0007
135x 4 4x 5 56 10 6 0,007 27,98 ...0010
165x 3 3x 65 56 10 6 0,017 30,80 ...0016
165x 4 4x 65 56 10 6 0,017 30,80 ...0019
165x 5 5x 65 56 10 6 0,017 30,80 ...0022
195x 3 3x 75 63 10 8 0,023 39,29 ...0025
195x 4 4x 75 63 10 8 0,023 39,29 ...0028
195x 5 5x 756 63 10 8 0,023 39,29 ...0031
195x 6 6x 75 63 10 8 0,023 39,29 ...0032
225x 4 4x 9 63 10 8 0,033 41,76 ...0034
225x 5 5x 9 63 10 8 0,033 41,76 ...0037
225x 6 6x 9 63 10 8 0,033 41,76 ...0040
225x 8 8x 9 63 10 8 0,033 41,76 ...0041
255x 5 5x 10 63 10 10 0,033 53,11 ...0043
255x 6 6x10 63 10 10 0,033 53,11 ...0046
255x 8 8x10 63 10 8 0,033 60,04 ...0052
285x 5 5x 11 63 10 10 0417 65,24 ...0055
285x 6 6x11 63 10 10 0,417 57,69 ...0058
285x 8 8x 11 63 10 10 0417 57,69 ...0064
285x 10 10x 11 71 12 10 0,417 57,69 ...0065
325x 5 5x13 71 12 10 0,06 71,84 ...0067
325x 6 6x13 71 12 10 0,06 63,36 ...0070
325x 7 7x13 71 12 10 0,06 63,36 ...0071
325x 8 8x13 71 12 10 0,06 71,84 ...0073
325x10 10x13 71 12 10 0,06 63,36 ...0076
(W113)
1 /298 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Fresa pararanurasen T

Fresas frontales HSS E/HSS EPM

Caracteristicas: dentado cruzado.

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de ranuras en T conforme a DIN

650. Con corte en su contorno y en ambos lados.

HssE|| N |50 DN Jirow fP‘T“)Fﬂ
851-AB || 15358

== i

pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm?  N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 35 17 - 15 12 - 25 30 - - 48 28 - - - - 2253
ACERO 2253 Ref.
Para ranuras @ de cuello <1000 N/mm? pulido
@ x anchurad, =d11 xb=d11 en T DIN 650 aprox. Longitud total I, @ véastago d,=h6 Nuamero de f,
mm mm mm mm mm dientes mm €
125x 6 6 5 57 10 6 0,005 27,98 ...0001
16 x 8 8 7 62 10 6 0,007 35,38 ...0004
18 x 8 8 8 70 12 6 0,01 37,16 ...0007
21 x 9 9 10 74 12 6 0,017 48,16 ...0010
25 x11 11 12 82 16 8 0,022 60,89 ...0013
28 x12 12 13 85 16 8 0,028 67,96 ...0016
32 x14 14 15 90 16 8 0,025 72,91 ...0019
36 x16 16 17 103 25 8 0,025 104,04 ...0022
40 x18 18 19 108 25 10 0,025 132,02 ...0025
(W113)
Fresa angular
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de guias de cola de milano con una
tolerancia de angulo de o £15'. HSS-E N 512 DIN 5&5@
1833C/D 1835-8
2256 DIN 1833-C, 45°.
pulido 47
2257 DIN 1833-C, 60°. L '1 n
pulido - %" Aol - v N
® v ; I = s i
2258 DIN 1833-D, 45°. [ bls
pulido
2259 DIN 1833-D, 60°. 3
45 so 45-60°
pulido
Forma: C Forma: D
pulido pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
30 12 - 13 1 - 20 26 - - - 25 - - - - 2256
Ve [m/min] 30 12 - 13 1 - 20 26 - - - 25 - - - - 2257
clmmint 39 12 - 13 1 - 20 26 - - - 25 - - - - 2258
30 12 - 13 1 - 20 26 - - - 25 - - - - 2259
2256 2257 2258 2259  Ref.
@d = Altura de filos Altura de filos Longitud ~ @vastago Namero < 1000 N/mm? pulido pulido pulido pulido
js16 45°b=js14 60°b=js14 total |y d,=h6 de f,
mm mm mm mm mm dientes mm € € € €
16 4 6,3 60 12 10 0,02 29,44 29,44 29,44 29,44 ...0160
20 5 8 63 12 10 0,02 37,31 37,31 37,31 3731 ...0200
25 6,3 10 67 12 10 0,02 55,64 55,64 55,64 55,64 ...0250
32 8 125 71 16 12 0,02 67,82 67,82 67,82 67,82 ...0320
40 10 16 80 16 12 0,02 116,62 - - - ...0400
40 16 16 80 16 12 0,02 - 116,62 - - ...0400
(W113) (W113) (W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /299

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Fresas frontales HSS-E/HSS-E PM
T |

AT AR

Fresa para redondear angulos (fresa concava)

Caracteristicas: concavo.

Aplicacion: se puede utilizar para el redondeado de bordes exteriores y para el

redondeado de bordes exteriores. Cos8

iss ||y |ty on e format)
65188 1835-B

1.8==
M

N

d1
d3

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:g:gl'_\':ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 32 13 - 14 12 - 24 30 - - 45 28 - - - - 2262
format)
2262 Ref.
@ mas peque- < 1000 N/mm? pulido
Radio r=H11 @ mas grande d; fio ds=js14 Longitud total I @ vastago d, = h6 Nimero de f,
mm mm mm mm mm dientes mm €
1 8 6 60 10 4 0,036 42,80 ...0100
15 9 6 60 10 4 0,046 42,80 ...0150
2 10 6 60 10 4 0,039 42,80 ...0200
25 11 6 60 10 4 0,048 42,80 ...0250
3 12 6 60 12 4 0,048 49,42 ...0300
4 14 6 60 12 4 0,046 52,56 ...0400
5 16 6 60 12 4 0,06 57,20 ...0500
6 20 8 67 16 4 0,068 62,64 ...0600
8 24 8 71 16 4 0,081 82,51 ...0800
10 28 8 85 25 4 0,1 106,29 ...1000
12 34 10 90 25 4 0,095 141,27 ...1200
16 48 16 100 25 6 0,1 226,13 ...1600
(W113)

1 /300 Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Fresa esférica

Caracteristicas: adecuada para taladrar.
HSS s |y format
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de perfiles semicirculares. Se puede Co8 N 2 {on | %/ /%/ professional quality

usar para el fresado copiador y en cortes paralelos en la construccion de moldes. 1835-8 30°

G
1

dq

i

327

2122

1889

2125

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i’:g:ﬁ:‘:ss METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Velmmin ===~
Longitud de filos I, Longitud total Iy W & Ref.
Odi=e8 mm mm @ véstago d, =h6 f,

mm 2122 2125 2122 2125 mm mm € €

2 4 - 48 - 6 0,007 18,62 - ...0200

3 5 8 49 56 6 0,007 24,00 21,67 ...0300

4 7 11 51 63 6 0,013 19,40 21,18 ...0400

5 8 13 52 68 6 0,013 19,40 27,91 ...0500

6 8 13 52 68 6 0,018 21,18 24,64 ...0600

7 10 16 60 80 10 0,018 29,87 30,38 ...0700

8 1 19 61 88 10 0,03 29,87 31,31 ...0800

g 1 19 61 88 10 0,03 2713 30,51 ...0900
10 13 22 63 95 10 0,044 35,02 40,18 ...1000
1 13 22 70 102 12 0,044 32,33 38,78 ...1100
12 16 26 73 110 12 0,055 37,62 45,69 ...1200
13 16 26 73 110 12 0,055 36,11 45,89 ...1300
14 16 26 73 110 12 0,055 41,31 51,09 ...1400
15 16 26 73 110 12 0,055 44,84 56,09 ...1500
16 19 32 79 123 16 0,07 43,87 54,93 ...1600
17 19 32 79 123 16 0,07 50,29 64,58 ...1700
18 19 32 79 123 16 0,07 65,89 74,42 ...1800
19 19 32 79 123 16 0,07 58,64 75,31 ...1900
20 22 38 88 141 20 0,088 74,58 87,93 ...2000
22 22 38 88 141 20 0,088 73,18 93,67 ...2200
24 26 45 102 166 25 0,088 90,13 126,98 ...2400
25 26 45 102 166 25 0,094 91,13 148,56 ...2500
30 26 45 102 166 25 0,094 156,80 177,36 ...3000
32 32 - 112 - 32 0,094 153,49 - ...3200

(W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /301

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresas frontales, metal duro integral

O e e R+

Resumen - Fresa frontal de metal duro

L

5’. Fresa de desbastar y frontal §§ _é) § §§ - g N
g— 28 S £8 Zenmm  miento M - na
P formeD E %Eﬂ 220 EANE © ©¢ @ © © © 1/306 1159
Emg% 220 PEANN © © @ © © © 1/306 2322
P formeD ﬂiﬂﬂ 2-20 ANE © © @ © ® ® 1/306 1160
—-m‘é % 220 EEE © © @ © ® © 1/306 2466
P formaD @ /n Eﬂ @ 320 BEANN ®© © e  1/307 1162
GLHAING W E E’,, % 3-20 G e ° ®  1/307 2482
m‘éw%% 05-20 EEE © © @ © ® O 1/308 2472
B E Gorus Y E - % Ez m 1-12 AN © © ®@ © @ 1/308 2338
_SMWE% 110 HEE © ©¢ @ © ®  1/309 2474
M — formaD) E % % iz ﬂ 2-20 [EANE e ° ©  1/310 1163
—-mgm%’v—“ﬁ% 2-16 [EEE © ©¢ @ © ® O 1/310 2468
@ E U % E’,, ﬂ 3-20 MATNN © © © © 1/311 2340
E%%Eﬂ 3-20 AN e ® O O  1/311 2361
E F@H % i’,, ﬂ 3-20 [EANE e ° 1/312 2797
30 E M % i’,, ﬂ 3-20 |JEANE ° ° 1/313 2798
iﬂﬂ 3-20 EEE © ©¢ @ @ © @ 1/314 2371
4 Em%’:&%‘ 3-16 AN e ° ®  1/314 1164
y E % ﬂ 30 BN ®© e e  1/3142355
EIEN == 412 NEENE © © ® e 13151949
E%% m 4-12 PEANE © © o ®  1/315 1950
E M % i’,, ﬂ 22200 JNANE ® © ® © 1/316 1175
M E ﬂ % Ez ﬂ 3-20 [EANN e ° 1/316 2799
E % Hﬁr Eﬁ HQM 3-20  |EANN ) () 1/317 2803
E M % iz ﬂ 220 NN e © © 1317 1177
WE%E@&;M%_...O 1/318 2499
Y E F@H % iz &.‘ 6-20 [SGiml © © © © 1/318 2505
‘ E % i’,, ﬂ 2220 ATl @ © © © 1/319 2341
E ﬂ % E’A ﬂ 3-20 [EANE e ® © 1/319 1178
EFQH%E@E@ 220 EEE © ©¢ @ © ® O 1/319 2470
Y E - % iz ﬂ 6-20 EEE © © © ® © 1/320 2462
E % F@ iz Em 320 NEANN © © © 1/321 2804
E R@H % ﬂ 3-20 IEANN © © 1/322 2801
aaE (0 formar W E @ % Eﬂ ﬂ 320 JFANN © e © © 1/323 2807
- @ recomendado © adecuado O parcialmente apto

1/302
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Fresas frontales, metal duro integral

T o QT b 1

Resumen - Fresa frontal de metal duro

Fresa de desbastar y frontal o é Lf__,g & o z
§§ g; %é Refzubri- Pagi- o
=8 32 <5 Zenmm  miento . na -
- Fm i'/.i i’,‘ ﬂ 320 [PEANE e ®  1/324 2805 -
g @ i’,, ﬂ 3-20 EEE e ° ®  1/325 2471
W E @ i’/i iz ﬂ 6-20  [ITRAINN ° ®  1/325 2802
= E@H% ﬂ 620 [EANE © ®© © © ©  1/326 2809
E @ &.‘ 6-20 JATNE © © © © 1/326 2349
@ E @ iz ﬂ 16-20 AN © © © © 1/326 2350
j Eﬂ; ﬂ 6-20 FANN © © © ©  1/326 1179
P g E’,, @ 6-20 AWM © © @ © © 1/327 2374
ME% 3-25 EEE © © @ © © © 1/328 2484
Sy | S iz 6-20 ISR © © ® © ® © 1/328 2485
S E @ i’lj m 4-20 [PAFEIE e © © 1/329 2404
@ E !’L.F % ﬂ 6-20 AN © o © © 1/329 1181
- E@% i’/ﬁ ﬂ 6-20 [IEANE © © ©  1/330 1182
s E E@H m 420 NN © o ©  1/330 1217
@ E !ZF .Z- ﬂ 6-20 [JHANN e © () 1/331 1219

Fresa esférica 2 5 ., Ref.
2E L8 %8 i L
GE,% 2’; %8 Recubri- Péagi-
28 S22 <35 @enmm  miento M na
== Crus 7% 120 AWMl © © ® ®  © /3312424
@ = formaD 5% g@ 2-12 PEANN © © © © © 1/331 1222
ol suHRING 5 E ‘ 2-12 HEEE © ©¢ ©¢ © © 1/332 2465
@ suwmng 5 E‘ 420 HEEE © ¢ @ © ®  1/332 2420
Fresa de perfiles % = Ref.
o€ L3 é 8
?5’% 25 =5 Recubri-
28 92 <5 Benmm  miento M | P4gina
[ T
S| == MF i’lni iz @ 4-20 EAEN © O © 1/333 2806
T | = W izi E’,, % 820 [ANME © € © O  1/334 2808
= hAA
% E l”= 36 puido @ 1/354 2444
SR | S l’= 316 puido © O © @ 1/355 2442
P | S l”= 320 puide © O © @ 1/355 2440
e § l’= 320 puido © O © ® 1/355 2446
forma)  |551% l’= 4-20  puide © O © ® 1/356 2442
forman  $TY | 5 l’= 420 puido © O © ® 1/356 2440
e == fermaD 7% E l’E 4-20 puide © O © @ 1/356 2446
— formaD % E l’= 420 AN © O © © 1/357 2443
el form=D 5 l”= 420 JEENE © O © ® 1/357 2441
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto

1/303
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Resumen - Fresa frontal de metal duro

Fresa de perfiles 2 s Ref.
85 58 88 Recubri
ES €5 36§ ecubri-
51_ 28 52 £3 @enmm  miento M | Pagina
— &= remen  [FY E (@ 420 NEENE ® O © @ 1/357 2449
e formaD | E W o5-5 AN © © © © 1/358 2451
emsEEmm—— formaD 7,0 E @ 4-12 [ANN © O © @ 1/358 2444
Fresa de roscar para el mecanizado de aluminio
Fresa de desbastar y frontal 8 . < Ref.
5 58 88 .
ES So =5 Recubri-
=8 32 <% @enmm  miento M P4gina
SN rormaD |70 E U % % 2-12 pulido ° 1/335 1225
I e— formaD |5 E U % i’aj 1-12 e ) 1/335 1933
P el e format L;:_ Fﬂa % % 1-12  [JtaC ® 1/336 1934
S em— GUHAING Y §=_ % % i’l.i 3-20 pulido () 1/336 2370
GLUHRING E ﬁ ﬁ i’/.i 5-20 pulido ® 1/337 2370
LRl formaD 5% E % ﬁ i’/.i 6-20 [Mtac ° 1/338 1946
e S ——— E F@ﬂ % % 6-20  pulido ° 1/338 2370
= S — GUHRING |7 E ,AF % i’ni 6-20 pulido ) 1/338 2370
R — - formaD |5 E Fﬂﬂ % % 4-20 [WtaC ° 1/339 1935
e——— e 7| S a1 e o 1/339 1936
RSl formad |9 E /n % % 3-20 [Wfac ° 1/340 1937
NSSTEm - format) W = % % ﬂ 3-20 [tac ° 1/341 1938
SREUEEE formar H E F@ﬂ % % 6-20 [ ° 1/341 1944
Sl formaD  |F Y E U % i,'i 6-20 [Wta-c ° 1/341 1945
Fresa esférica % 5 Ref.
St LB ©®9
£s 235 %g Recubri-
28 32 <5 @enmm  miento M | Pagina
e E ‘ 3-16  [ac ° 1/342 1942
52 E IZ’ 3-16  [Wa-C ° 1/343 1943
Fresa térica o8 5 Ref.
OSE LB ® 9@
£s 235 %g Recubri-
28 392 <5 @enmm  miento M | Pagina
i — format) 5% E W % i’,‘ 3-16  [Jta-C ® 1/343 1939
T ——r— i M % E.’A 316 M ° 1/344 1940
LR e— foTmiat E E@ @ i»'/‘ 3-20 [JtaC ° 1/345 1941
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto

1/304
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Resumen - Fresa frontal de metal duro

Fresa para el mecanizado duro

Fresa de desbastar y frontal o8& B .. Ref.
£§5 52 88 :
E® £oc 56 Recubri-
=8 32 <3 @enmm  miento M | Pagina
B sumame (1Y | S o s o e ® 1/346 1226
_Em = % ‘ 1-16 |Eighuml © © © ® @ 1/346 1229
EMWE%@ ‘ 1-16 |Sighum] © © © ® ® 1/347 1231
ME%%% 1-16 |Sighin] © © © ® O 1/347 1242
SNSST GUHRING E ﬁ’l‘ % 3-20 |Sightml © ® ® 1/348 1243
A, v
GUHRING |5 & E ﬂ,/‘ ﬁ 320 |Einml ® ° ® 1/348 1244
hm = i»z ‘ 416 Sl © ° ® 1/349 1245
[ i/
umnnn = E"‘ l« 3-16 |Signoml © ® ® 1/350 1246
(v v i)
Fresa esférica ® s Ref.
g5 58 83
ED 1] 35 Recubri-
=8 32 <3 @ en mm miento M | Pagina
S GUHRING |5 % iz @ . E@H % 05-12 |Sigmml © ° ® 1/350 1247
f T T '
S cowena 7| | 0 A o5 W 0 e ® 1/351 1248
T [
S GUMRING — @ i @ 2 S © e ® 1/351 1249
S GUHRING [ | S E‘»z ﬂ I‘Z’ ﬁ @ -2 [Ggml © 0@ ® 1/352 1282
Fresa torica o —=
g5 58 83 a
£T £T- & s Recubri-
=8 32 <3 @ en mm miento M | Pagina
T [
EME@@ 1-12  [Sighuml © [ ® 1/352 1284
GUHRING |55 % E E‘»z ﬂ IZ’ ﬁ @ 112  |Sioneml © ° ® 1/353 1287
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto
Nuevos pictogramas de aplicacion
Taladrado Guias Helix Copiar Ranuras
U ! =/
vv %
Rampas Acabado Desbastado Desbastado,
dindmico

1/305




Fresa frontal

LY

Caracteristicas: con corte central, adecuada para Metal I
taladrar. ' duro N g;b%
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de integral gL gl
ranuras para chaveteros y lengiietas de ajuste P9,
asi como para el mecanizado universal. DIN % ‘Mf o ‘
6527 o -
1159 Nota: articulo de sucesién de ref. 2315. / Lo ] G
6535-HA
e v Eam formeD
vw rofessional quali
w1 P——
6535-HB
2322 GLIHRING
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm?  N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 115 92 74 50 40 32 120 96 40 150 120 80 - 30 - - 1159
¢ 115 92 74 50 40 32 120 96 40 150 120 80 - 30 - - 2322
1159 2322 Ref.
<1000 N/mm?
@di=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € €
2 3 50 6 0,005 24,11 19,82 ...0200
3 4 50 6 0,01 21,36 19,32 ...0300
4 5 54 6 0,02 21,56 18,62 ...0400
5 6 54 6 0,02 21,91 18,62 ...0500
6 7 54 6 0,024 22,56 17,95 ...0600
8 9 58 8 0,032 23,53 24,23 ...0800
10 11 66 10 0,038 39,04 35,25 ...1000
12 12 73 12 0,046 56,09 50,11 ...1200
14 14 75 14 0,054 77,09 69,37 ...1400
16 16 82 16 0,054 93,24 81,52 ...1600
18 18 84 18 0,066 134,96 121,18 ...1800
20 20 92 20 0,066 157,91 128,88 ...2000
(W113) (W1083)
Fresa frontal
Caracteristicas: con corte central, adecuada para Metal I
taladrar. 5 ) duro N § 5 % I
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de integral Ei E | %'1
ranuras para chaveteros y lengiietas de ajuste, asi Ip ‘
como para el mecanizado universal. DIN % ‘Q’f [
6527 b
1160 Nota: articulo de sucesion / ﬁ
de ref. 2327. %
m v b4 6535-HA 1160 for@
professional quality
e —
6535-HB 2466 nlm
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 115 92 74 50 40 32 120 96 40 150 120 80 - 30 - - 1160
¢ 115 92 74 50 40 32 120 96 40 150 120 80 - 30 - - 2466
ACERO 1160 2466 Ref.
<1000 N/ AN
@di=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € €
2 6 57 6 0,005 31,20 23,40 ...0200
25 7 57 6 0,005 31,20 - ...0250
2,8 7 57 6 0,01 31,20 - ...0280
3 7 57 6 0,01 31,56 23,40 ...0300
(W113) (W103)
Continda en la pagina siguiente
1 /306 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Fresa frontal

Continuacion

format |GUHRING]

1160 2466 Ref.
<1000 N/mm?
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total I @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € €
4 8 57 6 0,02 31,58 22,40 ...0400
5 10 57 6 0,02 32,51 22,40 ...0500
6 10 57 6 0,024 25,27 20,89 ...0600
7 13 63 8 0,032 34,27 34,12 ...0700
8 16 63 8 0,032 39,20 28,46 ...0800
9 16 72 10 0,038 57,16 49,48 ...0900
10 19 72 10 0,038 53,78 42,08 ...1000
1 22 83 12 0,038 78,93 - ...1100
12 22 83 12 0,046 80,49 59,06 ...1200
14 22 83 14 0,054 99,04 - ...1400
16 26 92 16 0,054 119,93 98,88 ...1600
20 32 104 20 0,066 199,73 148,88 ...2000
(W113) (W103)

Fresa frontal

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar.

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de ranuras para chaveteros y
lenglietas de ajuste P9, asi como para el mecanizado universal.

Metal
aro | N |55

integral

&

=) 7
[ 6535-HA 30°

=

m /=t

5 S S -8
1162 Nota: articulo de sucesion de ref. 2354. ﬁ
1162 for@
- professional quality
2482 GUHRING
| Fire |
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 115 92 74 - - - 120 96 40 - - - - - - - 1162
¢ 115 92 74 - - - 120 9 40 - - - - - - - 2482
1162 2482  Ref.
<1000 V/mm: AR
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € €
3 20 75 3 0,007 33,80 23,42 ...0300
4 25 75 4 0,014 37,16 25,88 ...0400
5 30 75 5 0,014 39,31 27,06 ...0500
6 30 75 6 0,017 39,31 27,06 ...0600
8 40 100 8 0,024 68,38 48,17 ...0800
10 40 100 10 0,03 92,29 63,29 ...1000
12 45 150 12 0,036 128,91 88,71 ...1200
14 45 150 14 0,045 - 120,58 ...1400
16 65 150 16 0,045 228,96 - ...1600
20 65 150 20 0,057 306,78 212,86 ...2000
(W113) (W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /307

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.




Fresas frontales, metal duro integral

Fresa pequeia

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar, conforme a la norma Metal
de fabrica. duro N
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de ranuras para chaveteros y integral

6535-HB 30°

lenglietas de ajuste, asi como para el mecanizado universal.

=

Nota: la utilizacién hasta el limite de desgaste es mas economica que el

Rlgm/

%

=B

reafilado. vvw
& {52 0o
LY =
| S "
lh
E———
AN e Cortis
il
y
2472 Pdi=eb 2072 GUHRING
| Fire | Fire
Aplicacion ACERO FUNDICION  (Rast et METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 89 78 69 54 - - 80 67 - 112 98 89 - - - - 2338
115 92 74 50 40 32 120 96 40 250 130 110 - 30 - - 2472
Cortis  [[IEME
2338 2472 Ref.
<1000 N/mm? _—
?d, Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 2
mm mm mm mm mm € €
0,5* 15 38 3 0,005 - 15,98 ...0050
0,6* 15 38 3 0,005 - 15,98 ...0060
0,8* 2 38 3 0,005 - 12,91 ...0080
1* 2 38 3 0,005 19,84 10,72 ...0100
1,2* 2 38 3 0,005 24,96 - ...0120
15 2 38 3 0,005 20,11 - ...0150
1,5* 2 38 3 0,005 - 10,72 ...0150
1.8 2 38 3 0,005 24,96 - ...0180
18" 2 38 3 0,005 - 16,66 ...0180
2 4 38 6 0,005 20,33 14,29 ...0200
25 5 38 6 0,01 20,33 14,88 ...0250
3 5) 38 6 0,01 20,33 14,29 ...0300
3,5 6 38 6 0,02 20,33 14,88 ...0350
4 7 38 6 0,02 20,33 14,29 ...0400
45 8 38 6 0,02 20,33 16,66 ...0450
5 8 38 6 0,02 20,33 15,98 ...0500
55 8 38 6 0,024 20,33 16,66 ...0550
6 8 38 6 0,024 20,33 15,98 ...0600
7 10 42 8 0,032 27,36 22,40 ...0700
8 11 43 8 0,032 27,84 22,40 ...0800
9 11 48 10 0,038 - 33,02 ...0900
10 13 50 10 0,038 38,00 32,51 ...1000
12 15 55 12 0,046 56,67 38,08 ...1200
14 15 58 14 0,054 - 52,38 ...1400
16 18 62 16 0,054 - 68,17 ...1600
18 20 70 18 0,066 - 81,89 ...1800
20 22 75 20 0,066 - 109,22 ...2000
* Con mango cil., forma HA. cil., forma HA. (W113) (W103)

1/308

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



RTINS
Fresas frontales, metal duro integral

B RO A T R
Fresa pequena

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. Metal B
(]
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de ranuras para chaveteros y duro N m (o ]
v

lengiietas de ajuste, asi como para el mecanizado universal. En comparacién con integral 6535-HB
un modelo de 2 filos, el avance es aprox. un 50% superior.

La espiral de 45° permite obtener un corte suave y superficial y lograndose asi \M /
una gran calidad de superficie. Evita la formacion de rebabas en los cantos de 4 ]
AAA4

&

corte.

®
=
X

Aplicacién ACERO FUNDICION  [Reste s METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 190 152 122 70 56 45 200 160 70 250 130 110 - - - - 2474
|GUHRING]
mnﬂ Ref.
<1000 N/mm?
@d =e8 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,

mm mm mm mm mm €
1 2 38 3 0,005 14,29 ...0100
1,2* 2 38 3 0,005 17,57 ...0120
15" 3 38 3 0,005 14,29 ...0150
1,8* 8 38 3 0,005 17,57 ...0180
2 4 45 6 0,005 19,60 ...0200
25 5] 45 6 0,01 20,48 ...0250
3 6 45 6 0,01 19,60 ...0300
35 6 45 6 0,02 19,60 ...0350
4 7 45 6 0,02 19,60 ...0400
45 8 45 6 0,02 21,03 ...0450
5 8 45 6 0,02 19,60 ...0500
55 8 45 6 0,024 21,03 ...0550
6 10 45 6 0,024 19,60 ...0600
7 12 55 8 0,032 26,75 ...0700
7,75 12 55 8 0,032 26,75 ...0775
8 13 55 8 0,032 26,75 ...0800

10 16 55 10 0,038 35,82 ...1000

* Con mango cil., forma HA. cil., forma HA. (W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /309

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



duro integral

Fresas frontales, metal

Fresa frontal

Y

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar.

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de ranuras para chaveteros y
lenglietas de ajuste, asi como para el mecanizado universal.

DIN
6527

30°

S|
N AR

dq

6535-HA 6535-HB

S S —

<5 mm M 1163 pfp]jfn@
NEW)
I
= @) L
6535-HB
oty GUHRING
R, P ALEACIONES| :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 100 100 - - - - 120 94 35 140 100 80 - - - - 1163
115 92 74 60 48 38 120 96 40 150 120 80 - 30 - - 2468
w 2468 Ref
< 1000 N/mm?
@di=h10 Longitud de filos I, Longitud total |, @ véstago d, = h6 f,

mm mm mm mm mm € €

2 6 57 6 0,005 22,40 23,40 ...0200

3 7 57 6 0,01 22,40 23,40 ...0300

4 8 57 6 0,02 22,40 22,40 ...0400

5 10 57 6 0,02 23,89 22,40 ...0500

6 10 57 6 0,024 32,87 20,89 ...0600

7 13 63 8 0,032 - 33,02 ...0700

8 16 63 8 0,032 38,62 28,46 ...0800

9 16 72 10 0,038 - 47,78 ...0900
10 19 72 10 0,038 61,67 42,08 ...1000
12 22 83 12 0,046 78,11 59,06 ...1200
14 22 83 14 0,054 109,49 81,89 ...1400
16 26 92 16 0,054 120,69 98,88 ...1600
18 26 92 18 0,066 189,36 - ...1800
20 32 104 20 0,066 238,78 - ...2000

(W113) (W103)
Juego de fresas frontales NEW|
1163 Ref
@ del contenido del juego:
mm €
4;5;6;8;10;12 274,53 ...0010
(W113)

1/310

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Fresa frontal

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar.

Aplicacion: adecuada para el mecanizado universal. La espiral de 45° permite

obtener un corte suave y superficial y lograndose asi una gran calidad de

superficie. Evita la formacion de rebabas en los cantos de corte.

Metal
duro
integral

NH

6535-HB

HE

LA 4

B

DIN
6527

B

45°

2361

b §

ormat
professional quality

icaci6 < ALEACIONE :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 107 80 68 80 60 - 80 67 - 270 190 150 - - - - 2340
120 120 80 - - - 120 96 70 145 145 106 - - - - 2361
Qortis  form=D
w 2361  Ref.
<1000 N/mm? | TAN |
@d;=h10 Longitud de filos I, Longitud total @ véstago d, = h6 f,

mm mm mm mm mm € €

3 7 57 6 0,005 21,53 30,80 ...0300

4 8 57 6 0,007 21,53 30,80 ...0400

5 10 57 6 0,008 22,02 30,80 ...0500

6 10 57 6 0,012 21,80 30,80 ...0600

7 13 63 8 0,012 - 41,71 ...0700

8 16 63 8 0,016 27,11 40,89 ...0800

9 16 72 10 0,016 - 60,40 ...0900
10 19 72 10 0,02 39,47 59,38 ...1000
12 22 83 12 0,024 55,42 85,73 ...1200
14 22 83 14 0,024 - 109,49 ...1400
16 26 92 16 0,038 113,29 145,13 ...1600
18 26 92 18 0,038 - 190,16 ...1800
20 32 104 20 0,048 172,36 228,89 ...2000

(W113) (W113)
Juego de fresas
2361 Ref.
@ del contenido del juego:
mm €
4;5;6;8;10;12 231,91 ...0010
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /31 1

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



E——

|
es, metal duro integral

R

Fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°
Caracteristicas: torsion y paso desiguales, puntas de corte con bisel angular de 5 Metal

&2 m
corte de 45° con camaras de virutas ampliadas. duro UNI m {on ] ,Efg,!; qua@
I

integral 6535-HB

Aplicacién: de uso universal, para desbastado y acabado, para grandes

==
L |

profundidades de corte con el maximo arranque de virutas con una marcha muy °
suave. La torsion dinamica permite una aplicacion HPC con valores de corte %’/ )\ HPC \ﬂ
elevados y valores de rotura de virutas ideales. WL i a5 A

=

=0

<
4
<

d1

|

\

\

\

\

i

i

i
d2

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:g:gl'_\':ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 230 140 - - - - 160 - - - - - - - - - 2797
w Ref.
<1000 N/mm?
@di=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 Bisel angular 45° f,
mm mm mm mm mm mm €
3 8 57 6 0,1 0,028 26,11 ...0300
4 11 57 6 0,1 0,035 25,02 ...0400
5 13 57 6 0,15 0,035 27,40 ...0500
6 13 57 6 0,2 0,04 28,53 ...0600
8 19 63 8 0,2 0,05 38,64 ...0800
10 22 72 10 0,2 0,07 50,78 ...1000
12 26 83 12 0,3 0,09 70,91 ...1200
16 32 92 16 0,3 0,13 111,64 ...1600
20 38 104 20 04 0,17 172,53 ...2000
(W113)

Juego de fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°

e

2797 Ref.
@ del contenido del juego:
mm €
6:8;10; 12 199,31 ...0001
(W113)
1 /3 1 2 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



(R

Fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°

Fresas frontales, metal d

T o QT b

Caracteristicas: torsion y paso desiguales, puntas de corte con bisel angular de
corte de 45° con camaras de virutas ampliadas.

Aplicacién: para materiales de acero inoxidable y titanio, para desbastado y
acabado, para grandes profundidades de corte con el maximo arranque de
virutas con una marcha muy suave y corte blando. La torsiéon dinamica permite
una aplicacion HPC con valores de corte elevados y valores de rotura de
virutas ideales.

Aplicacion ACERO

359/38°

Metal
duro || INOX 5%13% DIN | o ]
integral 6527 || gs35.18

LA A4

r
#,

for@
professional quality

i
=

dq
|
|
|
|
|
|
|
|
d2

5 ALEACIONE -
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - 86 - - - - 35 - - - - - - 2798
2798 Ref.
Ferrit/martens. | TARIIN
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total @ vastago d, = h6 Bisel angular 45° )

mm mm mm mm mm mm €

3 8 57 6 0,05 0,015 37,64 ...0300

4 11 57 6 0,05 0,02 37,64 ...0400

5 13 57 6 0,08 0,024 37,64 ...0500

6 13 57 6 0,08 0,028 37,64 ...0600

8 19 63 8 0,1 0,038 50,98 ...0800
10 22 72 10 0,1 0,05 70,98 ...1000
12 26 83 12 0,15 0,055 100,24 ...1200
14 26 83 14 0,15 0,065 151,42 ...1400
16 32 92 16 0,2 0,08 162,93 ...1600
18 32 92 18 0,2 0,085 215,16 ...1800
20 38 104 20 0,2 0,09 261,11 ...2000

(W113)

Juego de fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°

2798 Ref.
@ del contenido del juego:
mm €
6;8;10; 12 270,24 ...0001
(W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/313



Fresas frontales, metal duro integral

Fresa frontal con paso de espiral de 41°/43°/45°

X

T

T R

IR 1010

Caracteristicas: herramienta especialmente eficaz con corte central, adecuada "
para taladrar. P § Z‘E:ZI NH m DIN Con | Iilllllll"li
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de desbaste, de ranuras y el acabado. integral 6527 || ssas+p
Gracias al paso desigual de la espiral, pueden alcanzarse velocidades de corte mas
altas. Ademas, en el fresado de desbaste y de ranuras se pueden alcanzar avances %/ \M ‘Q’f J
hasta un 60 % superiores. \—I_ I
41°/43°/45° \A A 4 -
1 e
R [ ]
12
13
| Fire
icacio < ALEACIONES| -
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 190 152 122 80 64 51 200 160 70 250 250 - - 100 - - 2371
|GUHRING]| |GUHRING]|
2371 Ref. 2371 Ref.
Longi- Cuello @ de <1000 [EEE Longi- Cuello @ de <1000 EEE
@d, tudde reba- cue- Longitud @ véastago N/mm? @d, tudde reba- cue- Longitud @véastago N/mm?
=e8 filosl, jadol; llod; totall; d,=h6 f, =e8 filosl, jadol; llods; totall; d,=h6 f,
mm mm mm mm  mm mm mm € mm mm mm  mm mm mm mm €
3 8 21 27 57 6 0,019 39,38 ...0300 8 19 27 75 63 8 0,053 66,85 ...0800
35 10 21 32 57 6 0,019 43,14 ...0350 85 19 32 8 72 10 0,053 73,34 ...0850
4 11 21 37 57 6 0,028 39,38 ...0400 9 19 32 8,5 72 10 0,053 83,00 ...0900
4,5 11 21 42 57 6 0,028 43,14 ...0450 95 22 32 9 72 10 0,053 91,68 ...0950
4,7 13 21 44 57 6 0,028 44,75 ...0470 10 22 32 9,2 72 10 0,065 99,25 ...1000
5 13 21 47 57 6 0,028 39,38 ...0500 12 26 38 11,2 83 12 0,079 128,34 ...1200
55 13 21 52 57 6 0,028 43,14 ...0550 16 32 44 15 92 16 0,095 219,98 ...1600
6 13 21 55 57 6 0,039 48,98 ...0600 20 38 54 19 104 20 0,11 334,14 ...2000
6.5 16 27 6 63 8 0,039 53,88 ...0650 (W103)
75 19 27 7 63 8 0,039 63,60 ...0750
(W103)
Fresa frontal
Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. == [ Metal
== 7
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de ranuras, asi como para el = | duro N m Con ]
mecanizado universal. integral 6535-HA

1164

NEW|

Nota: articulo de sucesion
de ref. desde 2357.

Aplicacién

Wk

0°
°
@) ©

LA A4

s

b §

orm@
professional quality

2355 GUHRING

. /ALEACIONES| .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 115 90 70 - - - 100 80 20 - - - - - - - 1164
115 92 74 - - - 120 96 40 - - - - - - - 2355
ACERO 1164 2355 Ref.
<1000 N/mm' AR I
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € €
3 20 75 3 0,01 28,91 38,11 ...0300
4 25 75 4 0,02 35,62 41,35 ...0400
5 30 75 5 0,02 38,61 45,74 ...0500
6 30 75 6 0,024 45,47 59,92 ...0600
(W113) (W103)
Continda en la pagina siguiente
1 /3 1 [I_ Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



LT

Fresa frontal

Fresas frontales, metal duro mtegral

Continuacion

1164 2355 Ref. (=)
<1000 N/mm? —'
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total I @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € €
8 40 100 8 0,032 64,33 77,45 ...0800

10 40 100 10 0,038 88,91 101,28 ...1000

12 45 150 12 0,046 140,16 - ...1200

16 65 150 16 0,054 250,49 - ...1600

(W113) (W103)
Fresa frontal con paso de espiral de 35°/38°
Caracteristicas: con corte central. Metal 2
4 5@% Fformat
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de contornos, asi como para el _auro N 4 professional quality
mecanizado universal. También se puede usar para el rebordeado y acabado. El integral (] 35738
paso desigual de la espiral permite obtener una marcha especialmente suave y, /
de este modo, un excelente acabado de superficies en la pieza. %
Alta capacidad de desprendimiento de viruta. A
oo™ W
ds
S > |+

Aplicacion

ror] N —
6535-HA 1949
{on ] E
6535-HB 1950

. ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/mi] 200 160 130 115 80 70 115 65 60 - - - - - - - 1949
200 160 130 115 80 70 115 65 60 - - - - - - - 1950
Destalonado late- 1949 1950 Ref.
Longitud ral del cuello |5 @ de cuello ds Longitud @véstago  Bisel angu- <1000 N/mm? _—
@d,=h10 defilos I, mm mm total |4 d,=h6 lar 45° f,
mm mm 1949 1950 1949 1950 mm mm mm mm € €
4 6 10 - 3.8 - 40 6 0,2 0,018 32,98 32,98 ...0400
6 8 12 - 5,6 - 40 6 0,2 0,027 32,98 32,98 ...0600
8 12 16 - 75 - 50 8 0,25 0,036 42,96 42,96 ...0800
10 13 20 - 9,5 - 50 10 0,25 0,05 60,58 60,58 ...1000
12 15 24 - 11,6 - 50 12 0,25 0,059 78,07 78,07 ...1200
(W113) (W113)

Juego de fresas frontales con paso de espiral de 35°/38°

Caja sostenible de material organico:

* De glucosa, minerales, fibras naturales y cera

« Circuito de CO2 cerrado y reciclable

» Amplia renuncia al crudo limitado disponible

* Sus propiedades son similares al del polipropileno

* La caja estd compuesta en un 93 % por materiales sostenibles

1949 1950 Ref.
@ del contenido del juego: Véstago HA ~ Vastago HB
mm € €
4;6;8;10; 12 246,22 247,91 ...1899
(W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden

1/315

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresa frontal

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar.

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de contornos, asi como para el
mecanizado universal. También se puede usar para el rebordeado y acabado.

Nota: articulo de sucesion de ref. 2375.

Metal
duro
integral

5&% DIN

6527

6535-HB

30°

i

ii,"!:ffg)

professional quality

| TAIN
icaci6 5 /ALEACIONES; -
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio<  nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 50 45 40 60 - - 65 - 40 110 - 90 - - - - 1175
Bvas- 1175 Ref. @ vés- 1175 Ref.
@di= Longitud Longitud tagod, <1000 N/mm> |ARMN @d;= Longitud Longitud tagod, <1000 N/mm* |ATMN

h10 defilosl, total Iy =h6 f. h10 defilosl, total l; =h6 f,

mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €

2 7 50 6 0,007 21,60 ...0200 10 22 72 10 0,042 48,18 ...1000

3 8 50 6 0,013 21,60 ...0300 12 22 72 12 0,05 64,04 ...1200

4 1 50 6 0,017 21,60 ...0400 14 22 72 14 0,057 85,47 ...1400

5 13 50 6 0,021 22,93 ...0500 16 25 75 16 0,071 103,91 ...1600

6 16 50 6 0,025 24,29 ...0600 18 25 75 18 0,075 141,38 ...1800

8 20 63 8 0,033 35,96 ...0800 20 32 100 20 0,089 178,04 ...2000

(W113) (W113)
Fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°
Aplicacioén: de uso universal, para desbastado y acabado con el méaximo arranque
ds? virutas con una marcha muF:/ suave. La torsign dindmica permite una 4 5 Z‘E:‘ UNI m i { on ] gfg};@
aplicacion HPC con valores de corte elevados y valores de rotura de virutas integral 6535-HB
ideales.
N l
+ HPC p Y ‘Q’*
35°/38° 45°
t g I
vv A h4 _

Aplicacion ACERO

:

< ALEACIONES <
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 230 140 - - - - 160 - - - - - - - - - 2799
M Ref.
<1000 N/mm?
@di=h10 Longitud de filos I, Longitud total @ véstago d, = h6 Bisel angular 45° A
mm mm mm mm mm mm €
3 6 54 6 0,13 0,028 24,22 ...0300
4 8 54 6 0,18 0,035 24,22 ...0400
5 9 54 6 0,2 0,035 24,22 ...0500
6 10 54 6 0,2 0,04 24,22 ...0600
8 12 58 8 0,2 0,05 32,40 ...0800
10 14 66 10 0,2 0,07 43,09 ...1000
12 16 73 12 0,3 0,09 59,49 ...1200
16 22 82 16 0,3 0,13 102,13 ...1600
20 26 92 20 04 0,17 150,18 ...2000
(W113)

1/316

Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Fresas frontales metal duro integral

R

Fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°

Caracteristicas: torsion y paso desiguales, puntas de corte con bisel angular de
corte de 45° y vastago con destalonado lateral.

Aplicacion: de uso universal, para desbastado y acabado con el maximo arranque
de virutas con una marcha muy suave. Para grandes profundidades de corte en
materiales de INOX y titanio. La torsion dindmica permite una aplicacién HPC
con valores de corte elevados y valores de rotura de virutas ideales.

Aplicacion

Metal &%
5 awo || INOX | |55 o) Format)
integral 0 6535-HB
oL
HPC p Ne(A —
35°/38° 45°

LhAA4

=t

< ALEACIONE c
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - 20 - - - - 45 - - - - - - - 2803
2803 Ref.
Ferrit/martens. | AR
@di=h10 Longitud de filos I, Longitud total I Bisel angular 45° f,
mm mm mm mm mm €
3 6 54 0,13 0,012 30,31 ...0300
4 8 54 0,18 0,016 30,31 ...0400
5 9 54 0,2 0,02 30,31 ...0500
6 10 54 0,2 0,022 30,31 ...0600
8 12 58 0,2 0,034 37,64 ...0800
10 14 66 0,2 0,045 52,62 ...1000
12 16 73 0,3 0,05 75,20 ...1200
14 18 75 0,3 0,06 125,16 ...1400
16 22 82 0,3 0,075 129,73 ...1600
18 24 84 04 0,075 195,29 ...1800
20 26 92 04 0,08 195,49 ...2000
(W113)
Fresa frontal
Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. Metal
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de contornos, asi como para el 5 . duro INOX fOESS'O"a' q”@
mecanizado universal. También se puede usar para el rebordeado y acabado. integral 6535-HB

Nota: articulo de sucesion de ref. 2377.

Aplicacion

35°

AN

hA 4

d1
d2

. ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] - 100 95 50 - - - - 45 - - - - - - - 177
@ vas- 1177 Ref. @ vas- 1177 Ref.
@di=Longitud Longitud tagod, Ferrit/martens. | TANNEN @di=Longitud Longitud tagod, Ferrit/martens. |TARNNIN
0/-0,03 defilosl, total I =h6 f, 0/-0,03 defilosl, total l; =h6 f,
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
2 6 40 6 0,002 29,0401 ...0200 8 19 60 8 0,03 46,13 ...0800
25 8 40 6 0,003 34,180 ...0250 8,5 19 70 10 0,03 70,0700 ...0850
3 8 45 6 0,005 34,18 ...0300 10 19 70 10 0,03 70,07 ...1000
35 10 45 6 0,006 34,18[1 ...0350 12 22 75 12 0,03 97,38 ...1200
4 11 45 6 0,012 34,18 ...0400 16 22 82 16 0,03 150,31 ...1600
45 11 45 6 0,014 34,180 ...0450 20 26 92 20 0,03 181,09 ...2000
5 13 50 6 0,018 34,18 ...0500 (W113)
55 13 50 6 0,02 34,18 ...0550
6 13 50 6 0,022 34,18 ...0600
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /31 7

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresas frontales, metal duro integral

L

NSRRI T

Fresa frontal DIVER

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar.

Aplicacion: se puede utilizar para ranuras, rampas (hasta 45°), desbastes,

acabados y taladrados a una velocidad maxima con una herramienta en distintos 5 integral

I

materiales.

Metal
duro N

7%

6535-HB

|

LA 4

&

d4

DIN GUHRING
6527 36°/38°/37°
v
ds

N

©
2
I3

I

2499

2505

Aplicacién ACERO FUNDICION  (RastEieies METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 270 230 180 170 120 90 200 175 65 340 270 200 - - - 2499
270 230 180 170 120 90 200 175 65 340 270 200 - - - 2505
2499 2505  Ref.
Longitud de Destalonado late- @ vastago <1000 N/mm?  |SERE SRR
@d;=h10 filos I, ral del cuello I3 @ de cuello d; Longitud total I; d,=h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm € €
5,7 13 19,6 5,7 57 6 0,01 53,08 - ...0570
6 13 20 57 57 6 0,01 - 53,08 ...0600
7.7 19 255 74 63 8 0,015 71,95 - ...0770
8 19 26 77 63 8 0,015 - 71,95 ...0800
9,7 22 30,5 9,3 72 10 0,025 107,29 - ...0970
10 22 30 9,5 72 10 0,025 - 107,29 ...1000
11,7 26 35,3 11,3 83 12 0,03 137,97 - ...1170
12 26 36 11,5 83 12 0,03 - 137,97 ...1200
13,7 26 35,3 13,2 83 14 0,03 181,58 - ...1370
15,6 32 41,2 15,1 92 16 0,035 238,23 - ...1560
16 32 42 15,5 92 16 0,035 - 238,23 ...1600
19,5 38 51,1 19 104 20 0,04 360,85 - ...1950
20 38 52 19,5 104 20 0,04 - 360,85 ...2000
(W103) (W103)
1 /3 1 8 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Fresa frontal

Fresas frontales, metal duro integral

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. Metal
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de contornos, asi como para el ) duro N
mecanizado universal. También se puede usar para el rebordeado y acabado. integral

= il

i

LA A4

(on ]

6535-HB

&x

2341
wm Clortis
1178 Nota: articulo de sucesion de ref. 2378.
m 6527
1178 for@
professional quality
6527
2470 GLUHRING
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
120 100 60 80 60 - 90 70 - 270 190 150 - - - - 2341
Ve [m/min] 45 40 35 - - - 80 80 - 120 - 60 - - - - 1178
115 92 74 50 40 32 120 96 40 150 120 80 - 30 - - 2470
Qortis  format [GUHRING|
) ) . ACERO 2341 1178 2470 Ref.
Longitud de filos I, Longitud total Iy @ véstago < 1400 N/mm? _—_
@ d=h10 mm mm d,=h6 f,
mm 2341 1178 2470 2341 1178 2470 mm mm € € €
2 4 - 7 50 - 57 6 0,006 16,96 - 26,20 ...0200
3 6 8 8 50 57 57 6 0,01 16,96 29,89 26,20 ...0300
4 8 11 1 50 57 57 6 0,02 17,93 29,89 25,58 ...0400
5 8 13 13 50 57 57 6 0,02 21,80 29,89 25,58 ...0500
6 12 13 13 57 57 57 6 0,025 25,42 29,89 28,46 ...0600
7 - 16 16 - 63 63 8 0,032 - 40,38 33,45 ...0700
8 19 19 19 63 63 63 8 0,032 33,42 40,38 33,45 ...0800
9 - 19 19 - 72 72 10 0,039 - 61,31 43,23 ...0900
10 22 22 22 72 72 72 10 0,034 52,04 61,31 52,89 ...1000
12 26 26 26 83 83 83 12 0,048 65,16 85,20 71,52 ...1200
14 - 26 26 - 83 83 14 0,058 - 131,53 92,11 ...1400
16 32 32 32 92 92 92 16 0,058 93,93 158,44 121,72 ...1600
18 - 32 32 - 92 92 18 0,073 - 216,76 154,52 ...1800
20 38 38 38 104 104 104 20 0,073 166,56 246,64 192,31 ...2000
(W113) (W113) (W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /31 9

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



==
L |

IR
USRI s 1

Fresa frontal con paso de espiral de 35°/38°

GUHRING

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. Metal DIN
¢
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de contornos, asi como para el duro N m Cow |

: ! y i 6527
mecanizado universal. También se puede usar para el rebordeado y acabado. integral 6535-HB

Se puede utilizar para el fresado desbastador, de ranuras y el acabado. El paso
desigual de la espiral permite obtener una marcha especialmente suave y, de %/ %
este modo, un excelente acabado de superficies en la pieza. v

35°/38° \A A4

Aplicacion RCERD FUNDICION  (eaiei oS METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 190 152 122 - - 70 200 160 70 - - - - 100 - - 2462
|GUHRING |
L M
<1000 N/mm?
@d;=h10 Longitud de filos I, Longitud total |, @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm €
6 13 57 6 0,039 31,35 ...0600
8 19 63 8 0,053 43,23 ...0800
10 22 72 10 0,065 63,68 ...1000
12 26 83 12 0,079 80,63 ...1200
14 26 83 14 0,095 109,22 ...1400
16 32 92 16 0,095 142,11 ...1600
20 38 104 20 0,11 215,97 ...2000
(W103)

Juego de fresas frontales

GUHRING

|GUHHING]
2462 Ref.

@ del contenido del juego:
mm €
6;8;10;12;16 277,38 ...0020
(W103)
1/320 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Fresas frontales, metal duro integral

R D R R

Fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°

Aplicacion: de uso universal, para desbastado y acabado con el maximo 5 Metal

&
arranque de virutas con una marcha muy suave. La torsién dindmica permite duro UNI m h gfg};ma‘[
(1

una aplicacién HPC con valores de corte elevados y valores de rotura de integral 6535-HB

virutas ideales.
U %L wee P HE
HPC Ny
35%/38° ¢ 90°
vvv‘j v

ds

Aplicacion e FUNDICION [iepreinl e METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 127 106 78 53 - - 134 99 - - - - - - - - 2804
e TR
Destalonado late- <1000 N/mm?
@di=h10 Longitud de filos I, @ de cuello ds ral del cuello I3 Longitud total I @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm €
3 8 2,8 12 57 6 0,007 34,40 ...0300
4 11 3,6 15 57 6 0,012 34,40 ...0400
5 13 4,6 17 57 6 0,021 34,40 ...0500
6 13 5,5 21 57 6 0,021 34,40 ...0600
8 19 7.5 27 63 8 0,026 48,44 ...0800
10 22 9,5 32 72 10 0,043 60,24 ...1000
12 26 11,5 38 83 12 0,043 83,91 ...1200
16 32 15,5 44 92 16 0,058 128,82 ...1600
20 38 19,5 54 104 20 0,070 191,49 ...2000
(W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /321
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresas frontales, metal duro integral

Fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°

m

T R

IR 1010

oo

7 Caracteristicas: torsion y paso desiguales, puntas de corte con bisel angular de Metal P2
4 corte de 45° y vastago con destalonado lateral. ' duro UNI m { on ] p,fofg,!;.qu.Qeat
(= p) Aplicacioén: de uso universal, para desbastado y acabado con el méaximo integral (] 6535-HB
p arranque de virutas con una marcha muy suave. La torsion dindmica permite °
— una aplicacion HPC con valores de corte elevados y valores de rotura de %/ )\ HPC %
virutas ideales. * o
35°/38° 45
VVV‘A b4
ds
5| > |
o
2
I3
4
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 127 106 78 53 - - 134 99 - - - - - - - - 2801
2801 Ref.
Destalonado late- Bisel angu- <1000 N/mm?
@di=h10  Longitud de filos I, ral del cuello I3 @decuellods  Longitud total |, @ vastago d, = h6 lar 45° f,

mm mm mm mm mm mm mm mm €
3 8 18 2,8 57 6 0,13 0,028 33,40 ...0300
4 11 21 3.8 57 6 0,18 0,035 33,40 ...0400
5 13 21 4.8 57 6 0,2 0,035 33,40 ...0500
6 13 21 55 57 6 0,2 0,04 33,40 ...0600
8 19 27 75 63 8 0,2 0,05 47,02 ...0800
10 22 32 9,5 72 10 0,2 0,07 58,49 ...1000
12 26 38 11,56 83 12 0,3 0,09 81,51 ...1200
14 26 42 13,5 83 14 0.3 0,11 120,13 ...1400
16 32 44 15,5 92 16 0,3 0,13 125,16 ...1600
18 32 50 175 92 18 0,4 0,15 177,76 ...1800
20 38 54 19,6 104 20 0,4 0,17 185,96 ...2000

(W113)

Juego de fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°

2801 Ref.
@ del contenido del juego:
mm €
6;8;10; 12 198,47 ...0001
6;8;10;12; 16 332,11 ...0003
(W113)

1/322

Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°

Fresas frontales, metal duro integral

Caracteristicas: torsion y paso desiguales, vastago con destalonado lateral.

Aplicacion: de uso universal, para desbastado y acabado con el maximo
arranque de virutas con una marcha muy suave. Para grandes profundidades
de corte en materiales de INOX y titanio. La torsién dinamica permite una
aplicacion HPC con valores de corte elevados y valores de rotura de virutas
ideales.

=

Metal
duro
integral

INOX

for@
professional quality

&
% Ly || =
[ 6535-HB

359/38°

LA A4

7.
H

HPC

|l

ds
~ — (8]
ke ©
k]
I3
l1
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 141 92 57 74 60 - 127 92 53 - - - - - - - 2807
2807 Ref.
Destalonado late- Ferrit/martens. | TARIN
@di=h10 Longitud de filos I, ral del cuello I3 @ de cuello d3 Longitud total I @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm €
3 8 18 2,75 57 6 0,010 38,71 ...0300
4 11 21 3,5 57 6 0,021 38,71 ...0400
5 13 21 4,5 57 6 0,029 38,71 ...0500
6 13 21 55 57 6 0,029 38,71 ...0600
8 19 27 75 63 8 0,037 52,49 ...0800
10 22 32 95 72 10 0,063 72,04 ...1000
12 26 38 11,5 83 12 0,063 98,93 ...1200
16 32 44 15,5 92 16 0,084 151,67 ...1600
20 38 54 19,5 104 20 0,100 224,80 ...2000
(W113)
Juego de fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38° \
2807 Ref. \
@ del contenido del juego: \
mm € \
6;8;10; 12 247,42 ...0001 \
6;8;10;12; 16 385,09 ...0003 \
(W113)
- TIAIN
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /323

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.




Fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°

7 Caracteristicas: torsion y paso desiguales, puntas de corte con bisel angular de Metal P
4 corte de 45° y vastago con destalonado lateral. § ~duro || INOX m I | | I 7 on ] ’Efg};@
(=) Aplicacion: de uso universal, para desbastado y acabado con el maximo arranque integral (] 6535-HB
- de virutas con una marcha muy suave. Para grandes profundidades de corte en /
—-— materiales de INOX y titanio. La torsién dinamica permite una aplicacion HPC M
con valores de corte elevados y valores de rotura de virutas ideales. HPC o U
35°/38° 45 v
v

ds

o S
> ||

I2
I3
1
A '
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferit/ Austeni- Duplex GG/GTS GGG  Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - 90 - - - - 45 - - - - - - - 2805
2805 Ref.
Destalonado late- Ferrit/martens. | AR
@di=h10 Longitud de filos I, ral del cuello I @ de cuello d; Longitud total |, ~ @ vastago d,=h6 Bisel angular 45° f,
mm mm mm mm mm mm mm mm €
3 8 18 2,8 57 6 0,2 0,012 37,64 ...0300
4 1 21 3.8 57 6 0,2 0,016 37,64 ...0400
5 13 21 4,8 57 6 0,2 0,02 37,64 ...0500
6 13 21 55 57 6 0,2 0,022 37,64 ...0600
8 19 27 75 63 8 0,2 0,033 50,98 ...0800
10 22 32 9,5 72 10 0,2 0,043 70,00 ...1000
12 26 38 11,5 83 12 0,3 0,065 96,11 ...1200
14 26 42 13,5 83 14 03 0,07 141,84 ...1400
16 32 44 15,5 92 16 0,3 0,073 147,27 ...1600
20 38 54 19,5 104 20 04 0,077 218,27 ...2000
(W113)

Juego de fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°

2805 Ref.
@ del contenido del juego:
mm €
6;8;10;12 240,22 ...0001
6;8;10;12; 16 37391 ...0003
(W113)

1/324

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Fresa frontal

Fresas frontales, metal duro integral

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. Metal pY G“““l"ﬂ
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de contornos, asi como para el . duro N 5%1}%
mecanizado universal. También indicada para el rebordeado y acabado. integral [ (=)
-
i jHéZH —
6535-HA 30° vvy h 4
g ; % | i
X N
”L S "= l
12

Aplicacion

< ALEACIONE <
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

ACERO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm?  N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 115 92 74 - - - 120 96 40 - - - - - - - 2471
|GUHRING|
w Ref.
< 1000 N/mm?
@d;=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm €
3 20 75 3 0,01 30,15 ...0300
4 25 75 4 0,02 34,12 ...0400
5 30 75 5 0,02 36,42 ...0500
6 30 75 6 0,024 46,08 ...0600
8 40 100 8 0,032 47,18 ...0800
10 40 100 10 0,038 68,17 ...1000
12 45 150 12 0,046 109,22 ...1200
14 45 150 14 0,054 129,58 ...1400
16 65 150 16 0,054 162,60 ...1600
18 65 150 18 0,066 183,12 ...1800
20 65 150 20 0,066 213,83 ...2000
(W103)
Fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°
Caracteristicas: torsion y paso desiguales, puntas de corte con bisel angular de
corte de 45° y vastago cgnpdestalongdo Iate?al. ¢ % Zlﬁff,l UNI m i ! I I (o ] 5&5@
Aplicacion: de uso universal, para desbastado y acabado con el maximo integral (] 6535-HB
arranque de virutas con una marcha muy suave. La torsién dindmica permite °
una apli_cacién HPC con valores de corte elevados y valores de rotura de %/ A HPC % —%
virutas ideales. = * 50
{f=] i
L4 4 b 4 S XD |l

icacio . ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 127 106 78 53 - - 134 99 - - - - - - - - 2802
M Ref.
Destalonado late- @ vastago <1000 N/mm?
@d;=h10 Longitud de filos I, ral del cuello I, @ de cuello ds Longitud total I, d;=h6 Bisel angular 45° f,
mm mm mm mm mm mm mm mm €
6 22 30 55 63 6 0,2 0,04 53,31 ...0600
8 28 36 75 80 8 0,2 0,05 65,82 ...0800
10 33 54 9,5 100 10 0,2 0,07 85,67 ...1000
12 42 54 11,5 100 12 0,3 0,09 110,73 ...1200
14 48 54 13,5 100 14 0,3 0,11 173,40 ...1400
16 53 69 15,5 150 16 0,3 0,13 200,51 ...1600
18 65 84 17,5 150 18 0,4 0,156 363,44 ...1800
20 84 84 19,56 150 20 04 0,17 292,42 ...2000
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /325

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresa frontal HPC, paso de espiral de 35°/38°, INOX

Caracteristicas: torsion y paso desiguales, puntas de corte con bisel angular de
corte de 45° y vastago con destalonado lateral.

Aplicacién: de uso universal, para desbastado y acabado con el méaximo arranque

de virutas con una marcha muy suave. Para grandes profundidades de corte en
materiales de INOX y titanio. La torsién dindmica permite una aplicacion HPC
con valores de corte elevados y valores de rotura de virutas ideales.

Metal &
% s | wox |14 1, [ Eormat)
integral 0 6535-HB
W | oe| P
35°/38° 45°
m ds
vva v S @ ol
<i—‘
I3
I

5 /ALEACIONES; B
FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

Aplicacion ACERO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm?  N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 141 92 57 78 64 - 127 92 57 - - - - - - - 2809
2809 Ref.
Destalonado late- Ferrit./martens. _
@di=h10 Longitud de filos I, ral del cuello I @ de cuello ds Longitud total |, ~ @ vastago d,=h6 Bisel angular 45° f,
mm mm mm mm mm mm mm mm €
6 22 30 55 63 6 0,2 0,021 107,98 ...0600
8 28 36 75 80 8 0,2 0,021 123,69 ...0800
10 33 54 9,5 100 10 0,2 0,026 159,04 ...1000
12 42 54 11,5 100 12 0,3 0,026 200,67 ...1200
14 48 54 13,5 100 14 0,3 0,032 232,02 ...1400
16 53 69 15,5 150 16 0,3 0,043 343,60 ...1600
20 68 84 19,5 150 20 0,4 0,058 477,09 ...2000
(W113)
Fresa frontal, 45°
Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. ==
Avlicacio " : = e || N ||s5%| DN e
plicacion: se puede utilizar para el fresado de contornos, rebordeado y = 6-8 6527
acabado de precision. La espiral de 45° permite obtener un corte suave y —am | integral 6535-HB
superficial, lograndose asi una gran cali_dad de §uperficie. Evita la formacion de /
rebabas en los cantos de corte. Herramienta universal. %7/ \Q'_ J ‘Qj %
45 v b4

N
Cortis

2349/2350
1179 Nota: articulo de sucesion de ref. 2383. ﬁ
INEW| 1179 format)
professional quality
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
170 100 - 100 - - 160 120 - 220 160 160 - - - - 2349
Ve [m/min] 170 100 - 100 - - 160 120 - 220 160 160 - - - - 2350
110 105 80 65 60 - - - 80 200 200 130 - - - - 179
Cortis  Cortis !
ACERO 2349 2350 1179 Ref.
<700 Njmn' - AT AT
@d1=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d,=h6  Nimero de f,
mm mm mm mm dientes mm € € €
6 13 57 6 6 0,03 25,67 - 20,56 ...0600
8 19 63 8 6 0,04 30,76 - 25,27 ...0800
10 22 72 10 6 0,05 52,29 - 40,53 ...1000
(W113) (W113) (W113)
Continda en la pagina siguiente
1 /326 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Fresa frontal, 45°

Fresas frontales, metal duro integral

Continuacion

Cortis Cortis  frmaD
2349 2350 1179 Ref.
<700 N/mm?
@d1=h10 Longitud de filos I, Longitud total @ vastago d,=h6  Namero de f,

mm mm mm mm dientes mm € € €

12 26 83 12 6 0,065 61,73 - 54,04 ...1200

16 32 92 16 6 0,075 108,22 - 96,91 ...1600

16 65 120 16 6 0,075 - 181,31 - ...1600

20 38 104 20 8 0,1 154,20 - 138,02 ...2000

20 75 135 20 8 0,1 - 243,29 - ...2000

(W113) (W113) (W113)
Fresa frontal
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de contornos, rebordeado y Metal &
acabado de precision. El elevado paso de la espiral de 45° permite obtener % duro N 5%’5% u {ow ] &rtrs
una marcha especialmente suave y, de este modo, un excelente acabado de integral Iﬂ 6535-HA
superficies en la pieza. En comparacion con las herramientas convencionales se
obtiene una vida util notablemente superior. /
A==
4° L4 4 siflh 4
I

d2

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 120 100 80 90 - - 120 - - 600 400 - - - - 2374
Cortis
-Emnﬁ Ref.
<1000 N/mm?
@d1=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm Numero de dientes mm €
6 26 70 6 6 0,05 36,07 ...0600
8 36 90 8 6 0,03 43,82 ...0800
10 46 100 10 6 0,03 74,31 ...1000
12 56 110 12 6 0,052 88,33 ...1200
16 66 130 16 6 0,06 186,89 ...1600
20 76 140 20 8 0,08 245,44 ...2000
(W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/327



IR 1
Fresas frontales, metal duro integral

PRI Y|

Fresa frontal

Aplicacioén: se puede utilizar para el fresado de contornos, rebordeado y ) 6527
acabado de precision. El elevado paso de la espiral de 45° permite obtener integral 6535-HA

una marcha especialmente suave y, de este modo, un excelente acabado de /
superficies en la pieza. En comparacion con las herramientas convencionales se %
[N, 4 4 susib 4

Caracteristicas: con corte central. Metal 3
§ e | wp || DN |l GUIHRING

obtiene una vida util notablemente superior.
Herramienta universal.

d1

|

i

|

i

i

|

i

1

N

d2

Aplicacion ACERO FUNDICION ';f,‘:g:gl':'EEss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 190 152 122 120 96 77 200 160 105 450 360 220 - 55 - - 2484
|GUHRING]
e MR
<1000 N/mm?
@d1=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm Numero de dientes mm €
3 8 57 6 6 0,015 30,88 ...0030
4 11 57 6 6 0,025 29,17 ...0040
5 13 57 6 6 0,025 27,48 ...0050
6 13 57 6 6 0,031 27,48 ...0060
8 19 63 8 6 0,042 33,72 ...0080
10 22 72 10 6 0,05 51,58 ...0100
12 26 83 12 6 0,059 71,14 ...0120
16 32 92 16 6 0,071 127,22 ...0160
20 38 104 20 8 0,09 177.49 ...0200
25 45 121 25 10 0,13 293,34 ...0250
(W103)

Fresa frontal

Caracteristicas: con corte central.

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de contornos, rebordeado y
acabado de precision. La espiral de 45° permite obtener un corte suave y
superficial y lograndose asi una gran calidad de superficie. Evita la formacion
de rebabas en los cantos de corte. En comparacién con las herramientas
convencionales se obtiene una vida util notablemente superior. Herramienta
universal.

oo || Y
[ 6535-HA

integral

e

| I 1

==
==
==
="
@/
% 5 N — i L 2|

Aplicacion ACERO FUNDICION ‘:';i‘:‘c::gl'_\':ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

Metal & "

N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 170 152 122 90 72 58 200 160 105 450 360 220 - 55 - - 2485
|[GUHRING]
M Ref.
< 1000 N/mm?
@di=h10 Longitud de filos I, Longitud total I @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm Namero de dientes mm €
6 30 75 6 6 0,031 40,03 ...0600
8 40 100 8 6 0,042 46,43 ...0800
10 40 100 10 6 0,05 82,55 ...1000
12 45 150 12 6 0,059 114,52 ...1200
16 65 150 16 6 0,071 206,28 ...1600
20 65 150 20 8 0,09 309,63 ...2000
(W103)
1 /3 28 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Fresa de desbastar

Fresas frontales metal duro integral

Aplicacion: adecuado para el fresado en desbaste. El dentado moleteado fino
produce virutas pequefias y faciles de eliminar. Gracias a esto se consigue una
mejora en la duracion de la vida util de la herramienta, asi como una mejor
calidad de superficie.

Metal

duro HR DIN m (o ]

integral 6527 6535-HB
45° h 4 \—l_ ; I 45° %

d1

d‘2

CATiNG
icacié < ALEACIONE P
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 150 110 90 85 - - 150 100 - - - - - - 2404
Cortis
2404 Ref.
<1000 N/mm?
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 Numero de Bisel angular 45° f,
mm mm mm mm dientes mm mm €
4 8 57 6 3 0,3 0,015 54,22 ...0400
5 13 57 6 3 0,3 0,025 54,22 ...0500
6 13 57 6 4 0,3 0,025 54,22 ...0600
8 16 63 8 4 0,3 0,035 60,29 ...0800
10 22 72 10 4 0,5 0,052 94,42 ...1000
12 26 83 12 4 05 0,052 119,09 ...1200
16 32 92 16 4 0,5 0,07 177,69 ...1600
20 38 104 20 4 0,5 0,084 280,58 ...2000
(W113)
Fresa de desbastar NEW}
Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. Metal 2
Aplicacién: adecuado para el fresado en desbaste. El dentado moleteado fino § ) duro || INOX m (on] gfgl’l@
rompe la viruta para una eliminacion facil. Gracias a esto se consigue una mejora integral (] 6535HB
en la duracion de la vida util de la herramienta, asi como una mejor calidad de
superficie. Herramienta de uso universal. %/ HSC % \Q'_ ‘Q,f
Nota: articulo de sucesion de ref. 2393. 3

F®

o

N, . ALEACIONES| :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - 255 210 120 - - 145 - - - - - - 35 - 25 1181
1181 Ref.
Ferrit/martens. | AR
@d;=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 Numero de f,
mm mm mm mm dientes mm €
6 13 57 6 4 0,023 49,24 ...0600
8 16 63 8 4 0,03 63,64 ...0800
10 22 72 10 4 0,028 84,60 ...1000
12 26 83 12 4 0,034 115,82 ...1200
16 32 92 16 4 0,039 177,22 ...1600
20 38 104 20 4 0,038 277,16 ...2000
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /3 29

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



b
Fresas frontales, metal duro integral

T T
R

Fresa de desbastar NEW|
Aplicacién: adecuado para el fresado en desbaste. El dentado moleteado fino Metal Pl
5 produce virutas pequefias y faciles de eliminar. Gracias a esto se consigue una duro || INOX gﬂ":‘% { on ] Efgﬁ@
mejora en la duracion de la vida atil de la herramienta, asi como una mejor integral 0 6535-HB : ey
(= p] calidad de superficie.
—. Nota: articulo de sucesion de ref. 2397. %/ @ % 4&* ;Q‘

%

I
TN ] —
wicden. R
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - 220 200 150 - - - - 150 - - - - - - - 1182
1182 Ref.
Ferrit./martens. || AR
@di=h10 Longitud de filos I, Longitud total I @ vastago d, = h6 Numero de f,
mm mm mm mm dientes mm €
6 16 57 6 3 0,013 38,62 ...0600
8 16 63 8 3 0,018 50,31 ...0800
10 22 72 10 4 0,017 70,76 ...1000
12 26 83 12 4 0,02 102,58 ...1200
16 32 92 16 4 0,024 164,38 ...1600
20 38 104 20 4 0,024 273,60 ...2000
(W113)
Fresa de desbastar NEW
Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. Metal
Aplicacién: adecuado para el fresado en desbaste. El dentado moleteado fino ~duro INOX
produce virutas pequefias y faciles de eliminar. Gracias a esto se consigue una integral

&
M 6535-HB
h4

5ss %?
mejora en la duracion de la vida util de la herramienta, asi como una mejor
calidad de superficie. Herramienta de uso universal. % “

Nota: articulo de sucesion de ref. 2400. 45°

dq
d2

R

O =

Aplicacién ACERO FUNDICION ’:';i’:g:gl'_\':ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - 250 220 145 - - - - 120 - - - - - - - 1217
format)
1217 Ref.
Ferrit/martens. - | AR
@d;=h10 Longitud de filos I, Longitud total I @ vastago d, = h6 Numero de f,
mm mm mm mm dientes mm €
4 11 57 6 3 0,009 36,96 ...0400
5 13 57 6 4 0,009 36,96 ...0500
6 16 57 6 4 0,01 40,18 ...0600
8 16 63 8 4 0,013 51,91 ...0800
10 22 72 10 4 0,017 72,38 ...1000
12 26 83 12 4 0,02 104,18 ...1200
16 32 92 16 5 0,019 174,02 ...1600
20 38 104 20 6 0,015 289,60 ...2000
(W113)
1 /3 30 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Fresa de desbastar INEW

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. Metal
i e Semmmab)
Fm professional quality
[

Aplicacion: adecuado para el fresado en desbaste. El dentado moleteado fino . duro || INOX
integral 6535-HB

P
produce virutas pequefias y faciles de eliminar. Gracias a esto se consigue una m
mejora en la duracién de la vida util de la herramienta, asi como una mejor -
calidad de superficie. Herramienta de uso universal. %/ @ % ‘Mf ;M‘ % —
Nota: articulo de sucesion de ref. 2401. 45°
I
8
: 6!
I2 ‘
I3
OO
| TIAIN
icaci6 . ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] - 250 200 120 - - - - 120 - - - - - - - 1219
Ref.
Destalonado late- Ferrit/martens. | TARIIN
@d,=h10  Longitud de filos I, ral del cuello I @ de cuello d; Longitud total I, @ vastago d,=h6 Numero de f,
mm mm mm mm mm mm dientes mm €
6 16 20 55 57 6 4 0,01 56,31 ...0600
8 16 26 7,5 63 8 4 0,013 65,31 ...0800
10 22 31 9,5 72 10 4 0,017 86,31 ...1000
12 26 37 11,6 83 12 4 0,02 113,07 ...1200
16 38 51 15,5 100 16 5 0,019 265,87 ...1600
20 38 59 19,2 100 20 6 0,015 442,69 ...2000
(W113)

Fresa esférica

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. Metal pY

5 W (]

Aplicacion: fresa universal para trabajos de fresado copiador. Se X duro N 2 Lo ] %
puede utilizar con limitaciones para el fresado en rampa, de avance integral [ 6535-HB ECR |
horizontal, de contornos, de alineado y de ranuras. 11

% Cortis

1222 Nota: articulo de sucesion de ref. 2413. E I||1E
- Ll
NEW| 1222 forn'@

- professional quality

Aplicacion ACERO FUNDICION Zi?ﬁ:?\:':s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 150 110 85 60 60 - 120 90 - 330 240 290 - 45 - - 2424
150 110 85 60 60 - 120 90 - 330 240 290 - 45 - - 1222
Cortis  formaD
2424 1222 Ref.
<1000 N/mm:  [RATNEI
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm € €
1 3 38 3 0,002 28,09 [ - ...0100
15 4 38 3 0,003 28,09 - ...0150
2 4 38 3 0,005 28,09 [ 37,82 ...0200
3 5 50 6 0,008 21,80 37,82 ...0300
4 8 54 6 0,011 21,80 39,13 ...0400
5 9 54 6 0,013 22,02 46,69 ...0500
(W113) (W113)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /331

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



IR 1
Fresas frontales, metal duro integral

e

Fresa esférica

Continuacion

Cortis format

2424 1222 Ref.
<1000 N/mm: | RATNE AR
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,

mm mm mm mm mm € €

6 10 54 6 0,016 22,02 52,64 ...0600

8 12 58 8 0,022 30,02 62,58 ...0800
10 14 66 10 0,027 45,51 96,36 ...1000
12 16 73 12 0,032 58,82 158,93 ...1200
16 32 82 16 0,032 95,62 - ...1600
20 26 92 20 0,032 155,89 - ...2000

* Con vastago cilindrico + DIN 6535-HA. (W113) (W113)

Fresa esférica
Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. Metal %
§ dre | N |55 | DN o] GUHRING

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado en copiado y
de ranuras, asi como para el mecanizado universal.

integral 6527 || 6s35-1n

7|

30°

Nota: fresado en copiado; valores de corte preferentes en
2,=0,05xd;ya.=0,1xd.

Aplicacion ACERO FUNDICION ’:';i’:g:grés METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 150 120 96 130 104 83 140 112 80 370 295 - - - - - 2465
| GUHRING| | GUHRING]|
@d;= Longitud Longitud & vastago 2465 Ref. @d,= Longitud Longitud @ vastago 2465 Ref.
h10 defilosl, totall, d,=h6 <1400 N/mm: [N h10 defilosl, totall, d;=h6 <1400 N/mm? [N
mm mm mm mm f. mm € mm mm mm mm f, mm €
2 6 57 6 0,02 22,75 ...0200 6 10 57 6 0,03 22,75 ...0600
3 7 57 6 0,02 22,75 ...0300 8 16 63 8 0,035 28,94 ...0800
4 8 57 6 0,025 22,75 ...0400 10 19 72 10 0,4 37,57 ...1000
5 10 57 6 0,03 22,75 ...0500 12 22 83 12 0,05 52,38 ...1200
(W103) (W103)

Fresa esférica

taladrar.
duro N 11

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado en
copiado, el acabado, asi como para el rebordeado y

27 4 %
el fresado de contornos. El cuello rebajado permite DIN { = I SN %,,,, | o j
N 7 =l ©
optimizar el alcance de la herramienta, por lo que (o ] v

esta especialmente indicada para su aplicacion en la 6527 || 6535 30° 12
construccion de moldes. Herramienta universal.
Nota: fresado en copiado; valores de corte preferentes ﬁ
ena,=0,05xd;ya,=0,1xd.

ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS

integral

Caracteristicas: con corte central, adecuada para § Metal

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 150 120 96 130 104 83 140 112 80 370 295 - - - - - 2420
|GUHRING]
2420 Ref.
Ferrit/martens. |
@di=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm €
4 11 57 6 0,025 30,45 ...0400
5 13 57 6 0,03 30,45 ...0500
6 13 57 6 0,03 30,45 ...0600
8 19 63 8 0,035 35,42 ...0800
10 22 72 10 0,04 47,45 ...1000
(W103)

Continda en la pagina siguiente

1 /332 Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Fresa esférica

Fresas fronta

T MR I ET O 1

Continuacion

| GUHRING|
2420 Ref.
Ferrit/martens. | ECHIN (=]
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total |4 @ vastago d, = h6 ) —'
mm mm mm mm mm €
12 26 83 12 0,05 68,60 ...1200
14 26 83 14 0,06 88,12 ...1400
16 32 92 16 0,07 107,88 ...1600
20 38 104 20 0,085 176,54 ...2000
(W1083)
Fresa torica HPC, paso de espiral de 35°/38°
Caracteristicas: torsion y paso desiguales, radio de corte y vastago con Metal 2
destalonado lateral. § duro UNI m { on ] 5&5’@
Aplicacién: de uso universal, para desbastado y acabado con el méaximo arranque integral [ 6535-HB
de \_/irut:d§ con una marcha muy suave. La torsiéon dinamica permite una_ ° /
?pllcaclon HPC con valores de corte elevados y valores de rotura de virutas %/ )\ HPC % ﬂ—
ideales. 35°/38° ¢ A
LA 4
~£ z ds
v S ™ =
_LJ
A |3
1
| TAIN
icacio < ALEACIONE B
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 127 106 78 53 - - 134 99 - - - - - - - - 2806
2806 Ref.
Destalonado late- <1000 N/mm?
@di=h10 Longitud de filos I, ral del cuellol; @ de cuellods  Longitud total Iy @ vastago d,=h6  Radio de reborde f,
mm mm mm mm mm mm mm mm €
4 11 21 3,6 57 6 0,25 0,012 39,49 ...0400
4 11 21 3,6 57 6 0,5 0,012 39,49 ...0401
4 11 21 3,6 57 6 1 0,012 39,49 ...0402
5 13 21 4,6 57 6 0,5 0,021 39,49 ...0500
5 13 21 4,6 57 6 1 0,021 39,49 ...0501
5 13 21 4,6 57 6 15 0,021 39,49 ...0502
6 13 21 556 57 6 0,5 0,021 39,49 ...0600
6 13 21 55 57 6 1 0,021 39,49 ...0601
6 13 21 55 57 6 2 0,021 39,49 ...0603
8 19 27 75 63 8 0,5 0,026 59,49 ...0800
8 19 27 75 63 8 1 0,026 59,49 ...0801
8 19 27 75 63 8 15 0,026 59,49 ...0802
8 19 27 75 63 8 2 0,026 59,49 ...0803
10 22 32 9,6 72 10 0,5 0,043 75,00 ...1000
10 22 32 9,5 72 10 1 0,043 75,00 ...1001
10 22 32 9,5 72 10 15 0,043 75,00 ...1002
10 22 32 9,6 72 10 2 0,043 75,00 ...1003
12 26 38 11,5 83 12 0,5 0,043 100,07 ...1200
12 26 38 11,5 83 12 1 0,043 100,07 ...1201
12 26 38 11,6 83 12 15 0,043 100,07 ...1202
12 26 38 11,5 83 12 2 0,043 100,07 ...1203
14 26 42 13,5 83 14 1 0,051 145,98 ...1400
16 32 44 15,5 92 16 1 0,058 153,563 ...1600
16 32 44 15,5 92 16 1,5 0,058 153,53 ...1601
16 32 44 15,5 92 16 2 0,058 153,53 ...1602
16 32 44 15,6 92 16 2,5 0,058 15353 ...1603
20 38 54 19,5 104 20 1 0,070 219,51 ...2000
20 38 54 19,5 104 20 15 0,070 219,51 ...2001
20 38 54 19,5 104 20 2 0,070 219,51 ...2002
(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /333

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresas frontales, metal duro integral

Fresa térica HPC, paso de espiral de 35°/38°

Caracteristicas: torsion y paso desiguales, radio de corte y vastago con § Metal

destalonado lateral. duro INOX
integral

Aplicacion: de uso universal, para desbastado y acabado con el maximo
arranque de virutas con una marcha muy suave. Para grandes profundidades

e
i 6535-HB
de corte en materiales de INOX y titanio. La torsién dindmica permite una HPC

virutas ideales. 35°/38° v v&—\

o

aplicacion HPC con valores de corte elevados y valores de rotura de \Ql—

ds

d1
X
d>

- TAN
Aplicacion FUNDICION ':';iég:grés METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 141 92 57 78 64 - 127 92 57 - - - - - - - 2808
Destalonado late- 2808 Ref.
@d,=h10 Longitud defilosl,  raldelcuellol; @decuellod; Longitud totall, ~ Pvastagod,=h6  Radio de reborde Ferrit/martens. | TANIENN
mm mm mm mm mm mm mm f, mm €
8 19 27 75 63 8 0,5 0,026 55,89 ...0800
8 19 27 75 63 8 1 0,026 55,89 ...0801
8 19 27 75 63 8 1.5 0,026 55,89 ...0802
8 19 27 75 63 8 2 0,026 55,89 ...0803
8 19 27 75 63 8 25 0,026 55,89 ...0804
10 22 32 9,5 72 10 0,5 0,043 76,40 ...1000
10 22 32 9,5 72 10 1 0,043 76,40 ...1001
10 22 32 9,5 72 10 15 0,043 76,40 ...1002
10 22 32 9,5 72 10 2 0,043 76,40 ...1003
10 22 32 9,5 72 10 25 0,043 76,40 ...1004
10 22 32 9,5 72 10 3 0,043 76,40 ...1005
12 26 38 11,56 83 12 0,5 0,043 104,38 ...1200
12 26 38 11,5 83 12 1 0,043 104,38 ...1201
12 26 38 11,5 83 12 15 0,043 104,38 ...1202
12 26 38 11,5 83 12 2 0,043 104,38 ...1203
12 26 38 11,56 83 12 2,5 0,043 104,38 ...1204
12 26 38 11,5 83 12 3 0,043 104,38 ...1205
12 26 38 11,5 83 12 4 0,043 104,38 ...1206
16 32 44 15,5 92 16 0,5 0,058 159,22 ...1600
16 32 44 15,5 92 16 1 0,058 159,22 ...1601
16 32 44 15,5 92 16 15 0,058 159,22 ...1602
16 32 44 15,5 92 16 2 0,058 159,22 ...1603
16 32 44 15,5 92 16 2,5 0,058 159,22 ...1604
16 32 44 15,5 92 16 8 0,058 159,22 ...1605
16 32 44 15,5 92 16 4 0,058 159,22 ...1606
20 38 54 19,5 104 20 0,5 0,070 234,49 ...2000
20 38 54 19,5 104 20 1 0,070 234,49 ...2001
20 38 54 19,5 104 20 2 0,070 234,49 ...2003
20 38 54 19,5 104 20 4 0,070 234,49 ...2006
(W113)
1 /33[. Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



I TN

Fresa de un labio, aluminio

Fresas frontales metal duro integral

Caracteristicas: con un filo. Ranura receptora de la viruta con rectificado de alta
precision (pulido espejo).

Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de contornos y fresado en plongée,
siendo ademas adecuada para el fresado de hendiduras y ranuras en ventanas,
puertas y otros perfiles de aluminio y plastico. Se puede utilizar asimismo con
limitaciones en otros metales no férricos.

Nota: el procedimiento HSC (arranque de viruta de alta velocidad) le
permite alcanzar una velocidad de corte y régimen de revoluciones claramente
superiores, asi como un avance claramente superior en comparacion con los
procedimientos de arranque de viruta habituales.

Nota: articulo de sucesion de ref. 2310.

Metal « format
duro W ml profe‘ss{)nal quality
integral 0 6535-HA

HSC

d2

pulido
icacio < ALEACIONE -
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 150 - - - - - - 1225
1225 Ref.
< 8% Si pulido
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm €
2 10 40 2 0,052 36,51 ...0200
3 12 40 3 0,089 38,02 ...0300
4 15 40 4 0,126 42,24 ...0400
5 16 50 5 0,157 51,00 ...0500
6 20 57 6 0,188 53,27 ...0600
8 22 63 8 0,265 77,22 ...0800
10 25 72 10 0,349 116,62 ...1000
12 35 83 12 0,419 116,62 ...1200
(W113)
Fresa de un labio, aluminio
Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de contornos y fresado en plongée,
signdo ademészdecuada paralp el fresado de hendiduras y eruras en veﬁtangs, ZIE:Z' wW 4 gfgﬁ qualityat
puertas y otros perfiles de aluminio y plastico. Se puede utilizar asimismo con integral 6535-HA

limitaciones en otros metales no férricos.

=
G

[TtaC
icacié . ALEACIONE .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 560 140 170 - - - - 1933
format)
1933 Ref.
<8nsi [tac |

?d, Longitud de filos I, Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,

mm mm mm mm mm €
1 4 50 3 0,005 52,36 ...0100
15 6 50 3 0,005 53,13 ...0150
2 8 50 3 0,008 55,73 ...0200
3 12 50 3 0,008 58,71 ...0300
4 15 60 4 0,018 65,62 ...0400
5 17 60 5 0,018 76,27 ...0500
6 20 65 6 0,03 80,29 ...0600
8 22 65 8 0,04 111,89 ...0800

10 25 75 10 0,05 165,89 ...1000

12 30 80 12 0,071 229,40 ...1200

(W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /335

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Fresa para ranurar, aluminio

Caracteristicas: con corte central, adecuada Metal
5 para taladrar. duo || W |55y | DIN | lron )| |Con] ffo"lnl?at
i . . ) 6527 protessional quality
(= p) Aplicacion: se puede utilizar para el fresado de integral 6535-HA || 6535-HB
- ranuras para chaveteros y lengietas de ajuste,
— asi como para el mecanizado universal. También
oo N 1
indicada para el rebordeado y acabado. o
45° 45 [32)
] o
B e me— e
o o
.2 ]
13

Btac

Aplicacion ACERO FUNDICION ':';i’:ggl'_\'és METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 730 650 - 260 - - - 1934
iy
1934 Ref.
Destalonado late- Bisel angu- <8%Si [lltac
?d, Longitud de filos I, ral del cuellol; @ de cuello d; Longitud total I, @ véstago d, = h6 lar 45° Tipo de f,
mm mm mm mm mm mm mm vastago mm €
3 8 18 2,9 57 6 0,1 HA 0,01 70,76 ...0300
4 11 18 3.9 57 6 0,1 HA 0,02 70,76 ...0400
5 13 20 4,9 57 6 0,1 HA 0,025 70,76 ...0500
6 13 20 5,8 57 6 0,1 HA 0,03 7111 ...0600
8 19 26 7.8 63 8 0,1 HA 0,042 80,29 ...0800
8 19 26 7.8 63 8 0,1 HB 0,042 80,29 ...0801
10 22 29 9,7 72 10 0,2 HA 0,055 111,22 ...1000
10 22 29 9,7 72 10 0,2 HB 0,055 111,22 ...1001
12 26 36 11,7 83 12 0,2 HA 0,075 171,51 ...1200
12 26 36 1,7 83 12 0,2 HB 0,075 171,51 ...1201
16 32 42 15,7 92 16 0,2 HB 0,1 270,87 ...1600
20 38 52 19,5 104 20 0,2 HB 0,12 391,71 ...2000
(W113)

Fresa de alto rendimiento, aluminio
Caracteristicas: con corte central, adecuada para 5 Metal

2 T
— GUHRING

6535-HA

taladrar. Superficie nanopulida. duro W
integral

0|l Hi

39°/40°/41°|

o o

ds
S el
b
I3
1
pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION ’:';i’:g:gl'_\':ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 460 365 390 - - - - 2370
| GUHRING]
2370 Ref.
Destalonado late- < 8% Si pulido
@di=e8 Longitud de filos I, ral del cuello I3 @ de cuello ds Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm €
3 8 15 2,7 57 6 0,01 31,82 ...0300
4 11 18 3,7 57 6 0,01 31,82 ...0400
5 13 18 4,7 57 6 0,02 31,82 ...0500
6 13 20 55 57 6 0,025 31,82 ...0600
(W103)
Continta en la pagina siguiente
1 /336 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



MR

I e

o

Fresa de alto rendimiento, aluminio

Fresas frontales, metal duro integral

Continuacion

| GUHRING|
2370 el =)
Destalonado late- < 8% Si pulido —'
Odi=e8 Longitud de filos I, ral del cuello I3 @ de cuello d; Longitud total I; @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm €
8 21 26 75 63 8 0,032 43,06 ...0800
10 22 30 9.2 72 10 0,039 57,09 ...1000
12 26 36 11,2 83 12 0,048 73,54 ...1200
16 36 42 15 92 16 0,058 141,11 ...1600
20 41 52 19 104 20 0,073 203,97 ...2000
(W103)
Fresa de desbastar de alto rendimiento, aluminio, 3 x D
Caracteristicas: con hendidura y refuerzo de nicleo, corte central, adecuada Metal &0 ] =
para taladrar. Superficie nanopulida. § ‘ duro W 5&;13% u lilll‘lﬂl“l'l
Aplicacion: las herramientas con longitud de filos 3 x D tienen el ntcleo integral |m 6535-HA
reforzado y son adecuadas para ranuras/desbastados de a,=1 x D,
desbastados HPC y acabados mediante toda la longitud de filo. % ‘% ‘&7
39°/40°/41°|
ds
1 ! !
~ AN
© ©
) ol 1 i
3
l1

Aplicacion

pulido

. ALEACIONES| .
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm?  martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] - - - - - - - 460 365 390 - - - - 2370
|GUHRING]
2370  Ref.
< 8% Si pulido
@d,=e8 Longitud de filos I, @ de cuello d; Longitud total I, @ vastago d, = h6 Bisel angular 45° f,
mm mm mm mm mm mm mm €
5 15 4,7 57 6 0,05 0,03 33,65 ...0502
6 18 5,7 65 6 0,05 0,04 33,55 ...0602
8 24 7,7 75 8 0,1 0,05 37,55 ...0802
10 30 9,5 80 10 0,1 0,065 62,62 ...1002
12 36 11,5 93 12 0,15 0,08 93,94 ...1202
16 48 15,5 108 16 0,15 0,095 167,26 ...1602
20 60 19,5 126 20 0,15 0,11 266,54 ...2002
(W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /337

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresas frontales metal duro integral

Fresa trocoidal, aluminio

TR ISR

Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. Superficie Metal & °
5 e || w734y X,| Sommat)
m integral 0 ¢
- (on ]| |{on ]
— ! o ! “
- 6535-HB 25° \—I—
r “
45° -
TS E
I
R ol
taC
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - 260 200 - 120 - - - 1946
1936 el
<8%si taC
?d, Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 Bisel angular 45° ,
mm mm mm mm mm Tipo de vastago mm €
6 21 62 6 0,2 HA 0,07 115,36 ...0600
6 21 62 6 0,2 HB 0,07 115,36 ...0601
8 28 68 8 0,2 HA 0,1 125,64 ...0800
8 28 68 8 0,2 HB 0,1 125,64 ...0801
10 35 80 10 0,2 HA 0,13 167,24 ...1000
10 35 80 10 0,2 HB 0,13 167,24 ...1001
12 42 93 12 0,2 HA 0,17 250,51 ...1200
12 42 93 12 0,2 HB 0,17 250,51 ...1201
16 56 108 16 0,2 HB 0,22 356,42 ...1600
20 70 126 20 0,2 HB 0,3 502,87 ...2000
(W113)
Fresa de desbastar de alto rendimiento, aluminio, 4 x D
Caracteristicas: con hendidura y refuerzo de nucleo, corte central, adecuada == [ Metal & m :
para taladrar. Superficie nanopulida. 2 duro W /5&% T on | GUHR G
Aplicacion: las herramientas con longitud de filos 4 x D tienen el ntucleo —am |integral [ 6535-HA
reforzado y son adecuadas para ranuras/desbastados de a, =1 x D,
desbastados HPC y acabados mediante toda la longitud de filo. \QI_ ‘Mf ‘&7
39°/40°/41°

®

LA
% %
|
|
i
|
|
|
|
|
—
d2

I2
SN
pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - 460 365 390 - - - - 2370
|GUHRING]
2370 R
< 8% Si pulido
Odi=e Longitud de filos I, Longitud total @ vastago d, = h6 Bisel angular 45° f,
mm mm mm mm mm mm €
6 24 65 6 0,05 0,05 40,26 ...0603
8 32 75 8 0,1 0,08 44,72 ...0803
10 40 100 10 0,1 0,1 76,03 ...1003
12 48 100 12 0,15 0,12 112,68 ...1203
16 64 125 16 0,15 0,15 200,34 ...1603
20 80 150 20 0,15 0,17 320,23 ...2003
(W103)
1 /3 38 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Fresa de desbastar de alto rendimiento, aluminio, 5 x D

Fresas frontales metal duro integral

Caracteristicas: con hendidura y refuerzo de
nucleo, corte central, adecuada para taladrar.
Superficie nanopulida.

Aplicacion: las herramientas con longitud de filos 5
x D tienen el nucleo reforzado y son adecuadas para
ranuras/desbastados de a, = 1 x D, desbastados
HPC y acabados mediante toda la longitud de filo.

6535-HA

Metal
awo || W | 553%
integral
I ;
o ]

39°/40°/41°

i

]

U

R
pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 250 200 130 - - - - 2370
| GUHRING]
270 Fe
< 8% Si pulido
gdi = Longitud de filos I, Longitud total I @ vastago d, =h6 Bisel angular 45° f,
mm mm mm mm mm mm €
6 30 75 6 0,05 0,035 43,83 ...0604
8 40 86 8 0,1 0,045 49,22 ...0804
10 50 100 10 0,1 0,06 81,40 ...1004
12 60 120 12 0,15 0,08 122,54 ...1204
16 80 150 16 0,156 0,09 216,48 ...1604
20 100 175 20 0,15 0,1 347,00 ...2004
(W103)
Fresa frontal, aluminio
Caracteristicas: con corte central, adecuada para Metal
taladrar. Superficie pulida. duro W m 5&55@
Aplicacion: indicada para el mecanizado de HPC. integral
&2 o dS
N || | A
i i 6535-HA | | 6535-HB - N
% © ©
>
12 l j HPC |
4 T 250 2
I3
U
l1
S L
1935
[Jtac
Zé
0
1936
taC
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - 440 400 - 120 - - - 1935
¢ - - - - - - - 440 400 - 120 - - - 1936
Destalonado 1935 1936 Ref.
Longitud lateral del @Pvastago  Bisel angu- <8%wsi [ltc I O |
@ d, de filos I, cuello I3 @ de cuello d; Longitud total I,  d,=h6 lar 45° Tipo de f,
mm mm mm mm mm mm mm vastago mm € €
4 7 24 3,9 80 6 0,1 HA 0,02 78,20 - ...0400
5 8 30 4,9 80 6 0,1 HA 0,025 78,20 - ...0500
6 10 42 5,8 80 6 0,1 HA 0,03 78,20 156,38 ...0600
(W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Continta en la pagina siguiente

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/339



Fresas frontales, metal duro integral

Fresa frontal, aluminio

Continuacion

Destalonado 1935 1936 Ref.
Longitud lateral del @vastago  Bisel angu- <8%Si [ tac P |
@d, de filos I, cuello I3 @ de cuello d; Longitud total I,  d,=h6 lar 45° Tipo de f,
mm mm mm mm mm mm mm vastago mm € €
8 13 62 78 100 8 0,2 HA 0,042 108,33 191,18 ...0800
8 13 62 78 100 8 0,2 HB 0,042 - 191,18 ...0801
8 13 62 78 100 8 0,2 HB 0,042 108,33 - ...0801
10 16 58 9,7 100 10 0,2 HA 0,055 145,42 223,56 ...1000
10 16 58 9,7 100 10 0,2 HB 0,055 145,42 223,56 ...1001
12 19 73 11,7 120 12 0,2 HA 0,075 214,42 288,24 ...1200
12 19 73 11,7 120 12 0,2 HB 0,075 214,42 288,24 ...1201
16 25 92 15,7 150 16 0,2 HB 0,1 400,53 449,98 ...1600
20 32 100 19,5 150 20 0,2 HB 0,12 569,98 615,13 ...2000
(W113) (W113)
Fresa frontal, aluminio
Caracteristicas: con corte central, adecuada para =m | Metal
taladrar. Superficie pulida. duro w m ,Efg,ﬁ'qu'am'yat
Aplicacion: indicada para el mecanizado de HPC. —mm | integral
RH x 7 (J
(Con ]| {on ]
[ i 6535-HA 6535-HB
| |
45° M 45°
\QF u %
NS -
~ O\
©
I2
I3
1
Wtac
Aplicacion ACERO FUNDICION  [eaie s METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] - - - - - - - - - 730 650 - 260 - - - 1937
1937 el
Destalonado late- Bisel angu- < 8% Si
@d, Longitud de filos I, ral del cuellol; @ de cuellods Longitud total l; @ véstago d; = h6 lar 45° Tipo de f,
mm mm mm mm mm mm mm vastago mm €
3 12 2,9 2,9 57 6 0,1 HA 0,01 64,22 ...0300
3 12 2,9 2,9 57 6 0,1 HB 0,01 64,22 ...0301
4 12 3,9 3,9 57 6 0,1 HA 0,02 64,22 ...0400
4 12 39 39 57 6 0,1 HB 0,02 64,22 ...0401
5 15 4,9 4,9 57 6 0,1 HA 0,025 64,22 ...0500
5 15 4,9 4,9 57 6 0,1 HB 0,025 64,22 ...0501
6 15 5,8 5,8 57 6 0,1 HA 0,03 64,22 ...0600
6 15 58 58 57 6 0,1 HB 0,03 64,22 ...0601
8 22 7.8 7.8 64 8 0,1 HA 0,042 71,49 ...0800
8 22 78 78 64 8 0,1 HB 0,042 71,49 ...0801
10 25 9,7 9,7 73 10 0,2 HA 0,055 110,82 ...1000
10 25 9,7 9,7 73 10 0,2 HB 0,055 110,82 ...1001
12 28 11,7 11,7 84 12 0,2 HA 0,075 159,20 ...1200
12 28 11,7 11,7 84 12 0,2 HB 0,075 159,20 ...1201
16 35 15,7 15,7 93 16 0,2 HB 0,1 266,47 ...1600
20 41 19,5 19,5 104 20 0,2 HB 0,12 412,89 ...2000
(W113)
1 /3[.0 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



I TN

Fresa frontal, aluminio

Fresas frontales metal duro integral

Caracteristicas: con corte central, adecuada para ==
taladrar. Superficie pulida. 5

Aplicacion: indicada para el mecanizado de HPC.

St for@
4 professional quality

Metal

duro W
—mmm | integral
&% °

N o) o]
i ¢ 6535-HA | 6535-HB
U e e
43947° 45°

@

icacié < ALEACIONE c
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 520 450 - 300 - - - 1938
1938 Ref.
Destalonado late- Bisel angu- <8%si [ tac |
@ d, Longitud de filos I,  ral del cuellol; @ de cuello d; Longitud total |, @ vastago d; = h6 lar 45° Tipo de f,
mm mm mm mm mm mm mm vastago mm €
3 6 10 2,9 57 6 0,1 HA 0,032 79,20 ...0300
4 8 14 3,9 57 6 0,1 HA 0,045 79,20 ...0400
5 10 16 4,9 57 6 0,1 HA 0,05 79,20 ...0500
6 12 19 5,8 57 6 0,2 HA 0,06 82,62 ...0600
8 16 25 78 63 8 0,2 HA 0,08 94,98 ...0800
8 16 25 78 63 8 0,2 HB 0,08 94,98 ...0801
10 20 30 9,7 72 10 0,2 HA 0,09 163,38 ...1000
10 20 30 9,7 72 10 0,2 HB 0,09 163,38 ...1001
12 24 36 11,7 83 12 0,2 HA 0,1 222,33 ...1200
12 24 36 11,7 83 12 0,2 HB 0,1 222,33 ...1201
16 32 42 15,7 92 16 0,2 HB 0,13 416,38 ...1600
20 40 52 19,5 104 20 0,2 HB 0,16 601,69 ...2000
(W113)
Fresa de desbaste, aluminio
Caracteristicas: con corte central, adecuada para Metal
taladrar. Superficie pulida. 5 duro wW m p,fofg!;@
Aplicacion: indicada para el mecanizado de HPC. integral ds
Lol K || 5 5
‘ ) °
M 6535-HA 6535-HB
_M
4l s U 3
40° 45°

]

1944
tac
NS —
0
1945
tac
Aplicacién » ALEACIONES| »
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve Imymin] - - - - - - - - 700 350 - - - - - 1944
- - - - - - - - 700 350 - - - - - 1945
Destalonado 1944 1945  Ref.
Longitud lateral del Longitud ~ @vastago  Bisel angu- <8%Si [ tac O ‘
?d, de filos I, cuello I @ de cuello ds total I, d,=h6 lar 45° Tipo de f,
mm mm mm mm mm mm mm vastago mm € €
6 14 20 5,9 57 6 0,2 HA 0,088 74,53 140,62 ...0600
6 14 20 5,9 57 6 0,2 HB 0,088 74,53 140,62 ...0601
8 21 26 7.8 63 8 0,25 HA 0,112 93,64 162,51 ...0800
(W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Continta en la pagina siguiente

Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /3[.]1
aplicarse gastos de transporte adicionales.



AN S
Lok UREEE

Fresa de desbaste, aluminio

a Continuacion
mmat mmat
(=1} Destalonado BT 1924 1945  Ref.
- Longitud lateral del Longitud @ vastago Bisel angu- < 8% Si - -
— 24, deflosh  culol  Ddecuelods totall b= 6 r 45° Tipo de f, | |
mm mm mm mm mm mm mm vastago mm € €
8 21 26 78 63 8 0,25 HB 0,112 93,64 162,51 ...0801
10 23 31 9,7 72 10 0,3 HA 0,144 113,38 198,67 ...1000
10 23 31 9,7 72 10 0,3 HB 0,144 113,38 198,67 ...1001
12 27 37 1,7 83 12 0,35 HA 0,176 150,16 244,11 ...1200
12 27 37 11,7 83 12 0,35 HB 0,176 150,16 244,11 ...1201
16 36 43 15 92 16 0,4 HA 0,28 - 335,07 ...1600
16 36 43 15,7 92 16 04 HB 0,224 245,53 - ...1600
16 36 43 15 92 16 04 HB 0,28 - 335,07 ...1601
20 41 52 19 104 20 0,4 HA 0,35 - 471,31 ...2000
20 41 52 19,5 104 20 04 HB 0,28 362,13 - ...2000
20 41 52 19 104 20 04 HB 0,35 - 471,31 ...2001
(W113) (W113)

Fresa esférica, aluminio

Caracteristicas: con corte central, adecuada para
taladrar. Superficie pulida.

Metal

integral
14

{on |

0 6535-HA
[

W L v :

e

Aplicacion: indicada para el mecanizado de HSC.

2l

Aplicacién ACERO FUNDICION ‘:';f,‘:g:gl'_"és METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 600 540 - 500 - - - 1942
1942 Ref.
Destalonado late- <8%Si [l tac |
@ d Longitud de filos I, ral del cuello I @ de cuello ds Longitud total @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm €
3 6 16 2,9 50 3 0,025 69,78 ...0300
4 7 17 8IS 54 4 0,03 82,16 ...0400
5 8 18 4,9 54 5 0,05 93,16 ...0500
6 10 21 5,8 54 6 0,06 93,16 ...0600
8 12 27 7.8 59 8 0,07 114,00 ...0800
10 13 32 9,8 67 10 0,085 151,00 ...1000
12 16 38 11,7 73 12 0,1 193,18 ...1200
16 20 44 15,7 83 16 0,15 321,16 ...1600
(W113)
1/342 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Fresas fronta

T MR I ET O 1

Fresa esférica, aluminio

Caracteristicas: con corte central, adecuada para Metal

taladrar. Superficie pulida. duro W 5%13% prfmgs.’om qu@

Aplicacion: indicada para el mecanizado de HSC. integral (=)
» 1 <
o= | % —
[ 6535-HA 25° v

-~ I | N
el kel
HSC /%/
Jtec
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 550 490 - 400 - - - 1943
1943 Rl
Destalonado late- <8%si [ tac |
@ d, Radio ral del cuello I; @ de cuello d; Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, =h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm mm €
3 1,5 32 2,9 10 75 3 0,025 100,20 ...0300
4 2 36 3,9 13 75 4 0,03 118,22 ...0400
5 2,5 40 4,9 15 75 5 0,05 129,13 ...0500
6 B 44 5,8 16 100 6 0,06 129,13 ...0600
8 4 54 7.8 22 100 8 0,07 173,27 ...0800
10 5 60 9,8 25 100 10 0,085 228,49 ...1000
12 6 60 11,7 26 100 12 0,1 298,18 ...1200
16 8 92 15,7 30 150 16 0,15 471,16 ...1600
(W113)

Fresa torica, aluminio

Caracteristicas: con corte central, adecuada para
taladrar. Superficie pulida.

Metal ST, format
duro W 2 professional quality
integral

3 /4

Aplicacion: indicada para el mecanizado de HSC.

d1

I3
Wtac |
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austenit- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 180 150 - 120 - - - 1939
1939 Rl
Destalonado late- <8%si [ltac |
?d, Radio angular r  Longitud de filos I, ral del cuello |5 @ de cuello d; Longitud total I, @ véstago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm mm €
3 0,3 4 14 2,9 50 6 0,01 71,82 ...0300
4 0,3 5 16 39 50 6 0,017 82,36 ...0400
5 0,3 6 18 4,9 54 6 0,02 88,93 ...0500
6 0.3 7 21 5,8 57 6 0,03 98,47 ...0600
6 1 7 21 5,8 57 6 0,03 98,47 ...0601
6 2 7 21 5,8 57 6 0,03 98,47 ...0602
(W113)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /3[.]3

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



AN S
Lok UREEE

Fresa torica, aluminio

Continuacion
(=] Tl 1939 Ret
. Destalonado late- <8%Si [ taC
— @d, Radio angularr  Longitud de filos I, ral del cuello I, @decuellod; Longitud total I, @ véstago d, =h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm mm €
8 0,3 9 27 7.8 63 8 0,04 131,96 ...0800
8 1 9 27 78 63 8 0,04 131,96 ...0801
8 2 9 27 78 63 8 0,04 131,96 ...0802
10 03 1 32 9,7 72 10 0,05 174,69 ...1000
10 1,5 1 32 9,7 72 10 0,05 174,69 ...1001
10 3 1 32 9,7 72 10 0,05 174,69 ...1002
12 15 13 38 11,7 83 12 0,07 234,69 ...1200
12 4 13 38 11,7 83 12 0,07 234,69 ...1201
16 2 17 44 15,7 92 16 0,09 382,87 ...1600
16 5 17 44 15,7 92 16 0,09 382,87 ...1601
(W113)

Fresa torica, aluminio

Caracteristicas: con corte central, adecuada para
taladrar. Superficie pulida.

Metal
duro

§ format)
professional quality
integral
&
Ly Con ] !
[ 6535-HA 30° vv °
7 T bl

3

Aplicacion: indicada para el mecanizado de HSC.

<

nsc | Ui

ALEACIONES

Aplicacién ACERO FUNDICION  [Eeoeia e METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 280 150 - 160 - - - 1940
format
1940  Ref.
Destalonado late- <8%si [l tac |
@ d, Radio angularr  Longitud de filos I, ral del cuello I @ de cuello d; Longitud total I, @ vastago d, = h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm mm €
3 0,3 4 32 2,9 75 6 0,01 95,27 ...0300
4 0,3 5 36 3,9 75 6 0,017 105,53 ...0400
5 0,3 6 40 4,9 75 6 0,02 116,47 ...0500
6 0,3 7 44 5,8 80 6 0,03 125,64 ...0600
6 1 7 44 5,8 80 6 0,03 125,64 ...0601
6 2 7 44 5,8 80 6 0,03 125,64 ...0602
8 0,3 9 54 7.8 100 8 0,04 176,13 ...0800
8 1 9 54 7.8 100 8 0,04 176,13 ...0801
8 2 9 54 7,8 100 8 0,04 176,13 ...0802
10 0,3 1 60 9,7 100 10 0,05 237,40 ...1000
10 15 1 60 9,7 100 10 0,05 237,40 ...1001
10 3 11 60 9,7 100 10 0,05 237,40 ...1002
12 1.5 13 75 1,7 120 12 0,07 316,71 ...1200
12 4 13 75 1,7 120 12 0,07 316,71 ...1201
16 2 17 92 15,7 150 16 0,09 534,62 ...1600
16 5 17 92 15,7 150 16 0,09 534,62 ...1601
(W113)
1/344 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



A
Fresas frontales metal duro integral

T QIR R 'ﬂ.T“’lHFWIIW!WW

Fresa torica, aluminio

!

Caracteristicas: con corte central, adecuada para Metal m ,

taladrar. Superficie pulida. § duro W g% fdg,ﬂqu@ ‘

integral
(=1
N » . -
Con ] —
¢ 0 6535-HA 45°
U -
vvw S ol
2
I3

Aplicacion ACERO FUNDICION ';E,’ég:gl'_fs METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] - - - - - - - - - 260 200 - 120 - - - 1941

1941  Ref.
Destalonado late- < 8% Si 7 taC

@d, Radio angularr  Longitud de filos I, ral del cuello I, @ de cuello d; Longitud total I, @ véstago d, =h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm mm €

6 0,5 25 31 58 71 6 0,07 95,98 ...0300

6 1 25 31 58 71 6 0,07 95,98 ...0301

8 0,5 33 41 78 80 8 0,1 114,00 ...0800

8 1 33 41 78 80 8 0,1 114,00 ...0801

8 2 33 41 79 80 8 0,1 114,00 ...0802
10 0,5 41 51 9,7 95 10 0,13 169,78 ...1000
10 1 41 51 9,7 95 10 0,13 169,78 ...1001
10 2 41 51 97 95 10 0,13 169,78 ...1002
12 0,5 49 61 11,7 109 12 0,17 231,18 ...1200
12 1 49 61 11,7 109 12 0,17 231,18 ...1201
12 2 49 61 11,7 109 12 0,17 231,18 ...1202
16 2 65 81 15,7 132 16 0,22 427,09 ...1600
16 3 65 81 15,7 132 16 0,22 427,09 ...1601
20 2 82 101 19,5 154 20 03 622,87 ...2000
20 3 82 101 19,5 154 20 0.3 622,87 ...2001

(W113)

-y,

g

| —

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /345
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Fresas fron

T TP

tales, metal duro integral

Fresa frontal con paso de espiral de 40°/42° INEW|
Caracteristicas: sustrato mas duro y capa Metal h
extremadamente lisa. 5 duro H ﬁb% DIN GUHRING
Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta integral 6527

precision permiten obtener la maxima precision I

angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y y %’/ ‘&, %

cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de I o a5 A

alta precisién en la construccion de moldes. j ;Q\ ‘%7 -g] J 777«@ 77777 J& %.1

hA 4

Aplicacion ACERO FUNDICION ?;?:‘c::gr:ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 94 90 - - - - 94 94 - - - - - 60 45 36 1226
| GUHRING|
1226 Ref.
<55 HRC
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total I @ vastago d, = h6 Bisel angular f,
mm mm mm mm mm mm €
3 8 57 6 0,06 0,023 49,88 ...0300
4 1 57 6 0,08 0,023 49,88 ...0400
5 13 57 6 0,1 0,023 49,88 ...0500
6 13 57 6 0,12 0,023 50,97 ...0600
8 19 63 8 0,16 0,023 70,05 ...0800
10 22 72 10 0,2 0,027 100,75 ...1000
12 26 83 12 0,24 0,027 138,00 ...1200
16 32 92 16 0,32 0,027 244,12 ...1600
20 38 104 20 0,4 0,027 350,35 ...2000
(W1083)
Fresa frontal High-Feed con paso de espiral de 30° y refrigeracion interior INEW|
Caracteristicas: sustrato mas duro y capa A
extremadamente lisa. Para desbastaﬁo I-?igh—Feed Metal n“““'"ﬂ
con ap bajo y fz méaximo. Con refrigeracion interna duro H i
central a partir de @ 4 mm. Con refrigeracion § integral

periférica GithroJet de @ 1 a 3 mm. Cuello rebajado,

é 4 %
sin corte al centro. @/ 0
0 ‘% %*
Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta 450

s . o s 30°
precision permiten obtener la maxima precision

angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de
v

d2

I p
{on ]
0 6535-HB d3
NI
= ® L YW=
vv I

alta precision en la construcciéon de moldes.

' |

Aplicacion e FUNDICION  (eaie oS METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 285 255 - 150 150 115 - - 60 - - - - 235 175 140 1229
|GUHRING]
1229 Ref.
Longitud de Destalonado late- @ vastago <55 HRC
@d;=h10 filos I, ral del cuello 5 @ de cuello d; Longitud total |y d,=h6 Radio f,

mm mm mm mm mm mm mm mm €
1 0,6 5 0,92 50 4 0,18 0,023 67,02 ...0100
1.5 1 75 1.4 50 4 0,25 0,023 67,02 ...0150
2 1,2 10 1,82 57 6 0,35 0,023 7317 ...0200
25 1,5 12,5 2,35 57 6 04 0,023 7317 ...0250
3 2 15 2,85 57 6 0,5 0,025 7317 ...0300
4 3 18 3.8 57 6 0,8 0,025 7317 ...0400
5 4 20 4.8 57 6 0,8 0,025 7317 ...0500
6 5 20 5,7 57 6 1 0,025 7317 ...0600
8 6 26 7.7 63 8 1,5 0,025 94,49 ...0800

10 8 30 9,5 72 10 2 0,027 126,02 ...1000

12 10 36 11,5 83 12 2 0,027 157,49 ...1200

16 12 42 15,5 92 16 2,5 0,027 262,12 ...1600

(W103)
1 /3[.6 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



At

Fresa frontal High-Feed con paso de espiral de 30° y refrigeracion interior

Caracteristicas: sustrato mas duro y capa Metal &
extremadamente lisa. Para desbastado High-Feed duro H m
con ap bajo y fz maximo. Con refrigeracién interna integral

central a partir de @ 4 mm. Con refrigeracién

periférica GiihroJet de @ 1 a 3 mm. Cuello rebajado, o

sin corte al centro. {on ] p 0

Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta 0535H8 30 45

precision permiten obtener la maxima precision

angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y % j &
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de v

alta precision en la construccion de moldes. vy

Aplicacion ACERO FUNDICION ';E,‘:E:gl'_":s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 285 145 - 150 150 115 - - 60 - - - - 235 175 140 1231
| GUHRING]|
1231 Ref.
Longitud de Destalonado late- @ véastago <55 HRC
@d;=h10 filos I, ral del cuello 15 @ de cuello d; Longitud total I; d,=h6 Radio f,
mm mm mm mm mm mm mm mm €
1 0,6 8 0,92 50 4 0,18 0,021 74,31 ...0100
15 1 12 14 57 4 0,25 0,023 74,31 ...0150
2 1,2 16 1,85 57 6 0,35 0,023 81,06 ...0200
25 1.5 20 2,35 57 6 04 0,023 81,06 ...0250
3 2 24 2,85 57 6 0,5 0,025 81,06 ...0300
4 3 26 3,8 57 6 0,8 0,025 81,06 ...0400
5 4 27 4,8 57 6 0,8 0,025 81,06 ...0500
6 5 28 5,7 57 6 1 0,025 81,06 ...0600
8 6 38 77 63 6 15 0,025 104,65 ...0800
10 8 58 9,5 72 8 2 0,027 139,54 ...1000
12 10 53 11,5 83 10 2 0,027 174,46 ...1200
16 12 75 15,5 92 12 2,5 0,027 290,42 ...1600
(W103)
Fresa frontal High-Feed con paso de espiral de 30° y refrigeracion interior NEW|
Caracteristicas: sustrato mas duro y capa A
extremadamente lisa. Para desbastaYio Hpigh—Feed Metal 5&% «“ ““nmu
con ap bajo y fz maximo. Con refrigeracion interna . duro H 4 11
central a partir de @ 4 mm. Con refrigeracién integral I
periférica GithroJet de @ 1 a 3 mm. ! d3
Cuello rebajado, sin corte al centro. o ] @/ p ) % “I A T(
TP A ] 4 o ° avy ©
Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta 6535-HB 30 45
precision permiten obtener la maxima precision 2
angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y \Qr j ?: % I3
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de N
alta precision en la construccion de moldes. ww b4

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i’;g:gr:s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 285 255 - 150 150 115 - - 60 - - - - 235 175 140 1242
|GUHRING]
1242 Ref.
Longitud de Destalonado late- @ vastago <55 HRC
@d,=h10 filos I ral del cuello I3 @ de cuello ds Longitud total I d, =h6 Radio f,

mm mm mm mm mm mm mm mm €
1 0,6 10 0,92 50 1 0,18 0,021 87,17 ...0100
15 1 15 14 50 1.5 0,25 0,023 87,17 ...0150
2 1.2 20 1,85 65 2 0,35 0,023 95,08 ...0200
2,5 15 25 2,35 65 2,5 04 0,023 95,08 ...0250
3 2 30 2,85 80 3 0,5 0,025 95,08 ...0300
4 3 32 38 80 4 0,8 0,025 89,11 ...0400
5 4 40 4,8 80 5 0,8 0,025 89,11 ...0500
6 b5 43 57 80 6 1 0,025 89,11 ...0600
8 6 63 77 100 8 1.5 0,025 115,09 ...0800

10 8 78 9,6 120 10 2 0,027 153,48 ...1000

12 10 73 11,6 120 12 2 0,027 191,89 ...1200

16 12 100 15,5 150 16 2,5 0,027 319,35 ...1600

(W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /3[.]7

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresa de acabado con paso de espiral de 42°

7 Caracteristicas: sustrato mas duro y capa Metal B \
4 extremadamente lisa. Cuello rebajado, sin corte al duro H m GUHRING
m centro. integral
p Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta
— precision permiten obtener la méxima precision f %7/ \Qr
angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y Con ] / . N
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de 6535-HA 42 45°] v d
alta precision en la construccion de moldes. 3 +
- N‘
©
I I
I3
It
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 204 204 - - - - 188 130 - - - - - 94 70 56 1243
|GUHRING]
1243 Ref.
<55 HRC
@d;=h10 Longitud de filos I, @ de cuello d; Longitud total I, @ véstago d, =h6 Bisel angular f,
mm mm mm mm mm mm mm €
3 8 2,85 57 6 0,03 0,021 47,75 ...0300
4 11 3.8 57 6 0,04 0,022 47,75 ...0400
5 13 4,8 57 6 0,05 0,024 47,75 ...0500
6 13 57 57 6 0,06 0,024 48,77 ...0600
8 19 77 63 8 0,08 0,025 67,02 ...0800
10 22 95 72 10 0,1 0,025 96,51 ...1000
12 26 11,5 83 12 0,12 0,025 132,02 ...1200
14 26 13,6 83 14 0,14 0,025 182,86 ...1400
16 32 15,5 92 16 0,16 0,027 233,69 ...1600
20 38 19,6 104 20 0,2 0,027 335,17 ...2000
(W1083)
Fresa de acabado con paso de espiral de 42° INEW|
Caracteristicas: sustrato mas duro y capa Metal B \
extremadamente lisa. Cuello rebajado, sin corte al duro H ﬁb% F n“"nmn
centro. integral 0
Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta d
precision permiten obtener la méxima precision 7 on | %7/ \Qr 3
angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y . N T
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de 6535-HA 4 5’| lyw S S
alta precision en la construccion de moldes. |
2
I3
It
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 204 204 - - - - 188 130 - - - - - 94 70 56 1244
| GUHRING]
1244 Ref.
<55 HRC
@di=h10 Longitud de filos I, @ de cuello ds Longitud total I @ vastago d, = h6 Bisel angular f,
mm mm mm mm mm mm mm €
3 11 2,85 65 6 0,03 0,021 59,69 ¢ ...0300
4 14 3,8 65 6 0,04 0,022 59,69 ¢ ...0400
5 17 4,8 75 6 0,05 0,024 59,69 ¢ ...0500
(W1083)
Continda en la pagina siguiente
1 /3[.8 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



T MR I ET O 1

Fresas fronta

Fresa de acabado con paso de espiral de 42° NEW|
Continuacion
| GUHRING]|
1244 Ref. (=1
-
<55 HRC €
@di=h10 Longitud de filos I, @ de cuello ds Longitud total I @ véstago d, = h6 Bisel angular f,
mm mm mm mm mm mm mm €
6 20 57 75 6 0,06 0,024 60,97 ¢  ...0600
8 28 17 90 8 0,08 0,025 83,78 ¢ ...0800
10 31 9,5 100 10 0,1 0,025 120650 ...1000
12 36 11,5 114 12 0,12 0,025 165,08 ¢ ...1200
14 42 13,5 100 14 0,14 0,025 228580  ...1400
16 52 15,5 125 16 0,16 0,027 292,06 ¢ ...1600
20 62 19,5 150 20 0,2 0,027 419,080  ...2000
(W1083)
Fresa de acabado con radio angular y paso de espiral de 42° INEW|
Caracteristicas: sustrato mas duro y capa =M | Metal & g
extremadamente lisa. Cuello rebajado, sin corte al 5 duro H m (o] GUHRING
centro. —mmm | integral [ 6535-HA
Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta /
precision permiten obtener la maxima precision %7/ )‘%
angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y o a5° 7
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de LA 4 2
alta precision en la construccion de moldes.
ds
| N
i) o
b

icaci6 . ALEACIONE :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850N/mm?> nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 204 204 - - - - 188 130 - - - - - 94 70 56 1245
|GUHRING]
1245 Ref.
<55 HRC
@d;=h10 Longitud de filos I, @ de cuello d; Longitud total I, @ vastago d, = h6 Radio de reborde f,
mm mm mm mm mm mm mm €
4 11 38 57 6 0,2 0,022 57,29 ¢ ...0402
4 11 3,8 57 6 0,5 0,022 57,29 ¢ ...0405
5 13 4,8 57 6 0,2 0,024 57,290 ...0502
5 13 4,8 57 6 0,5 0,024 57,29 ¢ ...0505
6 13 5,7 57 6 0,2 0,024 58,5190 ...0602
6 13 5,7 57 6 0,5 0,024 58,51 ¢ ...0605
6 13 5,7 57 6 1 0,024 58,51 ¢ ...0610
8 19 77 63 8 0,3 0,025 80,49 ¢ ...0803
8 19 77 63 8 0,5 0,025 80,49 ¢ ...0805
8 19 77 63 8 1.0 0,025 80,49 ¢ ...0810
10 22 9,6 72 10 0,3 0,025 115,85 ¢ ...1003
10 22 9,5 72 10 0,5 0,025 115,85 ¢ ...1005
10 22 9,6 72 10 1 0,025 115,85 ¢ ...1010
10 22 9,6 72 10 1,5 0,025 115,85 ¢ ...1015
12 26 11,6 83 12 0,5 0,025 158,49 ¢ ...1205
12 26 11,5 83 12 1 0,025 158,49 ¢ ...1210
12 26 11,5 83 12 15 0,025 158,49 ¢ ...1215
16 32 15,5 92 16 0,5 0,027 280,37 ¢ ...1605
16 32 15,56 92 16 1 0,027 280,37 ¢ ...1610
16 32 15,56 92 16 2 0,027 280,37 ¢ ...1620
(W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /3[.]9

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresa de acabado con radio angular y paso de espiral de 42°

Caracteristicas: sustrato mas duro y capa Metal 2 ,
extremadamente lisa. Cuello rebajado, sin corte al duro H m T on ] G“"nmn
centro. integral Im 6535-HA
Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta T
precision permiten obtener la maxima precision %’/ d3
angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y A 45° )
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de 42 AAA 4 . S -8'
alta precision en la construccion de moldes.
Lk
I3
1
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 204 204 - - - - 188 130 - - - - - 94 70 56 1246
| GUHRING|
1246 Ref.
<55 HRC
@d,=h10 Longitud de filos |, @ de cuello d; Longitud total I, @ vastago d, = h6 Radio de reborde f,
mm mm mm mm mm mm mm €
3 11 2,85 65 6 0,2 0,021 71,58 ¢ ...0302
4 14 38 65 6 0,2 0,022 71,58 ¢ ...0402
5 17 4,8 75 6 0,2 0,024 71,58 ¢ ...0502
6 20 57 75 6 0,5 0,024 7317 ¢ ...0605
8 28 77 90 8 0,5 0,025 100,54 ¢ ...0805
10 31 9,5 100 10 0,5 0,025 144,74 ¢ ...1005
12 36 11,5 114 12 1 0,025 198,14 ¢ ...1210
16 52 15,5 125 16 1 0,027 350,52 ¢ ...1610
(W103)
Fresa esférica con paso de espiral de 30° NEW|
Caracteristicas: sustrato mas duro y capa Metal & 3
extremadamente lisa. Cuello rebajado, con duro H gﬁb% G““nmu
corte al centro. integral 0
Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta T 1
precision permiten obtener la maxima precision o ]
angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y 6535-HA ns ) 4 — %’1
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de vV - - \ I B
alta precision en la construccion de moldes. © \ ©
N B N

Signum
I . /ALEACIONES ‘
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 204 204 - - - - 188 130 - - - - - 94 70 56 1247
| GUHRING]
1247 Ref.
<55 HRC
@d;=h10 Longitud de filos I, @ de cuello ds Longitud total I, @ véstago d, =h6 Radio f,
mm mm mm mm mm mm mm €
05 0,5 0,45 45 4 0,25 0,01 47,23 ¢ ...0050
0,8 0,8 0,75 45 4 04 0,01 47,23 ¢ ...0080
1 1 0,92 45 4 0,5 0,01 47,23 ¢ ...0100
(I35, 15 1.4 45 4 0,75 0,018 47,23 ¢ ...0150
2 2 1,85 54 6 1 0,018 52,46 ¢ ...0200
3 3 2,85 54 6 15 0,018 52,46 ¢ ...0300
4 4 3.8 57 6 2 0,022 52,46 ¢ ...0400
5 5 4,8 57 6 2,5 0,022 52,46 ¢ ...0500
6 6 5,7 57 6 3 0,023 52,46 ¢ ...0600
8 8 77 63 8 4 0,023 62,58 ¢ ...0800
10 10 9,5 72 10 5 0,025 84,92 ¢ ...1000
12 12 11,5 83 12 6 0,025 115,35 ¢ ...1200
(W1083)
1 /350 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Fresa esférica con paso de espiral de 30° NEW|

Caracteristicas: sustrato mas duro y capa
extremadamente lisa. Cuello rebajado, con corte al
centro.

Metal
duro H
integral

3%
=AY & Jf—r—T
& e==r

Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta
precision permiten obtener la maxima precision
angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de
alta precision en la construccion de moldes.

ol A

(=

Aplicacion ACERO FUNDICION ;f,‘:g:g:_":s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 204 204 - - - - 188 130 - - - - - 94 70 56 1248
|GUHRING]
1248 Ref.
<55 HRC
@d,=h10 Longitud de filos I, @ de cuello d; Longitud total I; @ véstago d, = h6 Radio f,

mm mm mm mm mm mm mm €
0,5 0,5 0,45 50 4 0,25 0,01 54,28 0 ...0050
0.8 0,8 0,75 50 4 0,4 0,01 54,28 ¢ ...0080
1 1 0,92 50 4 0,5 0,01 54,28 ¢ ...0100
15 15 1.4 50 4 0,75 0,018 54,28 ¢ ...0150
2 2 1,85 57 6 1 0,018 60,35 ¢ ...0200
3 8 2,85 65 6 15 0,018 60,35 ¢ ...0300
4 4 3,8 75 6 2 0,022 60,35 ¢ ...0400
b 5 4.8 75 6 2,5 0,022 60,35 ¢ ...0500
6 6 57 75 6 3 0,023 60,35 ¢ ...0600
8 8 7,7 90 8 4 0,023 72,00 ¢ ...0800

10 10 9,6 100 10 5 0,025 97,71 ¢ ...1000

12 12 11,5 120 12 6 0,025 132,55 ¢ ...1200

(W103)
Fresa esférica con paso de espiral de 30° NEW|

centro. integral

27 4 %
Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta /
precision permiten obtener la maxima precision T on | %7/ j ‘m—’
v

Caracteristicas: sustrato mas duro y capa Metal
extremadamente lisa. Cuello rebajado, con corte al duro H

angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y

@

el

_ o Nie 1+
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de AA 4

alta precision en la construccion de moldes. \Qr < 12 |

ﬁ N )
M =

Aplicacion ACERO FUNDICION ';i‘é‘c::gl'_\':s METALES NO FERRICOS

d2

6535-HA

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 204 204 - - - - 188 130 - - - - - 94 70 56 1249
|GUHRING]
1249 Ref.
<55 HRC
@di=h10 Longitud de filos I, @ de cuello ds Longitud total I @ vastago d, = h6 Radio f,

mm mm mm mm mm mm mm €
1 1 0,92 45 4 0,5 0,01 52,34 ...0100
15 15 1.4 45 4 0,75 0,018 52,34 ...0150
2 2 1,85 54 6 1 0,018 58,12 ...0200
3 3 2,82 54 6 15 0,018 58,12 ...0300
4 4 3,8 57 6 2 0,022 58,12 ...0400
5 5 4,8 57 6 2,5 0,022 58,12 ...0500
6 6 5,7 57 6 3 0,023 58,12 ...0600
8 8 77 63 8 4 0,023 58,12 ...0800

10 10 9,6 72 10 5 0,025 94,11 ...1000

12 12 11,5 83 12 6 0,025 127,72 ...1200

(W103)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /351

de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



b
Fresas frontales, metal duro integral

T T
R

Fresa esférica con paso de espiral de 30° NEW|
Caracteristicas: sustrato mas duro y capa Metal m :
5 extremadamente lisa. Cuello rebajado, con corte al duro H m G“"n n
(=) centro. integral
p Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta
— precision permiten obtener la maxima precision 7 on ) %’/ 1
angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y 6535-1A L v
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de AA 4 ®
alta precision en la construccion de moldes. °
~ ~|{ _ " ~ i - IS
© ©
< 12
13

Aplicacion e FUNDICION  (eareia s METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Velm/min] 204 204 - - - - 188 130 - - - - - 94 70 56 1282
| GUHRING|
1282 Ref.
<55 HRC
@d,=h10 Longitud de filos I, @ de cuello d; Longitud total I @ vastago d, = h6 Radio f.
mm mm mm mm mm mm mm €
1 1 0,92 50 4 0,5 0,01 61,35 ¢ ...0100
15 1.5 1.4 50 4 0,75 0,018 61,3590 ...0150
2 2 1,85 57 6 1 0,018 68,17 ¢ ...0200
B 3 2,85 65 6 1,5 0,018 68,17 ¢ ...0300
4 4 3,8 75 6 2 0,022 68,17 ¢ ...0400
5 5 4,8 75 6 2,5 0,022 68,17 ¢ ...0500
6 6 57 75 6 3 0,023 68,17 ¢ ...0600
8 8 77 90 8 4 0,023 81,37 ¢ ...0800
10 10 9,5 100 10 5 0,025 110,43 ¢ ...1000
12 12 11,56 120 12 6 0,025 149,89 ¢ ...1200
(W103)
Fresa térica con paso de espiral de 30° NEW|
Caracteristicas: sustrato mas duro y capa A
extremadamente lisa. Cuello rebajad):), cgn corte al “Qﬁtgl H m 4 G““nmu
centro. integral ulIElEI
Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta /
precision permiten obtener la maxima precisiéq j /@ d
angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y 6535.HA “ - 3
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de AA 4 3 ~—
alta precision en la construccion de moldes. M S \ 5

Aplicacién ACERO FUNDICION ':';i’:ﬁ:gr:ss METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 200 200 - - - - 185 125 - - - - - 920 70 54 1284
|GUHRING]
1284 Ref.
@ vastago <55 HRC
@d,=h10 Radio angular r Longitud de filos I, @ de cuello d; Longitud total I, d,;=h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm €
1 0,1 1 0,92 45 4 0,01 54,28 ...0101
1 0,2 1 0,92 45 4 0,01 54,28 ...0102
15 0,2 15 1.4 45 4 0,018 54,28 ...0152
2 0,1 2 1,85 54 6 0,018 60,35 ...0201
2 0,2 2 1,85 54 6 0,018 60,35 ...0202
2 0,5 2 1,85 54 6 0,018 60,35 ...0205
(W103)
Continda en la pagina siguiente
1 /352 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Fresas fronta

T MR I ET O 1

Fresa térica con paso de espiral de 30° NEW|
Continuacion
|GUHRING|
1284 Ref.
(=1
@ véstago <55 HRC =
@d,=h10 Radio angular r Longitud de filos I, @ de cuello d; Longitud total Iy d,=h6 f, —
mm mm mm mm mm mm mm €
3 1 3 2,85 54 6 0,018 60,35 ...0301
3 0,3 3 2,85 54 6 0,018 60,35 ...0303
3 0,5 3 2,85 54 6 0,018 60,35 ...0305
4 0,2 4 38 57 6 0,022 60,35 ...0402
4 0,3 4 38 57 6 0,022 60,35 ...0403
4 0,5 4 3,8 57 6 0,022 60,35 ...0405
5 0,2 5 4,8 57 6 0,022 60,35 ...0502
5 0,5 5 4,8 57 6 0,022 60,35 ...0505
5 1 5 4,8 57 6 0,022 60,35 ...0510
6 0,2 6 5,7 57 6 0,023 60,35 ...0602
6 0,3 6 57 57 6 0,023 60,35 ...0603
6 0,5 6 57 57 6 0,023 60,35 ...0605
6 1 6 5,7 57 6 0,023 60,35 ...0610
6 15 6 57 57 6 0,023 60,35 ...0615
6 2 6 5,7 57 6 0,023 60,35 ...0620
8 0,3 8 7,7 63 8 0,023 72,00 ...0803
8 0,5 8 77 63 8 0,023 72,00 ...0805
8 1 8 77 63 8 0,023 72,00 ...0810
8 1,5 8 7,7 63 8 0,023 72,00 ...0815
8 2 8 7,7 63 8 0,023 72,00 ...0820
10 0,3 10 9,5 72 10 0,025 97,71 ...1003
10 0,5 10 9,5 72 10 0,025 97,71 ...1005
10 1 10 9,6 72 10 0,025 97,71 ...1010
10 1,5 10 9,5 72 10 0,025 97,71 ...1015
10 2 10 9,6 72 10 0,025 97,71 ...1020
10 3 10 9,5 72 10 0,025 97,71 ...1030
12 0,5 12 11,5 83 12 0,025 132,55 ...1205
12 1 12 11,6 83 12 0,025 132,55 ...1210
12 2 12 11,5 83 12 0,025 132,55 ...1220
12 8] 12 11,6 83 12 0,025 132,55 ...1230
12 4 12 11,5 83 12 0,025 132,55 ...1240
(W103)
Fresa térica con paso de espiral de 30° NEW|
Caracteristicas: sustrato mas duro y capa Metal G“"nmu

extremadamente lisa. Cuello rebajado, con corte al
centro.

Aplicacion: nuestras fresas cilindricas de alta
precision permiten obtener la maxima precision
angular y un ajuste exacto en el acabado de guias y
cavidades en placas de moldeado. Para requisitos de
alta precision en la construccion de moldes.

duro
integral

6535-HA

ayl

30°

77y
/== NG

b=

1

S
Signum
icacié < ALEACIONE :
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio>  Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 200 200 - - - - 185 125 - - - - - 90 70 54 1287
|GUHRING]
1287 Ref.
Longitud de @ vastago <55 HRC
@di=h10 Radio angular r filos I @ de cuello ds Longitud total I d,=h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm €
1 0,1 1 0,92 50 4 0,01 61,3590 ...0101
1 0,2 1 0,92 50 4 0,01 61,350 ...0102
15 0,2 1.5 1.4 50 4 0,018 61,35 ¢ ...0152
2 0,1 2 1,85 57 6 0,018 68,17 ¢ ...0201
2 0,2 2 1,85 57 6 0,018 68,17 0 ...0202
2 0,5 2 1,85 57 6 0,018 68,17 ¢ ...0205
3 0,1 3 2,85 65 6 0,018 68,17 0 ...0301
3 0,3 3 2,85 65 6 0,018 68,17 ¢ ...0303
3 0,5 3 2,85 65 6 0,018 68,17 ¢ ...0305
4 0,2 4 3,8 75 6 0,022 68,17 0 ...0402
(W103)
Continla en la pagina siguiente
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /353

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Fresa térica con paso de espiral de 30° NEW|
Continuacion
| GUHRING|
1287 Ref.
Longitud de @ vastago <55 HRC
@d;=h10 Radio angular r filos I, @ de cuello ds Longitud total I d,=h6 f,
mm mm mm mm mm mm mm €
4 0,3 4 338 75 6 0,022 68,17¢  ...0403
4 0,5 4 38 75 6 0,022 68,17¢  ...0405
5 0,2 5 4.8 75 6 0,022 68,17¢  ...0502
5 0,5 5 4.8 75 6 0,022 68,17¢  ...0505
5 1 5 4,8 75 6 0,022 68,17¢  ...0510
6 0,2 6 5,7 75 6 0,022 68,17¢  ...0602
6 0,3 6 57 75 6 0,023 68,17¢  ...0603
6 0,5 6 5,7 75 6 0,023 68,17¢  ...0605
6 1 6 5,7 75 6 0,023 68,17¢  ..0610
6 1,5 6 5,7 75 6 0,023 68,17¢  ..0615
6 2 6 5,7 75 6 0,023 68,17¢  ...0620
8 0,3 8 7,7 90 8 0,023 81,37¢  ...0803
8 0,5 8 77 90 8 0,023 81,37¢  ...0805
8 1 8 7,7 90 8 0,023 81,37¢  ...0810
8 1,5 8 77 90 8 0,023 81,37¢  ...0815
8 2 8 77 90 8 0,023 81,37¢  ...0820
10 0,3 10 9,5 100 10 0,025 11043¢  ...1003
10 0,5 10 9,5 100 10 0,025 11043¢  ...1005
10 1 10 9,5 100 10 0,025 11043¢  ...1010
10 15 10 9,5 100 10 0,025 11043¢  ...1015
10 2 10 9,5 100 10 0,025 11043¢  ...1020
10 & 10 9,5 100 10 0,025 11043¢  ...1030
12 0,5 12 11,5 120 12 0,025 149,890  ...1205
12 1 12 11,5 120 12 0,025 149,890  ...1210
12 2 12 11,5 120 12 0,025 149,890  ...1220
12 8 12 11,5 120 12 0,025 149,890  ...1230
12 4 12 11,6 120 12 0,025 149,890  ...1240
(W103)

Fresa para grabado

Caracteristicas: con destalonado, anchura de Metal
fresado (anchura de trazo) 0,1 mm. § duro N m 5&};!@
Aplicacioén: se puede utilizar para el grabado integral
sin rebabas de contornos. B
=
[ 6535-HA 60°

5|8 ﬂ §
I2 ‘
pulido
Aplicacion FUNDICION (et el oS METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?2  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] [ ) O - - - - - - - - - - - - - - 2444
2444 Ref.
@d=h11 Longitud de filos I, Longitud total I, @ de vastago d, pulido
mm mm mm mm €
3 15 38 3 46,49 ...0300
4 15 50 4 52,24 ...0400
6 15 50 6 78,40 ...0600
(W113)
1/354 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Herramienta multifuncional

1 Fresado de ranuras en V g %
90° 120°
2 Graneteado g g
90° 120° [ ?
) ¢
3 Fresado de biseles g g /
60° 90° 120° @
4 Fresado de contornos g g
60° 90° 120°
5 Fresado de contornos % g
60° 90° 120°
6 Fresado circular @ g
90° 120°
7 Taladrado Q g
90° 120°
8 Fresado de contornos Q g
90° 120° e
9 Grabado
60°
Herramienta multifuncional
Caracteristicas: con corte central, adecuada para taladrar. == [ Metal 7
S e | N5 [y | C format)
—mmm | integral il 6535-HA I
+ o | e NN g ] | &N
30 ) ?\\ )
l2 ‘
2442 60°. I
pulido % ‘ >
o < E
2442
pulido
2440 90°. g —
pulido < ;
50 —
2440
pulido
2446 120°. P
120°
2446
pulido
ACERO FUNDICION ESPECIALES METALES NO FERRICOS
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
75 70 60 35 - - 35 - - 150 - - - - - - 2442
V¢ [m/min] 75 70 60 35 - - 35 - - 150 - - - - - - 2440
75 70 60 35 - - 35 - - 150 - - - - - - 2446
2442 2440 2446 Ref.
@d;=h10 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 <1000 N/mm? pulido pulido pulido
mm mm mm mm f, mm € € €
3 6 50 4 0,006 59,98 59,98 59,98 ...0030
4 8 50 4 0,008 63,22 63,22 63,22 ...0040
5 10 50 6 0,009 66,47 66,47 66,47 ...0050
(W113) (W113) (W113)

Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos
de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

Continta en la pagina siguiente

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/355




Fresas frontales, metal duro integral

L

NSRRI T

Herramienta multifuncional

Continuacion

2442 2440 2446 Ref.
@d,=h10 Longitud de filos I, Longitud total I @ véstago d, = h6 <1000 N/mm? pulido pulido pulido
mm mm mm mm f.mm € € €

6 12 58 6 0,013 77,82 77,82 77,82 ...0060

8 16 63 8 0,02 110,24 110,24 110,24 ...0080

10 18 72 10 0,025 142,67 142,67 142,67 ...0100

12 20 83 12 0,04 147,53 147,53 147,53 ...0120

16 26 92 16 0,052 210,76 210,76 210,76 ...0160

20 32 104 20 0,062 - 350,18 350,18 ...0200
(W113) (W113) (W113)

Fresa de desbarbar CN

Caracteristicas: similar a DIN 6527.

Aplicacion: especialmente indicada para el biselado, desbarbado de bordes de
piezas, asi como para trabajos de contornos.

Metal
duro N
integral

format
ml professional quality
6535-HB

il 1

il

%

®

2442 60°. W e 1 F
pulido ‘ !
60°
2442
pulido
2440 80" W t:m )
pulido
20°
2440
pulido
2446 120°.
pulido 1; - — g
120°
2446
pulido
Aplicacion ACERO FUNDICION A;;i’:g:gl'_“és METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm?  N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si  8%Si y cinc Duropl. Ref.
75 70 60 - - 35 - - 150 - - - - - - 2442
Ve [m/min] 75 70 60 - - 35 - - 150 - - - - - - 2440
75 70 60 - - 35 - - 150 - - - - - - 2446
ACERO 2442 2440 2446 Ref.
@d;=h11 Longitud de filos I, Longitud total I, @ vastago d, = h6 <1000 N/mm? pulido pulido pulido
mm mm mm mm f, mm € € €
4% 8 54 4 0,01 31,27 31,27 31,27 ...0400
6 10 58 6 0,014 35,69 35,69 35,69 ...0600
8 12 63 8 0,02 43,42 43,42 43,42 ...0800
10 14 72 10 0,025 55,44 55,44 55,44 ...1000
12 16 83 12 0,04 79.33 79,33 79,33 ...1200
16 18 92 16 0,05 156,71 156,71 156,71 ...1600
20 20 104 20 0,06 243,18 243,18 243,18 ...2000
(W113) (W113) (W113)

* @ 4 mm con vastago HA DIN 6535.

1/356

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



:s||l:| mu.‘f ':“' '.]I'q“"ﬂIM""m i

Fresa de desbarbar CN

Fresas frontales, metal duro integral

B AR R L

Caracteristicas: similar a DIN 6527.

Aplicacion: especialmente indicada para el biselado, desbarbado de

bordes de piezas, asi como para trabajos de contornos.

Metal &
o || N |55 (o)
integral M 6535-HB

'

%

for

professional quality

=

e — 3
o o
12
2443 60°. J\_l(, —_— ~
o« 2443
2441 90°. J\_l(' - . Y
90°
2441
2449 120°. i ]
120°
2449
oo JSRGRE s o eicos  AGRGIGMRAR
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
95 80 75 60 - - 70 - - 180 - - - - - - 2443
Ve [m/min] 95 80 75 60 - - 70 - - 180 - - - - - - 2441
95 80 75 60 - - 70 - - 180 - - - - - - 2449
2443 2441 2449 Ref.
@d,=h11 Longitud de filos I, Longitud total I, @vastagod; =h6 < 1400 N/mm? . TAN | TAN |
mm mm mm mm f, mm € € €
4% 8 54 4 0,008 35,82 35,82 35,82 ...0400
6 10 58 6 0,013 39,76 39,76 39,76 ...0600
8 12 63 8 0,02 47,91 47,91 47,91 ...0800
10 14 72 10 0,025 62,71 62,71 62,71 ...1000
12 16 83 12 0,04 98,93 98,93 98,93 ...1200
16 18 92 16 0,05 203,20 203,20 203,20 ...1600
20 20 104 20 0,06 286,04 286,04 286,04 ...2000
* @ 4 mm con véastago HA DIN 6535. (W113) (W113) (W113)
Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /357

de almacen, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresas frontales, metal duro integral

Fresa para perfil redondo (fresa céncava)

Aplicacion: se puede usar para redondear y desbarbar bordes y contornos. 2?0

6535-HA

Metal
awo || N |55 %

integral

F®

a1

Aplicacion ACERO FUNDICION  (RastEiies METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. co 850 N/mm?  nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 55 150 130 90 - - 120 - - 600 - - - - - - 2451
ACERO 2451 Ref.
r=H11 @ més grande d; @ mas pequefio d; Longitud total I @ de vastago d, <1000 N/mm? _
mm mm mm mm mm f, mm
0,5 10 9 75 10 0,04 139,69 ...0050
1 10 8 75 10 0,04 139,69 ...0100
15 10 7 75 10 0,05 139,69 ...0150
2 10 6 75 10 0,05 139,69 ...0200
25 10 5 75 10 0,06 143,40 ...0250
3 12 6 75 12 0,06 143,40 ...0300
4 16 8 75 16 0,07 158,56 ...0400
5 16 6 80 16 0,08 224,96 ...0500
(W113)

Desbarbador de avance y de retroceso

Caracteristicas: vastago extralargo. Metal

o N , o || N |57 format
Aplicacion: se puede utilizar para el desbarbado de avance y de retroceso lineal y . 4 Fﬂ professional quality
circular o para biselar. También adecuada para trabajos de contornos. integral ll 6535-HA

== lu

=

- 8
=11 5]
fJg

Aplicacién ACERO FUNDICION ’:';i’:g:grés METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Austeniti- Duplex GG/GTS GGG Titanio > Alumi-  Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm?  martens. co 850 N/mm?  nio<  nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 160 140 100 80 60 - 120 96 40 230 230 200 - - - - 2444
2444  Ref.
@d,=h8 © de cuello d Longitud de filos I, Longitud total I, Pvastagod, =h6 <700 N/mm? |ANENN
mm mm mm mm mm f, mm €
4 2 2,7 100 6 0,01 104,60 ...0040
6 4 35 100 6 0,014 116,16 ...0060
8 3,6 32 100 6 0,018 151,02 ...0080
10 54 4,3 100 6 0,022 185,84 ...0100
12 7 5 100 6 0,026 209,13 ...0120
(W113)
1 /358 Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).
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Fresas frontales metal duro mtegral
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Los articulos caracterizados con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden
de almacen, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.




