


FRESAS
FUNDICION

CAST IRON END MILLS




FUNDICION
CAST IRON SA'DA

Fresa metal duro desbaste
3 y 4 labios “plus” <55 HRC
3 and 4 Fluted solid carbide roughing end mill “plus” <55 HRC
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Fresa de metal duro de 3y 4 labios de alto rendimiento con
recubrimiento AICrN para desbaste. Angulo espiral de 30°.
Mejora la resistencia al desgaste, evita el estrés en el filo y
reduce el tiempo de mecanizado gracias al buen control de
viruta. Permite mecanizar a alta velocidad, por lo que maxi-
miza la eficiencia del trabajo. Indicada para el mecanizado de
fundicidn, acero para herramientas y acero aleado.

3and 4 fluted high performance end mill with AICrN coating for roughing
operations. 30° Spiral angle. Improves wear resistance as well as avoids
edge stress and reduces machining time by excellent chip control. Maxi-
mizes work efficiency by high speed machining. Recommended for cast
iron, tool steel and alloy steel.
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417040200 4 6 50 10 3 63,90
417050200 5 6 50 13 3 63,90
417060200 6 6 55 15 3 67,60
417070200 7 8 65 18 3 98,75
417080200 8 8 65 19 3 92,95
417090200 9 10 70 22 4 125,30
417100200 10 10 70 22 4 119,30
417120200 12 12 80 26 4 144,05
417160200 16 16 90 32 4 351,00
417200200 20 20 110 38 4 448,80

Condiciones de corte | Cutting data pag. 171

94 HERRAMIENTA DE CORTE | CUTTING TOOLS





