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N° DE FILOS
No. FLUTES

SAVUDA

TIPO DE FRESAS
END MILL TYPE

Fresa plana extra larga <55 HRC
Extra long end mill <565 HRC

Fresa plana <55 HRC
End mill <55 HRC

Fresa plana larga <55 HRC
Long end mill <565 HRC

Fresa plana <55 HRC
End mill <65 HRC

Fresa larga <70 HRC
Long End mill <70 HRC

Fresa 43°/45° < 56 HRC
Long End mill 43°/45° < 56 HRC

Fresa 35°/38° <60 HRC
End mill 35°/38° <60 HRC

Fresa plana <70 HRC
End mill <70 HRC

Fresa plana larga <55 HRC
Long end mill <55 HRC

Fresa plana extra larga <55 HRC
Extra long end mill <55 HRC

Fresa plana de desbaste <55 HRC
Roughing end mill <55 HRC

Fresa de 30°/32° <60 HRC
End mill 30°/32° <60 HRC

Fresa plana para acabado <65 HRC
Finishing end mill <65 HRC

Fresa plana larga para acabado <65 HRC
Long finishing end mill <65 HRC

Fresa plana extra larga para acabado <65 HRC
Extra long finishing end mill <65 HRC

Fresa térica <65 HRC y serie larga
Corner radius end mill <65 HRC and long series

Fresa térica < 62 HRC
Corner radius end mill < 62 HRC

Fresa térica <65 HRC (0,2um)
Corner radius end mill <65 HRC (0,2pm)

Fresa térica con cuello cénico <65 HRC (0,2um
Taper neck corner radius end mill <65 HRC (0,2pm)

Fresa térica con cuello cénico <65 HRC
Taper neck corner radius end mill <65 HRC

Fresa térica <50 HRC
Corner radius end mill <50 HRC

Fresa térica <60 HRC
Corner radius end mill <60 HRC

Fresa térica <65 HRC
Corner radius end mill <65 HRC

Fresa térica larga <65 HRC
Corner radius long end mill <65 HRC

Fresa térica larga <65 HRC (0,2um)
Long corner radius end mill <65 HRC (0,2pm)

Microfresa esférica <55 HRC (0,2um)
Ball micro end mill <55 HRC (0,2pum)

Fresa esférica larga <65 HRC (0,2um)
Long ball end mill <65 HRC (0,2pm)

Fresa esférica <55 HRC
Ball end mill <565 HRC

Fresa esférica 70 HRC
Ball end mill 70 HRC

Fresa esférica larga 70 HRC
Long ball end mill 70 HRC

Fresa esférica larga <65 HRC
Long ball end mill <65 HRC

Fresa esférica para uso general <55HRC
Ball end mill for general use <55HRC
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n
Fresa esférica larga <65 HRC (0,2um) Y]
F-225 2 Long ball end mill <65 HRC (0,2um) 82 &
Fresa esférica extra larga <55 HRC Q
F-234 2 Extra long ball end mill <55 HRC 83 §
Fresa esférica con cuello cénico <65 HRC .

F-227 2 Taper neck ball end mill <65 HRC 84

2 Fresa esférica larga con cuello cénico <65 HRC 85

Long taper neck ball end mill <65 HRC

Fresa esférica extra larga con cuello cénico

)
=
—
F-229 R —
L ——
[————————————J
———— .—

F-228 2 <65 HRC 86
Extra long taper neck ball end mill <65 HRC
1 R o
S ke s
S z
e C— . Do e "
2 Bk SEEEE - s o
< - U SR R 92
= I aas  fresede desbone <58 Hkc %

F-1305 ' _ﬂ 3 Hirgh performance end mi <55 HRC 96
F1403 sy 4 Frah performance end mil <58 HAG 97
F-454 ﬂ 4 el <en e e 98
F-455 | —T 4 Cormer radias ond il 465 HRC g
T . = “ I Tty s b 100
0 I+ s e deens

R — = - Fresa plana (0,2pum)
T ey 3 End mill (0,2um) 103

» Fresa térica de hélice variable (0,2um)
F-468 | : 5 3 Variable helix end mill (0,2pm) 104

Fresa plana
End mill 105

T Fresa de alto rendimiento con doble angulo
F-408 4 High performance end mill with double helix angle 106

F-388

F-488

—— Fresa metal duro
F-407 ﬂ_‘;‘_:é‘_"? 4 Solid carbide end mill 107
————m Fresa térica
F-479 ————————— " BT 4 Bing) il 108

Fresa térica
F-477 ﬂ 4 Corner radius end mill 109

- Fresa térica
F-478 o — e k- 4 Corner radius end mill 110

S —— Fresa esférica
F-298 _m__ 2 Ball end mill 1
Fresa esférica (0,2um)
ravs 0 el 4 parensmnioon "2
Fresa cénica con punta esférica <55 HRC
F-591 EEEH 3 Taper ball end mill <565 HRC 113
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) Fresa plana con mango largo
i}
ot F-702 —_——— 2 Long shank end mill 115
Q Fresa plana con mango largo
\ 704 e 4 Long shank end mill 16
. Fresa plana con mango largo
F-706 H 6 Long shank end mill 117
Fresa plana recubierta de diamante (0,2um)
F-712 e — ———— 2 Diamond coated end mill (0,2um) 118
Fresa plana recubierta de diamante (0,2pym)
F-716 _ 4 Diamond coated end mill (0,2pum) 119
Fresa térica recubierta de diamante (0,2um)
o F-718 e 2 Diamond coated corner radius end mill (0,2pm) 120
': = Fresa térica recubierta de diamante (0,2uym)
: T F-724 —— B 4 Diamond coated corner radius end mill (0,2pm) 121
o
o &( Fresa esférica recubierta de diamante (0,2um)
O o F-714 prn————— ] 4 Diamond coated ball end mill (0,2pm) 122
Fresa de alto rendimiento <65 HRC
F-555 m 4&5 High performance end mill <65 HRC 124
m— m Fresa con rompevirutas para trocoidal
F-552 3 End mill with chipbreaker for trochoidal 127
Fresa cénica (0,2um) <55 HRC
F-888 “ 2 Taper end mill (0,2pm) <55 HRC 128
— Fresa cénica (0,2um) <55 HRC
F-595 b Iyi b 2 Taper end mill (0,2um) <55 HRC 129
Fresa cénica con punta esférica <55 HRC
F-590 —— 3 Taper ball end mill <55 HRC 130
Chaflanador 60° <65 HRC
F-460 J 60° beveling end mill <65 HRC 131
ﬂ Chaflanador 90° <65 HRC
= F-490 __-__l 90° beveling end mill <65 HRC 132
9 Fresa para radios céncavos <65 HRC
: g F-480 E End mill for concave radius <65 HRC 133
2 g Fresa para chaflanes exteriores e interiores
= F-845 e | <65 HRC 134
& = End mill for internal and external bevels <65 HRC
[a 18
e " Sierra circular paso fino <55 HRC
v
=4 ;( F-850 (_) Fine toothing saw blade <55 HRC 135
e v !
= y Sierra circular paso basto <55 HRC
O o F-851 ! Large toothing saw blade <55 HRC 138
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